HITACHI

Jig Saw
Stichsage
2€ya
Wyrzynarka
Szuroéfiirész
Primoc¢ara pila
Dekupaj
NMo63uk

CJ120V-CJ 120VA

l CJ120vV CJ120VA

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAoTE TIPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE QUTEG TIG 0dnYieq Tplv T XpPnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHUMaTeNbHO NPOYTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO SKCNyaTaumy npexxae Yem nonb3oBaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Oonyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze

Kullanim talimatlari 3 . .
WNHCTpyKUmMs no aKcnnyataumu Hitachi Koki









H-




English Deutsch EANNVIKG Polski
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
@ | Blade Blatt Aettida Ostrze
® | Blade holder Sageblatthalter SThptypa Aemidag Uchwyt ostrza
@ | Roller Fuhrungsrolle KUAwvdpog Watek
® | Dial Skalenscheibe Kavtpav Oznaczenia cyfrowe
® | Change knob Wechselring Kouprmi aA\ayng Pokretto regulacyjne
@ | Splinter guard Splitterschutz MNpoguAaktipag oxitag Sggg%é%?f:g?&zajqoa
Base Grundplatte Baon Podstawa
Chip cover Schnipseldeckel KAAUpPa pVIOHATWOV Srszlggaoé?abniigﬁ?zajqca
Base bolt Grundplattenschraube MmouAovi Baong Sruba podstawy

Hexagonal bar wrench

Sechskantinnenschiissel

EEAywvo KAedi AAev

Klucz szesciokatny

Guide

Fuhrung

03dnyog

Prowadnica

Attachment hole

Anbringungsloch

TpUra oUvdeong

Otwér mocowania

M5 bolt M5-Schraube M5 MTouAovt Sruba M5

Nail screw Nagel oder Schraube Kapoi 1 Bida Whkret

Guide hole Fuhrungsloch TpUma 0dnyog Otwor prowadnicy
Scale Skala KAipaka Podziatka

Semi-circular part

Halbkreisférmiger Teil

HUIKUKALIKO TUMpa

Element potokragty

V-mark

V-Markierung

V-onuasdt

Znak vV

QBB R RBC®RE®eee|e| @

Shutter Verschluss Alappaypa Przegroda

Cleaner Staubsauger Kabaplotig Odkurzacz

Dust collector Staubsammler SUAAEKTNG OKOVNG Odpylacz

Adapter Adapter MNpooapuoyéag Element taczacy
Nose Nase AKpoO Koncoéwka przednia
Rear hole Hinteres Loch MNiow tplna Otwor tylny

Hook Haken AYKLOTPO Hak

Notch Kerbe Eykorm Karb




Magyar Cestina Tiirkge Pycckwuii
® | Kar Paka Kol Pblyar
@ | Furészlap List Bigak MonotHo
® | Flrészlap befogdszerkezet | Drzak listu Bigak tutucu [Mep>xaTtenb nonoTHa
@ | Henger Vodici kladka Silindir Ponuk
® | Szamtarcsa Kotou€ se stupnici Kadran [nck
® | Atkapcsolé gomb Prepinaci tlacitko Degistirme digmesi Pyuka nepekniodatens
(@ | Forgacsveéds pajzs gggggggéﬁyt profi Kiymik muhafazasi ESI';:'LVI'_E'C%% neHve
Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHue
© | Forgacsvédd fedél Kryt proti tfiskam Talas/yonga kapagi E'P;‘;;II;UKT(% c60pHIKA
Az alapzat csavarja Sroub zakladni desky Taban somunu BonTt ocHoBaHus
@ | Hatszogletl dugdkulcs KIli¢ na vnitfni Sestihrany Alyan anahtari L%%:;‘;g'amf% ?:'?glﬁqﬁu q
@ | Vezetéelem Vedeni Kilavuz Hanpasnstowas
@ | Roégzitsfurat Upevriovaci otvor ilave deligi Zf;:;gfﬁ:”oe
M5 csavar Sroub M5 M5 somun Bont M5
@ | Facsavar Hrebik nebo Sroub Civi vida Lypyn
Vezet6furat Vodici otvor Kilavuz deligi gfgg;ce;wgou_‘ee
@ | Skala Stupnice Olgek Llikana
Félkor alaku rész Polokruhova ¢ast Yari dairesel bélim Monykpyrnas getanb
V jel Znacka vV V isareti MeTka vV
@ | Zaroretesz Zavér Panjur 3aTBOp
@ | Porszivo Odsavac prachu Temizleyici Mbinecoc
@ | Porgylijté Sbéra¢ prachu Toz toplayici Mbineynosutens
@ | Adapter Adaptér Adaptor Apantep
@ | Fej Nos Burun HakoHeuHnk
@ | Hatso furat Zadni otvor Arka delik 3agHee oTBepcTUe
@ | Horog Hak Aski Kptovok
@ | Bevagas Zarez Gentik Mpopesb




GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

©)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmoadified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

©)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

4)

5)

d)

e)

-
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Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

<)

d)

e)

9)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
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PRECAUTIONS ON USING JIG SAW

This Jig saw employs a high-power motor. If the machine
is used continuously at low speed, an extra load is applied
to the motor which can result in motor seizure. Always
operate the power tool so that the blade is not caught by
the material during operation. Always adjust the blade
speed to enable smooth cutting.

SPECIFICATIONS

Voltage (by areas)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

110-127V

660W

Power Input*

220-240V

740W

Max. Cutting Depth

Wood 120 mm
Mild Steel 10 mm

No-Load Speed

850 — 3000min~?

Stroke 26 mm
Min. Cutting Radius 25 mm
Weight (without cord) 2.3kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blades (No. 41, No. 42, NO. 123X) .....cccvverurrnns
Refer to Table 1 for use of the blades.

(2) Hexagon bar wrench
(3) Splinter guard .....
(4) Dust collecter
(5) Chip cover ..
(6) Shutter
Standard accessories are subject to change without
notice.

RPRRPRR

OPTIONAL ACCESSORIES ... Sold separately

(1) Various types of blades
Refer to Table 1 for use of the blades.
(2) Guide
(3) Sub base
(4) Bench stand (Model TR12-B)
Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

Cutting various lumber and pocket cutting

Cutting mild steel plate, aluminum plate, and copper
plate

Cutting synthetic resins, such as phenol resin and viny!l
chloride

Cutting thin and soft construction materials

Cutting stainless steel plate (with No. 97 blade).

OO0 O 00O

PRIOR TO OPPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be kept
as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. Either of following way is
recommended.

a) Wear a dust mask
b) Use external dust collection equipment

When using the external dust collection equipment,
connect the adapter with the hose from external dust
collection equipment.

5. Changing blades

(1) Open the lever up to the stop. (Fig. 1-1)

(2) Remove fitted blade

(3) Insert new blade up to the stop in the blade holder.
(Fig. 1-11)

(4) Close the lever. (Fig. 1-111)

CAUTION

O Be sure to switch power OFF and disconnect the plug
from the receptacle when changing blades.

O Do not open the lever when plunger is moving.

NOTE:

O Confirm the protrusions of blade inserted to the blade
holder surely. (Fig. 2)

O Confirm the blade located between the groove of
roller. (Fig. 3)

6. Adjusting the blade operating speed
This Jig Saw is equipped with the electric control



circuit which enables stepless speed control. To adjust
the speed, turn the dial shown in Fig. 4. When the dial
is set to “1”, the jig saw operates at the minimum
speed (850min-t). When the dial set to ““5”, the jig saw
operates at the maximum speed (3000min-). Adjust
the speed according to the material to be cut and
working efficiency.

CAUTION
At low speed (dial setting: 1 or 2) do not cut a wood
with a thickness of more than 10 mm or metal with a
thickness of more than 1 mm.

7. Adjusting the orbital operation

(1) This Jig Saw employs orbital operation which moves
the blade back and forth, as well as up and down. Set
the change knob shown in Fig. 5 to “0” to eliminate
the orbital operation (the blade moves only up and
down). The orbital operation can be selected in 4 steps
from “0” to “Ill”.

(2) For the hard material, such as a steel plate, etc.,
decrease the orbital operation. For the soft material,
such as lumber, plastic, etc., increase the orbital
operation to increase work efficiency. To cut the
material accurately, decrease the orbital operation.

8. Cutting stainless steel plates
This Jig Saw can cut stainless steel plates by using
No. 97 blade. Carefully read “Concerning cutting of
stainless steel plates” for proper operation.

9. Splinter guard
Using the splinter guard when cutting wood materials
will reduce splintering of cut surfaces.

Insert the splinter guard in the space on the base, and
push it completely. (see Fig. 6)

10. Chip cover
Chip cover prevents chips from flying off and
improves the efficiency of dust collector.

Insert the chip cover between the base and lever, and
push with a slight pressure until it catches in place.
(Fig. 7)

When removing chip cover, hold both sides of knob
and slightly open until it can be removed from the Jig
Saw. (Fig. 8)

NOTE:

There is a possibility that chip cover is frosted when
cutting the metal.

11. Sub base
Using the sub base (made from steel) will reduce
abrasion of aluminium base especially in cutting
metals.

Using the sub base (made from resin) will reduce
scratching of cut surface. Attach the sub base to the
bottom surface of base by attached 4 screws.

CUTTING

CAUTIONS

O In order to prevent blade dislodging, damage or
excessive wear on the Plunger, please make sure to
have surface of the base plate attached to the work
piece while sawing.

1. Rectilinear cutting
When cutting on a straight line, first draw a marking
gauge line and advance the saw along that line. Using
the guide (sold separately) will make it possible to
cut accurately on a straight line.

English

(1) Loosen the base bolt hexagonal bar wrench attached
on base. (Fig. 9)

(2) Move the base fully forward (Fig. 10), and tighten the
base bolt again.

(3) Attach the guide by passing it through the attachment
hole on the base and tighten the M5 bolt. (Fig. 11)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

To ensure accurate cutting when using the Guide
(Fig.11), always set the orbital position to “0”.

2. Sawing curved lines
When sawing a small circular arc, reduce the feeding
speed of the machine. If the machine is fed too fast, it
could cause the blade to break.

3. Cutting a circle or a circular arc
The guide also will be helpful for circular cutting.
After attaching the guide by same way noted as above,
drive the nail or screw into the material through the
hole on the guide, then use it for a axis when cutting.
(Fig. 12)

NOTE:

Circular cutting must be done with the blade
approximately vertical to the bottom surface of the
base.

4. Cutting metallic materials

(1) Adjust the speed Dial between scales “3” and “4”.

(2) Set the orbital position to “0” or “I”.

(3) Always use an appropriate cutting fluid (spindle oil,
soapy water, etc.). When a liquid cutting fluid is not
available, apply grease to the back surface of the
material to be cut.

5. Pocket cutting

(1) In lumber

Aligning the blade direction with the grain of the

wood, cut step by step until a window hole is cut in

the center of the lumber. (Fig. 13)

In other materials

When cutting a window hole in materials other than

lumber, initially bore a hole with a drill or similar tool

from which to start cutting.

6. Angular cutting

The base can be swiveled to both sides by up to 45°

for angular cutting. (Fig. 14)

Loosen the base bolt by hexagonal bar wrench

attached on base and move the base fully forward.

(Fig. 9, 10)

(2) Align the scale (from 0 degrees to 45 degrees by 15-
degree increments) of the semi-circular part of the
base with the [VV] mark on the gear cover. (Fig. 15)

(3) Tighten the M5 bolt again. (Fig. 9)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

Angular cutting can not be done when adopting chip
cover or dust collector.

@

-

@
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CONCERNING CUTTING OF STAINLESS STEEL
PLATES

CAUTION

In order to prevent blade dislodging, damage or excessive
wear on the Plunger, please make sure to have surface
of the base plate attached to the work piece while sawing.

When cutting stainless steel plates, adjust the unit as
described below:



English

1. Adjust the speed

Blade | Thickness of material Dial Scale
Middle groove position
No. 97 1.5-25mm between scales “2”
and “3”
NOTE

Dial scale reading is for reference only. The higher
the speed is, the quicker the material is cut. But the
service life of the blade will be reduced in this case.
When the speed is too low, cutting will take longer,
although the service life will be prolonged. Make
adjustments as desired.

2. Set the orbital position to “0”

NOTE

O When cutting use cutting fluid (oil base cutting fluid)
to prolong the blade’s service life.

SELECTION OF BLADES

O Accessory blades

To ensure maximum operating efficiency and results,
it is very important to select the appropriate blade
best suited to the type and thickness of the material
to be cut. Three types of blades are provided as
standard accessories. The blade number is engraved
in the vicinity of the mounting portion of each blade.
Select appropriate blades by referring to Table 1.

HOUSING THE HEXAGONAL BAR WRENCH

It is possible to house the hexagonal bar wrench on the
base. (see Fig. 16)

CONNECTING WITH CLEANER

By connecting with cleaner (sold separately) through dust

collector and adopter (sold separately), most of dust can

be collected.

(1) Remove the hexagonal bar wrench from the base.

(2) Move the base fully forward. (Fig. 9, 10)

(3) Attach the chip cover with the shutter put between
the chip cover and gear cover. (Fig. 17)

(4) Connect the dust collector with adopter. (Fig. 18)

(5) Connect the adapter with the nose of cleaner. (Fig.
18)

(6) Insert dust collector into the rear hole of the base until
the hook catches in the notch. (Fig. 19)

(7) Press the hook to remove the dust collector.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will result
in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with a
new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws:
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten them immediately. Failure to do
so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a Hitachi
Authorized Service Center.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to Hitachi Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 96 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 85 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 7.0 m/s?.




Table 1 List of appropriate blades

English

No. 1
Material Blade (’i‘g'nl (Super | No.11 N‘Zzlz' No. 15 N‘2616' No. 21|No. 22 |No. 41 [No. 97| 123%
to be cut 9 Long)
Material quality Thickness of material (mm)
Below|Below| 10 O |Below 00| 50 |100
General lumber 105 | 135 | 55 | 20 55 | 40 | 65
Lumber 50 |[Bel 50 30
elow|
Plywood 30 | 10 30 | 20
. 30 [Below 20 |150
Mild steel plate 5 3 5 10
Iron plate
Stainless steel plate 1é55D
Aluminium copper, 30 |Below Below
Nonferrous brass ]fz 8 5 -
metal Height Height|Height|
Aluminium sash up to up to | up to
25 25 30
Phenol resin, melamin, 50 |Below| 50 |Below 50
resin, etc. 20 6 15 6 15
Plastics Vinyl chloride, 50 |Below| 50 |Below| 50 | 30 50
acryl resin, etc. 30 10 20 5 30 20 15
Foamed polyethylene, 00| 30 | 50| 30 |100( 30 50
foamed styrol 55 25 25 25 55 40 25
Card board, 00| 30 00| 30
corrugated paper 55 25 55 40
30 [Below 30
Pul
ulp Hardboard o5 6 o5
Fiberboard Begow
NOTE:

O The minimum cutting radius of No. 1 (Long), No. 1 (Super Long), No. 21, No. 22 and No. 41 blades is

100 mm.

O No. 1 (Long), No. 1 (Super Long), No. 11, No. 12, No. 15, No. 16, No. 21, No. 22 and No. 97 blades are
sold separately.
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Deutsch

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht sdmtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,,Elektrowerkzeug* bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen aufElektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
1) Arbeitsbereich

2)

3)

11

a)

b)

<)

Sorgen Sie fur einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht — zum
Beispiel in der Néhe von leicht entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafur, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Néhe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle liber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

©)

d)

e)

Elektrowerkzeuge mussen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kuhlschréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fur den
AuReneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AufBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Persdnliche Sicherheit

a)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

4)

b

-

©)

d

=

e)

g)

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fihren.

Benutzen Sie Schutzausrustung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlussel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schitissel kann zu Verletzungen ftihren.
Sorgen Sie fur einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafur, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

-

c)

d

=

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
Ilhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten l&asst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
aufRerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zusténde, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kdnnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hédufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fur das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaRe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszuflihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.

f

9)

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.

TECHNISCHE DATEN
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Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auferhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BEDIENUNG DER STICHSAGE

Diese Machine arbeitet mit einem starken Motor. Wenn
die Maschine langere Zeit b ei niedriger Geschwindigkeit
verwendet wird, wird der Motor stark belastet und kann
sich festfressen. Das Werkzeug immer so einsetzen, daf
das Séageblatt beim Betrieb nicht im Werkstuick festsitzt.
Immer die Geschwindigkeit so einstellen, dal? gut gesagt
werden kann.

Spannung (ja nach Gebiert)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

Max. Schneidtiefe

. 110-127V 660W
Leistungsaufnahme*
220 - 240V 740W
Holz 120 mm

FluBstahl 10 mm

Leerlaufhubzahlen

850 — 3000min~*

Hubstrecke 26 mm
Mindestschnittradius 25 mm
Gewicht (ohne Kabel) 2,3kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprufen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR ANWENDUNGEN
(1) Sageblatter (Nr. 41, 42, 123X) ..cccoveereeeiieiieenienns 1 O Schneiden verschiedener Nutzhoélzer (auch
Fur Anwendung der Sageblatter siehe Tabelle 1. Aussparungen)
(2) Innenscechskantchiussel ... W1 O Schneiden von FluBstahlblechen, Aluminiumblechen
(3) Splitterschutz ... 1 und Kupferblechen.
(4) Staubsauger..... 1 O Schneiden von Kunstharzen wie Phenolharz und
(5) Schnipseldeckel .. 1 Vinylchlorid
(6) Verschluss w1 O Schneiden von diinnen und weichen Baumaterialien
O

Das Standardzubehor kann ohne vorherige Bekanntma- Schneiden von Blechen aus rostfreiem Stahl (mit
chung jederzeit geandert werden. Ségeblatt Nr. 97)
SONDERZUBEHOR ... separat zu beziehen VOR DER INBETRIEBNAHME
(1) Verschiedene Sageblatt-Typen 1. Netzspannung

Fur Anwendung der Sageblatter siehe Tabelle 1. Prifen, daB3 die zu verwendende Netzspannung der
(2) Fihrung Angabe auf dem Typenschild entspricht.
(3) Hilfsgrundplatte 2. Netzschalter
(4) Bankstutze (Modell TR12-B) Prifen, daRR der Netzschalter auf ,,AUS* steht. Wenn
Das Sonderzubehdr kann ohne vorherige der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend

Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

der Schalter auf ,,EIN* steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel

12



Deutsch

ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

4. Im Betrieb anfallender Staub
Im Betrieb anfallender Staub kann
gesundheitsschédlich sein. Wir empfehlen Folgendes.

a) Tragen Sie eine Staubschutzmaske
b) Nutzen Sie eine externe Staubabsaugvorrichtung

Wenn Sie den externen Staubsammler verwenden,
verbinden Sie das Adapterstiick mit dem Schlauch
des externen Staubsammlers.

5. Auswechseln des Ségeblatts

(1) Den Hebel bis zum Anschlag 6ffnen. (Abb. 1-1)

(2) Das angebrachte Sageblatt entfernen.

(3) Das neue Sageblatt bis zum Anschlag in den
Sageblatthalter einschieben. (Abb. 1-11)

(4) Den Hebel schlie3en. (Abb. 1-111)

ACHTUNG:

O Vor dem Séageblattwechsel den Hauptschalter
ausschalten (OFF) und den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

O Den Hebel nicht 6ffnen, wahrend sich der Tauchkolben
bewegt.

HINWEIS:

O Sicherstellen, dass das in den Sageblatthalter
eingeschobene Sageblatt richtig hervorsteht. (Abb. 2)

O Sicherstellen, dass das Sageblatt in der Nut der Rolle
sitzt. (Abb. 3)

6. Einstellen der Arbeitsgeschwindigkeit des Sage-
blattes
Diese Stichsage ist mit einem elektrischen Steuer-
kreis ausgeristet, der stufenlose Geschwindigkeits-
regelung ermdéglicht. Um die Geschwindigkeit
einzustellen, die Skalenscheibe die auf Abb. 4 gezeigt
ist drehen. Wenn die Scheibe auf ,,1* eingestellt ist,
arbeitet die Stichsage auf Mindestgeschwindigkeit
(850mint). Wenn auf ,,5* eingestellt, arbeitet die
Stichsage auf Hochstgeschwindigkeit (3000min-). Die
Geschwindigkeit je nach Schnittmaterial und
Arbeitsleistung einstellen.

ACHTUNG
Bei kleiner Geschwindigkeit (Skalaeinstellung: 1 oder
2), kein Holzstuck von einer Dicke Uber 10 mm oder
Stahl von einer Dicke Uber 1 mm schneiden.

7. Einstellen des Umlaufbetriebs

(1) Diese Stichsage verwendet Umlaufbetrieb, der das

Sageblatt von vorn nach hinten und auch von oben

nach unten bewegt.

Den Wechselknopf der auf Abb. 5 gezeigt ist auf ,,0*

einstellen um den Umlaufbetrieb auf das MindestmanR3

herabzusetzen (das Ségeblatt bewegt sich nur von
oben nach unten). Der Umlaufbetrieb kann in 4 Stufen
von ,,0“ bis ,,IlI* gewahlt werden.

Far hartes Material, wie Stahlblech, usw., den

Umlaufbetrieb herabsetzen. Fur weiches Material, wie

Bauholz, Kunstoff, usw, den Umlaufbetrieb, um die

Arbeitsleistung zu erhdhen, steigern. Um Material mit

Genauigkeit zu schneiden den Umlaufbetrieb

herabsetzen.

8. Sagen von rostfreien Stahlblechen
Diese Stichsadge kann mit den Sagebléattern Nr. 97
rostfreies Stahlblech sédgen. Fur korrekte Bedienung
bitte den Abschnitt ,,Betreffend Sagen von rostfreien
Stahlblechen* aufmerksam durchlisen.
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9. Splitterschutz
Die Verwendung des Splitterschutzes beim Schneiden
von Holzmaterialen reduziert das Splittern an der
Oberflache. Den Splitterschutz in den Zwischenraum
an der Grundplatte einsetzen und bis zum Anschlag
einschieben. (siehe Abb. 6)

10. Schnipseldeckel
Der Schnipseldeckel verhiitet, dass Spane wegfliegen,
und er verbessert die Wirksamkeit des
Staubsammlers.
Den Schnipseldeckel zwischen der Grundplatte und
dem Hebel einschieben und mit leichtem Druck
eindrucken, bis er einrastet. (Abb. 7)
Zum Entfernen des Schnipseldeckels beide Seiten des
Knopfes halten und leicht o6ffnen, bis der
Schnipseldeckel von der Stichsége entfernt werden
kann. (Abb. 8)

HINWEIS
Es besteht die Mdglichkeit, dass der Schnipseldeckel
beim Sagen von Metall mattiert wird.

11. Hilfsgrundplatte
Verwendung der (aus Stahl hergestellten)
Hilfsgrundplatte verringert den Abrieb von
Aluminium, besonders beim Sagen von Metall.
Verwenden der (aus Kunstharz bestehenden
Hilfsgrundplatte verringert Verkratzen der
Schnittoberflache. Bringen Sie die Hilfsgrundplatte
mit den vier mitgelieferten Schrauben an der
Unterseite der Grundplatte an.

SCHNEIDEN

ACHTUNG:

O Zur Verhuitung von Loslésen oder Beschadigung des
Sageblatts bzw. UbermaRigen VerschleiBes des
Tauchkolbens bitte sicherstellen, dass die Grundplatte
beim Sagen fest am Werkstuck anliegt.

1. Parallelschneiden
Beim S&gen einer geraden Linie zuerst eine
FOhrungslinie zeichnen und dann entlang dieser Linie
sagen.

Verwendung der Fuhrung (separat verkauft) macht es
mdglich genau geradlinig zu sagen.

(1) Die Grundplattenschraube mit dem mitgelieferten
Sechskantinnenschlussel l6sen. (Abb. 9)

(2) Die Grundplatte voll nach vorne bewegen (Abb. 10)
und die Grundplattenschraube wieder anziehen.

(3) Die Fuhrung durch das Fuhren durch das
Anbringungsloch und anziehen der M5-Schraube
anbringen. (Abb. 11)

(4) Die Ringposition auf ,,0” stellen.

HINWEIS:

Um genaues Schneiden bei Verwendung der Fiihrung
(Abb. 11) sicherzustellen, immer die Ringposition auf
,,0” stellen.

2. Séagen von krummen Linien
Beim Séagen eines kleinen Kreisbogens wird die
Schiebgeschwindigkeit der Maschine verringert.
Wenn die Maschine zu schnell geschoben wird, kdnnte
das zum zerbrechen des Sageblatts fuhren.

3. Schneiden eines Kreises oder eines Bogens
Die Fuhrung ist auch bei Kreisschnitten hilfreich.
Nach Anbringen der Filhrung wie oben beschrieben,
einen Nagel oder eine Schraube durch das Loch in
der Fuhrung in das Material treiben, und dann diesen




Punkt als Mittelpunkt fir das Sdgen benutzen. (Abb.
12)

HINWEIS:

Kreisschneiden muss mit dem Sé&geblatt etwa
senkrecht zur unteren Oberflache der Grundplatte
durchgefuhrt werden.

4. Schneiden von Metallen

(1) Die Drehzahleinstellung auf einen Wert zwischen ,,3”
und ,,4” einstellen.

(2) Die Ringposition auf ,,0” oder ,,I” stellen.

(3) Immer eine angemessene Schneidflussigkeit
(Spindeldl, Seifenwasser usw.) verwenden. Wenn
keine Schneidflussigkeit zur Verfigung steht, so
tragen Sie Schmierfett auf die Ruckseite des zu
schneidenden Materials auf.

5. Schneiden von Lochern

(1) In Schnittholz
Die Schnittrichtung wird der Faserrichtung des Holzes
angepasst. Es wird Schritt fur Schritt geschnitten, bis
ein Fenster in der Mitte des Schnittholzes entstanden
ist. (Abb. 13)

(2) In anderen Materialien
Beim Schneiden eines Fensters in anderen Materialien
als Holz wird zu Anfang ein Loch mit einer
Bohrmaschine oder einem &hnlichen Werkzeug
gebohrt, von dem aus das Schneiden beginnt.

6. Schragschnitte
Die Grundplatte kann fir Winkelschnitte bis zu 45°
nach beiden Seiten geschwenkt werden. (Abb. 14)

(1) Die Grundplattenschraube mit dem mitgelieferten
Sechskantinnenschlissel I6sen und die Grundplatte
voll nach vorne bewegen. (Abb. 9, 10)

(2) Die Skala (von 0 bis 45 Grad in Schritten von 45 Grad)
des halbrunden Teils der Basis auf die Markierung
[V] an der Getriebeabdeckung ausrichten. (Abb. 15)

(3) Die M5-Schraube wieder anziehen. (Abb. 9)

(4) Die Ringposition auf ,,0” stellen.

HINWEIS:

Winkelschnitte kdnnen nicht gemacht werden, wenn
der Schnipseldeckel oder der Staubsammler
angebracht ist.

BETREFFEND SAGEN VON ROSTFREIN
STAHLBLECHEN

ACHTUNG:

Zur VerhlUtung von Losldsen oder Beschadigung des
Sageblatts bzw. UbermaRigen VerschleiBes des
Tauchkolbens bitte sicherstellen, dass die Grundplatte
beim Sagen fest am Werkstiick anliegt.

Beim ségen von rostfreien Stahlblechen die Einheit wie
unten angegeben einstellen:
1. Geschwindigkeitseinstellung

Drehscheibenskala
Mittelrillenstellung
zwischen den Werten ,,2*
und ,,3“ auf der Skala

Ségeblatt| Dicke des Materials

Nr. 97 1,5 bis 2,5 mm

VORSICHT
Die Drehreglerskalen-Anzeige dient nur als
Bezugswert. Je hdher die Geschwindigkeit ist,
destoschneller wird das Material gesagt. Die
Lebensdauer des Séageblattes aber wird in diesem Fall
verringert. Wenn die Geschwindigkeit zu giedrig ist,

Deutsch

nimmt das Ségen langere Zeit in Anspruch, aber die
Lebnsdauer wird verldngert. Die Einstellung nach
Wunsch vornehmen.

2. Die Orbitalstellung ,,0* wahlen

VORSICHT

O Beim Séagen immer Sageflissigkeit verwenden
(Olschneideflussigkeit), um die Lebnsdauer des
Ségeblattes zu verlangern.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

O Standardzubehor

Fur maximale Leistung ist es sehr wichtig, das
Sageblatt auszuwéhlen, das sich bei den
Eigenschaften des zu schneidenden Materials am
besten eignet. Als Standardzubehdr werden drei
Séageblattypen geliefert. Die Nummer des Sageblatts
ist in der Nahe der Halterung jedes Sageblatts
eingraviert. Das geeignete Sageblatt wird anhand der
Tabelle 1 bestimmt.

AUFBEWAHRUNG DES
SECHSKANTINNENSCHLUSSELS

Der Sechskantinnenschlissel kann an der Grundplatte
angebracht werden (siehe Abb. 16).

ANSCHLUSS AN EINEN STAUBSAUGER

Durch Anschluss an einen Staubsauger (separat verkauft)

Uber den Staubsammler und einen Adapter (separat

verkauft) kann der grof3te Teil des Staubs gesammelt

werden.

(1) Den Sechskantinnenschlissel von der Grundplatte
entfernen.

(2) Die Grundplatte voll nach vorne bewegen. (Abb. 9, 10)

(3) Den Schnipseldeckel mit dem Verschluss zwischen
dem Schnipseldeckel und der Getriebeabdeckung
anbringen. (Abb. 17)

(4) Den Staubsammler mit dem Adapter anbringen.
(Abb. 18)

(5) Den Adapter mit der Nase des Staubsaugers
verbinden. (Abb. 18)

(6) Den Staubsammler in das hintere Loch der
Grundplatte einschieben, bis der Haken in die Nut
einrastet. (Abb. 19)

(7) Den Haken dricken, um den Staubsammler zu
entfernen.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Sageblatts
Die Weiterverwendung eines stumpfen oder
beschéadigten Sageblatts fuhrt zu verminderter Schnit
tleistung und kann eine Uberbelastung des Motors
hervorrufen. Das Ségeblatt wird durch ein neues
ersetzt, wenn uberméRige Abnutzung festgestellt
wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben:
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muf sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fuhren.
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3.

Wartung des Motors

Die Motorwicklung ist das ,,Herz*“ des Elektro-
werkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig darauf zu
achten, daf3 die Wicklung nicht beschadigt wird und/
oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung kommt.
Inspektion der Kohlebursten

Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes gegen
elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefihrt werden.

Auswechseln des Netzkabels

Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des Netzkabels
an ein von Hitachi autorisiertes Wartungszentrum
zurlickgegeben werden.

Liste der Wartungsteile

Punkt Nr.

B: Code Nr.

C: Verwendete Anzahl

D: Bemerkungen

>

ACHTUNG

Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fur Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN

Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daf einige Teile (z.B.
Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

Tabelle 1 Liste der geeigneten Sageblatter

Sageblatter
Zu schneiden- Nr L NEL e gg (NE 32006 g5 (NP 160 1 N 22 | N 41 | N 97| 123X
des Material (Lang)|(Extralang) 42 46
Materialqualitat Dicke des Materials (mm)
: f Unter |Unter| 10 O [Unter 00| 50 | 100
Sehmitthols Allgemeines Schnittholz 105 | 135 55 20 55 20 65
; 50 |Unter 50 | 30
Furnierplaten 30 10 30 20
FIRstahlblech 36D U”3‘er 25'3 1'150D
Einsenblech
Rostfreies Stahlblech 1;’55
Aluminium, Kupfer, 30 |Unter Unter
Nichteisen- Messing 12 8 >
metalle Hohe Hohe |Hohe
Aluminiumschirze bis zu bis zu|bis zu
25 25 30
Phenolharz, 50 |Unter| 50 |Unter 50
Melaminharz, usw. 20 6 15 6 15
Vinylchlorid 50 |[Unter| 50 (Unter| 50 | 30 50
Kunststoffe ’
u Acrylharz, usw. 30 10 20 5 30 20 15
Geschaumtes Polyathylen, 00| 30 50 30 |100| 30 50
Geschaumtes Styrol 55 25 25 25 55 40 25
00| 30 00| 30
Pappe, Wellpappe 55 25 55 20
Holzfaser- 30 |Unter 30
Hartf: latt
material artiaserpiatte 25 | 6 25
Faserplatte Ur:ster
HINWEIS:

O Der Mindest-Schnittradius von Ségeblatt Nr. 1 (Lang), Nr. 1 (Extralang), Nr. 21, Nr. 22 und Nr. 41 ist 100 mm.
O Sagebléatter Nr. 1 (Lang), Nr. 1 (Extralang), Nr. 11, Nr. 12, Nr. 15, Nr. 16, Nr. 21, Nr. 22 und Nr. 97 sind getrennt

kaufbar.
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ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information Uber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 96 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 85 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 7,0 m/s2.

Deutsch
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EAAnvika

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

MPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev mpnBolv OAeg oL odnyieg Tou avagepovral
MaPaKATW, evOEXETAL va npOKAr]BsI nAekTpomAngia,
TupKayla 1/kat coBapodg Tpuuuanouoq

O 0poGg “NAeKTPLKO spya)\em oe OAeg TIg
nposléonomostq TMOU ava@EpovTal MAPAKATW
uvaq)spsml 0TO NAEKTPIKO EpyaAAeio Tou Asn’oupyst pe
TO pelpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (Ue Ka)\wélo) n oto
NAEKTPLKO EpYaAeio TTou AelToupyEl pe pnatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAA=TE AYTEZ TIZ OAHFIEZ
1) Xwpog epyaciag

a) Aiatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kai kKakda
PWTICHEVO.

OL 0KaTAOoTATOL KAl Ol OKOTELVOL XWPOL £XOUV TNV
TAON VA TIPOKAAOUV aTuxnuaTa.

b) Mn xpnoipomoleiTe Ta NAEKTPIKA e€pyaleia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG OTAV gival TapovTa
€UPAEKTA UYpA, aépia | oKOvN.

Ta nAeKTPIKA gpyaleia dnuioupyouv orvenpeg
oL omoiol eVOEXETAL va TPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN QUTWV TWV UALKQV.

c) Kparnote Ta maidid Kai TouG TaPEUPICKOUEVOUG
HaKpid 6Tav XpnoIHOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO EpYaAEio.
AV AMOOoTACTEL N TIPOCOXT) 0ag, UTIAPXEL KivOUVOG
va XAOETE TOV EAEYXO.

2) HAekTpIKl acpaleia
a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKAV EpYAAEiwV MpEMel va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.
Mnv TPOTIOTIOINCETE MOTE TO PIG HE OTIOIOVINTIOTE
TpOTO.
Mn XpNOIHOTIOIEITE PIG TTIPOGAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.
Ta un TPOTIOTIOMm psva PIG KAl Ol KATAAANAEQ
TPICEQ HELOVOUV TOV KivBUVO NAEKTPOTIANEIAG.
b) AmMoOQUYETE TN CWUHATIKA EMAPR HE YEIWHEVEG
EMQPAveleq ONMTWG CWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.
Ynapxst auEnusvoq Klvéuvoq nAekTpomAn&iag
0TAV TO OWUA 0AG Elval YELWUEVO.
c) Mnv ekBETeTE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
o€ GUVORKeG uypaciag.
To vepO TOU €LOEPXETAL O €va NAEKTPLKO
epYaAeio au&avel Tov Kivduvo NAeKTPOMANEIQG.
d) Mnv aokeite 3dUvapn oTo kKaAwdio. Mn
XPNOIUOTTOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBn&ete | va ByaAete amé TNV mpifa TO
NAEKTPIKO EpYaAeio.
KpaTAoTe TO KAAWS10 HaKpIa amé BepudTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA UEPN.
Ta KATEOTPAMMEVA 1 PMepdepéva KaAwdia
au&avouv Tov Kivduvo nAeKTpomAngiag.
‘Otav XpnoIYOTIOIEITE TO EPYAAEi0 OE EEWTEPIKO
XWpo, xpnomonou’]oTs KaAwdio npoéxmonq nou
T‘lpOOpICETaI Yia XpAon o€ eEWTEPIKO XWpPo.
H xpnon svoq KaAWdiou KATAAANAOU yid EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTIANELAG.

)

-

3) MpoowmKn acedAeia
a) NacioTe o€ eTOINOTNTA, VA BAETIETE AUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIMOTIOIEITE TNV KOIVAy AoYIKR éTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.
Mn XpnoIPOTIOIEITE NAEKTPIKG Epyaleia 6Tav eioTe
KOUPAOMEVOI [} UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
OUGIWYV, OIVOTIVEUHATOG 1| PAPHAKWV.
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-

Mia otiypn ampooeiag Kata tn Xpnon &vog
NAEKTPLKOU epyq)\elou Uropel va TMPOoKaAEoel
00BAPO MPOCWTILKO TPAUKMATIONO.

Xpnoipormoicite e§omAiopudé acpaleiag, Na popdre
TIAVTOTE MPOCTATEUTIKA yuuMd yiaTa para.
EEomAlopog aocpa)\smq OTIWG HACKA YLa TN OKOVN,
QVTIO)\IOQT]TLKQ unodnuara, OK)\npo Ka)\uppa
KEPAANG N rtpoora'rsunku aKong Tmou
xpnoluonotouvml OTIG AVTIOTOLXEG ouvenqu
MELOVOUV TIq meavomreq TpaupatiopoU.

Na amopeuyeTe Tnv katd AaBog £vapgn AsiToupyiag.
Na 8eBaiwveoTe 6TI 0 J1AKOTITNG Eival oTNV KAEIOTA
0¢on (off) npiv TOMOOETAOETE TO PIG OTNV TIPiga.

H peTa®opad NAEKTPLKOV epyq)\elwv He TO
dAaxTuAo oTo dlakomTn )\alToupylaq nn ouvéacn
n)\SK'rlewv £pYOAEiwV 0TO peUA HE TO BLOKOTITN
avolXTo au&avel Tig mOaAvoTNTEG ATUXNHATOG.
Na agaipeite TuXOv KA€Id1a puBpIfopEVOoU
avoiypyatog | Ta anmAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO Epyaleio.

'Eva amAho KAeldi 1 €éva kAeldl pubuillopevou
avoiypaTtog TOou eival TPOCAPTNUEVO O
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHUA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou propei va TPOKAAECEL TIPOCWTIKO
TPAUMATIONO.

Mnv tevriaveote. Na Siarnpeite mavrore 10
KaraAAnAo marnua Kai TV Icoppomia cag.

Me autdv TOV TPOTO WMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO e€pyaAeio og un
AVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn ¢opare ¢apdia
pouxa N koopnuara. Na kpatare Ta yaAlia oag, Ta
pouxa oag Kai Ta yYavria cag Hakpia amé Kivoupeva
Hepn.

Ta @apdid polxa, Ta KOOUAUATA KAl TA HAKPLA
MAAALG uropei va raotolUv o KivoUpeva HEPT.
Av mapéxovral e§apThapara yia Tn ouvdeon
OUOKEUWV €Eaywyng Kal ouAAOYARG okoévng, va
BeBaiwveoTe OTI eivalr ouvdedepéva Kal
XPNOIHOTIOI00VTAI HE TO CWOTO TPOTIO.

H Xprion auT®V TwV CUCKEU®V MIMOPEL va ustwost
TOUG KLvdUVOUG TIOU OXETICOVTAL JE TN OKOVN.

XpAon Kair gpovTida NAEKTPIKAV €PYAAEiwV
a) Mnv aokeite duvapn oTo NAeKTPIKO epyaAeio. Na

XPNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou givai
KaTAaAAnAo yia 1o €i80G ThG EPYACiag mMou EKTEAEITE.
To qu)\)\n)\o NAEKTPLKO epyaleio Ba eKTEAETEL
v epyacia KaAUtepa Kal pHe peyaAlTtepn
QAOQAAELQ UE TOV TPOTIO TIOU OXEBIATTNKE.

Mn XpnOIMOTIOINCETE TO NAEKTPIKO EpyaAcio av o
31aKOTITNG AEIToupyiag dev avoiyel Kal Bev KAEIVEL.
‘Eva n)\aKTleo epyaheio mou dev s)\syxaTm anod
TO BlaKOMTN Asrroupylaq eival erukivduvo kat
TIPETEL VA EMOKEUAOTEL

BydaAte 1o @Ig amé Tnv mpila mpIv KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAaete efapThpata n
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYaAAEio.

AUTA TA MPOANTITIKA HETPA ACPAAEIAG PELWVOUV
TOV KivdUVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLKO EPYAAEio
KaTAd AaBog.

AnoBnKeUeTE Ta epyaleia Mou v XpNOIMOTIOIEITE
Hakpid amé maidia Kai pnv apRveTe Ta ATOoNa MOU
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAeio i
HE aUTEG TIG 03NYiEG va XPNOIKOTTOI00V TO NAEKTPIKO
epyaleio.

TanAekTplkd epyaleia eival eTukivduva ota XEpla
MN EKMALOEUNEVWV ATOHWV.



e) ZuvTnpeiTe Ta NAEKTPIKA epyaleia. Na eEAEyXeTE ThV
€UBUYPAPUIOR TOUG i TO HMAOKAPIOHA TWV
KIVOUPEVWV UEPWV, TN Bpalvon Twv €5apTnHATWV
Kai ommoladnmoTe AAAN KaTaoTaon 1mou evaEXeTal va
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.
Ze mepinTwon ekdenq, TO NAEKTPIKO e€pyaAeio
TIPETIEI VA EMICKEUAOTEI TIPIV XpnalpOﬂOanSI
MoAAG atuxnuata npom)\ouvwl ano T])\SKTleCl
epyaleia mou dev £xouv ouvtnendel cwoTad.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOG KOPTEPA Kal KaBapad.

Ta kataAAnAa cuvinpnuéva epyaleia Komng We

KOQTEPEG YWVIeG UMAOKAPOUV TIO SUOKOAA Kal

€AEyXOVTaL TILO EUKOAQ.

Xpnoiporroleite To NAEKTPIKO Epyaleio, Ta eEapThpara,

TIG MUTEG TWV EPYAAEIWV KAIT.,CUNPWVA PE QUTEG TIG

odnyieq Kal ge TPOMO TOU £ival KAaTaAAnAog yia Tov

OUYKEKPIMEVO TUMO NAEKTPIKOU €pyaleiou,

Aapéavovrag unmoyn Ti§ cUVONRKeg epyaciag Kai TRV

£pYACia TTOU TIPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

H xprion Tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOU O AEITOUPYIEG

SLAPOPETIKEG ATO EKEIVEQ YIA TIG OTOIEG TIPOOPIZETAL

UIopPEl va SNULoUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELS.

5) Zépbig
a) Na divere To NAekTPIKO epyaleio yia o£pBig o€
KatdAAnAa eKkmaideupéva daropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAGIA aVTAAAGKTIKA.

g)

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

Me QuTtov Tov TPOTO €i0TE Giyoupol yla TNV
ao(pAAela TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

NPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidid Kai Toug avamipoug.

‘Otrav dev xpnoipomololvTal, Ta €pydAcia mpémel va
(puAagovral pakplid amé Ta mMaidid Kalr Toug avamnpoug.

MNPO®YAAKTIKA METPA NMANQ ZTH XPHZH THZ
2ElFAZ

AUTO TO pNXAavnua XPNOLUOTIOEL €va HOTEP LOXUPNG
IrodUvaung. Av To UNXAvnua XPnoLOTOLEITAL CUVEXKDG
oe XaunAn Taxluinta, €va emnpoobeTo PopPTio
eMBAPUVEL TO HOTEP, TO OTIOIO UMOPEL VA TIPOKAAETEL TO
oTtapdTtnua Tou MpoTEp. Mavrtote va Xelpifeote 1O
NAEKTPLKO epYaAAeio £TOL WOTE N AETdA va PNV maveTat
and 1o UALKO KATA TNV Agltoupyia. [Mavrtote va
mpooapuoldete TNV taxUtnTta TNng Aemidag yia va
Sl00PaAioETE TNV OUAAN KOTIN.

TAaon (ava neploxeg)™

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

Mey. BaBog Korng

. . 110-127V 660W
loxug Eloodou*
220-240V 740W
=0Ao 120 mm

MaAako ATodAt 10 mm

Taxunta Xwpiq eopTio

850 — 3000min*

Aladpoun 26 mm
EAay. Aktiva Kormng 25 mm
Bdpog (Xwpig KaA®S10) 2,3 kg

*BeBawwbeite va eAEyEeTe TNV MIvaKida OTO TIPOLOV ETELDN UMOKELVTAL 08 AAAAYR O €EAPTNON AMo TNV TEPLOXN.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) Aeriideg (Ap. 41, Ap. 42, Ap. 123X)
............................................. 1 amo v KAbe pla
Avatpé&ete otov Mivaka 1 yia Tnv xpnon twv
AeTidwv.
(2) EEaywvo KAeLdl AAev
(3) Mpopuhaktnpag oxilag
(4) ZUANEKTNG OKOVNG
(5)
(6

—_

KAAuppa pviopaTwy

) Alacppayua .

Ta Kavovika e€apTnuaTa Pnopouv va aAAagouv xwplq
mnpoeldomoinan.

OMPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(MwAouvTal EexwpioTa)

(1) Aldgopot TUnot AeTidwv
Avatpe&ete otov Mivaka 1 yia ) Xpron Twv AeTidwv.
(2) Odnyog
(3) Yo Baon
(4) Zmptypa nmaykou (Movtélo TR12-B)

TampoalpeTIKA €EAPTAATA UTIOKELVTAL OE AAAAYN XWPIG
mnpoeldomnoinon.

E®APMOIEZ

O Komn dtagopwv TUMwV §ulelag kal avolyua
KOIAOTNTWV

O Komn @UAAWV paAakoU aTtoaAloU, AAOUHLVEVIWV
@UANWV, Kal UAA®WV XaAKoU.

O Korn GUVBETIK@V pNTIV@V, OTIWG PALVOAIKEG PNTIVEG,
Kal BlvuhoxAwpidto.

O Kot AemT@V Kat HaAAK®V OLKOBOUIKMV UAKMOV

O Ko ¢UAwV avo&eidwTou atcaAloU (ue Ap 97

Aemida).

MPIN TH AEITOYPIIA

1. MNnyn pedparog
BeBawwBeite OTL n TMyr| peUPATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnoigormoinBel eival eVApUOVIOMEVN ME TIQ
amnalTnoelg oe PeUA MOU AVAPEPOVTAL OTNV TVAKIda
TOu epyaAeiou.
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EAAnvika

2. AiakonTng peUpaTog
BeBalwBeite OTL 0 JlAKOTING pPeUUATOG BpiokeTal
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua gival otn prnpifa kabwg o
dlakomtng peupatog Bpioketal ato ON, To epyaleio
B6a apxioel va Aeltoupyel apéowg, pe mbavoTnTa
MPOKANONG coBapol ATuxNuaATOoG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 XWPoGg £pyaciag BPIOKETAL HAKPLA ATIO TNV
napoxn PeUUATOG, XPNOIUOTONOTE €va KAA®DSLO
TIPOEKTAONG HME KATAAANAO TAXOG KAl KAvoTnta
HETAPOPAG PeUPATOG. TO KAA®MDLIO TIPOEKTAONG
MPEMEL va eival TO00 KOVTO 000 gival TIPAKTIKA
duvaro.

4. ZkoOvn TTou TTapayeTal Karta tn Asitoupyia
H okdvn mou Mapdyetal TNV KAVOVIKN AglToupyia
Wropei va emnpeacel TNV uyeia Tou Xpnotn. Kanotog
ano Toug MapaKATw TPOTOUG MPOoTeiveTal.

a) Popdare pia paoka okovng
68) XpnoligomoIATE auTovoun pnxavih yia cuAAoyn
oKOvNg.

‘Otav XPNOLUOTIOLEITE TNV UNXavn CUAAOYNG OKOVNG,
OUVOEOTE TOV TMPOCAPHUOYEA OTOV CWANRvVA TOU
HUNXavipatog cUAAOYNG OKOVNG.

5. AAAayn Aemidwv

(1) Avoi&ete TO HOXAO UEXPL TO ONnueio Tou otort. (EIK. 1-
1)

(2) ApalpEaTe TNV OTEPEWUEVN AETtida

(3) BaAte Tnv KawvoUpyla Aemida PEXPL TO OTOT OTO
otptypra Aemidag (Eik. 1-11)

(4) Kheiote 1O pOXAO. (EIK. 1-111)

MPOZOXH:

O BeBaiwbeite va KAEIOETE TO SLAKOTITN TOU PEULATOG
OFF kat va arnocuvd&oete To BUopa ard v mpila
Otav aAAaleTe Aemideg.

O Mnv avoi&ete To HOXAO OTAV TO EMPLOANO HETAKIVEITAL

ZHMEIQZH:

O EmuBeBalwote OTL oL TIPOeEOXEG TNG Aemidag Exouv
Wrel KaAd péoa oto othptypa Tng Aeridag. (Eik. 2)

O EmuBeBaiwote OTL n Aemida BpioKkeTe avaueoa otnv
auAdKkwaon Tou KUAivdpou. (Eik. 3)

6. PuUBpIon Tng AeiToupyikAg TaxuTnTag TNG Aemidag
AUTH N 0€ya eival eQodlaoPEVN HE EVA NAEKTPOVIKO
KUKAWMA EAEYXOU TO OTIOIO KABLOTA IKAVO TOV CUVEXN
£\eyxo g Taxutntag.Ma m pUBuion Tng TaxutTag,
TIEPLOTPEYETE TO KAVTPAV ToU paivetal otnv Eik. 4.
‘'OTav 1o Kavtpav eivat pubulopévo oto “17, n o€ya
Aettoupyel otn xaunAotepn taxutnta (850minT).
'OTav 1o Kavtpdav eival toroBetnuévo oto “57, n
geya Aeltoupyel otn peylotn taxutnta (3000min').
PuBpuiote v taxUuTNTa avaloya pe TO UAIKO TOU
KkOBeTal Kal TNV anddoon epyaociag.

NMPOZOXH
1N xapnAn taxutnta (pUBuion kavtpav: 11 2) unv
KOBeTe EUAO pe TIAXOG TEPLOCOTEPO Ao 10 mm n
HETAAAO pe TAX0G TEPLOCOTEPO ard 1 mm.

7. Pu6pion Tng maAivdpopiki A€iToupyiag.

(1) Autni n o€ya eival eQOdIACUEVN E TNV TIAALVIPOULKN
AelToupyia n omolia Kivel TNV Aemida miow Kal eurpog,
KaBwg emiong Mavw Kat Katw. Pubuiote to Koupuri
aAlayng mou @aivetat otnv Eik. 5 oto “0” yia va
eEalelyeTe MAAIVEPOULKY AglToupyia (n Aemida
KIVELTaL HOVO TIAVW KATW). H MaALlvdpoptkn Aettoupyia
uropel va emikeyei oe 4 rypata ano to “0” oto “Ill”.
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(2) Ma 1o okKANPO UAIKO, ONMwG GUAAO aTOAALOU, KATL,
eANATTOOTE TNV MAALVOPOULIKN AgtToupyid. MNa paAako
UALKO, Onwg EuAeia, TAAOTIKO, KATL, Au&note v
MAAlVEPOULKY] AElTOUpYia yla va au&noete Tnv
anodoon NG epyaciag. MNa va KOYeTe TO UAIKO Ue
akpiBela, EAATTOOTE TNV TAAIVOPOWLKT AELTOUpPYIA.

8. Kormmn gUAAwWV avo&eidwTou atcaAiol
AuTi N Z€ya propei va kKoYel UANA avoEeidwTou
atoaAloU xpnoipomnolwvtag Ap. 97 Aerida.
MpooeKTIKA S1aBACTE TO “SXETIKA HE TNV KOTIM
PUAAWV aVOEEIdwTOU atoaAlol” yla TNV KATAAANAN
Aettoupyia.

9. NpogulakTipag oxigag
H xpron Tou MPopUAAKTNPa oxilag Katd TNV Komn
EUAVOV UAIKQOV Ba €AATTWOEL TO OXIOIMO TWV
EMPAVELDV KOTING. BAATE TOV PoPUAAKTIpa OXiZag
OTO XWPO MAvVw oTn BAaon, Kat oripw&ete. (BAEMe EIK.
6)

10. KaAuppa pivioyarwv
To KAAUMMAO PLVIOMATWV ATIOTPEMEL TO TETAYMA
PVIOMATWY Kal BEATIQWVEL TNV AMOdOTIKOTNTA TOU
GUAAEKTN OKOVNG.

BAATe TO KAAUMMA PLVIOUATWV avApeoa otn Baon
Kal 0TO HOXAO, KAL OTIPWEETE e EAAPPLA TTiEDT MEXPL
va maotel otn B€on tou. (EIk. 7)

‘Otav a@alpeiTe To KAAUUUA PLVIOPATWV, KPATHOTE
Ta KOUUMLA ard TIG dUo MAEUPEG KAl EAAPPA avoiEeTe
TO MEXPL Va uropei va agatpeBei ano v Zeva. (Eik.
8)

ZHMEIQZH:

Ynapxel bavotnTa To KAAUMUA PLVICUATWY va givat
TAaywHUEVO OTav KOBETAL TO HETAAAO.
. Yné Baon

H xprion g umo Baong (TiaypEvn anod atoaAl) 6a
ehattwoel To EUOIMO TnNg BAong alouptviou
€13IKOTEPA KATA TNV KOTI) HETANAWV.

H xprion g unod Baong (TiayuEvn aro pntivn) 8a
eAATTWOEL TO EUOLUO TNG ETILPAVELAG KOTNG. SUVOEDTE
TNV UMo BAON OTNV KATW EMIPAVELA TNG BAONG HE TIG
ouvdedepéveg 4 Bideg.

1

ury

KOMH

NMPOZOXH

O Ta v anoguyn g anokoAAnong g Adpag, g
{nuag N ™G utepPoAikng ¢Bopdg tou EpBoAou,
MapakaA® BeBalwOeite OTL TO AVTIKEIUEVO Epyaciag
£QAMTETAL TTAVW OTNV ETUPAVELA TNG TIAAKAG BACEWS
KATA TO TPLOVIoUA.

1. EuBuypappn komn
‘Otav kKOBeTe Og gubeia YPAUUN, TIPWTA KAVETE Yla
ONUAdL KA 0dNYNTIKY YPAUMR KAl TIPOXWPNOETE TN
0€Yya KATA UNKOG AUTNG TNG YPAUUNG.
Xpnotgomolwvtag Tov 0dnyod (MwAeital EEXxwpLloTa)
B8a kataotel duvatov va KOYeTe e akpifela oe
eubeia ypauun.

(1) XaAapwoTe TO UMOUAOVL TNG BACNG XPNOLUOTIOIOVTAG
€va eEaywvo KAeldi AAev ToU eival OTEPEWUEVO OTN
Baon. (Eik. 9)

(2) MeTaklveioTe TNV Ao MANPWG TPOG Ta EUTPOG (EIK.
10), Kal oQi&eTe TO UMOUAOVL TNG BAong &ava.

(3) ZuvdeoTe TOV 0dNYO TMEPVWOVTAG TOV AVAUEDA OTN
TpUMa olvdeong oTn BAaon kKat oepitete 0 M5
priouAovt. (Eik. 11)

(4) PuBuiote Tn 6€0on TpoxLag oto “0”.




ZHMEIQZH:

Ma v dlao@AAlon Tng akpiBoug KOTmMG KATd Tnv
xpnon tou Odnyou (Eik. 11) mavtoTe va pubuilete
™ B€on Tpoxtag oto “0”.

2. Mpi6VIoNa KAUTTUAWTAV YPAHH®OV
‘Otav mplovileTe €va UIKPO KAUTIUAWTO TOEO,
eAATT®OTE TNV TAXUTNTA TpOopodooiag Tou
UNXAVARATOG. AV TO UnXAvnua Tpo@odoTndei oAU
YPNYOpPA, UMOopei va TPOKAAECEL TO OMACIUO TNG
Aemidag.

3. Komn €vog KUKAOU R} KUKAIKOU TOEou

O 0dnyog umopei emiong va eival Xpnoigog yia
KUKALKN KoTr).
A@OTOU Yivel n olvdeon Tou odnyouU Kata Tov idlo
TPOTIO TIOU TMEPLYPAPNKE TAPATIAVW, BAATE €va KApQi
N Ja Bida péoa oto UAIKO HEOW TNG TPUMAg Tou
0dnyou, UETA XPNOLUOTIOOTE TO WG A§ova Katd TNV
korm. (EIK. 12)

ZHMEIQZH:

H KUKALKN KOTIN TPETEL va Yivel he pia Aemida kata
TPOCEYYLON KABETN OTNV KATW EMIPAVELA TNG BAONG.

4. Kormn HETAAAIKQV UAIKQV

(1) PuBuiote 10 Kavtpdv tng taxUtntag avaueoa oTiq
KAlHaKeG “3” Kat “4”.

(2) PuBuicete Tn 6€0n TPOXLIAG OTO “0” iy OTO “I”.

(3) NAvToTe va XpNOoLUOTOoLEITE TO KATAAANAO UYPO KOTMNG
(aEovéAalo, oamouvovepo KAT.). ‘Otav dev eival
SlaBEaIUo TO UYPO KOTNG, BAAETE YPATO OTNV THOW
TAEUPA TOU UALIKOU TIOU TIPOKELTAL VA KOTIN.

5. Komn KolAéTnTaOQ

(1) Ze EuAeia
EuBuypappiote Tnv dlelBuvon g Aemidag pe ta
vepA Tou EUAoU, KOBETE BrMa-Priua HEXPL va Komel
Mt KOIAOTNTA OTO KEVTPO TNG UAeiag. (Eik. 13)

(2) Ze aA\a UAIKA
‘'Otav KOBETe WIA KOIAOTNTA O UAIKA BlAPOPETIKA
arod Euleia, apxtka avoi§eTe pia TpUTA HE EVA TPUTAVL
N KAmolo TapoOpolo epyaleio amd Tnv omoia 6a
apxioete 10 KOYLUO.

6. Twviakn komn
H Baon unopei va otpagei PEXPL 450 yla ywviakn
korm. (Eik. 14)

(1) Zeo@i&ete TO PMOUAOVL TNG BAONG He TO €EAYWVO
KAELBL AAEV OUVOEDEUEVO OTN BACN KAl LETAKLVIOTE
Vv Bdon MANpwg mpog ta eunpog (Eik. 9, 10).

2) Eueuypauuims mv KAipaka (aro 0 poipeg oTig 45
uotpsq ava 15-poipeg dla0THHATA) TOU NULKUKALKOU
TUNHATOG ™mg Bdong pe To [V] ONuAdL 0TO KAAUMUA
Twv Taxumtwv. (Eik. 15)

(3) Z@i&eTe To M5unouAovL Eava (Eik. 9)

(4) PuBuioTe Tn B€0n TpOXIAGg OTO “0”.

ZHMEIQZH:

H ywviakn komn dev umopel va yivel otav
XPNOLUOTIOLEITE TO KAAUMMA PLVIOMATWV 1 TO
OUAAEKTN OKOVNG.

2XETIKA ME THN KOINMH ®YAAQN
ANOZEIAQTOY ATZAAIOY

NMPOZOXH
[a v ano@uyn TG anokOAANoNg TG Aauag, Tng {nuiag
N NG UunepBOAIKNG PBoPAg Tou EpBOAOU, TIAPAKAAD
BeBawwBeite OTL TO AVTIKEiNEVO e€pyaciag eparmreral
MAvw OTNV EMPAVEID TNG TAAKAG BACEwg KAtd TO
TPLOVIoUA.

EAAnvika

Katd v ko pUAAWV avoEeidwTou atcaiioU, pubuiote
TO ePYAAEio OTWG TMEPLYPAPETAL TIAPAKATW:
1. P0Bpion Thg TaxuTnTag

Aemida MNaxog uAtkoU KAipaka Kavtpav
©¢on peoaiag auAaKwong
No. 97 1,5-2,5mm avapeoa oTig KAakeg “2”
kat “3”
ZHMEIQZH

H daBaduion t™ng KAipakag tou kKavTpav eivat
eVOEIKTIKNA Hovo. Qoo peyaAltepn n taxUutnta, 1000
YPNYOPOTEPA TO UAIKO KOBeTal. Ouwg n dldpkela
Cwng TNG Aemidag €AATTWVETAL O AUTH TNV
nepintwon. ‘Otav n TaxutnTa ivat moAU XapnAn, n
Korn Ba dlapkeoel PeYaAUTEPO XPOVO, TAPOTL N
dlapkela {wng Ba emnektabel.
MpaypaTonomoTe TIG MPOCAPOYEG AVAAOYA LE TNV
embupia oag.

2. PubBpioTe TRV Bé0n Mpoocappoyng oTo “0”

ZHMEIQZH

O Katd tnv Kormn XPnoLUomoloTe Uypo Kotmg (uypo
KOTNG Me BAon To AAdL) yla va eMeKTEIVETE TNV
Sldpkela {wng Tng Aemidag.

EMNIAOrH AENIAQN

O AVTAAAGKTIKEG Aemideg

MNa v dlac@aiion NG MEYLOTNG AELTOUPYIKAG
anodoong Kal TWV AMOTEAECUATWV, €ival TOAU
ONUAVTIKO va eTIAEEETE TNV KATAAANAN AeTiida mou
Talplalet amoAuta otov TUMO Kal OTO TAXO0G Tou
UAIKOU TtoU TIpOKeLTal va Korel. Tpia €idn Aemidwv
TMapPEXOVTAL WG KaVoVIKa eEaptnuata. O aplbuog tng
Aemidag eival Xapayudeévog KOvVTA OTO TURua
oTeEPEWONG TNG kaBe Aemidag. EmAéEete TIQ
KAaTaAANAeg Aemideg avatpexovtag otov Mivaka 1.

2TEPEQZH TOY EEAFQNOY KAEIAIOY AAEN

Eival eQIKTN 1 O0TEPEWON ToU €EAYWVOU KAEISI10U AAEV
ot Baon. (BAene Eik. 16)

2YNAEZH ME TON KAOAPIZTH

Méow ™ng olvdeong pe Tov Kabaplotn (MwAeitat
EeXwPLOTA) MEOW TOU OUAAEKTN OKOVNG KAl Tou
Mpooapuoyea (MwAeital EEXWPLOTA), N TEEPLOCOTEPN
oKOvVN urnopei va cuAexBel.

(1) Apaipéote 1o eEaywvo KAeldl AAev anod T Baon.

(2) Metakivnote T BAon MANPWG MPOG Tad EUMPOG. (EIK.
9, 10)

(3) ZuvdEOTE TO KAAUMMO TWV PLVIOMATWV HE TO
dlappaypa BaApévo avapeoa OTO KAAUPpA
PLVIOHATWY KAl TO KAAUPpA TaxuthTwyv (EIk. 17).

(4) ZUvdEOTE TOV OUAANEKTN OKOVNG LE TOV IPOCAPOYEQ.
(EIk. 18)

(5) SuvdEOoTe TOV TPOACHOYEA HE TO AKPO TOU
kabaplotn. (Eik. 18)

(6) BaAte tov cu)\)\éKTn OKc')vnq HEoQ OTNV THoW rpL'mu
mg Bacnq HEXPL TIOU TO AYKLOTPO VA TLACTEL anod Tnv
eykormn. (EIK. 19)

(7) MaTtnoTe TO AYKIOTPO Yld VA OQQPALPECETE TOV
OUAAEKTN OKOVNG.
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EAAnvika

ZYNTHPHZH KAI EAErX0z

1. Emesd)pncn ™meg Aani&aq
H ouvexng xpnon piag apPAlg )\eméaq 6a
TIPOKAAECEL TNV HELWHEVT cmoéocn KOTING Kal unopst
va TPOKAAECEL TNV UTIEPPOPTION TOU HOTEP.
AVTIKATAOTNOTE TNV Aemida pe pia Kawvoupyla otav
napatnenOein unepBoAlkn ¢BopA.

2. 'EAexog TwV 8130V oTEPEWONG
EAEyxeTe MeplodIKa OAeG TIG BidEg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL ival KATAAANAQ OPLYHEVEG. ZTNV
TEPIMTWON ToU XaAapwaoeL oroladnrote Bida opi&te
v §ava apeéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WMOpPEL va
£XEl WG ATMOTEAECHA TO 0ORBAPO TPAUUATIOUO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H mepteMEn TG povada Tou HoTEP eival n kapdid
TOU NAeKTPIKOU epyaleiou. AMOTE PEYAAN TIPOCOXT
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba TabeL
nua kat / 1 Ba BpexOei pe AadLn vepo.

4. 'EAeyxoq oTta KapBouvakia
Ma tnv ouvexllOpevn ao@aAeld oag Kat tnv
mpooTacia oag ard TNV nAeKTPOMANEd, o EAeyX0g
OTA KAPBOUVAKIA KAl 1 AVTIKATAOTAON autoU Tou
epyaleiou mpénet MONO va yivetat and €va
E=OYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THZ HITACHI.

5. AvTiKatdoTtaon Tou KaAwdiou mapoxng peUHATOG.
Av TO KaA®dlo Mapoxng pevupatog Tou EpyaAeiou
nabel Inuia, To Epyaleio mpémnel va emotpagei oTo
EZouolodotnuévo Kevtpo EEurnpetnong Hitachi yia
va avTIKataoTabel.

6. AioTa ouvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKEILEVOU
B: Ap. Kndikou
C: Ap. TIOU XPNOLULOTIOmBNKE
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H emokeun, n Tpomomnoinon Kat o €AeyXog Twv
HAekTpikwv Epyaleiwv Hitachi mpénet va yivetal ano
£éva EEouctlodotnuévo Kévtpo Z€pRig Tng Hitachi.
Auti n Alota twv Mepav Ba eivat xpnowun av
napouctaotel palli He TO epyaieio oOTO
EEoumoEompsvo strpo SEpBRIg LU Hitachi otav
{nTdte emokeun N Kanota a)\)\n ouvTnENON.
KaTd Tov €AeYX0 Kal TN GUVTNPNON TWV NAEKTPIK®OV
epyaleinv, ol KavOveg aopaleiag Kat oL Kavoviouol
mou umdpxouv o KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvTat.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektpika Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtat
OUVEXWG Kal TporomnoloUVTal yia va cuumepAapouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvénela, oplopeva tunuata (dnA. Kwdikoi
aptBuol Kat / 1 oxedlaopog) unopouv va aAAagouv
Xwpig mponyoUpevn edomnoinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPANATOG £PEUVAG KAl
avantugng tng Hitachi Ta TeXVIKA XQpAKTNPLOTIKA TIOU
edw avagépovtal prmopolV va aAAd&ouv Xwpig
mnponyoUpevn eldomoinon.
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MAnpogopieg Mou apopoulv Tov eKMEUTONEVO B6puBo Kal
Tn dévnon

Ol TIuEG peTphBNnkav cUupwva pe to EN60745 kat
BpEBNKav cUpPwveg Pe To 1ISO 4871.

MeTpnBeioa TUTIKY OTABUN NXNTIKNG loXUog A: 96 dB (A)
MeTpnBeioa TUTIKN 0TABUN NXNTIKNG Ticong A: 85 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATE MPOOTATEUTIKA AUTIMV.

Mta TUTUKT) TIWY) pIZag PEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
7,0 m/s?




EAAnvika

Mivakag 1 Aiota KATAAANAWV AETHS WV

. Ap.1
YAKG Tpog Nerida | Ap. 11y wilng 11[AP: 1200 15/AP: 16100 21 (a0, 22|Ap. 41 |Ap. 97| 123X
\ (Maxkpia) , 42 46
KOt Maxpd)
MoloTNTa UAIKOU Maxog Tou UAIKoU (mm)
. . Katw |Katw | 10 O [KaTtw 00| 50 |100
o Fevikn Eukeia 105 | 135 | 55 | 20 55 | 40 | 65
=uhela 50 |Ka 50| 30
. . atw
Kovtpa mAake 30 10 30 20
®UANO paAakoU 30 [Katw 20 1,50
DOUA\O atoaAlol 6 3 5 10
odnpo ®UAAO avoEeidwTou 1,50
atoaAoU 2,5
ANoULiVI0, XOAKOG, 30 |Katw Katw
Mn uMpoUTZ0g 12 3 5
UL'BWPOL"XO "Yiog "Ygog | Yyog
HETAAAO MAaiolo aAouptviou HEXPLTO HEXOLTO | EXPL TO
25 25 30
datvoAlkn pntivn, 50 |Katw | 50 |Katw 50
MeAapivn, pntivn, KA. 20 6 15 6 15
. BivuhoxAwpidlo, 50 |Katw| 50 |[Katw| 50 | 30 50
MA
aoTika QAKPUAILKT pnTivn, KA. 30 10 20 5 30 20 15
Appwdng MoAUaBUAEVIO, 00| 30| 50|30 (|100( 30 50
apPWdNG aTUPOAN 55 25 25 25 55 40 25
Xaptovi, 100 30 100 30
AUAOKWTO XapTi 55 25 55 40
. . . 30 |Katw 30
MoA
OAQOG SkAnpn erupaveia 25 5 25
Ivodng erugdvela KdGT w

ZHMEIQZH

O Helayiotn aktiva kormg Twv Ap. 1 (Makpid), Ap. 1 (YriepBoAika Makpu), Ap. 21, Ap. 22 kat Ap. 41 Aeridwv eivat 100 mm.

O Ot Ap. 1 (Makpia), Ap. 1 (YmepBoAwkd MakpU), Ap. 11, Ap. 12, Ap. 15, Ap.16, Ap. 21, Ap. 22 kat Ap. 97 Aetideg
nwAoUvTtal EexwpLoTa.
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecen moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, poZzaru i/lub powaznych obrazer ciata.
Wystepujace w ponizszych ostrzeZzeniach wyraZzenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzadzenia zasilane z sieci
elektrycznej (za pomocag przewodu) Ilub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2)

23

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnoscitatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktdre moga
spowodowac zapton pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac¢
sie¢ w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabiaé
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych do
gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Odpowiednio uzywaé¢ przewéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywa¢ przewodu do przenoszenia
lub ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania
wtyczki z gniazdka.

Utrzymywaé przewdd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywa¢ odpowiedniego
przedtuzacza.

Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste

4)

a)

b

-

c)

d

-

e)

-

[¢)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujgc si¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé¢ osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzgdzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obraZen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed witozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wyfgczniku
lub podtgczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obraZzenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
Umozliwia to petne panowanie nad urzgadzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy mogag zostac
wciggniete przez poruszajgce sie czesci.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pyftu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b

-

c)

Nie dociskaé¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé¢ tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wytacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wyltacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriow, urzadzenie
musi zostaé wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.



d) Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzeni elektrycznych przez osoby nie
zZnajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.
Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.
Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacja urzadzeri elektrycznych.
f) Narzedzia tngce powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sg fatwiejsze w uZywaniu.

€
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5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowac¢
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno byé przechowywane
W miejscu poza zasiegiem dzieci i oséb
niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
WYRZYNARKA

9 Urza_dzenie ?Iek_tryczne, akces_oria, \{vic_er_tla itd: Wyrzynarka wyposazona jest w silnik o duzej mocy. Jezeli
powinny by¢ uzywane zgodnie z niniejszymi |, 75q;enie pracuje ciagle z mala predkoscia, obcigzenie
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy  gjnika jest wieksze, co moze spowodowaé jego
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu g,y qdzenie. Nalezy zawsze postugiwaé sie urzadzeniem
warunkéw pgnulacychyvotoczenuu. w ten sposéb, aby ostrze nie mogto ulec zakleszczeniu
Wykorzystanie urzgdzenia elektrycznego do pracy, — ; materiale. Nalezy zawsze odpowiednio dostosowaé
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.  nredkos¢ pracy ostrza, aby zapewni¢ regulame ciecie.

DANE TECHNICZNE
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,
. 110 - 127 V 660W
Moc pobierana*
220 - 240 V 740W

Maks. gtebokos$¢ ciecia

Drewno 120 mm
Stal miekka 10 mm

Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia

850 — 3000min~"

Udar 26 mm
Min. kat cigcia 25 mm
Waga (bez kabla) 2,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ostrza (nr 41, nr 42, nr 123X) .....ccceeneen. po jednym
Patrz wskazowki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1.

(2) Klucz szesciokatny

(3) Ostona zabezpieczajagca przed odpryskami

(4) Odpylacz

(5) Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami

(6) Przegroda

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez

uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
... Sprzedawane oddzielnie

(1) Rozne rodzaje ostrzy
Patrz wskazéwki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1.

(2) Prowadnica

(3) Element dolny podstawy

(4) Podstawa stotu roboczego (Model TR12-B)

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie i wyrzynanie réznego rodzaju surowcéw
drzewnych

O Ciecie plyt ze stali miekkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

O Ciecie cienkich i migkkich materiatébw budowlanych

O Ciecie plyt ze stali nierdzewnej (ostrza nr 97).

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
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gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Pyl powstajacy podczas pracy
Pyt powstajgcy podczas pracy z urzgdzeniem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia uzytkownika. Nalezy zastosowac
jeden z zalecanych ponizej sSrodkéw ochronnych.

a) Nosi¢ maske przeciwpytowa
b) Uzywaé zewnetrznego urzadzenia stuzacego do
odprowadzania pytu

Korzystajac z zewnetrznego systemu usuwania pytu,
nalezy potaczy¢ ztaczke z wezem zewnetrznego
systemu usuwania pytu.

5. Wymiana ostrza

(1) Przesung¢ dzwignie do goéry az do oporu. (Rys 1-I).

(2) Wyja¢ zatozone ostrze

(3) Wiozy¢ nowe ostrze tak, aby doszto do korica uchwytu.
(Rys. 1-II)

(4) Zamkna¢ dzwignie. (Rys. 1-llI)

UWAGA

O Przed wymiang ostrza nalezy WYLACZYC urzadzenie
i wyja¢ wtyczke z gniazdka.

O Nie otwiera¢ dzwigni, kiedy trzpien sig¢ porusza.

WSKAZOWKA:

O Nalezy upewni¢ sig, ze wystepy ostrza odpowiadajg
zaczepom uchwytu i sg wiasciwie zamocowane. (Rys. 2)

O Upewni¢ sie, ze ostrze znajduje sie¢ miedzy
wyztobieniami watka. (Rys. 3)

6. Regulacja predkosci roboczej ostrza
Wyrzynarka wyposazona jest w elektroniczny ukfad
sterujacy, umozliwiajgcy ciagta regulacje predkosci.
Aby zmieni¢ predkos$é, nalezy przekreci¢ pokretto
pokazane na Rys. 4. Kiedy pokretto ustawione jest w
potozeniu ,1”, wyrzynarka pracuje z najmniejszg
predkoscig (850 min"). Potozenie ,5” odpowiada
predkosci maksymalnej (3000 min). Aby zapewni¢
optymalng prace urzadzenia, nalezy dostosowac
predkosé do obrabianego materiatu.

UWAGA
Przy niskiej predkosci (ustawienie pokretta: 1 lub 2)
nie nalezy cig¢ drewna o grubosci przekraczajacej 10
mm lub metalu o grubosci ponad 1 mm.

7. Regulacja ruchu wahadtowego

Wyrzynarka dziata ruchem wahadtowym, co oznacza,

Ze ostrze przesuwa sie do przodu i do tytu, ale takze

w goére i w dot. W celu wytgczenia ruchu wahadtowego

nalezy zmieni¢ ustawienie pokretta pokazanego na

Rys. 5 do potozenia ,0” (ostrze bedzie woéwczas

poruszac sie tylko w goére i w dot). Intensywnos$¢ ruchu

wahadtowego moze réwniez by¢ regulowana w 4

krokach zakresie od ,0” do ,llI”.

W przypadku materiatéw o duzej twardosci, takich jak

np. ptyta stalowa, nalezy zmniejszy¢ intensywno$¢ ruchu

wahadftowego. W przypadku materiatéw miekkich, takich

jak drewno, plastyk itd., nalezy zwiekszy¢ intensywno$é

ruchu wahadtowego, aby zapewni¢ optymalnag

wydajno$¢ pracy. W przypadku ciecia bardzo

precyzyjnego nalezy zmniejszy¢ intensywno$é ruchu

wahadtowego.
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8. Ciecie plyt ze stali nierdzewnej
Wyrzynarka moze stuzy¢ do ciecia ptyt ze stali
nierdzewnej pod warunkiem korzystania z ostrzy nr 97.
Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie
zapozna¢ sie ze wskazéwkami zamieszczonymi w
rozdziale ,Ciecie ptyt ze stali nierdzewnej”.

9. Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami
Przy cigciu materiatdbw drewnianych nalezy zatozy¢
ostone zabezpieczajaca, aby ograniczy¢ odpryskiwanie
odtamkéw.
Ostona powinna zostaé wiozona w szczeline w
podstawie urzadzenia i doci$nieta do konca. (patrz
Rys. 6)

10. Ostona zabezpieczajaca przed odtamkami
Ostona ta zabezpiecza przed odrywajgcymi sie
odtamkami i zwigksza wydajno$¢ pracy odpylacza.
Nalezy wtozy¢ ostone w miejsce pomiedzy podstawa
a dzwignia, a nastepnie lekko docisnaé. (Rys. 7)
Aby zdja¢ ostone, nalezy przytrzymac¢ obie strony
pokretta i lekko odchyli¢, az bedzie mogta zosta¢
wyjeta z urzadzenia. (Rys. 8)

WSKAZOWKA:
Podczas cigcia metalu ostona zabezpieczajgca przed
odtamkami moze ulec uszkodzeniom (odpryskom).

11. Element dolny podstawy
Uzycie dolnego elementu podstawy (wykonanego ze
stali nierdzewnej) umozliwia zmniejszenie $cierania
podstawy aluminiowej, w szczegdélnosci w przypadku
ciecia metali.
Wykorzystanie elementu dolnego (wykonanego z zywicy)
zapobiega zarysowaniu obrabianej powierzchni. Element
ten powinien zosta¢ przymocowany do dolnej czesci
podstawy za pomocg 4 $rub.

CIECIE

UWAGA

O W celu unikniecia obluzowania, uszkodzenia lub zbyt
powaznego zuzycia ostrza urzadzenia, nalezy upewnic¢
sie, ze podczas pitowania obrabiany przedmiot jest
odpowiednio przymocowany do ptyty roboczej.

1. Ciecie w linii prostej
W przypadku cigcia w linii prostej nalezy najpierw
narysowa¢ linie ciecia na obrabianym materiale, a
nastepnie prowadzi¢ ostrze po tej linii. Uzycie specjalnej
prowadnicy (sprzedawanej osobno) umozliwi bardzo
dokfadne ciecie wzdtuz linii prostej.

(1) Poluzowaé przymocowang do podstawy $rube
szesciokatna. (Rys. 9)

(2) Przesung¢ podstawe do konca w przéd (Rys. 10) i
dokreci¢ $rube.

(8) Zamocowaé prowadnice, przeprowadzajac ja przez
stuzagcy do mocowania otwér w podstawie i dokreci¢
$rube M5. (Rys. 11)

(4) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0”.

UWAGA:

Aby zapewni¢ doktadne ciecie z uzyciem prowadnicy
(Rys. 11), nalezy zawsze ustawi¢ ruch wahadtowy na
407,

2. Ciecie linii krzywych
W przypadku wycinania niewielkich ksztattéw tukowych,
nalezy odpowiednio zmniejszy¢ predko$é pracy
urzgdzenia. Jezeli bedzie ono prowadzone zbyt szybko,
ostrze moze sie ztamac.



3. Wycinanie kota lub duzego tuku

Prowadnica moze zostaé wykorzystana takze w
przypadku wycinania ksztattéw kotowych.
Po przymocowaniu prowadnicy w sposéb opisany
powyzej nalezy przeprowadzi¢ $rube lub gwo6zdz przez
otwér w prowadnicy oraz materiat, a nastepnie uzyé
go jako osi $rodkowej promienia ciecia. (Rys. 12)

UWAGA:

Przy cieciu kotowym ostrze musi byé prowadzone
mniej wigcej pionowo w stosunku do dolnej powierzchni
podstawy.

4. Ciecie materiatéw z metalu

(1) Ustawi¢ pokretto regulacji predkosci w pozycji pomiedzy
W37 0,47

(2) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0” lub ,I”.

(8) Nalezy zawsze uzy¢ odpowiedniego ptynu obrébkowego
(oleju wrzecionowego, wody z mydtem itp.) Jezeli ptyn
obrébkowy nie jest dostepny, nalezy nasmarowac tylng
powierzchnie obrabianego materiatu.

5. Wyrzynanie

W drewnie

Nalezy prowadzi¢ ostrze zgodnie ze stojami drewna i

cig¢ az do chwili, kiedy w $rodku elementu pojawi sie

przeswit. (Rys. 13)

W innych materiatach

W przypadku wycinania otworu w materiale innym niz

drewno nalezy najpierw wywierci¢ otwor wiertarka lub

urzadzeniem podobnego rodzaju, a nastepnie zacza¢
wycinanie od wykonanego otworu.

6. Ciecie katowe

W przypadku ciecia katowego podstawa urzadzenia

moze zosta¢ odchylona w obie strony o 45°. (Rys. 14)

Postugujac sie dostarczonym kluczem szesciokatnym,

poluzowa¢ $rube mocujgcg podstawy i przesungcé

podstawe catkowicie do przodu. (Rys. 9, 10)

(2) Ustawi¢ podziatke (od 0 stopni do 45 stopni, w krokach
co 15 stopni) elementu poétokragtego podstawy wg
znaku [V] na pokrywie przektadni. (Rys. 15)

(8) Ponownie dokreci¢ $rube M5. (Rys. 9)

(4) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0”.

UWAGA:

Ciecie katowe nie moze zosta¢ wykonane, kiedy
zamocowana jest ostona zabezpieczajgca przed
odtamkami lub odpylacz.
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CIECIE PLYT ZE STALI NIERDZEWNEJ

UWAGA

W celu unikniecia obluzowania, uszkodzenia lub zbyt
powaznego zuzycia ostrza urzadzenia, nalezy upewnic sie,
ze podczas pitowania obrabiany przedmiot jest odpowiednio
przymocowany do ptyty roboczej.

W przypadku ciecia ptyt ze stali nierdzewnej urzadzenie
powinno by¢ wyregulowane w nastepujacy sposob:
1. Regulacja predkosci

Ostrze | Grubo$¢ materiatu Podziatka cyfrowa

Potozenie posrednie

Nr 97 1,5 - 2,5 mm pomiedzy ,2” a ,3”
WSKAZOWKA:

Odczyt na podziatce stuzy jedynie w celu orientacji.
Im wieksza predkos¢, tym szybciej materiat jest ciety.
Jednakze przy wyzszej predkosci ostrze predzej ulega
zZuzyciu.

Polski

Jezeli predkos¢ jest zbyt niska, ciecie bedzie wymagaé
wiecej czasu ale zuzycie ostrza bedzie mniejsze. Nalezy
ustawi¢ predkos$¢ w zaleznosci od wtasnych wymagan.

2. Ustawienie ruchu wahadtowego na ,,0”

UWAGA

O W celu zapobiezenia zuzyciu ostrza podczas cigcia
nalezy uzywaé ptynu obrébkowego (na bazie oleju).

WYBOR OSTRZA

O Akcesoria

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia,
niezwykle wazny jest wyboér ostrza najlepiej
odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.
W zestawie jako akcesoria standardowe dostarczane
sg trzy rodzaje ostrzy. Numer ostrza jest wygrawerowany
na kazdym z nich w poblizu koncéwki stuzacej do
zamontowania.

Nalezy wybraé odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 1.

PRZYMOCOWANIE KLUCZA
SZESCIOKATNEGO

Klucz szesciokatny moze zosta¢ przymocowany przy
podstawie. (patrz Rys. 16)

POLACZENIE Z ODKURZACZEM

Urzadzenie moze zostaé potaczone z odkurzaczem
(sprzedawanym oddzielnie) przez odpylacz i tacznik
(sprzedawany oddzielnie). Umozliwia to usuniecie
wiekszosci pytu.
(1) Wyja¢é przymocowany do podstawy klucz szesciokatny.
(2) Przesunaé podstawe do korca w przéd. (Rys. 9, 10)
(3) Przymocowac¢ ostone zabezpieczajacg za pomoca
przegrody faczacej z pokrywa przektadni. (Rys. 17)
(4) Przymocowaé odpylacz za pomoca facznika. (Rys. 18)
(5) Potaczy¢ tacznik z koncéwka odkurzacza. (Rys. 18)
(6) Wiozy¢ odpylacz do tylnego otworu w podstawie az
do momentu, kiedy hak zaczepi o karb. (Rys. 19)
(7) Wcisna¢ hak, aby odczepi¢ odpylacz.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sa mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykreé¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
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Polski

w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

5. Wymiana przewodu zasilajagcego
Jezeli przewod zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego Punktu
Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA:
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:
Narzedzia elektryczne Hitachi sa ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki

W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sig zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 96 dB (A)
Zmierzone cis$nienie akustyczne A: 85 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi:
7,0 m/s?

Tabela 1 Lista odpowiednich ostrzy

NR 1
Materiat do Ostrze | NR .1 (Super [NR 11 NR 12, NR 15 NR 16, NR 21 |[NR 22 [NR 41 [NR 97| 123X
L (Dtugie) - 42 46
ciecia dtugie)
Jakos¢ materiatu Grubos¢ materiatu (mm)
. Ponizej[Ponizej| 10 ~ |Ponizej 10 ~|5~ |10 ~
Ogoine 105 | 135 | 55 | 20 55 | 40 | 65
Drewno 5 Ponizej 5 3
Sklejka 30 | 10 30 | 20
Piyta ze stali migkkiej 3 ~ [Ponizej 2 ~ 15~
. 6 3 5 10
Plyta Zelazna
Plyta ze stali nierdzewnej 1'255~
Aluminium miedz, 3 ~ [Ponizej Ponizej
Metale mosigdz 12 3 5
niezelazne Wysokos¢ Wysokos¢ |Wysokosci
Rama aluminiowa do do do
25 25 30
Zywica fenolowa, 5 ~ [Ponizej| 5 ~ |Ponizej 5 ~
melamina, zywice itd. 20 6 15 6 15
Tworzywa Chlorek winylu, 5 ~ |Ponizej| 5 ~ |Ponizejl 5 ~ | 3 ~ 5 ~
sztuczne zywica akrylowa itp. 30 10 20 5 30 20 15
Polietylen piankowy, M0~|3~[5~|3~(10~]|3 ~ 5~
styropian piankowy 55 25 25 25 55 40 25
Karton, 10 ~| 3 ~ 10 ~ | 3 ~
papier falisty 55 25 55 40
. - 3 ~ [Ponizej 3 ~
Masy widknis | Twarda ptyta pilsniowa 25 6 o5
Ptyta piléniowa PoréiiejN

UWAGA

O Minimalny promien cigcia dla ostrzy o nr 1 (Dtugie), nr 1 (Super dtugie), nr 21, nr 22 i nr 41 wynosi 100 mm.

O Ostrza o numerach 1 (Dtugie), nr 1 (Super dtugie), 11,
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tizet és
sulyos sértilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szereplé “elektromos
szerszamgép” kifejezés az én - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkdili) - elektromos
szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfeleléen
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyalékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat
bocsathatnak ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé
port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozoéaljzatba.
Semmilyen koriilmények k6zo6tt ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélkili dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csbkkentik az elektromos aramlités veszélyet.
Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen
meg foldelt felileteket, pl. csévezetékeket,
flitétesteket, tiizhelyeket vagy
hiitéberendezéseket.

Ha a kezel6 teste féldelve van, az aramlités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe Keriilé viz néveli az
dramlités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy 6sszegabalyodott vezetékek névelik az
elektromos aramtités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A Kiltéri hasznélatra alkalmas hosszabbitd hasznalata
csOkkenti az elektromos aramlités veszélyét.

Magyar

3) A testi épség védelme

4

a)

b)

-

c)

d

-

e)

g)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A véddfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a védBsisak és a fiildugo hasznalata
csbkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indito kapcsolén, ha hordozza a
készliléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrdsra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenérizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogodkulcsot.

A forgé alkatrészben maradt szerszambedllito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdzben mindig alljon stabilan, és érizze meg az
egyensulyat.

Igy a varatlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelelé munkaruhat. Munka kézben
ne viseljen b6 O6lt6zéket vagy ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé
alkatrészektol.

A bé bltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyljtési lehet6séggel, ligyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és
hasznalva.

A fenti eszkézdk hasznélata cs6kkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

-

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelelé szerszamgép nomindlis
teljesitményszinten jobban és biztonsagosabban
mukodik.

Ne hasznadlja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt
nem kapcsolja megfelel6en be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabalyozhatd szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huizza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakoz6
dugét, miel6tt a késziiléken bedllitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi dvintézkedések csékkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsolasanak veszélyét.
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d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem ért6 személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalé kezében a szerszamgépek

kUlén6sen nagy veszélyt jelentenek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
mozgo alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan
tulajdonsagot, mely hatassal lehet a
munkavégzésre.

Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.

A nem megfelelé karbantartds sok balesetet okoz.
A vagészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfelel6en karbantartott - éles vagoéli-
vdgoszerszamok kisebb eséllyel gérblilnek el, és
kdnnyebben iranyithatok.

Hasznalja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendé
munka jellegét.

e)

g)

MUSZAKI ADATOK

A szerszamgép rendeltetéstdl eltéré6 hasznalata

veszélyt okozhat.
5) Javitas

hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.

lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos

lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a felligyeletre szorulé6 személyeket

tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és

felligyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket

A SZUROFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Ez a szuroflirész nagyteljesitmény( motorral mikodik. Ha
a gépet folyamatosan alacsony fordulatszamon miikddteti,
plusz terhelés jut a motorra, aminek koévetkeztében az
beragadhat. A szerszamgép hasznalata kdzben mindig
tgyelni kell arra, nehogy a flrészlap beakadjon az anyagba.
A flrészlap sebességét mindig ugy allitsa be, hogy

biztositott legyen a sima, egyenletes vagas.

Fesziltség (terllet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

Maximalis vagasi mélység

Névleges 110 - 127 V 660W
teljesitményfelvétel* 220 - 240 V 740W
Fa 120 mm

Lagyacél 10 mm

Uresjarati fordulatszam

850 — 3000 perc!

Véagasi hossz 26 mm
Minimalis vagasi sugar 25 mm
Suly (tapkabel nélkul) 2,3 kg

*

Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltlntetett ada

tokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK ALKALMAZASOK
(1) Flrészlapok (41, 42 és 123X sz.) O Kulonféle flirészari vagasa és belsé nyilas kivagasa
............................................... mindegyikbdl 1-1 darab O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa
A flirészlapok hasznalatat illetéen lasd az 1. tablazatot. O Mdigyantak, példaul fenolgyanta és vinilklorid vagasa
2) Hatszogletli dugodkulcs ... .1 O Vékony és lagy épitéanyagok vagasa
3) Forgacsvédd pajzs.. 1 O Rozsdamentes acéllemezek vagasa (a 97 sz.

4) Porgy(ijté
5) Forgacsvédd fedél ..
(6) Zardretesz
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas né
véltozhatnak.

(
(
(4) POrgydts ..............
(

o1
Ikal

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK ... Kiilon megrendelésre

(1) Kulonféle tipusu flrészlapok

A flrészlapok haszndlatat illetéen lasd az 1. tablazatot.
(2) Vezetbelem
3) Talp
(4) Munkapadra szerelhet6é allvany (TR12-B modell)
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkll barmikor valtozhatnak.
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flrészlappal).

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a készilék adattablajan feltlintetett

feszililtség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.
Halozati kapcsolé

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolod Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozdédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikddésbe 1ép,

ami sulyos balesetet idézhet el6.



3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkateriilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal miikédés sordn keletkezett por karosan
befolyasolhatia a kezel6 egészségét. A kbvetkezdk
valamelyike javasolt.

a) Poralarc viselése
b) Kiils6 porgyiijté berendezés hasznalata

A kulsé porgyljté felszerelés hasznalata kdzben
csatlakoztassa az adaptert és a kiilsé porgydijté alkatrész
csovét.

5. Afiirészlapok cseréje

(1) Nyissa fel a kart Utkdzésig. (1-1. abra).

(2) Vegye ki a gépbe szerelt flirészlapot.

(3) lllesszen be egy Uj flirészlapot, tkdzésig betolva azt
a foglalatba. (1-11. abra)

(4) Csukja le a kart. (1-111. abra)

FIGYELMEZTETES

O A flrészlapok cseréjekor feltétlentl kapcsolja Kl a
halézati kapcsolot és huzza ki a gép dugaszat a halézati
aljzatbdl.

O A dugattyd mozgésakor a kart nem szabad felnyitni!

MEGJEGYZES:

O Bizonyosodjon meg réla, hogy a flirészlap kiallé részei
a foglalat megfelel6 helyére kerlltek-e. (2. abra)

O Bizonyosodjon meg réla, hogy a behelyezett flirészlap
a henger hornyai kézétt van-e. (3. abra)

6. A fiirészlap miikodési sebességének beallitasa
A szuroflrész elektromos vezérléaramkorrel rendelkezik,
amely lehetévé teszi a sebesség fokozatmentes
szabalyozasat. A sebesség bedllitdsdhoz a 4. abran
lathaté szamtarcsat kell elforgatni. A szamtéarcsa ,1”
allasdban a szuroflrész minimalis sebességgel (850
perc-’) mlkoédik. A szamtarcsa ,5” allasdban a
szUréflrész maximalis sebességgel (3000 perc)
mikodik. A sebességet a vagando anyagtdl és a kivant
munkateljesitménytél fliggben kell beallitani.

FIGYELMEZTETES
Kis sebességgel (a szamtarcsa 1. vagy 2. allasaban)
nem szabad 10 mm-nél vastagabb fa-, illetve 1 mm-
nél vastagabb fém anyagot vagni.

7. A korpalyas lizemmad beallitasa

(1) Ez a szuroflirész képes korpalyads Uzemmoddban

mUkodni, amikor is a flirészlap elére-hatra, illetve fel-

és lefelé mozog. A kdrpalyas lizemmod kiiktatasahoz

dllitsa az 5. abran lathaté atkapcsolé gombot ,0”

dllasba (a flrészlap ekkor csak fel- és lefelé mozog).

A korpalyas lizemmoéd 4 fokozata vélaszthaté ki ,,0”-

tol ,lI"-ig.

Kemény anyag, példaul acéllemez, stb. vagasakor a

korpalyas Uzemmod kisebb fokozatat kell hasznalni.

Lagy anyaghoz, példaul flirészaruhoz, mianyaghoz,

stb. a munkateljesitmény fokozasa érdekében a

korpalyas izemmaod nagyobb fokozatat kell alkalmazni.

A vagasi pontossag ndveléséhez a kdrpalyas lizemmaod

alacsonyabb fokozata j6het szamitasba.

8. Arozsdamentes acél lemez vagasa
Ez a szlroflirész flirészgép a 97 sz. flrészlapokkal
alkalmas rozsdamentes acél lemezek vagasara. A
szabalyos mlkodés biztositasa érdekében figyelmesen
olvassa at a ,Rozsdamentes acél lemezek vagasa”
ciml fejezetet.
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9. A forgacsvédoé pajzs
A forgacsvédd pajzs hasznalata faanyagok vagasakor
csokkenti a vagott fellletek szildnkokra hasadasat.
llessze a forgacsvédd pajzsot az alapzatban lévé helyére
és tolja be azt teljesen. (lasd a 6. abrat)

10. A forgacsvédo fedél
A forgacsvéd6é fedél megakadalyozza a forgacs
kirepulését és javitia a porgy(jté hatékonysagat.
lllessze a forgacsvédo fedelet az alapzat és a kar kozé,
majd enyhe nyomast gyakorolva tolja be azt, amig be
nem kattan a helyére. (7. abra)
A forgacsvédo fedél eltavolitasakor fogja meg a gomb
mindkét oldalat, kissé felnyitva a fedelet, hogy ki tudja
hazni azt a flirészgépbdl. (8. abra)

MEGJEGYZES:
Fém vagasakor el6fordulhat, hogy a forgacsvédé fedél
beragad.

11. A talp
A talp (acél anyagu) haszndlata csékkenti az aluminium
alapzat kopasat, kiléndsen fém vagasakor.
Mlgyanta anyagu talp haszndlata csokkenti a vagasi
felllet karcolédasat. A talpat 4 csavarral kell az alapzat
alsé fellletéhez er6siteni.

VAGAS

FIGYELMEZTETESEK

O A flrészlap elmozduldsanak, sériilésének vagy a
dugattyu tulzott terhelésének megelézése érdekében
kérjuk, flrészelés kozben az alapzatot mindig illessze
a munkadarabhoz.

1. Egyenes vonalakkal hatarolt alakzat vagasa
Egyenes vonalban torténé vagaskor elészor
vonomérdvel fel kell rajzolni a vonalat és a flirészt a
vonal mentén kell vezetni. Vezetéelem hasznalata (kilén
kaphato) lehet6vé teszi a pontos vagast egyenes vonal
mentén.

(1) Lazitsa meg az alapzat csavarjat az alapzathoz erésitett
hatszogletli dugdkulccsal. (9. abra)

(2) Tolja az alapzatot teljesen elére (10. abra), majd hizza
meg ismét az alapzat csavarjat.

(3) Er6sitse fel a vezetéelemet, atvezetve azt az alapzaton
talalhato rogzitéfuraton, majd hizza meg az M5 csavart.
(11. abra)

(4) Allitsa a koérpdlya poziciét ,07-ra.

MEGJEGYZES:

A vezetéelem (11. abra) hasznalatakor a pontos vagas
biztositasa érdekében a korpalya poziciét mindig allitsa
,07-ra.

2. Fiirészelés gorbe vonal mentén
Kis koriv kivagasakor csokkentse a gép megfeleld
el6tolasi sebességét. Ha a gép elbtolasa tul gyors, a
flrészlap eltérhet.

3. Kor vagy koriv kivagasa

A vezetéelem hasznosnak bizonyulhat kor formaju
alakzat kivagasahoz is.
Miutan felerésitette a vezetdelemet a fentiek szerint,
Ussbn be egy szbdget vagy hajtson be egy facsavart
az anyagba a vezetSelemen lévé lyukon keresztil,
minekutan haszndlja azt forgastengelyként a vagaskor.
(12. abra)

MEGJEGYZES:

Kor alakzat vagasat ugy kell végezni, hogy a flirészlap
hozzavetdlegesen merdleges legyen az alapzat alsé
feluletére.
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4. Fém anyag vagasa

(1) A sebesség szabdlyoz6 szamtarcsat éllitsa ,3” és ,4”
kozotti értékre.

(@) Allitsa a kérpalya poziciét ,0”-ra vagy ,I”-re.

(3) Mindig hasznaljon megfeleld hité-kend folyadékot
(orséolajt, szappanos vizet stb.). Ha folyékony hit6-
kendéanyag nem all rendelkezésre, hordjon fel
kendanyagot a vagandé anyag hatsé fellletére.

5. Bels6 nyilas kivagasa

Farészaruban

A flrészlap haladasi iranyat a fa erezetéhez igazitva

végezze a vagast lépésrdl Iépésre haladva, amig be

nem fejezte a belsd nyilas kivagasat a faanyag kdzepén.

(13. abra)

Més anyagban

Amikor belsé nyilas kivagasat végzi flrészarutol eltérd

mas anyagban, elészor furjon egy lyukat faréval vagy

hasonlé szerszammal, ahonnan a vagast elkezdheti.

6. Szogben végzett vagas

Szoégben végzett vagashoz az alapzat elforgathatd

mindkét iranyba maximum 45 fokkal. (14. abra)

Lazitsa meg az alapzat csavarjat az alapzathoz er6sitett

hatszogletli dugdkulccsal és tolja teljesen elére az

alapzatot. (9. és 10. abra)

(2) Allitsa vonalba az alapzat félkor alaky részének skalajat
(0-tol 45 fokig allithaté 15 fokos ndévekményekben) a
hajtas fedelén talalhaté [V] jellel. (15. abra)

(3) Huzza meg ismét az M5 csavart. (9. abra)

(4) Allitsa a korpalya poziciot ,07-ra.

MEGJEGYZES:

Forgacsvédd fedél vagy porgyljtd hasznalatakor a
szogben végzett vagas nem lehetséges.

=
=

2

=

=

ROZSDAMENTES ACEL LEMEZEK VAGASA

FIGYELMEZTETES!

A flirészlap elmozdulasanak, sérilésének vagy a dugattyd
tulzott terhelésének megelézése érdekében kérjuk,
flrészelés koézben az alapzatot mindig illessze a
munkadarabhoz.

Rozsdamentes lemezacél vagasakor a késziléket az
alabbiak szerint kell bedllitani:
1. Allitsa be a sebességet

Flrészlap Anyagvastagsag Szamtarcsas skala
A 2" és a 3"
97 sz. 1,5 - 2,5 mm skalaosztasok kozti
kozépsé rovatka helyzete
MEGJEGYZES

A szamtarcsas skalan leolvasott érték csupan
referenciaként szolgal. Minél nagyobb a sebesség, annal
gyorsabban lehet vagni az anyagot. Ebben az esetben
azonban csokken a flirészlap élettartama.
Kis sebesség mellett a vagas ugyan tovabb tart, a
flrészlap élettartama azonban meghosszabbodik. Igény
szerint dllitsa be a sebességet.

2. Allitsaa kérpalya poziciét ,,0"-ra

MEGJEGYZES

O A flrészlap élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében vagaskor hasznaljon hiité-kend folyadékot
(olaj bazisut).
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A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

O Alaptartozékként szallitott flirészlapok

A maximalis mikddési teljesitmény és a lehetd legjobb
eredmények biztositdsa érdekében nagyon fontos a
vagando anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban
igazodd flirészlap kivalasztésa. Alaptartozékként 3
kllonbozé tipusu flrészlapot szallitunk a készulékkel.
A flrészlap szdma be van gravirozva az egyes
firészlapok befogasa mellett.

Az 1. tablazat alapjan valassza ki a megfelel6
flrészlapokat.

A HATSZOGLETU DUGOKULCS HELYE

A hatszogletdi dugdkulcs elhelyezhetd az alapzaton. (lasd
a 16. abrat)

A GEP OSSZEKAPCOSLASA PORSZiIVOVAL

Ha a gépet Osszekapcsoljak egy porszivoval (kulén

rendelhetd) a porgydjtén és az adapteren (szintén kulon

rendelhetd) keresztiil, a por nagy része Osszegydjthetd.

(1) Vegye le a hatszdgletli dugodkulcsot az alapzatrol.

(2) Tolja teljesen elére az alapzatot. (9. és 10. abra)

(3) Erésitse fel a forgacsvédd fedelet, a zaréreteszt a
forgacsvéd6é fedél és a hajtds fedele kozé tolva.
(17. abra)

(4) Kosse Ossze a porgyljtét az adapterrel. (18. abra)

(5) Kosse Ossze az adaptert a porszivd szivofejével.
(18. abra)

(6) lllessze a porgylijtét az alapzat hatsé nyilasaba, amig
a horog be nem kattan a horonyba. (19. abra)

(7) A porgytijté eltavolitdsahoz a horgot meg kell nyomni.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Afiirészlap ellen6rzése
Eletlen vagy sériilt f(irészlap tovabbi hasznalata
csOkkenti a vagas hatékonysagat és a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélje ki a flirészlapot egy
Ujra, amint észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden rogzité csavart, és
Ugyeljen r4, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése
A tartdés biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellenérzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerzédéses Szerviz
Kézpont végezheti.

5. A halézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalédik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a Hitachi
Szerzédéses Szerviz Kbzpontba.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznélt darabszam
D: Megjegyzések



FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi Szakszerviznek.
A kéziszerszamok izemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandd tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legijabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

Magyar

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerultek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 96 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 85 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
7,0 m/s?

1. tablazat A megfelel6 flirészlapok listaja

P 1 sz. . .
Vagandoé Flrészlap (J SZ',) (Szuper |11 sz. E €145 2. lg €101 52|22 sz2.|41 sz.|97 sz.| 123X
anyag 0s520)|"hossz) sz. sz.
Anyagminéség Anyagvastagsag (mm
P P 105 | 135 (10 ~| 20 10 ~| 5~ [10 ~
o Altalénos flreszaru alatt | alatt | 55 | alatt 55 | 40 | 65
Flrészaru
Rétegelt lemez 530~ a::tt 530~ 320~
. . 3 ~ 3 2 ~ 15 ~
Lagyacél lemez ’
Vaslemez : 6 alatt 5 10
Rozsdamentes acél 1,5 ~
lemez 2,5
Aluminium, vorosréz, 3 ~ 3 5
Nem sargaréz 12 | alatt alatt
vasfémek Magassag Magasség | Magasség)
Aluminium ablakszarny egfeljebb legfeljebb |legfeljebby
25 25 30
Fenolgyanta, melamin, 5 ~ 6 5 ~ 6 5~
gyanta, stb. 20 | alatt | 15 | alatt 15
" Vinilklorid, aklirgyanta, 5 ~ 10 5 ~ 5 5~ 1|3~ 5~
Mdanyagok | g4, 30 |alatt| 20 |alatt| 30 | 20 15
Polietilén hab, 10~[{3~|5~[83~]10~]|3~ 5 ~
sztirolhab 55 25 25 25 55 40 25
Kartonpapir, 10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
hullampapir 55 25 55 40
o . 3 ~ 6 3 ~
Papirpép Préselt lemez o5 alatt o5
Préselt rostlemez algtt
MEGJEGYZES

O Az 1 sz. (HosszU), az 1 sz. (Szuper hosszul), valamint a 21, 22 és 41 sz. flirészlapok minimélis vagasi sugara 100 mm.
O Az 1 sz. (Hosszl), az 1 sz. (Szuper hosszu), valamint a 11, 12, 15, 16, 21, 22 és 97 sz. flrészlapok kiUlon megrendelésre

kaphatok.
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Cestina

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vsech niZe uvedenych pokynt miiZe zpdsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vaziné
zranéni.

Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi
pripojené (pomoci privodni sridiry) k elektrické siti nebo na

xxo

elektrické (bezsridrové) naradi pohanéné akumuldtorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

a) Udrzujte pracovni prostor v éistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pri¢inou nehod.

b) Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostredich, jako je napftiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plyn(i nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

c) Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti miZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

2) Elektricka bezpec¢nost

a) Zastréky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.
Nikdy jakymkoli zpisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastrcky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostifenymi plochami, jako jsou napf¥. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.
Vznika zvysené nebezpeli urazu elektrickym
proudem, pokud je Vase télo uzemnéné nebo
ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.
Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $inlirou nevhodnym
zptisobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $iitru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.
Zajistéte, aby se privodni Siidra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.
Poskozené nebo zauzlené privodni Sridry zvysuji
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
PFi praci s elektrickym nafadim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluZzovaci $itru
vhodnou pro venkovni pouziti.
Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostiedi
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.
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3) Bezpecénost osob
a) Bud'te pri praci vzdy pozorni, sledujte provadénou

praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pt¥ipadé Unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.
Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomiicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachova maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna
prilba nebo chrani¢e sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypina¢ byl pfed
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zplsobit nehody.

Pired zapnutim elektrického naradi vymontujte
vSechny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se ¢asti elektrického naradi
mdZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

PFi praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro ptipojeni odsavani
prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

Pouzivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi
a) Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpisob

pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinaé
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovldadat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prisluSenstvi nebo uskladiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.



e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativhé ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pfipadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

f) UdrZzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zpusobem udrZované rezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi préci ovilddaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.

Pouziti elektrického naradi pro prdce odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mizZe zpulsobit
nebezpecné situace.
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5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafri a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
néaradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v
blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo
dosah déti a nemocnych osob.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITI
PRIMOCARE PiLY

Tato pfimocara pila pouziva vysokovykonny motor. Pouziva-
li se toto nafadi trvale pfi malych otackach, je motor
mimoradné zatizen, coz mUlze zpUsobit zadieni motoru.
Toto elektrické nafadi provozujte vzdy tak, aby se list

b&hem provozu nesevrel materidlem. Vzdy nastavte rychlost
listu tak, aby se dosahlo hladkého fezani.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,
PR 110 - 127 V 660W
Vstupni pfikon*
220 - 240 V 740W

Maximalni hloubka fezu

Dfevo 120 mm
Mékka ocel 10 mm

Rychlost bez zatizeni

850 - 3000min~"

Zdvih 26 mm
Minimalni polomér fezu 25 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 2,3 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

POUZITI

(1) Listy (€. 41, €. 42, ¢. 123X) ccvrverrreeeeneenens 1 kazdy
Pouziti listl je uvedeno v tabulce 1.

(2) Kli¢ na vnitfni Sestihrany

(8) Ochranny kryt proti odstépovani

(4) Sbéra¢ prachu

(5) Kryt proti tfiskam ... .

(6) zaveér .

Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI
... Prodava se zvlast

(1) RGzné typy listl
Pouziti listl je uvedeno v tabulce 1.
(2) Vedeni
(3) Podkladova deska
(4) Stojan pracovniho stolu (model TR12-B)
Doplriky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

Rezani rGznych dfevénych prken a fezani otvor(i
E{ezéni desek z mékké oceli, hliniku a médi

Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napf. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid

E{ezéni tenkych a mékkych konstrukénich materiall
Rezani desek z nerezavéjici oceli (s listem ¢&. 97)

o0 00O

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mize zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
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4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem béZného provozu muiZe mit
nepfiznivy viiv na zdravi obsluhy. Doporucuje se aplikovat
nékteré z nasledujicich opatreni.

a) Pouzivejte ochrannou masku

b) Pouzivejte vnéjsi odsavaci zafizeni

Pokud pouzivate externi zafizeni pro zachycovani
prachu, pfipojte adaptér k hadici z externiho zafizeni
zachycovani prachu.
5. Vymeéna lista
(1) Oteviete paku smérem nahoru k zarazce. (Obr. 1-1)
(2) Vymontujte upevneny list.
(3) Vlozte novy list smérem nahoru k zarézce. (Obr. 1-I1)
(4) Zavrete paku. (Obr. 1-I11)
UPOZORNENI
O Ujistéte, Ze jste pfi vyméné listl vypnuli pfivod proudu
a odpojili zastrcku z elektrické zasuvky.
O Neotvirejte paku, kdyZ se plunZr pohybuije.
POZNAMKA:
O Upevnéte spolehlivym zplsobem vystupky listu
vlozeného do drzéku listu. (Obr. 2)
O Upevnéte list umistény v drézce kladky. (Obr. 3)
6. Sefizeni provozni rychlosti listu
Tato pfimocara pila je vybavena elektrickym fidicim
obvodem, ktery umoziiuje plynulou regulaci rychlosti.
Pro nastaveni rychlosti otocte kotou¢ se stupnici
znazornény na obr. 4. Kdyz je kotou¢ se stupnici
nastaven do polohy ,1% pfimocara pila pracuje
minimalni rychlosti (850 min-1). KdyZz je kotou¢ se
stupnici nastaven do polohy ,,5%, pfimoc&ara pila pracuje
maximalni rychlosti (3000 min-1). Nastavte rychlost podle
fezaného materialu a podle pracovni vykonnosti.
UPOZORNENI
Pfi malé rychlosti (nastaveni kotouce se stupnici: 1
nebo 2) neprovadéjte fezani dreva tloustky vétsi nez
10 mm nebo kovu tloustky vétsi nez 1 mm.
7. Sefizeni obézného rezimu fezani
Tato pfimocara pila méa schopnost pracovat v obézném
rezimu fezani, pfi kterém se list pohybuje zpét a vpred
a také nahoru a dolG. Nastavte prepinaci tlacitko
znazornéné na obr. 5 do polohy ,0“ pro vyrazeni
obézného rezimu z funkce (list se pohybuje pouze
nahoru a dold). Lze nastavit 4 stupné obézného rezimu
fezani v rozsahu od ,0“ do ,llI“.
Pro tvrdé materialy, jako jsou napf. ocelové desky atd.,
snizte stupen obézného rezimu fezani. Pro meékké
materialy, jako jsou dfevéna prkna, umélé hmoty atd.,
zvySte stupert obézného rezimu fezani pro zvyseni
pracovni vykonnosti. Pro presné fezani materialll, zvyste
stupent obézného rezimu Fezani.
8. Rezani desek z nerezavéjici oceli
Tato pfimocara pila mdze fezat desky z nerezavéjici
oceli pomoci listu €. 97. Pro spravny postup pfi fezani
si dUkladné prostudujte oddil ,Rezani desek z
nerezavéjici oceli“.
9. Ochranny kryt proti ods$tépovani
Pouzitim ochranného krytu proti od$tépovani pfi fezani
dfevénych materidl( snizi od$tépovani fezané plochy.
Vlozte ochranny kryt proti odstépovani do prostoru na
zékladni desce a zatlaCte jej na doraz. (viz obr. 6)
10. Kryt proti tfiskam
Kryt proti tfiskam zabranuje odlétavani tfisek a zlepSuje
Ucinnost sbérace prachu.

=
=
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Vlozte kryti proti tfiskdm mezi zakladni desku a paku
a zatlacte jej mirnym tlakem, az zapadne do své polohy.
(Obr. 7)
Kdyz demontuijete kryt proti tfiskam, pridrzte obé strany
drzadla a mirné jej oteviete tak, aby jej bylo mozné
vymontovat z lupénkové pily. (Obr. 8)

POZNAMKA:
Muze dojit k tomu, Ze kryt proti tfiskam se pfi fezani
kovu zadre.

11. Podkladova deska
Pouzitim podkladové desky (vyrobené z oceli) se snizi
otér hlinikové zakladni desky zvlasté pti fezani
kovl.Pouzitim podkladové desky (vyrobené z pryskyfice)
se snizi poskrabani fezané plochy. Upevnéte
podkladovou desku ke spodni plose zakladni desky
pomoci 4 Sroubd.

REZANI

UPOZORNENI

O Aby se zabranilo posunuti, poskozeni nebo nadmérnému
opotfebeni listu na plunzru, zajistéte, aby plocha zakladni
desky byla pfi fezani pfilozena k fezanému materialu.

1. Pfimocaré fezani
P¥i Fezani v linearni sméru nejdfive si nakreslete pomoci
stojankového nadrhu ¢aru a pilu vedte podél této Eary.
Pomoci vedeni (dodava se samostatné) je mozné
provadét presné fezani v pfimce.

(1) Pomoci kli¢e na vnitfni Sestihrany uvolnéte Sroub
zéakladni desky upevnény na zakladni desce. (Obr. 9)

(2) Presunte zakladni desku zcela dopredu (obr. 10) a
opét dotdhnéte Sroub zakladni desky.

(3) Upevnéte vedeni prostréenim pres upeviiovaci otvor
na zakladni desce a dotahnéte Sroub M5. (Obr. 11)

(4) Nastavte polohu pro obézny rezim Fezani na ,0“

POZNAMKA:
Aby se zajistilo pfesné fezani pfi pouziti vedeni (obr.
11), vZdy nastavte polohu pro obé&Zné fezani na ,0“.

2. Rezani zakfivenych linii
Kdyz provadite fezani malého kruhového oblouku,
zmenS$ete pfisluSnou rychlost posuvu néradi. Pokud
ma néfadi pfili§ rychly posuv, mize dojit k prasknuti
listu.

3. Rezani kruhu nebo kruhového oblouku
Pro kruhové fezani je také vhodnou pomdckou vedeni.
Po upevnéni vedeni zplisobem uvedenym vyse, zarazte
hiebik nebo zaSroubujte Sroub do materidlu pres otvor
na vedeni, pak jej pouzijte jako osu pfi Fezani. (Obr. 12)

POZNAMKA:
List musi byt pfi kruhovém fezani pfiblizné kolmy ke
spodni plose zakladni desky.

4. Rezani kovovych materialti

(1) Nastavte kotou¢ se stupnici pro nastaveni rychlosti
mezi stupni ,3“ a ,4“.

(2) Nastavte polohu pro obé&zny rezim fezani na ,,0“ nebo
Sl

(3) Vzdy pouzijte vhodnou feznou kapalinu (vietenovy olej,
mydlova voda atd.). Pokud neni fezna kapalina k
dispozici, naneste na zadni plochu materialu uréeného
k fezani tuk.

5. Rezani dér

(1) V dfevéném prkné
Vyrovnejte smér listu se Zilkovanim dreva a fezejte krok
za krokem, dokud se nevyfizne prlichozi otvor uprostied
prkna. (Obr. 13)




(2) V jinych materialech
Pfi fezani prlchoziho otvoru v materialech jinych nez
dfevéna prkna nejdfive vrtackou nebo podobnym
nafadim vyvrtejte otvor, od kterého se zacne Fezani.
6. Sikmé Fezani
Zéakladni desku Ize pro $ikmé fezani natocit na obé
strany az o 45°. (Obr. 14)
LUvolnéte Sroub zakladni desky pomoci kli¢e na vnitini
Sestihrany upevnéného na zéakladni desce a posurite
zakladni desku zcela dopfedu. (Obr. 9, 10)
(2) Vyrovnejte stupnici (od 0 stupit do 45 stupnil s dilky
velikosti 15 stuprill) polokruhové ¢asti zakladni desky
se znackou [V] na krytu ozubeného pfevodu. (Obr. 15)
(3) Opét dotahnéte Sroub M5. (Obr. 9)
(4) Nastavte polohu pro obézny rezim fezani na ,0“.
POZNAMKA:
Sikmé fezani nelze provadét, kdy? se pouziva kryt proti
tfiskdm nebo sbéra¢ prachu.

=

UEZANI DESEK Z NEREZAVEJICi OCELI

UPOZORNENI

Aby se zabranilo posunuti, poskozeni nebo nadmérnému
opotfebeni listu na plunzru, zajistéte, aby plocha zakladni
desky byla pfi fezani pfilozena k fezanému materialu.

Pfi fezani desek z nerezavéjici oceli nastavte naradi tak,
jak je nize popséano:
1. Sefizeni rychlosti

List Tloustka materialu Ciselna stupnice
&. 97 15 - 25 mm Poloha stredni “drazkx‘
mezi stupni ,2“ a ,3
POZNAMKA

Udaj na &iselné stupnici je pouze orientaéni. Cim je
vysSi rychlost, tim rychleji se material feze. V tomto
pfipadé se vSak snizi Zivotnost listu.
Pokud je rychlost pfili§ nizka, fezani bude trvat delsi
dobu, ale Zivotnost listu se prodlouzi. Provedte
nastaveni podle Vasich pozadavk(.

2. Nastavte polohu pro obé&zny reZim fezani na ,,0”

POZNAMKA

O P¥i fezani pouzivejte feznou kapalinu (fezna kapalina
na bazi oleje) pro prodlouzZeni Zivotnosti listu.

VOLBA LISTU

O Dopliikové listy
Aby se zajistila maximalni provozni G¢innost a vysledky,
je velmi dllezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe
vhodny pro typ a tloustku materiélu uréeného k fezani.
Jako standardni vybava se dodavaji tfi typy listd. Cislo
listu je vyryto v blizkosti mista upevnéni kazdého listu.
Zvolte vhodné listy podle tabulky 1.

ULOZENI KLICE NA VNITRNi SESTIHRANY

Kli€¢ na vnitfni Sestihrany je mozné ulozit na zakladni
desce. (viz obr. 16)
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PRIPOJENi ODSAVACE PRACHU

Pfipojenim odsavace prachu (dodavany samostatné) pres

sbéra¢ prachu a adaptér (dodavany samostatné) Ize zachytit

vétsinu vznikajiciho prachu.

(1) Demontujte kli¢ na vnitfni Sestihrany ze zakladni desky.

(2) Presunte zakladni desku zcela dopfedu. (Obr. 9, 10)

(3) Upevnéte kryt proti tfiskdm se zavérem vlozenym mezi
kryt proti tfiskdm a kryt ozubeného prevodu. (Obr. 17)

(4) Pripojte sbéra¢ prachu s adaptérem. (Obr. 18)

(5) Spojte adaptér s nosem odsavace prachu. (Obr. 18)

(6) Vlozte sbéra¢ prachu do zadniho otvoru zakladni desky,
az hak zapadne do zafezu. (Obr. 19)

(7) Demontaz sbérace prachu se provadi stisknutim haku.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek sniZzeni U¢innosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmérné opotfebeni
listu, vymérite jej za novy.
2. Kontrola Sroub:
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
veést k vaznému riziku.
3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.
4. Kontrola uhlikovych kartacku
Za Ucelem Vasi trvalé bezpecnosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackl a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stredisko firmy Hitachi.
5. Vyména privodni kabelu
Pokud dojde k poSkozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba néaradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich poloZzek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uZzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznéameni.

POZNAMKA:

Vlivem stéle pokraéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Tabulka 1 Seznam vhodnych listl

) * S 1 x “
Rezany List D‘f' :1 vemi [6. 11 (%, 22 16 15|%, 1016 21] 6 22 (¢ a1 |€. 97 120x
material (Dlouny)| " young)
Kvalita materialu Tloustka materialu (mm)
P Pod | Pod |10 ~ | Pod 10 ~|5~ (10 ~
Drevéns | BoZn® prkno 105 | 135 | 55 | 20 55 | 40 | 65
prkno Preklizka 530* P%d 530* 320*
e . 3 ~ | Pod 2~ (15 ~
Ocelova Deska z mékké oceli 6 3 5 10
deska Deska z nerezavéjici oceli 1'255N
Hlinik, mé&d, mosaz 31 2~ Pgd Pgd
Nezelezny
Kov Vyska Vyska | Vyska
Hlinikovy pés az az az
25 25 30
Fenolova pryskyfice, 5~ | Pod |5 ~ | Pod 5 ~
melamin, pryskyfice atd. 20 6 15 6 15
Umelé Vinylchlorid, akrylatova 5~ |Pod |5~ |Pod |5~ |3~ 5 ~
hmoty pryskyfice atd. 30 10 20 5 30 20 15
Pénovy polyetylén, M0~|3~|5~|3~|10~]|3~ 5~
polystyrén 55 | 25 | 25 | 25 | 55 | 40 25
Lepenka, vinita lepenka 1g5~ 325~ 125~ 340~
. Drevovlaknita lisovana 3 ~ | Pod 3 ~
lul
Celuldza | jocka 25 | 6 25
Drevovlaknita deska Pgd
POZNAMKA

O Minimalni fezny polomér listd ¢. 1 (Dlouhy), ¢. 1 (Velmi dlouhy),
O Listy &. 1 (Dlouhy), &. 1 (Velmi dlouhy), &. 11, & 12, &. 15, &. 16,

Informace o hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 96 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 85 dB (A)
Neurditost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje

7,0 m/s?
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.21, €. 22 a & 41 ¢&ini 100 mm.
.21, &. 22 a ¢&. 97 se prodavaji samostatné.




GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitlin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdintn uygulamamasi, elektrik
carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla sonuglanabilir.
Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

a)

b)

c)

Calisma ortami temiz ve iyi isiklandiriimig
olmalidir.

Dadinik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
calismayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontroli kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c

~

d)

e

~

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Figi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis fisinde herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Dedistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyatér, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamig ylizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiindziin toprakla temasa geg¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve 1slak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igersine su girmesi elektrik ¢carpma
riskini artirir.

Glg¢ kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden c¢ikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmis veya dolagmis kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik alana
6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik carpma riskini azaltir.

Kisisel glivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu ekipmanlar
kullanin.

4

-

Tiirkce

c) Aletin istem digi caligmasina karsin énlem alin.
Prize takmadan énce salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.
Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tagsimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti calistirmadan énce ayar
anahtarlarini ¢ikartin.
Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anabhtar, yaralanmalara yol acabilir.
e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.
Bdylece beklenmedik bir durumla karsilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
f) Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag oynayan parcalara
takilabilir.
Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglar1 saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.
Bu tecghizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

d

=

-

9

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ise uygun

dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi isinizi hem

kolaylastiracagi gibi hem de tasarlanmis stiratte daha

guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip

kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter digmesinden kumanda edilemeyen elektrikli

aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda

veya elektrikli aleti saklamadan oénce elektrik

baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin istem

disi ¢alisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri ¢cocuklarin

ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini

bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kisilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve editiimemis kigilerin

eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarin
yapigsmamasini, kirik olmamasini, dizenli
hizalanmasini veya aletin igletimini etkileyecek
herhangi bir durumun olmadigini kontrol edin.
Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Ddzenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin

yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha

kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlar1 ve uglar vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amaclanan kullanimi icin, caligma kogullarini ve
de yapilacak isi g6z 6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amacglanan kullanimi diginda

kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.

b

-

d

-

=2

9
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Tiirkce

5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifi bir kigi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Bdylece elektrikli
saglanacaktir.

aletin gtivenli kullanimi

ONLEM

Cocuklari ve diger yeterli glice sahip olmayan kisileri
uzak tutun.

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayin.

TEKNIK OZELLIKLER

DEKUPAJIN KULLANIMIYLA iLGILi ONLEMLER

Bu dekupajin glgli bir motoru vardir. Alet sirekli olarak
dislk hizda kullanilirsa motora, motorda tutukluga neden
olabilecek ilave yik uygulanmig olur. Elektrikli aleti daima
calisma sirasinda bicagin malzemeye yakalanmayacag
sekilde calistir. Daima bigak hizini dizgin kesim elde
edecek sekilde ayarlayin.

Voltaj (bolgelere gore)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

110 — 127 V

660W

Gilc girisi®
te ol 220 - 240 V

740W

Maks. Kesme Derinligi

Ahsap 120 mm
Yumusak Celik 10 mm

Yikstz hiz 850 — 3000 dak~!
Darbe 26 mm
Min. Kesme Yarigapi 25 mm
Agirlik (kordonsuz) 2,3 kg

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gosterdigi igin Urlinlin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

ALETi KULLANMADAN ONCE

(1) Bicaklar (No. 41, No. 42, No. 123X)
.................................................. her birinden 1’er adet
Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1’e bakin.

2) Alyan anahtari

3) Kiymik muhafazasi

4) Toz toplayici ..........

5) Talas/yonga kapagi ..

(6) Panjur

Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan

degisiklik yapilabilir.

(
(
(
(

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR ... Ayrica satilir

(1) Cesitli bicak tirleri
Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1’e bakin.
(2) Kilavuz
(8) Ikinci taban
(4) Tezgah sehpasi (Model TR12-B)
istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

Cesitli ahsaplan kesme ve cep agma

Yumusak celik plaka, aliminyum plaka ve bakir plaka
kesme

Fenol regine ve vinil klorlr gibi sentetik regineleri kesme
ince ve yumusak insaat malzemelerini kesme
Paslanmaz celik plaka kesme (No. 97 bicak ile).

000 0O
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1. Giic kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Ac¢ma/ Kapama anahtar
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal caligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinhkta ve belirtilen giici kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

4. isletim sirasinda gikacak tozlar
Normal isletim sonucu olusan tozlar kullanicinin sagligini
olumsuz yénde etkileyebilir. Asadidakilerden birisinin
kullanimi énerilir:

a) Yiz toz maskesi kullanin
b) Harici bir toz toplama donatimi kullanin

Harici toz toplama donatimini kullanirken adaptéru harici
toz toplama donatimindan ¢ikan hortumla birlestirin.

5. Bicak degistirme

(1) Kolu durma noktasina kadar agin. (Sekil 1-1)

(2) Takih bicagi cikarin.

(3) Bicak deligine durma noktasina kadar yeni bicagi takin.
(Sekil 1-11)

(4) Kolu kapatin. (Sekil 1-I11)

DIKKAT .

O Bigak degistiritken aleti KAPADIGINIZDAN ve figini
cikardiginizdan emin olun.

O ltici hareket halindeyken kolu agmayin.



NOT:

O Bigagin gikintilarinin bigak tutucusuna sikica
takildigindan emin olun. (Sekil 2)

O Bigagin silindirin oluguna girdiginden emin olun.
(Sekil 3)

6. Bicak caligma hizini ayarlama
Bu Dekupaj, hiz kontrolline izin veren bir elektrik devresi
kumandasiyla donatilmistir. Hizi ayarlamak igin $ekil
4’te gosterilen kadrani gevirin. Kadran “1” ayarindayken
dekupaj minimum hizda calisir (850 dak~"). Kadran “5”
ayarindayken, dekupaj maksimum hizda calisir (3000
dak~"). Hizi kesilecek malzeme ve galisma verimliligine

. gore ayarlayn.

DIKKAT
Dusik hizlarda (kadran ayari: 1 veya 2) kalinhg 10
mm’den fazla olan ahgap veya kalinhdi 1 mm’den fazla
olan metal kesmeyin.

7. Yéringesel caligmayi ayarlama

(1) Bu dekupajda bigadi yukari asagi yénin yani sira ileri
geri de hareket ettiren ydéringesel calisma
kullanilimaktadir. Yoriungesel ¢alismay! durdurmak igin
Sekil 5'te gosterilen degistirme digmesini “0” a ayarlayin
(bicak sadece asa@i yukari hareket eder. Yériingesel
calisma icin “0” dan “llI” e 4 farkli adim segilebilir.

(2) Celik plaka vs. gibi sert malzemeler icin yoriingesel
calismay! azaltin. Ahsap, plastik vs. gibi yumusak
malzemeler igin isin verimliligini artirmak amaciyla
yériingesel calismayi artirin. Malzemeyi daha hassas
bir sekilde kesmek igin yériingesel calismayi azaltin.

8. Paslanmaz celik plaka kesme
Bu Dekupaj No. 97 bicak kullanilarak paslanmaz celik
plakalari kesebilir. Dizgin calisma igin “Paslanmaz
celik plakalarin kesilmesi” bélumunu dikkatle okuyun.

9. Kiymik muhafazasi
Ahsap malzeme keserken kiymik muhafazasinin
kullaniimasi kesilen ylzeylerde kiymiklanmayi
azaltacaktir.
Kiymik muhafazasini tabandaki bosluga sokun ve
tamamen itin. (bkz. Sekil 6)

10. Talag/yonga kapagi
Talag/yonga kapag, yongalarin ugmasini 6nler ve toz
toplayicinin verimliligini artirir.
Talag/yonga kapagini taban ile kol arasinda sokun ve
yerine oturana kadar hafif bir baskiyla itin. (Sekil 7)
Talag/yonga kapagini ¢ikarirken digmenin iki tarafini
tutun ve Dekupajdan ¢ikarilabilene kadar hafifce agin.
(Sekil 8)

NOT:
Metal keserken talag/yonga kapaginin bugulanmasi
olasiligr vardir.

11. Ikinci taban
ikinci tabanin (gelik) kullaniimasi, &zellikle metal
keserken aliminyum tabanin yipranmasini azaltacaktir.
ikinci tabanin (recine) kullanilimasi kesilen yiizeyin
cizilmesini azaltacaktir. ikinci tabani, tabanin altina ekli
4 viday! kullanarak takin.

KESME

DIKKAT

O Bigagin yerinden gikmasini, Iticiye hasar gelmesini veya
asin asinmasini 6nlemek igin, kesme islemi sirasinda
taban plakasinin yizeyinin calistiginiz parcaya
sabitlendiginden emin olun.

Tiirkce

1. Diiz kesme
Diz bir ¢izgi Uzerinde kesim yaparken &nce bir isaret
Olcim cizgisi cizin ve dekupajl o ¢izgi Uzerinde ilerletin.
Kilavuzun (ayrica satilir) kullanilmasi diiz bir ¢izgi
Uzerinde hassas kesim yapilmasini mimkin kilacaktir.

(1) Tabana takili olan taban somununu alyan anahtariyla
gevsetin. (Sekil 9)

(2) Tabani tamamen ileriye itin (Sekil 10) ve taban
somununu tekrar sikistirin.

(8) Tabandaki ilave deliginden gegirerek kilavuzu takin ve
M5 somunu sikigtirin. (Sekil 11)

(4) Orbital konumunu “0”a getirin.

NOT:

Kilavuzu kullanirken (Sekil 11), kesme iglemini hassas
bir sekilde yapabilmek igin daima orbital konumunu “0”
olarak ayarlayin.

2. Kauvisli ¢cizgi kesme
Kucuk dairesel bir yay keserken aletin besleme hizini
dusirin. Alete ¢ok hizli besleme yapilmasi bicagin
kirimasina neden olabilir.

3. Daire veya dairesel yay kesme

Kilavuz dairesel kesme icin de ige yarar.
Kilavuzu yukarida belirtilen sekilde taktiktan sonra civi
veya viday! kilavuzun Uzerindeki delikten malzemeye
sokun ve daha sonra keserken eksen olarak kullanin.
(Sekil 12)

NOT:

Dairesel kesmenin, bigak tabanin alt ylizeyine yaklasik
dik tutularak yapilmasi gerekir.

4. Metal malzeme kesme

(1) Hiz Kadranini “3” ile “4” arasinda ayarlayin.

(2) Orbital konumunu “0” veya “I” olarak ayarlayin.

(3) Daima uygun bir kesme sivisi (mil yagi, sabunlu su
vs.) kullanin. Sivi bir kesme yaginin olmadigi durumlarda,
kesilecek malzemenin arka yizeyine gres uygulayin.

5. Cep agcma

(1) Ahsapta
Bigak ydnunl odunun yénlyle ayarlayarak, ahsabin
merkezinde bir pencere deligi agilanan kadar adim
adim kesin. (Sekil 13)

(2) Diger malzemelerde
Ahsap disindaki malzemelerde pencere agarken énce
kesmeyi baglatmak i¢in matkap veya benzer bir aletle
delik agin.

6. Acisal kesme
Taban acisal kesme icin iki yéne de 45° egilebilir.
(Sekil 14)

(1) Taban somununu tabandaki alyan anahtarini kullanarak
gevsetin ve tabani tamamen ileriye hareket ettirin.
(Sekil 9, 10)

(2) Tabanin yari dairesel kisminin 6lgegini (15 derecelik
artiglarla 0 derece ile 45 derece arasinda) digli kapaginin
[V] isaretiyle hizalayin. (Sekil 15)

(8) M5 somunu tekrar sikistirin. (Sekil 9)

(4) Orbital konumunu “0” olarak ayarlayin.

NOT:

Talafllyonga kapagi veya toz toplayici takiliyken acili
kesme yapilamaz.

PASLANMAZ CELIK PLAKALARI KESME

DIKKAT

Bigagin yerinden g¢ikmasini, iticiye hasar gelmesini veya
asiri asinmasini énlemek igin, kesme islemi sirasinda taban
plakasinin ylzeyinin galistiginiz parcaya sabitlendiginden
emin olun.
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Tiirkce

Paslanmaz celik plaka keserken aleti asagidaki gibi

ayarlayin:
1. Hiz ayan
Bicak | Malzemenin kalinligi Kadran oélcegi
“2” ve “3” arasinda
No. 97 1,5 - 2,5 mm orta konum
NOT

Kadran 6lcegi okumasi sadece referans igindir. Hiz ne
kadar yuksek olursa, malzeme o kadar ¢abuk kesilecek
ama bu durumda bicagin émri kisalacaktir.
Hiz dislk oldugunda kesme daha uzun siirecek ama
bicagin 6mrii de daha uzun olacaktir. istendigi gibi ayar
yapin.

2. Yéringesel konumu “0” olarak ayarlayin

NOT

O Bigagin émriini uzatmak i¢in kesme sirasinda kesme
sivisi (yag tabanli kesme sivisi) kullanin.

BICAK SECIMi

O Aksesuar bicaklar
Maksimum calisma verimlili§i ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin tiriine ve kalinhgina uygun
bicagin secilmesi 6nemlidir. Standart aksesuar olarak
Gg tip bicak saglanmistir. Bigak numarasi, bigagin montaj
yerinin yakinina kazilmigtir. Uygun bigcagl Tablo T1'i
kullanarak secin.

ALYAN ANAHTARIN MUHAFAZASI

Alyan anahtarin tabanin Uzerinde muhafaza edilmesi
mimkindir. (bkz. Sekil 16)

TEMIZLEYiCiYLE BAGLANTI

Toz toplayici ve adaptér (ayrica satilir) aracihgiyla

temizleyiciyle bagdlanti yapilarak tozun cogu toplanabilir.

(1) Alyan anahtarini tabandan ¢ikarin.

(2) Tabani tamamen ileriye hareket ettirin. (Sekil 9, 10)

(3) Panjur talag/yonga kapagi ve disli kapaginin arasina
gelecek sekilde talas/yonga kapagini takin. (Sekil 17)

(4) Toz toplayiclyr adaptére baglayin. (Sekil 18)

(5) Adaptérl temizleyicinin burnuna baglayin. (Sekil 18)

(6) Aski centife gecene kadar toz toplayicly! tabanin arka
deligine sokun. (Sekil 19)

(7) Toz toplayiciyr ¢ikarmak igin askiyr bastirin.

BAKIM VE INCELEME

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Koémirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kémuirlerin incelenmesi ve degistirimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilimalidir.

5. Elektrik kablosunun degistiriimesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisgse, kablonun
degistiriimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
g6turtimelidir.

6. Servis parcalari listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi

. D: Agiklamalar

DIKKAT
Hitachi Gl¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimahdir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaciyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gl takimlarinin caligtirimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve gelistirimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralar ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHUI'nin slregelen aragtirma ve geligtirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildiimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngﬂlmﬂ§ A-agirlikh ses glcl seviyesi: 96 dB (A)
Olgllmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 85 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekék ivme degeri: 7,0 m/s?

1. Bigagin incelenmesi
Kérlesmis veya hasar gérmis bir bigagin kullaniimasi
kesme verimliligini dislrecek ve motorun asir
yliklenmesine neden olacaktir. Asir yipranma fark edilir
fark edilmez bicadi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.
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Tablo 1 Uygun bigaklarin listesi

Tiirkce

No. 1
Kesilecek Bicak |No. 11 arner Ing. 11N 12{Ng 15 NO: 16./No 21 [No. 22|No. 41|No. 97| 123X
(Uzun) 42 46
malzeme Uzun)
Malzeme kalitesi Malzemenin kalinhig (mm)
105’ninf135’'nin| 10 ~ |20’nin 10 ~| 5~ [10 ~
Genel ahsap alt | alt | 55 | alt 55 | 40 | 65
Ansap 5 10’ni 5 3
~ nin ~ ~
Kontrplak 30 | alt 30 | 20
: 3 ~ | 3nin 2 ~ (15 ~
Demir Yumusak celik plaka 6 alt 5 10
plaka ] 15 -
Paslanmaz celik plaka ’25
Aliminyum, bakir, 3 ~ | 3nin 5'nin
Demir piring 12 alti alti
igermeyen Yiikseklik Yiikselik|Ytkseklild
metaller Serit Aliminyum en fazla en fazla |en fazla
25 25 30
Fenol recgine, melamin, 5~ |6nin| 5 ~ | 6nin 5 ~
regine, vs. 20 alti 15 alti 15
y Vinil klordr, akril regine 5 ~ |10nin| 5 ~ 10 5~ 13~ 5 ~
Plastikler 1 s, 30 [at | 20 | 5 | 30 | 20 15
Koplk polietilen, kdplk M00~|13~|5~|3~1]10~|3 ~ 5~
stirol 55 25 25 25 55 40 25
10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
Karton, oluklu mukavva 55 5 55 40
3 ~ | &nin 3~
Karton Sert elyaf levhasi o5 alt 5
6’nin
Elyaf levhasi alt
NOT

O No. 1 (Uzun), No. 1 (Stiper Uzun), No. 21, No. 22 ve No. 41 bigcaklarin minimum kesme yaricapi 100 mm’dir.
O No. 1 (Uzun), No. 1 (Stiper Uzun), No. 11, No. 12, No. 15, No. 16, No. 21, No. 22 ve No. 97 bigaklar ayrica

satilir.
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Pycckui

OBLUME NPABWUIIA NO TEXHUKE BE30ONMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTuUTe pyKOBOACTBO MO 9KCMyarayum
HeBbinonHeHne Bcex MpUBEAEHHbIX HUXKE MOSTOXKEHWUI
AaHHOro PYyKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPaKeHUI0
SNIEKTPUHECKUM TOKOM, NOXapy W K CEpbe3HOV TpaBme.
TepmuH "3/16KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEeXx
rpuBEAEeHHbIX HUXKe Mep MpefoCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS K
SKCryaTupyemomy Bamm 311eKTpONHCTPYMEHTY C nUTaHNeM
OT ceTeBOW PO3eTKku (C ceTeBbiM LWHYpPOM) WIN
/1eKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHNEeM OT aKKyMyJs1iTOPHOM
6artapen (6ecrpoBogHOMY).

COXPAHUTE JIAHHOE PYKOBO/JCTBO
1) Pa6ouee mecTo

a)

b)

c)

MopAaepxuBaiiTe YACTOTY U XOpoluee ocBelleHue
Ha paboyem mecTe.

Becriopsigok n nnoxoe ocselwjeHne Ha paboyux
MecTax MpUBOANT K HECHACTHBIM CITy4asMm.

He ucnonb3ynte 3/MeKTPOUHCTPYMEHTbl BO
B3pPbIBOOMNAaCHbIX OKpPYXallUX YyCIOBUAX,
Hanpumep, B HenocpepAcTBeHHoOW 6nu3ocT oT
OrHeomnacHbIX XXUAKOCTENl, roploymMx rasos mnim
NlerkoBocnnamMmeHsAIoWeica Nbinu.
OreKTPONHCTPYMEHTbI MOPOXKAAIOT NCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCMIAMEHNTb Mblilb /TN UCTIaPEeHUS.
[epxwuTe geteit u Habniogartenei Ha 6eonacHoM
paccTossHUM BO BpemMA JKcnnyatayum
9NEeKTPOUHCTPYMEeHTa.

OTBrie4YeHNe BHUMaHWUS MOXeT cTaTb 4718 Bac
MPUYNHON OTEPU YNPaBIIEHNS.

2) dnekTpobesonacHoCTb
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a)

b)

c)

d)

LitencenbHble BUNKN 351IEKTPOUHCTPYMEHTOB
AOMXHbI COOTBETCTBOBAaTb CETEBOM po3eTKe.
Hukorga He moguduumpyiTe wWTencesnbHYO
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.

He wucnonb3yiite HuKakue apantepHble
nepexofHNKHM ¢ 3a3eMsIEHHbIMM (3aMKHYTbIMM Ha
3eMJ110) 9NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemoguguymposaHHbie wTencesibHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEBbIE PO3ETKU YMEHbLIAT
0MacHOCTb MOPaXKeHNs 3/IEKTPUYECKNM TOKOM.

He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NoBEepPXHOCTSIM, Hanpumep, K Tpyb6onposopam,
papuatopam, KYXOHHbIM nauTam "
XonopunbHUKam.

Ecnn Balue Tesio conpuKocHeTCs1 ¢ 3a3eMIeHHbIMN
MOBEPXHOCTSIMY, BO3PACTET ONacHOCTb MOPaXKeHUs
S/1EKTPUHECKNM TOKOM.

He nopBepraiiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3[ENCTBUIO fIOXKAA UMW BRaru.

lpn nonagaHmn BOAbI B 311€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OracHOCTb MOPAXKEHUS 3N1IEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpalyanTech co wHypom. Hukorpga
He nepeHocUTe INIEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABILUMCH
3a LWHYp, He TAHWUTE 3a WHYP, U He AepraiTe 3a
WHYpP c uenbio oTcoeauHeHUs
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKU.
Pacnonaraiite WHyp noganblue OT MICTOYHUKOB
Tenna, HepTENPOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMMN
KPOMKaMM U ABNXKYLUMXCA AeTanen.

MoBpexageHHble Un 3anyTtaHHble LWHYypbl
yBenunydnearnTt onacHocTb nopaxeHus
S/IEKTPUNHECKNM TOKOM.

e) Mpwu akcnnyatauun 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHe

nomeleHnn, UCNoNb3yuTe YAJIMHUTENbHbIN
WWHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA A4Ns UCNONb30BaHUA
BHE MoMeLyeHus.

Ucnonb3oBaHne WHypa, npegHasHavyeHHoro A5
paboTbl BHE MOMELEHWH, YMEHBLINT OMacHoCTb
ropa)KeHus 37IEKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnyHas 6e3onacHoCTb
a) ByabTe rotoBbl K HEOXMWAAHHbIM CUTyaLUAM,

BHUMaTesNIbHO criefuTe 3a CBOUMMU AENCTBUAMM
N pyKOBOACTBYWTECH 34paBbiM CMbICIOM MpM
aKcnyaTauymm 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ucnonb3ayiTe 3n1eKTPONHCTPYMEHT, Korga Bbi
ycTanu unu HaxopuTecb nop BIIUAHUEM
HapKOTUKOB, afikoronsi WM nekapcTBEeHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWsi BO BpeMs
aKcnyataynu 371€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXET
MPUBECTYN K CEPLE3HOV TpaBme.

b) Wcnonb3yiTe 3awmTHOe cHapsixxeHue. Bcerpa

HapeBaiTe CpeACTBO 3alMTbl rnas.

BawutHoe CHapsixeHune, Hanpumep,
MPOTUBONLINIEBOV pecnupaTtop, 3almTHas o6yBb C
HECKOJ/Ib3KOW MOAOLIBON, 3alYNTHBIA LUIeM-Kacka
unn cpejcTBa 3awWuTbl OpraHoB  CrlyXa,
ucronb3yemble 4715 COOTBETCTBYIOWMX YC/I0BUM,
YMeHbLUaT Tpasmebl.

c) WU3berante HenpegHamepeHHOro BKITIOYEHUA

naBurartens. Y6egutech B TOM, Y4TO BbIK/o4aTesb
Haxo4uTCA B MOSIOXKEHUU BbIKIIOYEHUs nepes
nogcoeAWHEHMEM K CeTeBO po3eTke.
lNepeHocka 37eKTPOMHCTPYMEHTOB, Korga Bbi
AepxuTe nasey Ha Bblkawo4Yartesne, Wau
roAcoeanHeHNe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBOM
pO3eTKe, Korjga BblK/toHaTesib 6y4eT HaX04UTbCS B
OJTOXKEHUN BKITIOHEHWS], MPUBOANT K HECHaCTHLIM
cryqasm.

d) CHMMUTe BCe PerynumpoBOYHbIE WUIN raeyHble

Knouu nepep
9NEeKTPONHCTPYMEHTa.
[aeqHbIV UM PerympoBOYHbIN KITHOH, OCTaBIEHHbI
npuKpeneHHbIM K Bpaljawmoljenics getanm
9/IeKTPOUHCTPYMEHTa MOXEeT [puBecTu K
M10/1yHEeHMIO JINHHOV TPaBMbl.

BKJ/IlO4YeHunem

e) He Tepsitte yctoitumBocTb. Bce Bpemsa umeiite

HafeXHYl TOYKYy oOnopbl
paBHOBecHe.

370 nomoxet nydiwe ynpasnisiTe
9/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HernpegBueHHbIX
cuTyaymsix.

M coxpaHsnTe

f) OpeBaitTecb Hapgnexawum o6pasom. He

HapeBailTe MNpPOCTOPHYIO ofexay unu
loBenuUpHble u3genus. [epxute Bonochl,
ofeXAy M nepvaTKu Kak MOXKHO ganbue oT
ABWXKYLLUXCS YacTeu.

lpocTopHas ogexaa, toBenupHble U3Lenns um
JJIMHHBIE BOJIOCHI MOTYT OMacTb B [BUXKYLUMECS
qacTu.
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g)

Ecnu npepycmoTpeHbl ycTpoWcTBa pAns
npUcoeAMHEHNA NpuUcnocobneHuit Ana oTsoaa
n cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, YTO OHMU
npucoeguHeHbl U UCMNOJb3YHOTCA Hagnexawum
obpasom.

Vicnonb3oBaHne [aHHbIX YCTPOWCTB MOXET
YMEHbLUNTb 0NacHOCTH, CBSI3aHHbIE C Ibl/1bi0.

Akcnnyatauyua 7] obcnyxuBaHue
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

b)

c)

d)

e)

He neperpyxaWTe 9neKTPOMHCTPYMEHT.
Ucnonb3yinTte Hapnexawumin pana Bawero
NPUMEHEeHUs INTIEKTPOUHCTPYMEHT.
Hapgnexawuii  31eKTpOMHCTpyMeHT b6ygeTt
BbIMOJIHATL paboTy JlyHwWwe U HafexHee B TOM
pexvme paboTbi, Ha KOTOPbIN OH PACCYUTAH.

He wucnonb3yiTte 9NEeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM BbIKJlo4yaTenem, ecnm ¢ ero
nomMmowb Henb3fA 6yp|,e'r BKJTIO4YUTb U
BbIKJTIO4UTb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT.

Kaxxgbii 3/1eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEeJb3s
ynpasfisiTb C NOMOLWbIO BbiK/lOHYaTesns, byaer
MPeACTaB/IATbL OMacHOCTb U ero byeT Heobxo4uMo
OTPEMOHTUPOBATb.

OTcoeguHuTe WTENCeNbHYO BUNKY  OT
UCTOYHMKA nNUTaHUA nepepj  Havanom
BbINOJIHEHUA KaKoW-Nu60 U3 perynuposok,
nepes CMeHOW TMpuHagneXxHocTen wunu
XpaHeHUeM 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTn4eckne mepbl 6€30MacHoOCTn
ymMeHbLlaTt o0MnacHoCTb HerpegHamMepeHHoOro
BKJTIOYEHUS [BUraTersisi 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.
XpaHute Heucnonb3yembie
ANEeKTPOUHCTPYMEHTbl B HeaJOoCTynHOM Ans
peTen mecTte, M He paspelwanTe NOAAM, He
3HaWmum Kak obpawartbcsa c
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOM WUJIN HEe MN3y4YuBLUUM
[AaHHoe PYKOBOACTBO, paboTtatb c
9NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

aﬂeKTpOMHCprMeHTbI npegcTas/iAT 0nacHOCThb B
PyKax HernogroToBsIeHHbIX 10/1b30BaTes1eN.
Copepxute 9N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET JIM HECOOCHOCTU
UNuM  3aefjaHus  OBUXYWMXCA  4YacTew,
NnoBpeXAeHnsA eTanei unm kakoro-nubo Apyroro
0o6CcTOATENbCTBA, KOTOPOE MOXET MOBMATL Ha
(DYHKLMOHMPOBaHWUE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

Mpu HanuuuM NoBpeXAEeHUsi, OTPEMOHTUPYITE
9NIEKTPOMHCTPYMEHT Nnepep ero aKcnnyarayuen.
Bonbuwoe kKonn4yecTBo HecdacTHbIX crlyYaeB
CcBA3aHoO c naoxum o6cnyxnsaHnem
3/1eKTPONHCTPYMEHTOB.

f) CopepxuTte pexylue MHCTPYMEHTbI OCTPO

3aTOYEHHbIMU U YUCTbIMM.
Cogepxxalymecsi B MCnpaBHOCTU Hagnexaiymm
06pa3om pexylwme UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
pexywumm Kpomkammu 6y[yT MeHblue 3aefatb, U
6yA4yT nerde B yrnpasrieHnm.

g) Ucnonb3ayite 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,
npuUHapneXHocTW, Hacagkm v T.n.,, B
COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM M
onpepesieHHbIM TUMOM 3J/IEKTPOMHCTPYMEHTa
ANA BbINOJIHEHMA paboTbl MO ero nNpsiMomy
Ha3Ha4eHuIo, NPUHMMas BO BHMMaHWe ycroBus
1 06bem BbiNONHAEMON paboTbl.
Wlcnonb3oBaHne 31eKTPOMHCTPYMEHTa A8
BbIMO/IHEHNS pabOT He 10 NPSIMOMY Ha3Ha4eHuto
MOXEeT NPUBECTU K ONacHON CUTyaLmu.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bauwero aneKTPoMHCTpymMeHTa
[AOMMKHO BbINOJNHATLCA KBanvuULUpoBaHHbIM
npefAcTaBMTeNIeM PEMOHTHOW cnyXx6bl €
MCcnonb30BaHMEM TOJIbKO MAEHTUYHBIX 3anacHbIX
YyacTeMn.
370 0becrneynT coxpaHHOCTb U 6€30M1acHOCTb
B/IEKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXXHOCTN

[epxuTe noganblue OT AeTei U cnabbix noaen.

Ecnu MHCTPYMEHTbl He UCMonb3yloTCcs, UX crepyer
XpaHWUTb B HeZJOCTYNHOM AN AeTel u cnabbix nogen
mecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU MPU
QKCMJIYATALUUN JTIOB3UKA

[aHHbIN NO63NK OCHALLEH MOLLHBIM ABuraTtenem. B cnyvae
3KCnyaTaumyM MallnHbl NPU HU3KOW CKOPOCTU B TeYeHne
NPOAO/XNTENbHOrO BpeEMeHu, paAsuratens 6ygeT
UCMbITbIBATb [OMOSMHUTESIBHYIO HAarpysky, 4To MOXeT
npuBecTW K 3aKnuHuBaHuio pasuratens. Bcerpa
3KCMMyaTUpyTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT Takum obpasom,
4YTOObI MOMOTHO He 3acTpsNo B MaTepuane BO Bpems
paboTbl. Bcerga perynupyinTe CKOpPOCTb [ABMXXEHUSA
nonioTHa NWnbl 4N o6ecneveHnst NNaBHOro pe3aHus.

HanpsxeHnne (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) n,

MoTpebnsiemass MOLHOCTL*

110 — 127 B

660BT

220 — 240 B

740BT

Makc. rny6uHa pesanus

fepeso 120 mm
Huskoyrnepoguctas ctanb 10 mMm

Yucno obopoTOB XONOCTOro XoAa

850 — 3000 muH™'

[nvHa xopa 26 Mm
MuH. paguyc pesaHus 25 Mm
Bec (6e3 wHypa) 2,3 kr

*MNpoBepbTe MacrnopTHYO TabnnyKy

Ha u3genun, Tak Kak OHa MeHSIeTCA B 3aBMCMMOCTU OT pervoHa
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Pycckui

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPDI

(1) NonotHa (Ne 41, Ne 42, Ne 123X) ........... 1 kaxgoe
YTo KacaeTcsa MCnonb3oBaHUsi NONOTEH, obpaTuTechb
Kk Tabnuuye 1.

[ae4HbIN KNIOY B BUAE LUECTUrPAHHOTO CTEPXHS .... 1
3alWUTHOE MPUCMIOCOBNEHME ...t
MbineynosuTens
KpbilKa CcTpy>XKocOopHMKa .
6) BATBOP ..ttt
Habop cTaHJapTHbIX akcecCyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxaeHns N3MeHeH.

[OMNOJIHUTENbHLIE AKCECCYAPbI
npogalTcsl  OTAEsNIbHO

(1) MonoTHa pas3nuyHbIX TUMOB
YT0 KacaeTcs MCNOMb30OBaHUS MOMOTEH, obpaTuTech
Kk Tabnuue 1.

(2) Hanpasnsitowas

(8) CmeHHOE OCHOBaHue

(4) Bepctak (Mogenb TR12-B)

Habop pononHMTENbHbIX akceccyapoB MOXET 6biTb 6e3

npeaynpexxaeHnst U3MeHEeH.

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

O PesaHune pasnnyHbIX NUIOMaTeEPMarnos 1 BbiMUIMBaHWeE
npopesen

Pe3aHne nucToBOW HM3KOYrnepoaAucToi cTanm,
NUCTOBOTrO arnioMWHUS U NIMCTOBOW Meaw

PesaHne cuHTETWYECKUX MnacTmacc, Takux Kak
cheHonbHble NNacTMacchbl U BUHUNXNOPUA

Pe3aHue TOHKUX U MATKUX KOHCTPYKLUMOHHBIX
maTepuanos

Pe3aHve N1cToBO HepXxaBetoLLel cTanm (Npyu NoMoLLm
nonotHa Ne 97).

O O O O

NOArOTOBKA K OKCMNYATALUUU

1. WNcTO4YHMK 3nekTponutTaHus
Mpocneaute 3a Tem, 4TOObl UCMOMb3YEMbIA UCTOHHUK
9/1eKTPONMTaHNsA COOTBETCTBOBaN TpeboBaHUAM K
UCTOYHMKY 3MEKTPONUTaHUs, yKadaHHbIM Ha TUNOBON
Tabnuyke magenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eanTtecb B TOM, 4TO MepeKknoyaTenb HaxoaMTcs B
nonoxeHuun "Beikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencesnb
B PO3ETKY, a NepeKsodaTenb HAX0AUTCSA B MOSOXKEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeaneHHo 3apaboTaeTt, 4To
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEpPbE3HOW TpaBMbl.

3. YanuHutenb
Korpa pabodas nnowagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9NeKTPONUTaHNSA, NOMb3yNTeCb YyANMHUTENem.
YAnuHuTenb [OMKeH umeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro ce4veHns u obecneymsaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3afaHHOM MolHOCTW. PasmatbiBanTe
YANMVHUTENb TONMbKO Ha peanibHo HeobXoaumylo Ans
AAHHOrO KOHKPETHOrOo MPUMEHEHWUS ANUHY.

4. TMbinb, obpasyowasca Bo Bpems paboTbl
Mbinb, obpasyrowasics BoO BpeMsi 06bI4HON paboTsbl,
MOXeT rnoBANATbL Ha 3[40poBbe orepartopa.
PekomeHgyeTcs oguH N3 cnegyroumx crnocobos.
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a) Wcnonb3oBaHue macku NPOTUB MbiNn
b) Wcnonb3oBaHue BHelwHero obopyaosaHusa Ans
c6opa nbinu

Mpy ncnonb3oBaHUM BHeWHero obopyaoBaHns gnsa
cbopa Mbinn, coefMHUTe NepexofHUK ¢ pyKaBoM OT
BHelUHero o6opyoBaHus gnsi cbopa nbinu.

5. 3ameHa nonoteH

(1) OTkpounTe pbibar go ynopa. (puc. 1-l)

(2) CHMUTE yCTaHOBMEHHOE MOMOTHO

(3) BcTtaBbTe HOBOe MONMOTHO A0 ynopa B fJepxxaTenb
nonotHa. (puc. 1-11)

(4) 3akponTte pblyar. (puc. 1-111)

OCTOPOXHO

O ObsaszatenbHo ybegutecb B TOM, YTO BblK/toyaTeslb
nuTaHua Haxogutcs B nonoxeHun OFF (BbIKM) wn
OTCOeAVHWUTE BUNKY OT CETEBOW PO3ETKW Npu 3ameHe
MosIoTeH.

O He oTkpbiBaiiTe pblyar, Korga ABWXETCA MiyHXep.

APUMEYAHUE:

O VY6eanTecb, 4YTO BbLICTYNbl MOMOTHA, HAAEXHO
BCTaBfiEHbl B AepXXaTenb NonoTHa. (puc. 2)

O TMMopaTeepanTe, 4TO NOMOTHO MOMELWEHO MexXay
CTOPOHaMy KaHaBKW posnvka. (puc. 3)

6. PerynupoBaHue CKOPOCTM AiBMXEHUA NONOTHA
[aHHbIi No63nk 060PYAOBaH 3NEKTPUHECKON CXEMOW
perynupoBaHus CKOpOCTW, KoTopas obecneyunBaeT
NnaBHOE perynnpoBaHue CKOpOCTW. [N TOro 4Tobbl
YCTaHOBUTb CKOPOCTb, MOBEPHUTE AWCK KaK MoKasaHo
Ha puc. 4. lNpn ycTaHoBKe Aucka B nonoxexue "1,
no63nk 6yfeT (YHKUMOHMPOBaTb C MUHUMAIbHOMN
ckopocTblo (850MmuH"). TMpu ycTaHoBKe aucka B
nonoxenve "5", no63uk 6yaeT YHKUMOHMPOBATbL C
MaKcuMasibHOM CKopocThio (3000MuH ). OTperynupyite
CKOpPOCTb B COOTBETCTBMM C MaTepuanoMm, pesaHve
KOTOporo 6yAeT BbIMOMHATLCA, U IPHEKTUBHOCTLIO
pesaHus.

OCTOPOXHO
He BbinonHaWTe pesaHue fepeBa TONWMHOW 6Gonee,
yem 10 MM nnm mMeTanna TonwmHon 6onee, 4em 1 Mm
C HN3KOW CKOPOCTbIO (YCTaHOBKa AWCKa B MOMOXEHME:
1 v 2).

7. PerynupoBaHue (hyHKLMN OpOMTanbHOro ABUXEHUSA

(1) [AaHHbI NO63VK OcHalieH dyHKLmMen opbuTansHOro
ABWKEHUS, KOTopasi nmepemellaeT MONMOTHO Hasag U
Briepes, a Takxe BBEpPX W BHU3. YCTaHOBUTE Py4Ky
nepekno4aTens Kak nokasaHo Ha puc. 5 B nonoxkeHue
"0" ANs BbIKINIOYEHUST OYHKLMM OpOUTANBHOMO ABVXXEHNS
(nonoTHo 6yAeT nepemeLlaTbC TOSIbKO BBEPX U BHU3).
DyHKUNS OpOUTaANbHOrO [ABUXEHUA MOXeT O6biTb
nepeksodeHa B 04HO 13 4 nonoxeHuid ot "0" go "lI".

(2) Ons pesaHns TBepAbiXx MaTepuanos, Takux Kak
NMCTOBAsA CTanb U T.M., yMEHbLUNTE fencTBue yHKLMN
opbuTanbHOro ABMXeHUs. [na pesaHus MArkux
maTepvanoB, Takux Kak nuiomartepuarbl, niacTmMaccsl
W T.N., yBenunybTe Aeicteme yHKUMM opbUTanbHOro
ABVKEHNA ANsA yny4leHns achdheKTUBHOCTU pe3aHus.
[ins BbINONMIHEHWA TOYHOrO pe3aHusi MaTepuana
yMeHbWUTe feictBne GYyHKUUM opobUTanbHOro
ABVDKEHNS.

8. Pe3aHue NMCTOBOM HepXXaBelowwen cTanu
[laHHbIM NO63MKOM MOXXHO pes3aTb JIMCTOBYIO
Hep>xaBeloLlylo cTanb npu nomoum nonoTtHa Ne 97.
BHumaTtenbHo npoutute pasgen "OTHOCUTENBHO
pesaHuMs NUCTOBOW HepXxaBetwewn ctanu" ans
Hagnexallero BbINOMHEHUS (YHKLMM pe3aHusi.



9. 3awmTHOE npucnocobneHune
Mcnonb3oBaHne 3awWWMTHOrO MNpPUCMOCO6/1eHNs npu
pesaHun [peBeCHblX MaTepuanoB YMEHbLUT
packanbiBaHne MOBEPXHOCTEN pe3aHus.
BcTaBbTe 3awutHOe npucnocobrieHne B 3a30p B
OCHOBaHWW 1 HAXXMWUTE Ha npucnocobieHne [o NonHon
yCTaHOBKM. (CM. puc. 6)

10. KpblilwKa cTpy>XKOC60pHMKa
Kpbllwka cTpy>KKoc6opHUKa npeAoTBpallaeT BblieT
CTPY>XEeK 1 noebllIaeT Scbq:)eKTI/IBHOCTb nblieynosuTens.
BcTaBbTe KpbIWKY CTPY>XKOCOOPHMKA Mexay
OCHOBaHMWEM W pbl4aroM W HaXumanTe Ha Hee C
HebOoNblUMM yCuUnMeM [0 Tex Mnop, Nnoka oHa He
3aljenkHeTca Ha cBoem MecTe. (puc. 7)
Mpu CHATUM KPBILIKM CTPYXXKOCOOPHMKA, AepXxuTe obe
CTOPOHbI PYy4KHN, N MOHEMHOrY OTKprBaVITe KPbIWKY A0
Tex Mop, noka He CMOXeTe CHSATb ee C nob3uka.
(puc. 8)

NMPUMEYAHUE:
CyujecTByeT BEPOATHOCTb TOro, 4TO KpbilWKa
CTPY>XKOCOOPHMKA CTAaHOBWUTCA MaTOBOW NpW pe3aHnu
meTanna.

11. CmMeHHOe ocHOBaHue
Mcnonb3oBaHne CMEHHOro OCHOBaHMA (cAenaHHoro u3
cTanu) yMeHbMT abpasvBHbIA U3HOC antoMUHUEBOrO
OCHOBaHNSA OCOOEHHO NpW pe3aHun MeTasnsnos.
Mcnonb3oBaHne CMEHHOro OCHOBaHMA (cAenaHHoro u3
NoNIMMEPOB) YMEHbWMWT LapanaHue MoBepXHOCTH
pesaHus. MNpuKpenuTe CMEHHOE OCHOBaHME K HUKHewn
NOBEPXHOCTU OCHOBaAHWA npu nomowwn 4
NPUKpPEenIeHHbIX BUHTOB.

PE3AHUE

OCTOPOXHO

O [Onsa Toro, 4Tob6bl NPeoTBPaTUTL CMELLEHME MOSOTHA,
noBpexJaeHne MNM 4Ype3MepHbli U3HOC NNyHXepa,
ybeauTech, noxanynWcra, B TOM, YTO MOBEPXHOCTb
OMOPHON NMUTbI ynupaeTca B obpabaTbiBaemoe
n3fenne BO BPeMsi pe3aHus.

1. MNpsimonuHeiHoe pe3aHue
Mpn pe3aHun No NPAMOW NMUHUKM, CHa4ana HavepTuTe
JIMHUIO pasMeTKM Mpu MOMOLLUM peicmyca u ABuraiTte
no63uK Brepes BAOMb 3TON NUHWK. Vcrnonb3oBaHue
HanpaBnswwen (noctaBnaeTca OTAenbHO) facTt
BO3MOXHOCTb BbINOSIHATL pe3aHne TOYHO Mo MPSMON
TIMHAN.

(1) OcnabbTe 601T OCHOBaHWSA raeqyHbIM KJIlOHOM B BUAE
WeCTUTPaHHOTO CTEPXHSA, NPUKPENnSeHHbIM Ha
ocHoBaHuW. (puc. 9)

(2) MepenBrHbTE OcHOBaHWe Bneped Ao ynopa (puc. 10)
N 3aTaHUTe 6ONT OCHOBaHUA elle pas.

(3) MpuKpenuTe HanpasnsoLWWYO, NPOMNYCTUB ee 4epes
yCTaHOBOYHOE OTBEPCTME Ha OCHOBAHWM, U 3aTAHUTE
6ont M5. (puc. 11)

(4) YctaHoBuTe opbuTanbHoe ABuKeHne B nonoxexue "0".

NMPUMEYAHUE:

[insa obecneveHnst TOHHOCTM pe3aHnsi MPU UCMOSb30BaHUN
Hanpasnsiowen (puc. 11), Bcerga yctaHaBnuBainTe
opbuTanbHOe ABWKEHUE B nonioxeHue "0".

2. BbinunusaHuWe NO KPUBbIM NIMHUAM
Mpy BbINUAMBaAHWM NO Manow Ayre OKPY>XHOCTH,
yMeHbWNTE CKOpPOCTb nopadv pAsuratensd. Ecnm
nepemelatb MallMHYy CIWIWIKOM O6bICTPO, MOXeT
CNy4uTbCSt MOJSIOMKA MONOTHA.

Pycckui

3. Pe3aHue No OKPYXXHOCTU MIU NO Aiyre OKPY)KHOCTH
Hanpasnsiowas takxe 6yaeT nonesHa Ana pesaHus
no OKpY>XHOCTW. Mocne NpuKpenneHns HanpaBnstoLe,
cregys onMcaHHoON Bbille mpoLeaype, 3aBUHTUTE LLypyn
UNn BWHT B MaTepuan 4epe3 OTBepcTUe Ha
HanpaBsnsiolen, 3aTeM UCMosb3yiTe ero B Kadectse
ocu npu pesaHuun. (puc. 12)

NPUMEYAHUE:

PesaHne no OKpPYXHOCTWM [OSKHO BbINOSHATLCA
MOSIOTHOM, YCTaHOBIEHHbIM MOYTW BEPTUKAaNbHO MO
OTHOLUEHUIO K HUKHEW MOBEPXHOCTU OCHOBaHWS.

4. PesaHune mMaTepuanoB C MeTalJIM4eCKUMMU
cBoiCTBaMu

(1) OTperynupyiiTe CKOPOCTb Aucka Mexay MeTkamu
wkans "3" n "4"

(2) YcTaHoBWTE oOpbuTanbHOE ABWKEHWE B MOJSIOKEHMe
"0" wnm "I".

(3) Bcerga ucnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLYIO CMa304HO-
oxnaxjamoLylo XUAKoCTb (BepeTeHHOe Macno,
MbINbHYO BoAy W T.M.) ECnun Henb3a npuMeHUTb NOTOK
CMa304HO-OXNaXXJAIoLLEN XKMOKOCTH, HAaHeCUTe CMa3Ky
Ha 3ajHI0l0 NOBEPXHOCTb MaTepuana, pesaHue
KOTOpOro 6yfeT BbINOMHATLCA.

5. BbinunuBaHue npopesen

(1) B nunomatepmanax
OpuneHTupyiTe HanpaBfieHue MoOSI0OTHA Mo
HanpaBfieHNIO BOJIOKOH [JepeBa, BbINOMHANTE
BbINWNMBaHWE liar 3a waroM Jo Tex nop, noka
CKBO3HOe OTBepCTVe He OyAeT BbIMUMEHO B LEHTpe
nunomatepuana. (puc. 13)

(2) B pgpyrnx martepunanax
Mpn BbIMUAMBAHWM CKBO3HOrO OTBEpPCTUS B
maTepuanax, OTMYHbIX OT NUomMaTepuanos, npexae
BCEro, NMpoCBEP/IUTE OTBEPCTME MPU MOMOLWM Apenn
UM aHanorM4HOro MHCTPyMeHTa, OT KoToporo byaeTe
HauMHaTb BbINUMNBaHKE.

6. BbinunuBaHue KOocoro npopesa
OcHoBaHNe MOXeT ObiTb MOBEPHYTO B 06€ CTOPOHbI
He 6onee 4Yem Ha 45° NS BbLINUIMBAHWA KOCOrO
npopesa. (puc. 14)

(1) OcnabbTe 60NT OCHOBAHWUSA raeyHbIM KIOHOM B BUAE
IWEeCTUTPAHHOTO CTEPXHS, MNPUKPENSIeHHbIM Ha
ocHoBaHuu. (puc. 9, 10)

(2) CoBmectute wkany (ot 0 rpagycoB go 45 rpagycos
nytem 15-rpafycHbiX npupalieHnin) nonyKpyrnown
JeTann OCHOBaHMA C MeTKOW [V] Ha Kpbllke
MHCTpymeHTa. (puc. 15)

(3) 3atanute 6onT M5 ewe pas. (puc. 9)

(4) YcTtaHoBUTE opbuTasibHOE ABWKEHME B nonoxeHne "0".

NPUMEYAHUE:

PesaHune nog yriiom He MOXeT BbINOSHATLCA B Cry4ae
NPUMEHEHNs  KPbIWKKN CTPYXKOCOOPHMKA UMK
nblneynoBuTens.

OTHOCUTEJIbHO PE3AHUA INCTOBOW
HEP)>XABEIOLWEWN CTANN

OCTOPOXHO

[Ona Toro, 4To6bl NpefoTBPATUTbL CMELLEHUE MOMOTHa,
NMOBPEXAEeHNE UMM YPe3MEepHblii U3HOC MNIyHXepa,
y6eanTeCh, NoXanyncTa, B TOM, HTO NMOBEPXHOCTb OMOPHOW
NAMTbl ynupaeTcsi B obpadaTbiBaeMoe U3genve Bo Bpems
pesaHus.
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Pycckui

Mpn pesaHnn nMCTOBON HepxaBetowen
OTperynupyiite yCTpOMCTBO Kak OMMUCaHO HUXeE:
1. OTperynupyiTe CKOpocTb

cTanm,

MonotHo|TonwwHa maTepuana Llikana aucka

CpepgHee nonoxexve
KaHaBKN Mexay AeneHuem
wkanbl "2" n "3"

Ne 97 1,5 - 25 mm

APUMEYAHUE
YcTaHoBKa LKanbl gUcka WCMonb3yeTcst TOMbKO ANns
Havana oTcyeTa. Yem 6onblue 6yAaeT CKOpPOCTb, TEM
6bicTpee 6yAeT BbIMOSIHEHO pe3aHne maTtepuana. Ho
B 9TOM Cry4ae YMEHbLUMTCS CPOK CIyX6bl MOsoTHa.
Mpn CNULIKOM HWU3KON CKOPOCTW pe3aHusi, Npouecc
pesaHns 3anmeT 60nblue BPEMEHU, XOTS Mpu 3TOM
CPOK CnyX6bl MonoTHa yBenuuntca. BbinonHute
perynupoBaHvie McxoAs U3 HeobxoaumocTu.

2. YctaHOBUTe opbuTanbHoe ABUXEHME B NOJOXKeHne
ngn

APUMEYAHUE

O TMMpwn pesaHnn MCNonb3ynTe CMa304HO-OXNaXKAAoLYI0
XUAKOCTb (CMa304HO-0XNaXJAIOWYI0 XXWAKOCTb Ha
OCHOBE CMa304HOTO KOMMOHEHTa) ANsi YBeNmveHusi
cpoka cnyx6bl MonoTHa.

BblIEOP MOJIOTEH

O [OononHutenbHble NONOTHA
B uensix obecnedeHns MakcumanbHou athheKTUBHOCTH
npu skcnayatayum u MNONYHEHUS Hauny4dwunx
pesynbTatoB, OYeHb BaXHO BbI6paTb noaxoAsiiee
MOJSI0THO, KOTOPOe 60/1blle BCero COOTBETCTBYET TuMy
1 TOnwMHe MaTepuana, pesaHue KoToporo 6yaeT
BbIMONMHATLCSA. B kayecTtBe  cTaHAapTHbIX
NpuHagNexxHOCTen npegycmaTpuBaloTCs Tpu Tuna
nonoTeH. Homep nonoTHa BbIrpaBMPOBaH OKOSO
YCTaHOBOYHOW YacTh KaxkJoro nosioTHa. Ansi Bbibopa
COOTBETCTBYIOLLMX NONOTEH obpaTutech K Tabnuue 1.

PASMELLEHME TAEYHOIO KIIO4YA B BUAE
LWECTUIPAHHOIO CTEPXXHSA

[ae4HbIn KMOY B BUAE LIECTUrPAHHOTO CTEPXKHA MOXET
6blTb pa3meLLlieH Ha OCHOBaHWUW. (CM. puc. 16)

NOACOEAMHEHUE K MbIJIECOCY

lMyTem nopcoegvHeHns K nblnecocy (noctaBnseTcs

OTAesbHO) Yepes NbiNeynoBnTeNb naganTep (nocTaBnseTcs

0TAEenNbHO) MOXXHO cobpaTh OCHOBHOE KONUYECTBO MblN.

(1) CHUMKUTE raeyHbll KNoY B BUAE LUIECTUrPAHHOrO
CTEPXXHSA C OCHOBaHMS.

(2) NepepBMHbTE OCHOBaHWMe BMNepen [0 ynopa.
(puc. 9, 10)

(3) MpunkpenuTe KpbILWKY CTPY>XXKOCOOPHMKA, KOrJa 3aTBop
6yJeT yCTaHOBMIEH B MOMOXEHNe MeXAy KpbllKOn
CTPY>XKOCOOPHMKA U KPbILLKOW MHCTPYMEHTA. (puUc. 17)

(4) MopacoeguHnTe NbineynosuTenb K agantepy. (puc. 18)

(5) MopcoeanHnTe aganTep K HaKOHEYHWMKY Mbinecoca.
(puc. 18)

(6) BcTaBnsanTe nbineynoButenb B 3agHee OTBepCTME
OCHOBaHMA [0 Tex nop, Mnoka KPIYoK He
3admkempyetca B npopesn. (puc. 19)

(7) Ans CHATUA NbiNeynoBUTENA HaXXMUTE Ha KPIOYOK.
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TEXHUWYECKOE OBCNY)XUBAHUE MU
NPOBEPKA

1. OcmoTp nonoTtHa
[AnuTenbHoe  ucnonb3oBaHWe  Tynmoro  wUnu
NOBPEXAEHHOr0 MONMOTHA MOXeT NpUBEcCTU K
CHVDKEHUIO 3(P(PEKTUBHOCTUN pe3aHus 1 cTaTb NPUYMHON
neperpysku gsuratens. 3ameHuTe MOSIOTHO HOBbIM
NONMOTHOM, KakK TONIbKO 3ameTuTe MNpuU3HaKun
YpesmepHoro abpasmBHOIO M3Hoca.

2. MpoBepka ycTaHOBIIEHHbIX BUHTOB:
PerynsapHo npoBepsiiTe Bce YCTaHOBEHHble Ha
WHCTPYMEHTe BWHTbI, cregute 3a Tem, YTOObl OHW
6b1nn Kak cnegyeT 3aTaHyThl. HemegneHHo 3ataHuTe
BUHT, KOTOPbIA  OKaxXeTcs  ocrnabneHHbIM.
HeBbINOSIHEHME 3TOrO MpaBwufia rPO3UT CEepPbE3HOW
OMacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyxusaHue Asuratens
O6moTKa fBuratens - "cepaue"” aNeKTPONHCTPYMEHTA.
MposiBNAnTe AOMKHOE BHUMaHWe, cneas 3a Tem, HTobbl
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuta macsriom
UM BOZOW.

4. OCMOTp YrosibHbIX WeEeTOK
C uenbio obecnedeHnss Bawen nocTosiHHON
6e30nacHOCTM W MpefoTBpalleHNs MopaxXeHns
9ANEeKTPUHECKMM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YrosbHOWM
LLeTKN Ha [AaHHOM JNIEKTPOMHCTPYMEHTE [AOSKHbl
BbINoNHATL TOJIbKO cneynannctsl aBTOpM3oBaHHOIO
cepBucHoOro ueHtpa Hitachi.

5. 3ameHa ceTeBOro LIHYypa
B cnyyae ecnu 6ygeT noBpex[eH CETEBOW LIHYp
[aHHOTO 3NEKTPONHCTPYMEHTA, 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xoAMMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepBUCHbIN LeHTp Hitachi gns 3ameHbl wHypa.

6. Mopsipok 3anucen No TexobcnyXMBaHUIo
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KONMYEeCTBO NPUMEHEHWIA
C: KONMYECTBO NPUMEHEHWIA
D: 3ameuvaHus

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMoHT, MogndmkaLmio 1 0CMOTP MeXaHU3npOBaHHOTO
MHCTpyMeHTa dupmbl Hitachi cnegyeTt nposoauThb B
aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIXx YacTei NpUroguTcs npu
npeAcTaBneHnn ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CepBUCHBIV LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT UM npoyee O6CNYXWBaHWE.
Mpn paboTe n 06CMY>XMBAHUN MeXaHWU3MPOBAHHbLIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO co6iofaThb npasuna u cTaHaapThbl
6e30MacHOCTV, AECTBYIOWME B K&XKA0W JaHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hafj
YCOBEpLUEHCTBOBAHNEM CBOWUX W3AENWiA, MOITOMY Mbl
COXpaHsieM 3a COOO0N MpaBO Ha BHECEHWE U3MeHEeHWI
B TEXHUYECKNE XapaKTePUCTUKW, YNOMSIHYTbIE B JaHHON
VHCTPYKLMK No aKcnnyatauyuu, 6e3 npegynpexxaeHus
06 3TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOoBaHWM MOCTOSIHHBIX MpOrpaMMm MCCreaoBaHus u
passutns, HITACHI octaBnsitoT 3a cobon npaBo Ha
MN3MEHEHVE YyKa3aHHbIX 3[4EeCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeasapuTenbHOTO YBeAOMITEHMS.




Tabnuua 1 lNepeyeHb COOTBETCTBYIOWMX MNOMOTEH

Pycckui

Ne 1
Marepuan Monotro | N 1 | o INe 11N, 12:Ne 15 N2, 16: No 21 [Ne 22|Ne 41 |Ne o7 | 123x
Ana KauecTso (nwoe) ATMHHbIN) 42 46
pesanni marepuana TonuwHa matepuana (Mm)
Metblue |Merblwe| 10 O [MeHblue 100(50(100
nouareprans O6bwme nunomartepuansl 105 | 135 55 20 55 40 65
5 O |MeHblwe 50|80
darepa 30 | 10 30 | 20
TuctoBas 3 O [MeHble 20 (150
HU3KOYrnepoancTas cranb 6 3 5 10
JvcTosas cranb
INucTosas 1,5 0
Hepxasewlyan cTanb 2,5
AnIOMUHUA Mefp, 3 [ |MeHblue MeHblue
naTtyHb 12 3 5
LiBeTHble , ~ -
MeTannbl BBICOTOM BBICOTOIA | BICOTOM
AnioMuHneBast neHTa 4o 1o 1o
25 25 30
®deHonbHbIE NnacTMacehl, 5 O [MeHbwe| 5 O [MeHblue 50
MefiamuH, NonmMMepbl U T.n. 20 6 15 6 15
Bununxnopug, akpunbHble 5 0O [Menbiwe| 5 O [Menbwe| 5 O | 3 O 50
n
nacTmacee! nnactMaccbl M T.n. 30 10 20 5 30 20 15
[MopuCTbIN NONMITUNEH, i00|30|50(30(100(30O 50
NopUCTbIA CTUPON 55 25 25 25 55 40 25
TOHKMI KapToH, 10 0|30 10 0|30
ropupoBaHHas 6ymara 55 25 55 40
o 3 O |MeHbwe 30
Llennionosa | TeepAabli KapToH o5 6 5
dunbpoBbLIN KApTOH Mergme
NMPUMEYAHMUE

O MunumanbHbiii pagnyc pesannsa nonotHamm Ne 1 (OnuHubiv), Ne 1 (CeepxgnmHHbiM), Ne 21, Ne 22 n Ne 41 coctaenset 100 mm.
O OrtpenbHo noctaensiotes nonotHa Ne 1 (AnuHHoe), Ne 1 (CeepxanuHHbiM), Ne 11, Ne 12, Ne 15, Ne 16, Ne 21, Ne 22 n Ne 97.

MHdopmauun, Kacaowasics co3gaBaeMoro lyma u

BM6paymmn

MN3mepsieMble BENMUYMHbI 6blnv onpeAeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

M3MepeHHbIN cpefHEB3BELUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM
mouyHocTn: 96 AB(A)
M3MepeHHbIi CpeHEeB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOIO
Aaenexus: 85 ab(A)

MorpewHocTtb KpA: 3 b (A)

HapesaviTe HayLWHWKK.

TunnyHoe 3HadeHue Bubpauum: 7,0 m/c?
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.__EI___________________________________________

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Véasarl6 neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjik ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvaon HeETATWANTH
(MapakahoUue va xpnotuoroindei
oppayida)

Turkge
GARANTI SERTIFIKASI

1 Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuii

CAPAHTUAHBIW CEPTU®UKAT

@ Mopenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

® [data nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHve n apgpec gunepa
(Moxxanyncta, BHecuTe Has3BaHWe U agpec
avnepa)
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uiber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefihrt
werden.

Movo yia 1ig Xwpeg g EE

Mnv metate 1A NAEKTPIKA epyaAeia otov KAdO
OLKLOKQV aropplupatwy!

2Uupwva Pe Tnv eupwralkr odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKMOV KAl NAEKTPOVIKOV CUCKEUMV KAl TNV
EVOWUATWON TNG OTO €BVIKO dikalo, Ta NAEKTPKA
epyaleia TPETEL va CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl va
EMOTPEPOVTAL YIA AVAKUKAWOT) e TPOTIO PIALKO TIPOG
TO TiepBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készlilékekrél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atliltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilon kell gydjteni, és
kérnyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpisl
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢cép kutusuna atmayiniz!
Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa ynergelerine
goére ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ansi ctpaH EC

He BblkngbiBanTe anekTponpubopbl BMecTe €
060bI4HBIM Mycopom!

B cooTBeTCcTBUM C eBponenckon aupektuson 2002/
96/EG 06 yTunusauum ctapbiX 3M1EKTPUHECKUX U
3MEeKTPOHHbIX NPMOOPOB U B COOTBETCTBUMN C
MECTHbIMW 3aKOHaMW 31eKTPoNpuéopel, ObiBLME B
akcnnyartauyun, AOSMKHbl YTUNM30BbIBATHLCS
OTAeNbHO 6e30MacHbIM NS OKpYXXatolwen cpegpl
Cnoco6om.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal} dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovidd normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni prati pro vyrobek oznac¢eny znackou CE.

EAANVIKQ
EK AHA-ZH ENAPMONIZMQOY

AnA®voupe e amOAUTN umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
gypaga mpoturniwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieq Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dnAwon LoxUel 0TO TPOLOV We To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu driinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayil standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sie¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin

OEKNAPAUMA COOTBETCTBMA EC

Mbl ¢ NONHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABMAEM, HYTO AaHHOe
nsgenve cooTBETCTBYeT  cTaHgapTam nnn
CTaHAapTM30BaHHbIM AoKyMeHTam EN60745, EN55014 u
EN61000-3 cornacHo [inpekTveam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€
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K. Kato
Board Director
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