HITACHI

Compound Miter Saw

Kapp-und Gehrungssage
PAATOOKONITNG HE OMAOTA KEPAAR
Pilarka

Gérvago

Kombinovana pila

Gonye kesme

TopyoBoYHaa nuna

C 12LCH - C12LC -« C 12FCH

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAcTE TPOCEKTIKA KAl KATAVOT|OETE QUTEG TIG 0dNYIEG TIPLV TN XPNON.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie€ jej tresc¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

BHMMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO dKCNTyaTaLum npexae 4em nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze

Kullanim talimatlar - - -
VHCTPYKLMS MO SKchyaTauyum Hitachi Koki






AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from

this aperture.

A CAUTION

o
Laser radiation when open.
Do not stare into beam.
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(6mm),

(17mm)




English Deutsch EAANVika
@ | Handle Griff XepoUAL
@ | Lock lever (D) Sperrhebel (D) MoxAog aopdAiiong (D)
® | Motor Head Motorkopf Kepahn Motep
@ | Gear Case Getriebegehause Onkn TaxutnTwv
(® | Dust Bag Staubbeutel SakoUAa ZKOvNGg
® Laser Marker Lasermarkierer ASI'.'KTY]Q AEWlep
(Only C12LCH/C12FCH) (Nur C12LCH/C12FCH) (Movo yia to C12LCH/C12FCH)
@ | Vise Assembly Schraubstocksatz SuyKpoTnua Meyyevng
Fence (B) Gitter (B) 0dnyog (B)
©® | Sub Fence Hilfsfuhrung Aeutepelov Odnyog
Turntable Drehbtihne Neplotpo@ikn MAAaka
@ | Indicator (A) (For miter scale) Zeiger (A) (Fur Gehrungsskala) (Arsul]m;_?]?, (KA}\)IHGKG AOEOTOWAC)
@® | Side Handle Seitengriff MAeUpIKO XepPOUAL
@ | Lever Hebel MoxAog
Digital Display Digitalanzeige LUY]'(PlO.Kf] 08ovn
(Only C12LCH/C12LC) (nur C12LCH/C12LC) (Movo yia ta C12LCH/C12LC)
Table Insert Tischeinsatz Tepdxio Tpopodoaiag
Fence (A) Gitter (A) 0dnyog (A)
Lower Guard Unterer Schutz Katw mpo@ulaktrpag
Saw Blade Sageblatt Mplovwtn Adpa
Motor Motor Motép
Nameplate Typenschild Mivakida

Trigger Switch

Ausléserschalter

SKavdaAn Alakomng

Switch (For laser marker)
(Only C12LCH/C12FCH)

Schalter (Fur Lasermarkierer)
(Nur C12LCH/C12FCH)

Alakormg (Ma 1o deiktn A&llep)
(Movo yia to C12LCH/C12FCH)

Switch (For Digital Display)
(Only C12LCH/C12LC)

Schalter (fur Digitalanzeige)
(nur C12LCH/C12LC)

AlaKOmTNG (Yla Yn@lakr obovn)
(Movo yia ta C12LCH/C12LC)

Base Grundplatte Badon

Knob (A) Knopf (A) Kouprmi (A)

Holder (B) Halter (B) smpypa (B)
Clamp Lever Klemmhebel MoxAdg ZUoPIENG
Locking Pin Verriegelungsstift Mepdvn Aopaleiag

17 mm Box Wrench

17 mm Steckschussel

17 mm Koilo KAeldi

4 mm Hex. Bar Wrench

4 mm-Sechskantschliussel

4 mm gEaywvikd KAeLdL

Duct Kanal Aywyog
Right Angle Rechter Winkel Opbn ywvia
Link (C) Verbindungsstuck (C) Suvdeopuog (C)

6 mm Wing Bolt

6 mm-Fligelschraube

6 mm OTEPWTO MMOUAdVL

Line Linie Fpauun
Warning Sign Warnsymbol MpoedormomnTikd ofua
6 mm Bolt 6 mm-Schraube 6 mm MrouAdvi

Screw Holder

Schraubenhalter

Stptyna Bidag

6 mm Wing Bolt (B)

6 mm-Flugelschraub (B)

6 mm ®TePWTO MMouAovL (B)

®De®EEB®eBe®BReBRRRBBI®DI B |0 BN

Vise Shaft Schraubstockachse AEovag PEYYEVNG

6 mm Wing Bolt (A) 6 mm-Flugelschraub (A) 6 mm ®TEPWTO MMOUAOVL (A)
Workpiece Werkstiick AVTIKEIMEVO £pyaciag

Vise Plate Schraubstockbacke MAaka Meyyevng

Knob Knopf Koupri




English Deutsch EAANvVika
@ | Laser line Laserlinie Fpauun Aelep
Groove Nut AUNGKwON
@ | Marking (pre-marked) Markierung (vor-gekennzeichnet) | Snuadt (mpoonuelwUEVO)
@ | Miter angle window Gehrungswinkelanzeige Napdbupo ywviag AogoTtoung
. . o Kouuni emavagopdag ywviag
Miter angle reset button Gehrungswinkel-Ruckstelltaste AoEOTOMIG
& | Back light ON/OFF Hintergrundbeleuchtung EIN/AUS | Omnio6iog pwtiopndog ON/OFF
&) | Bevel angle reset button Schragschnittwinkel-Riickstelltaste | Koupmi emavagopdg ywviag kAiong
& | Bevel angle window Schragschnittwinkelanzeige Mapdbupo ywviag kAiong
& | Miter Scale Gehrungsskala KAlpaka Ao&otoung
& Indicator (B) Anzeiger (B) Aeiktng (B)
(For bevel scale) (Fur Schragschnittsskala) (Ma eninedn kAipaka)
& | Plate (B) Platte (B) MAdka (B)
& | Plate (A) Platte (A) MAaka (A)
&) | Holder (Optional accessory) Halter (Sonderzubehdr) Stptypa (MpoatpeTikd eEapTnua)
& | Steel Square Stahlwinkel ATtoaléviog Mvaopovag
. . Flugelschraube, 6 mm 6 mm dtepwtd Ma&uadt
6 mm Wing Nut (Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoalpeTikd €EApTNHA)
Height Adjustment Bolt 6 mm Hoéheneinstellschraube, 6 mm MriouAovt PUBuiong 'Ygoug
(Optional accessory) (Sonderzubehor) 6 mm (MpoalpeTIKO £EAPTNHA)
Base Surface Grundflache Erupavela Baong
® 6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm OTEPWTO UMOUAOVL
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoalpeTikd e§APTNHA)
: . AvaoTtoAéag
Stopper (Optional accessory) Anschlag (Sonderzubehdr) (MPOAIPETIKG £EAPTNMA)
6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm dTEPWTO MMOUAOVL
(Optional accessory) (Sonderzubehdér) (MpoalpeTikd eEAPTNUA)
® |6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm dTEPWTO MMOUAOVL
® Crown Molding Vise Ass’y Schraubstocksatz fur i?g'(gmm'gl '\ﬁzv\ﬁggq yaam
(Optional accessory) Kronenform (Sonderzubehdr) Hopgwar Kop S
(MpoalpeTikod eEapTnua)
© |6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm ®TEPWTO MMOUAOVL
6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm ®TEPWTO MMOUAOVL
® Crown Molding Stopper (L) Kronenformanschlag (L) AvaoTtoléag Alapdppwang Kopvitag
(Optional accessory) (Sonderzubehér) (L) (MpoatpeTiKO €EAPTNUA)
@ Crown Molding Stopper (R) Kronenformanschlag (R) AvacToléag Alapopeuong Kopvidag
(Optional accessory) (Sonderzubehér) (R) (MpoalpeTIKO €EAPTNHA)
@ 6 mm Knob Bolt 6 mm-Knopfschraube 6 mm Koupmi-MmouAovt
@ | Knob Knopf Koupri
@ Crown molding Kronenform Alapopewon Kopvitag
@ 5 mm Machine Screw 5 mm-Maschinenschraube 5 mm KoxAiag
® Spindle Cover Spindelabdeckung KaAuppa Agova
@ Spindle Lock Spindelhebel Aopalela Agova
@ | Bolt Schraube MrouAovL
@ | Washer (D) Unterlegscheibe (D) Pod¢Aa (D)
@ | Washer (C) Unterlegscheibe (C) Pod&Aa (C)
Hex.Head Bolt Sechskantschraube EEQywVIKI KEQAAT] UMTOUAOVIOU
Wear limit line VerschleiRgrenze Oplo ¢pBopdg
@ Groove for Driver Aussparung fur Schraubendreher | AuAdkwon yia Tov 0dnyo
Brush Cap Burstenkappe amdKL yla KapBouvakL
® h C k Kara Bouva




(Tylko C12LCH/C12FCH)

(Csak C12LCH/C12FCH)

Polski Magyar Cestina
@ | Raczka Markolat Rukojet
@ | Dzwignia blokady (D) Régzitékar (D) Blokovaci paka (D)
® | Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
@ | Obudowa przektadni Hajtashaz Prevodova skiin
® | Worek pytowy Porzséak Sacek na prach
® Znacznik laserowy Lézeres jel6l6 Laserovy znackovaé
(Tylko C12LCH/C12FCH) (Csak C12LCH/C12FCH) (Pouze C12LCH/C12FCH)
@ | Imadio Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetdléc (B) Stavitko (B)
@ | Podogranicznik Als6 vezetbléc Mens§i stavitko
Podstawa obrotowa Forgatéasztal Otocny stdl
® Wskaznik (A) Jelz6 (A Indikator (A)
(Dla skali uciosu) (Sarokillesztési skalahoz) (Pro stupnici pokosu)
@ | Rgczka boczna Oldals6 markolat Boéni rukojet
@ | Dzwignia Kar Packa
Wyswietlacz cyfrowy Digitalis kijelzé Digitalni displej
(Tylko C12LCH/C12LC) (csak C12LCH/C12LC) (pouze C12LCH/C12LC)
@ | Wktadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu
Ogranicznik (A) Vezetdléc (A) Stavitko (A)
@ | Ostona dolna Als6 védéburkolat Spodni ochranny kryt
Ostrze pity Flrészlap Pilovy kotou¢
Silnik Motor Motor
@ | Tabliczka znamionowa Névtabla Typovy Stitek
@ | Wytacznik spustowy Inditokapcsold Spoustéci spina¢
Przetacznik Kapcsolé Vypinaé
@ | (Dla znacznika laserowego) (Lézeres jel6l6hoz) (Pro laserovy znackovac)

(Pouze C12LCH/C12FCH)

Wyitacznik
(wyswietlacza cyfrowego)
(Tylko C12LCH/C12LC)

Kapcsold
(digitalis kijelz6hoz)
(Csak C12LCH/C12LC)

Vypina&
(digitalniho displeje)
(Pouze C12LCH/C12LC)

Podstawa

Alap

Zakladova deska

Pokretto (A) Gomb (A) Knoflik (A)
Uchwyt (B) Tarté (B) Drzak (B)
Dzwignia zaciskowa Leszorité kar Packa svorky
Kotek blokujacy Régzitécsapszeg Blokovaci kolik

Klucz nasadowy 17 mm

17 mm-es dugokulcs

17 mm nastrény kli¢

Klucz szesciokatny 4 mm

4 mm-es imbusz kulcs

4 mm Sestithelnikovy kli¢

Ostona pierscieniowa

CsOvezeték

Potrubi

Kat prawy

Egyenes szdg

Pravy Uhel

Element potaczeniowy (C)

Csukl6 (C)

Tahlo (C)

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

Linia

Vonal

Pfimka

Znak ostrzegawczy

Figyelmezteté bugas

Varovny znak

Sruba 6 mm

6 mm csavar

6 mm Sroub

Uchwyt $ruby Csavartarté Drzak Sroubu
Sruba skrzydetkowa 6 mm (B) 6 mm-es szarnyascsavar (B) 6 mm kfidlovy Sroub (B)
Wat imadta Satutengely Hfidel svéraku

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)

6 mm-es szarnyascsavar (A)

6 mm kfidlovy Sroub (A)

Przedmiot obrabiany

Munkadarab

Obrobek

S SHAEHG SSRGS SN SIS SIS SHS [ )

Tabliczka imadta

Satutabla

Deska svéraku




Polski Magyar Cestina
@ | Gatka Gomb Knoflik
@ | Linia lasera Lézervonal Linie laseru
@ | Rowek Horony Drazka
@ | Oznaczenie Jelolés (elére megjelolt) Znacka
Okienko kata pitowania na ucios Gérvagasi sz6g ablak Displej Uhlu pokosu
r?;zﬁgi?)ks zerowania kata pitowania Gérvagasi szog visszadllitdsa gomb| Nulovaci tlacitko Uhlu pokosu
& | Wytgcznik podswietlania Hatrafelé vilagitd jelzéfény BE/KI Zapnuti/vypnuti podsvétleni
[5) Eg)é(;lzgozerowama kata pitowania Ferde szdg visszaadllitasa gomb Nulovaci tla¢itko Uhlu Ukosu
® | Okienko kata pitowania sko$nego |Ferde szdg ablak Displej uhlu Ukosu
& | Skala uciosu Sarokillesztési skala (elére jelolt) Stupnice pokosu
@ Wskaznik (B) Jelzé (B) Indikator (B)
(Dla skali cigcia uko$nego) (Ferde illesztési skalahoz) (Pro stupnici Ukosu)
& | Ptyta (B) Lemez (B) Deska (B)
Ptyta (A) Lemez (A) Deska (A)
& | Uchwyt (Akcesorium opcjonalne) Tarté (Opciondlis tartozék) Drzéak (Dopliikové prislusenstvi)
& | Katownik stalowy Acél négyzet Ocelovy Uhelnik
® Nakretka motylkowa 6 mm 6 mm-es szarnyas anya 6 mm kfidlovy Sroub
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Dopliikové pfislusenstvi)
Sruba regulacji wysokosci 6 mm Magassagallité csavar 6 mm Sroub pro nastaveni vysky 6 mm
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi)
Powierzchnia podstawy Alapfeltlet Povrch zakladové desky
) Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub
(Akcesorium opcjonalne) (Opciondlis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi)
Ogranicznik Megallité Zarazka

(Akcesorium opcjonalne)

(Opciondlis tartozék)

(Doplrikové prislusenstvi)

Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyascsavar
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Dopliikové pfislusenstvi)

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm-es szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

Imadto do form wypuktych
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény satuszerelvény
(Opciondlis tartozék)

Sveérak zvonovnicového ¢lanku
(Dopliikové pfislusenstvi)

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm-es szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm-es szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

Ogranicznik do form wypuktych (L)
Akcesorium opcjonalne)

Koronas 6ntvény megallité (L)
(Opciondlis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(Dopliikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (R)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas 6ntvény megallité (R)
(Opcionalis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)
(Dopliikové pfislusenstvi)

Sruba gatkowa 6 mm

6 mm gombos csavar

6 mm knoflikovy Sroub

Gatka

Gomb

Knoflik

Forma wypukta

Koronas ontvény

Zvonovnicovy ¢lanek

Wkret z rowkiem 5 mm

5 mm-es gépcsavar

5 mm Sroub stroje

Pokrywa wrzeciona Tengelyfedél Kryt vietena
Blokada wrzeciona Tengelyrégzité Blokovani vietena
Sruba Csavar Sroub

Podktadka (D) Alatét (D) Podlozka (D)
Podktadka (C) Alatét (C) Podlozka (C)

Sruba z gtéwka szesciokatng

Hatlapfeji csavar

Sestitihelnikovy $roub

Linia dopuszczalnego zuzycia

Kopasi hatarvonal

Céra limitu opottebeni

Rowek do czlonu napedowego

Csavarhizé hornya

Drazka pro hnaci mechanizmus

@B BRI PReR @ | ® @ & |8 @

Nasadka na szczotke

Kefesapka

Uzavér kartace




Turkce Pycckuin

@ | Sap PykosiTka
® Kilit kolu (D) BnokupoBo4HbIn pbivar (D)
(® | Motor Bashgi [onoBka gguratens
@ | Disli kutusu Kopnyc npusoga
® | Toz Torbasi Mblnec6opHUK
® Lazer isaretleyici JlagepHbin ykazaTesnb

(Sadece C12LCH/C12FCH) (Tonbko C12LCH/C12FCH)
@ | Mengene Takimi Y3en Tuckos
Siper (B) OrpaxpgeHnve (B)
@ | Alt Siper BcnomoraTtensHoe orpakgeHne
Doéner Taban [MoBOPOTHEIA cTON
@ | Gosterge (A) (Sev dlgegine gore) I(/Jli*#qwﬁ:gﬁbl(?%aumq npu nosopoTe)
@ |Yan Sap BokoBasi pykosTka
@ | Kol Pbiuar
Sayisal Gosterge Lincbposon avcnnen

(Sadece C12LCH/C12LC) (Tonbko mogens C12LCH/C12LC)
@ | Masa Eklemesi BcTaBka ctona
Siper (A) OrpaxgeHnue (A)

Alt Koruyucu

HwxHee npegoxpaHUTensbHoe

npucnocobnexne
Testere bigagi [MonoTHO nunbl
Motor MoTop

Marka Tabelasi

MacnopTHasa Tabnuuka

Acma/Kapama Anahtari

MyckoBoM nepekntoyartenb

Anahtar (Lazer isaretleyici igin)
(Sadece C12LCH/C12FCH)

MepekntoyaTtens (Ons nasepHoro
ykasatens) (Tonbko C12LCH/C12FCH)

Anahtar (Sayisal Gosterge igin)
(Sadece C12LCH/C12LC)

MepekntoyaTens (ANs umdposoro aucnnes)
(Tonbko mopens C12LCH/C12LC)

Taban/Alt kisim

OcHoBaHwve

Tokmak (A)

lonoBka (A)

Tutamag (B)

®ukcatop (B)

Mengene Kolu

3axnmHON pblyar

Kilit ignesi

CTOI‘IOpHaﬂ wnunbka

17 mm Lokma Anahtari

17 MM HaKuAHOI KoY

4 mm Altigen Gubuk Anahtar

4 MM LLECTUrPaHHbIA TOPLIEBOI raeyHbIA KoYy

Kanal Kopo6

Dik Agi Mpsmoi yron

Mafsal (C) LWapHup (C)

6 mm Kelebek Civata 6 MM GapalkoBbln 601T
Cizgi MeTka

Uyari i§areti Mpepynpexaatowmin 3Hak
6 mm Civata 6 mMm 6onT

Vida Tutamaci

BuHTOBOW hukcaTop

6 mm Kelebek Civata (B)

6 MM bGapalikoBblin 60T (B)

Mengene Mili Ban Tuckos
6 mm Kelebek Civata (A) 6 MM bGapalikoBblil 60T (A)
is pargasi 3aroToBka

Mengene Tabani

MnactuHa TUCKoOB

®O®EEBeeeeeeereeeeeeeeR ® |0 @B @

Tokmak Dugmesi

PykosaTka
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Turkce Pycckuin
@ | Lazer gizgisi JIvHna nasepa
Oluk Mas
@ | lisaret MapkupoBka
@ | Sev agl penceresi OKHO yrna pesaHvsi npy nNoBopoTe
Sev agisini yeniden ayarlama KHonka c6poca yrna pesaHus npu
dugmesi nosopote
60 | Arka 15191 ACIK/KAPALI (ON/OFF) 3apaHsas noacsetka ON(BKIT)/OFF(BbIKIT)
& Egim agisini yeniden ayarlama KHonka c6poca yrna pesaHus npu
dugmesi HaknoHe
& | Egim agisi penceresi OKHO yrna pesaHvsi Npu HakoHe
6 | Sev Olgegi Likana pesaHus npu nosopote
& Gosterge (B) WHavkaTtop (B)
(Egimli aci dlcegine gore) (N5 Wwkanbl pe3aHus npu HakroHe)
® | Taban (B) MnactuHa (B)
& | Taban (A) MnactuHa (A)
& Tutamag dukcaTtop
(Istege bagh gelen aksesuar) (JononHnTenbHas NPUHAANEXHOCTb)
& | Celik Kare CTanbHOM yronbHUK
6 mm Kelebek Civata 6 mMm Gapalkosas raiika
(Istege bagh gelen aksesuar) (JononHuTenbHas NPUHAANEXHOCTb)
Yikseklik Ayar Civatasi 6 mm 6 MM 60ONT perynmMpoBKU BbICOTbI
(Istege bagh gelen aksesuar) (JononHnTenbHas NPUHALNEXHOCTb)
Taban Yuzey OnopHas NoBEPXHOCTb
® 6 mm Kelebek Civata 6 MM GapalkoBbiii 6onT
(Istege bagh gelen aksesuar) (JononHuTenbHas NPUHaANEXHOCTb)
Durdurucu Cronop
(Istege bagh gelen aksesuar) (AononHNTeNbHaa NPUHaANEXHOCTb)
6 mm Kelebek Civata 6 Mm GapallkoBbIi 60NT

(istege bagl gelen aksesuar)

(QononHuTenbHas NPUHaANEXHOCTb)

6 mm Kelebek Civata

6 MM HapalikoBbin 60NT

Tag¢ Kalip Mengene Takimi
(Istege bagh gelen aksesuar)

Y3en TUCKOB OMPeccoBKW BeHLa
(JononHuTenbHasi NpuHaZNeXHOCTb)

6 mm Kelebek Civata

6 MM 6apalikoBbii 60NT

6 mm Kelebek Civata

6 MM 6apalikoBbii 60NT

Tag¢ Kalip Durdurucu (L)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Cronop onpeccoBku BeHua (L)
(JononHuTensbHas NpUHaNeXXHoOCTb)

Tag Kalip Durdurucu (R)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Cronop onpeccoBku BeHua (R)
(JononHuTenbHas NpUHaNeXHOCTb)

6 mm Tokmak Civata

6 MM wWwaposor 6onT

Kontrol Digmesi

PykoaTka

Tag kalip OnpeccoBka BeHLa
5 mm Makine Vidasi 5 MM BUHT CTaHka
Mil kapagi Yexon wnuHaens
Kilit ignesi 3awenka wnuHgens
Civata Bont

Rondela (D) MpombiBaTens (D)
Rondela (C) MpombiBaTens (C)

Altigen Bag Civata

LLlecTurpaHHbIn nepeaHuin 6onT

Yipranma limiti ¢izgisi

JnHna nNpegenbHOro naHoca

Uca gore oluk

Ma3 gna npuBoga

BBV | @ @ & |®

Kémur Kapagi

Konna4ok weTku
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Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fur diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

ZU0p6oAa

Ta napakatw deixvouv
Ta oUPBOAa Tou
XPNotygomnoloUvTal aTo
unxavnua. BeBawwbeite
OTL KATAVoEiTE TN
onuaociag Toug mpLv Tn
Xpron.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sie, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read instruction manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AloBaoTte To eYXELPIdIO
odNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Wear safety glasses.

Eine Schutzbrille tragen.

dopate yuaAla
aocgaAeiag.

Zatéz okulary ochronne.

@@

Wear hearing protection.

Gehorschutz tragen.

®opdTe MPOOTATEUTIKA
aKong.

Nosi¢ stuchawki ochronne.

Jeldlések

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jeldlések
vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Symboly

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou
pouzity na zafizeni.
Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim,
nez zacnete zafizeni
pouzivat.

Simgeler

Asagida, bu alet igin
kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama
geldigini anladiginizdan
emin olun.

CumBonbl

Hwxe npusegeHbl
CMMBO/SbI, UICMOSIb3YEMbIE
Ans mawwuhbl. Mepepg,
Havanom paboTbl
ob6s3aTenbHO y6eanTecb
B TOM, 4TO BbI
NoHMMaeTe UX 3HaveHue.

Olvassa el a Haszndlati
utasitast.

Prectéte si navod.

Kullanim kilavuzunu
okuyun.

Mpo4TuTe pykoBoAcTBO
no aKcnyaTauum.

Viseljen védészemiiveget.

PouZivejte ochranné bryle.

Koruyucu goézluk kullanin.

HapgeHbTe 3awmTHble
OYKM.

QO®

Viseljen hallasvédé
eszkozt.

Pouzivejte chranice
sluchu.

isitme koruyucusu kullan.

Hapgesarite cpegcrsa
3alLMTbl OPraHoB cryxa.
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GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

13

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in damp
or wet locations. Keep work area well lit.

Do not use power tools where there is risk to cause
fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let
visitors touch the tool or extension cord. All visitors
should be kept away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be
stored in a dry, high or locked up place, out of reach
of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool. Do
not use tools for purposes not intended; for example,
do not use circular saw to cut tree limbs or logs.
Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts. Rubber
gloves and non-skid footwear are recommended
when working outdoors. Wear protecting hair
covering to contain long hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if
the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound miter saw may
produce considerable amount of dust from
extraction duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by the
cord or yank it to disconnect it from the receptacle.
Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.
Secure work. Use clamps or a vise to hold the work.
It is safer than using your hand and it frees both
hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades, bits
and cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-
in tool with a finger on the switch. Ensure switch is
off when plugging in.

18.

19.
20.

21.

22.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the tool,
a guard or other part that is damaged should be
carefully checked to determine that it will operate
properly and perform its intended function. Check
for alignment of moving parts, free running of
moving parts, breakage of parts, mounting and any
other conditions that may affect its operation. A
guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not use
the tool if the switch does not turn it on and off.
Warning

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this handling instructions,
may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING COMPOUND MITER
SAW

1.

wn

11.

12.
13.

14.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips
and cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than
those specified in the handling instructions.
Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any
damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of
the tool.

To ensure the designed operational integrity of
power tools, do not remove installed covers or
screws.

Do not touch movable parts or accessories unless
the power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.
Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such
as gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride,
alcohol, may damage and crack plastic parts. Do not
wipe them with such solvent. Clean plastic parts with
a soft cloth lightly dampened with soapy water.
Use only original HITACHI replacement parts.

This tool should only be disassembled for
replacement of carbon brushes.

The exploded assembly drawing on this handling
instructions should be used only for authorized
service facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to
the operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced
hearing loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of
inhalation of harmful dust.



15.
16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall
be carried in a holder wherever practicable) and
rough material.

The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

Refrain from removing any cut-offs or other parts
of the workpiece from the cutting area whilst the
machine is running and the saw head is not in the
rest position.

Never use the compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in
good working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or
deformed.

Do not use saw blades manufactured from high
speed steel.

Use only saw blades recommended by HITACHI.
Use of saw blade comply with EN847-1.

The saw blades should be from 290 mm to 305 mm
external diameter ranges.

Select the correct saw blade for the material to be
cut.

Never operate the compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

SPECIFICATIONS

27.

28.
29.

30.
31.

32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.

English

Ensure that the workpiece is free of foreign matter
such as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium,
wood or similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

Blade replacement procedure, including the method
for repositioning and a warning that this must be
carried out correctly.

Connect the compound miter saw to a dust
collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp
the holder. Grasp the handle instead of the holder.
Start cutting only after motor revolution reaches
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality
observed.

Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

During a miter or bevel cut the blade should not be
lifted until it has stopped rotation completely.

Take all the possibility of residual risks in cutting
operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to
moving parts on slide mechanical parts on machine
and so on.

Height x Width

61.5 mm x 200 mm

0° or
Max. Qutting 96 mm x 155 mm
Capacity Miter 45° 61.5 mm x 140 mm

Bevel Left 45°

40 mm x 200 mm

Compound (Bevel Left 45°, Miter 45°)

40 mm x 140 mm

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

305 mm x 30 mm x 2.3 mm

Miter Cutting Angle

Right and Left 0° - 52°

Bevel Cutting Angle

Left -3° — 48°

Compound Cutting Angle

Miter (Right and Left) 0° — 45°
Bevel (Left) 0° - 45°

Voltage (by areas)*

(110 V, 230 V) ",

Power Input* 1520 W
No-Load Speed 4000 min*
Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 625 mm x 775 mm x 610 mm
Model C12LCH Ciz2LC C12FCH
Weight (Net) 19.5 kg 19 kg
Digital Display | Precision +0.5° Yes Yes No
Laser Marker Yes No Yes
Maximum output Po<3 mW Class II Laser Product
(lambda) 654 nm
Laser medium Laser Diode

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
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STANDARD ACCESSORIES

(1) 305 mm TCT Saw blade (mounted on tool) .
(2) Dust bag
(3) 17 mm Box wrench .
(4) Vise Assembly
(5) 4 mm Hex.bar wrench (only C12LCH/C12FCH) ........
Standard accessories are subject to change without notice.

RPRRRR

OPTIONAL ACCESSORIES (SOLD SEPARATELY)

(1) Extension Holder and Stopper

(2) Crown molding Vise Ass'y (Include Crown molding
Stopper (L))

(3) Crown molding Stopper (L)

(4) Crown molding Stopper (R)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

O Cutting various types of aluminium sash and wood.

UNPACKING

O Carefully unpack the power tool and all related items
(standard accessories).

O Check carefully to make certain all related items
(standard accessories) are present.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a receptacle while the trigger
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, inviting serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be kept
as short as practicable.

4. When the power tool is prepared for shipping, its
main parts are secured by a locking pin
Move the handle slightly so that the locking pin can
be disengaged.

CAUTION

O Set for transport
Lock the locking pin into the gear case (Fig. 3).
Remove a 6 mm wing bolt.Turn the link (C) as the Fig.
5, and fix it again with the 6 mm wing bolt.
Lower guard cover the teeth of the blade to the front
of the machine.

O Cutting work
Move the handle slightly so that the locking pin can
be disengaged.
Remove a 6 mm wing bolt.Turn the link (C) as Fig. 6,
and fix it again with the 6 mm wing bolt.

5. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

(1) When the dust bag has become full of sawdust, dust will
be blown out of the dust bag when the saw blade rotates.
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Check the dust bag periodically and empty it before it
becomes full.

(2) During bevel and compound cutting, attach the dust bag
at a right angle to the base surface as shown in Fig. 4.

CAUTION

O Empty the dust bag frequently to prevent the duct and
the safety cover from becoming clogged.
Sawdust will accumulate more quickly than normal
during bevel cutting.

6. Installation
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.
Bolt length should be at least 35 mm plus the thickness
of the work bench.
For example, use 8 mm x 60 mm bolts for a 25 mm
thick work bench.

ADJUSTING THE POWER TOOL PRIOR TO USE

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.

1. Check to see that the lower guard operates smoothly

CAUTION

O This compound miter saw is equipped with a saw
head lock as safety device.

O To lower the saw head to cut, the lock must be released
by pressing the lock lever (D) with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the
lock lever (D), check that the lower guard revolves
smoothly (Fig. 7).

(2) Next, check that the lower guard returns to the original
position when the handle is raised.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to
warning sign while the tool is being operated. This
may cause hazardous conditions (see Fig. 8).

CAUTION

O It is dangerous to remove or install the workpiece
while the saw blade is turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

O If the shavings accumulate too much, the saw blade
from the cutting material will be exposed. Never
subject your hand or anything else to go near the
exposed blade.

1. Tightly secure the material by vise assembly to be
cut so that it does not move during cutting

2. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the
trigger turns the switch off.

3. Holder (B) adjustment (Fig. 9)
Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box
wrench. Adjust the holder (B) until its bottom surface
contacts the bench or the floor surface.

4. Using the Vise Assembly (Standard accessory) (Fig. 10)

(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence (Fence (B)) or the right fence (Fence (A)) by
loosening the 6 mm wing bolt (A).




(2) The screw holder can be raised or lowered according
to the height of the workpiece by loosening the 6 mm
wing bolt (B). After the adjustment, firmly tighten the
6 mm wing bolt (B) and fix the screw holder.

(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece
in position.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the workpiece
to the fence; otherwise the workpiece might be thrust
from the table and cause bodily harm.

CAUTION

O Always confirm that the motor head does not contact
the vise assembly when it is lowered for cutting. If
there is any danger that it may do so, loosen the 6
mm wing bolt and move the vise assembly to a
position where it will not contact the saw blade.

5. Confirmation for use of sub fence (Fig. 11)

This power tool is equipped with a sub fence. In the
case of direct angle cutting use the sub fence. Then,
you can realize stable cutting of the material with a
wide back face. In the case of left bavel cutting, raise
the sub fence up as illustrated in Fig. 11 and then turn
it counterclockwise.

WARNING

O In the case of left bevel cutting, turn the sub fence
counterclockwise (Fig. 8). Unless it is turned
counterclockwise, the main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

6. Using anink line
Upon lowering the motor section, the lower guard is
raised and the saw blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
Never lift the lower guard while the saw blade is
rotating.

The sub fence will not only make contact and
adversely affect cutting accuracy, this could also result
in damage to the guard.

7. Position adjustment of laser line (Only Model

C12LCH/C12FCH)

Ink lining can be easily made on this tool to the laser

marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 12).

Turning on the laser marker switch while the digital

display switch is on, light up the laser marker. (On

the C12FCH, only the laser marker switch.)

Depending upon your cutting choice, the laser line

can be aligned with the left side of the cutting width

(saw blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade

at the time of factory shipment. Adjust the positions

of the saw blade and the laser line taking the following
steps to suit the use of your choice.

Light up the laser marker and make a groove of about 5

mm deep on the workpiece that is about 38 mm in height

and 89 mm in width. Hold the grooved workpiece by vise

as itis and do not move it.

(2) Then inserta4 mm hex. bar wrench in the 12 diameter
hole on the side of the gear case, turn the hex. socket
set screw to move the laser line. (If you turn the Hex.
socket screw clockwise, the laser line will shift to the
right and if you turn it counterclockwise, the laser line
will shift to the left.) When you work with the ink line
aligned with the left side of the saw blade, align the
laser line with the left end of the groove (Fig. 13). When
you align it with the right side of the saw blade, align
the laser line with the right side of the groove.

a
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(3) After adjusting the position of the laser line, draw a
right-angle ink line on the workpiece and align the
ink line with the laser line. When aligning the ink line,
slide the workpiece little by little and secure it by vise
at a position where the laser line overlaps with the
ink line. Work on the grooving again and check the
position of the laser line. If you wish to change the
laser line’s position, make adjustments again
following the steps from (1) to (3).

WARNING (Fig. 15 and Fig. 16)

O Make sure before plugging the power plug into the
receptacle that the main body and the laser marker
are turned off.

O Exercise utmost caution in handling a switch trigger
for the position adjustment of the laser line, as the
power plug is plugged into the receptacle during
operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw
blade can rotate and result in unexpected accidents.

O Do not remove the laser marker to be used for other
purposes.

CAUTION

O Laser radiation - Do not stare into beam.

O Laser radiation on work table. Do not stare into beam.
If your eye is exposed directly to the laser beam, it
can be hurt.

O Do not dismantle it.

O Do not give strong impact to the laser marker (main
body of tool); otherwise, the position of a laser line
can go out of order, resulting in the damage of the
laser marker as well as a shortened service life.

O Keep the laser marker lit only during a cutting
operation. Prolonged lighting of the laser marker can
result in a shortened service life.

O Use of controls or adjustments or performance of
procedures other than those specified herein may
result in hazardous radiation exposure.

NOTE

O Perform cutting by overlapping the ink line with the
laser line.

O When the ink line and the laser line are overlapped,
the strength and weakness of light will change,
resulting in a stable cutting operation because you
can easily discern the conformity of lines. This ensures
the minimum cutting errors.

O In outdoor or near-the-window operations, it may
become difficult to observe the laser line due to the
sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in
the operation.

O Do nottug on the cord behind the motor head or hook
your finger, wood and the like around it; otherwise,
the cord may come off and the laser marker may not
be lit up.

O Check and make sure on a periodic basis if the position
of the laser line is in order. As regards the checking
method, draw a right-angle ink line on the workpiece
with the height of about 38 mm and the width of 89
mm, and check that the laser line is in line with the
ink line [The deviation between the ink line and the
laser line should be less than the ink line width (0.5
mm)] (Fig. 14).

8. Digital display panel (for C12LCH and C12LC) (Fig. 17
and Fig. 18)

(1) Turning on the digital display switch shows 0° for both
miter and bevel angle, regardless of main unit angle.
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(2) Align the main unit angle with the tilt angle (0°) and
miter angle (0°) and hold down their reset buttons for
at least 0.2 second.

(3) Turning on the laser marker switch while the digital
display switch is on, lights up the laser marker. (On
the C12FCH, only the laser marker switch.)

CAUTION

O When operating the digital panel, have the motor head
section at the top limit position and the blade stopped.

O If the figure shown on the miter angle digital display
is different from the positive stop angle (for example,
45.0° - 45.5°, 31.6° - 32.0°) then the positive stop
has probably deviated slightly from its correct
position. If this happens, do as follows.

(1) Move the turntable left and right with the side
handle loosened, and set the turntable to the
correct position.

(2) If the figures on the display and positive stop still
do not match, then return the turntable to the 0°
position. Next move the turntable left and right
with the side handle loosened as shown in Fig.
19. After setting it to the correct position 0°, press
the reset button again.

NOTE

O Before starting to cut, align the main unit to the miter
angle 0° and the bevel angle 0° and hold down the
reset buttons for at least 0.2 second. If you press the
digital display switch to ON without aligning the main
unit to 0°, then the figures appearing on the digital
display and the main unit angle will not match.

O The laser marker will not light up if the digital display
switch is turned off. (only on C12LCH)

O Do not use the main unit near equipment that
generates electrical noise such as generators.
Electrical noise might cause faulty readings or
operation on the digital display.

9. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 20 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when
length ® is desired, or to the left when length @ is
desired.

(Only Model C12LCH/C12FCH)

If a laser marker is used, align the laser line with the

left side of the saw blade, and then align the ink line

with the laser line.

(2) Once the saw blade reaches maximum speed, slowly
push down the handle while pushing the lock lever
(D) and bring the saw blade in the vicinity of the
material to be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn
the power tool OFF and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece to return it to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions for cutting, refer to
“SPECIFICATIONS” table.

O Increased pressure on the handle will notincrease the
cutting speed. On the contrary, too much pressure
may result in overload of the motor and/or decreased
cutting efficiency.

O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the
power plug has been removed from the receptacle
whenever the tool is not in use.
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O Always turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece. If the handle is raised while the saw blade
is still rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

O Every time one cutting of deep-cutting operation is
finished, turn the switch off, and check that the saw
blade has stopped. Then raise the handle, and return
it to the full retract position.

O Be absolutely sure to remove the cut material from
the top of the turntable, and then proceed to the next
step.

10. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and push the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 21).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in
the desired position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the
0° center setting, at 15°, 22.5°, 31.6° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator
are properly aligned.

O Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

CAUTION

O Never remove the side handle; use of the tool without
it would be hazardous.

To prevent an accident or personal injury always firmly
tighten the miter handle.

11. Bevel cutting procedures (Fig. 22)

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to
the left.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting while
watching the bevel angle scale and indicator, then
secure the clamp lever.

WARNING

O When the workpiece is secured on the left or right

side of the blade, the short cut-off portion will come
to rest on the right or left side of the saw blade. Always
turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece.
If the handle is raised while the saw blade is still
rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

O When stopping the bevel cutting operation halfway,
start cutting after pulling back the motor head to the
initial position.

Starting from halfway, without pulling back, causes
the safety cover to be caught in the cutting groove of
the workpiece and to contact the saw blade.

12. Bevel angle fine adjustment (Fig. 23 and Fig. 24)

(1) Grip the handle on the motor head and position it at
the bevel angle you need. Temporarily tighten the
clamp lever.

CAUTION

O If not tightened firmly enough the motor head might
suddenly move or slip, causing injuries. Be sure to
tighten the motor head section enough so it will not
move.

(2) Make fine adjustments to the bevel angle by gripping
the handle and moving the knob (A).



NOTE

O Turning knob (A) clockwise, allows fine adjustment
of the main unit to the left (as seen from front).
Turning knob (A) counterclockwise, allows fine
adjustment of the main unit to the right (as seen from
front).

If you tilt the main unit in the direction that does not
place a load on plate (A) and pull plate (A), the contact
position changes and the right slope angle becomes
3°.

If you tilt the main unit in the direction that does not
place a load on plate (B) and pull plate (B), the contact
position changes and the right slope angle becomes
48°.

(3) After adjusting to the desired angle, tighten the clamp
lever and clamp the motor head.

CAUTION

O Always check that the clamp lever is secured and the
motor head is clamped. If you attempt angle cutting
without clamping the motor head, then the motor
head might shift unexpectedly causing injuries.

13. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the
instructions in 10 and 11 above. For maximum
dimensions for compound cutting, refer to
“SPECIFICATIONS” table.

CAUTION

O Always secure the workpiece with the right hand side
for compound cutting. Never rotate the table to the
right for compound cutting, because the saw blade
might then contact the clamp or vise that secures the
workpiece, and cause personal injury or damage.

14. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform
which is the same height as the holder (optional
accessory) and base of the special auxiliary
equipment.

Capacity: wooden material (W x H x L)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Installing the holders (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and
in place during the cutting operation.

(1) As indicated in Fig. 25, use a steel square for aligning
the upper edge of the holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment
bolt 6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the wing nut and
fasten the holder with the 6 mm knob bolt (optional
accessory). If the length of Height Adjustment Bolt 6
mm is insufficient, spread a thin plate beneath. Make
sure the end of Height Adjustment Bolt 6 mm does
not protrude from the holder.

16. Stopper for precision cutting (Stopper and holder are
optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting
in lengths of 280 mm to 450 mm.

To install the stopper, attach it to the holder with the
6 mm wing bolt as shown in Fig. 26.

17. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding
without tilting the saw blade. Install them in the base
both-sides side to be shown in Fig. 27. After inserting
tighten the 6 mm knob bolts to secure the Crown
molding Stoppers.

English

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can

be mounted on either the left fence (Fence (B)) or the
right fence (Fence (A)). It can unite with the slope of
the crown molding and vice can be pressed down.
Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower
the vise assembly, first loosen the 6 mm wing bolt.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm
wing bolt; then turn the upper knob, as necessary, to
securely attach the crown molding in position (See
Fig 28).
Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the Crown molding Stoppers
as shown in Fig. 28. Adjust the Crown molding
Stoppers according to the size of the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown
molding Stoppers.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the crown
molding to the fence; otherwise the crown molding
might be thrust from the table and cause bodily harm.
Do not bevel cutting. The main body or saw blade
may contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION

O Always confirm that the motor head (see Fig. 1) does
not contact the crown molding vise assembly when it
is lowered for cutting. If there is any danger that it
may do so, loosen the 6 mm knob bolt and move the
crown molding vise assembly to a position where it
will not contact the saw blade.

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW BLADE

WARNING

O To preventan accident or personal injury, always turn off
the trigger switch and disconnect the power plug from
the receptacle before removing or installing a blade.

If cutting work is done in a state where the bolt is not
sufficiently tightened, the bolt can get loose, the blade
can come off, and the lower guard can get damaged,
resulting in injuries.

Also, check that the bolts are properly tightened before
plugging the power plug into the receptacle.

O Ifthe bolts are attached or detached using tools other
than the 17 mm box wrench (standard accessory),
excessive or improperly tightening occurs, resulting
in injury.

1. Mounting the saw blade (Fig. 29, Fig. 30, Fig. 31 and
Fig. 32)

(1) Rotate the lower guard (plastic) to the top position.

(2) Use the driver to loosen the 5 mm screw fastening
the spindle cover and then remove the spindle cover.

(3) Press in spindle lock and loosen bolt with 17 mm box
wrench (standard accessory).

Since the bolt is left-hand threaded, loosen by turning
it to the right as show in Fig. 31.

NOTE

O If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock
the spindle, turn the bolt with 17 mm box wrench
(standard accessory) while applying pressure on the
spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock
is pressed inward.

(4) Remove the bolt and washer (D).

(5) Lift the lower guard and mount the saw blade.
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WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the
rotation indicator mark on the saw blade and the
rotation direction of the gear case (see Fig. 1) are
properly matched.

(6) Thoroughly clean washer (D) and the bolt, and install
them onto the saw blade spindle.

(7) Pressin the spindle lock and tighten the bolt by turning
it to the left by standard accessories wrench(17 mm
box wrench) as indicated in Fig. 31.

CAUTION

O Confirm that the spindle lock has returned to the
retract position after installing or removing the saw
blade.

O Tighten the bolt so it does not come loose during
operation.

Confirm that the bolt has been properly tightened
before the power tool is started.

2. Dismounting the saw blade
Dismount the saw blade by reversing the mounting
procedures described in paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the
lower guard.

CAUTION

O Never attempt to install saw blades except
290 mm - 305 mm in diameter.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always
confirm the trigger switch is turned OFF and that the
power plug has been disconnected from the
receptacle before performing any maintenance or
inspection of this tool.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the
first sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and
aworn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.

CAUTION

O Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate
the power tool.

2. Inspecting the lever (Fig. 33 and Fig. 34)
If the M8 hexagonal head bolts (2) are loose, align the
sides of the fence and saw blade with the steel square.
After adjusting the saw blade and fence to a ninety-
degree angle, tighten the lever securing hexagonal
head bolts (2).

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 35 and Fig. 36)
The carbon brushes in the motor are expendable parts.
If the carbon brushes become excessively worn, motor
trouble might occur.
Therefore, inspect the carbon brushes periodically and
replace them when they have become worn to the
wear limit line as shown in Fig. 35.
Also, keep the carbon brushes clean so that they will
slide smoothly within the brush holders.
The carbon brushes can easily be removed after
removal of the brush caps (see Fig. 36) with a slotted
(minus) screwdriver.
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4. About Handling the Motor (see Fig. 1)

Winding of the motor is said to be the heart of this
tool. Exercise utmost caution not to damage the
winding by exposing it to wash oil or water.

NOTE

O Accumulation of dust and the like inside the motor

can result in a malfunction.
After using the motor for 50 hours or so, carry out no-
load running, and blow in the dry air from awind hole
at the motor's rear. Such action is effective to
discharge dust and the like.

5. Inspecting the screws
Regularly inspect each component of the power tool
for looseness.

Re-tighten screws on any loose part.

WARNING

O To prevent personal injury, never operate the power
tool if any components are loose.

6. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (see
Fig. 7) to assure that it is in good condition and that it
moves smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.

7. Storage
After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,

(3) When the tool is not in use, keep it stored in a dry
place out of the reach of children.

8. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition
for a long time (Fig. 1 and Fig. 2).

Use of machine oil is recommended.
Qil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of vise assembly

9. Cleaning
Periodically remove chips, dust and other waste
material from the surface of the power tool, especially
from the inside of the lower guard with a damp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it
from contact with oil or water.

(Only Model C12LCH/C12FCH)

If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker's light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

10. Service parts list
A : ltem No.

B : Code No.
C : No. Used
D : Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.

Especially laser device should be maintained by the
authorised agent by laser manufacturer.

Always assign the repair of laser device to Hitachi
Authorised Service Center.

This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.



In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN61029.

The typical A-weighted sound pressure level: 95 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 108 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 2.6 m/s%

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of other
electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms
there will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is
fed from a junction box with a service capacity of 25
ampere or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.

English
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ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
mussen immer die grundlegenden VorsichtsmaRnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und persdnlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses
Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese
Anweisungen auf.

Far sicheren Betrieb:

1

10.

11.
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Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitsplatze und Werkbanke
erhdhen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden.
Ebenfalls sollten Sie nicht an feuchten oder nassen
Platzen gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte
gut beleuchtet sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten,
an denen die Gefahr von Feuer oder Explosion
besteht.

SchutzmalR nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, dal3 das Gehé&use nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kuhlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Andere Personen nicht
mit dem Werkzeug oder dem Verlangerungskabel
in Kontakt kommen lassen. Besucher sollten vom
Arbeitsbereich ferngehalten werden.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort
aufbewahrt werden, au3erhalb der Reichweite von
Kindern und gebrechlichen Personen.
Werkzeuge sollten nicht mit UbermaRiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fur
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum Sagen von Asten oder Baum-
stémmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstuicke
in den bewegenden Teilen verfangen kdnnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schutzende Haarabdeckung, um langes Haar
zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieRen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Sagen mit dieser Verbundsdge kann eine
betrachtliche Menge Staub aus dem Auslass am
fixierten Schutz verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fir den Anschluf3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, dal3 diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miRBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

von der Steckdose das Kabel harausreiRen. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschutzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb sollten
sie stets scharf sein und saubergehalten werden.
Die Anleitungen fur schmierung und Austausch
des Zuehors unbedingt einhalten. Die Kabel der
Gerate regelmaRig uUberprufen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelméaRig tberprifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe sollten
stets trocken und sauber sein, sowie keine Ol- oder
Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschlussel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerates darauf achten, dafl
alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschluf3
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile Uberprifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgfaltig Uberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile uUberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschéadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwahnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fur defekte Schalter. Wenn
sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter einoder
ausschalten laRt, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehér oder
anderen Zusétzen als in dieser Bedienungs-
anleitung empfohlen kann das Risiko einer
Koérperverletzung einschlieRen.

Lassen Sie Ihr Werkzeug durch qualifiziertes Personal
reparieren.

Dieses Elektrowerkzeug entsprichtlen zutreffenden
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefuhrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten kann.



SICHERHEITSHINWEISE ZUR NUTZUNG DER
KAPP- UND GEHRUNGSSAGE

1. Halten Sie den Boden um die Maschine herum
eben, gut gewartet und frei von losem Material
wie z.B. Sagespane und abgesagten Sticken.

2. Sorgen Sie fiur ausreichende allgemeine
ortliche Beleuchtung.

und

3.  Elektrowerkzeuge nur fir die in der Bedienungs-
anleitung angefuihrten Anwendungen verwenden.
4. Reparaturen durfen nur durch autorisierte

Wartungseinrichtungen durchgefuhrt werden.
Hersteller ist nicht verantwortlich

Der
far

Beschadigungen oder Verletzungen, die durch
Reparatur durch nicht autorisierte Personen oder
durch MiBbrauch des Werkzeugs verursacht

werden.

5. Zur Sicherstellung der Betriebsintegritat von

Elektrowerkzeugen niemals
Abdeckungen oder Schrauben entfernen.

installierte

6. Bewegliche Teile und Zubeh&r nur berihren, wenn

das Werkzeug nicht an die Stromversorg
angeschlossen ist.

ung

7. Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-

aufnahme als auf dem Typenschild angez
verwenden, da sonst durch Uberlastung
Qualitat der bearbeiteten Oberflache bzw.
Wirkungsgrad beeintrachtigt werden kann.

eigt
die
der

8.  Plastikteile nicht mit Loésungsmittel abwischen.

Lésungsmittel wie Benzin,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol
Plastikmaterial beschadigen oder

koén

Verdunner,

nen

Risse

verursachen. Nie mit Lésungsmittel abwischen.

Plastikteile mit einem mit
angefeuchteten weichen Lappen reinigen.

Seifenwasser

9.  Nur Originalersatzteile von HITACHI verwenden.

10. Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln
Kohlebursten zerlegt werden.

der

11. Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung
ist nur fir autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.

12. Sagen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.

13. Ausreichende allgemeine oder lokalisierte
Beleuchtung ist vorgesehen. Vorrat und fertige
Werkstiicke befinden sich in der Nahe der normalen

Arbeitsposition der Bedienung.

14. Tragen Sie ausreichende personliche Schutzausrist
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieRen:
Gehdorschutz zur Verringerung des Risikos
induziertem Gehorverlust.

Augenschutz zur Verringerung des Risikos
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos
Einatmen von schéadlichem Staub.

ung,

von

von

von

Handschuhe zur Handhabung von Séageblattern
(Sageblatter sollten moglichst in einem Halter

transportiert werden) und grobem Material.

15. Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.
16. Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem Schneidbereich zu

entfernen, wéhrend die Maschine lauft und
Sagekopf nicht in der Ruheposition ist.

der

17. Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungsséage niemals
mit in offener Position fixiertem unterem Schutz.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.

Deutsch

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz
glatt bewegt.

Verwenden Sie die Sage nur in gutem
Betriebszustand, angemessen geartet und mit den
Schutzvorrichtungen in Position.

Verwenden Sie korrekt geschéarfte Sageblatter.
Beachten Sie die auf dem Séageblatt angegebene
maximale Drehzahl.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten
Sageblatter.

Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl
hergestellten S&geblatter.

Verwenden Sie nur von HITACHI empfohlene
Ségeblatter.

Das verwendete Sageblatt muss EN847-1
entsprechen.

Die Séageblatter sollten einen AufRendurchmesser
im Bereich von 290 bis 305 mm haben.
Waéhlen Sie das korrekte Sageblatt fir das zu
sagende Material.

Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungssage niemals
mit nach oben oder zur Seite zeigendem Sageblatt.
Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick frei ist von
Fremdkdrpern wie N&gel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er
abgenutzt ist.

Verwenden Sie die Sadge nur zum S&gen von
Aluminium, Holz oder ahnlichen Materialien.
Verwenden Sie S&ge nur zum Sé&gen von durch
den Hersteller empfohlenen Materialien.

Das Verfahren zum Auswechseln des Séageblatts
muss korrekt durchgefuhrt werden, einschlie3lich
der Methode fur die Neupositionierung und der
Warnung.

SchlieBen Sie bei Holzségearbeiten einen
Staubsammler an die Kapp- und Gehrungssage an.
Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.
Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw.
zum Tragen nicht am Halter. Halten Sie das
Werkzeug am Handgriff anstatt am Halter.
Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor
die maximale Drehzahl erreicht hat.

Dricken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn
Sie eine Storung bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten
Sie, bis das Sageblatt angehalten hat, bevor Sie
das Werkzeug warten oder einstellen.
Wahrend Sagen einer Gehrung oder eines
Schragschnitts sollte das Sageblatt nicht
angehoben werden, bis es vollkommen angehalten
hat.

Beachten Sie beim Séagebetrieb alle restlichen
Risiken, wie Laserstrahlung zu lhren Augen,
ungewollter Zugriff zu sich bewegenden Teilen
am Schlittenmechanismus der Maschine usw.
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TECHNISCHE DATEN

61,5 mm x 200 mm

0° oder
Maximale 96 mm x 155 mm
Sagekapazitat 45° Gehrung 61,5 mm x 140 mm

Hohe x Breite Schragschnitt 45° links

40 mm x 200 mm

Kombination (Schréagschnitt 45° links, 45° Gehrung)

40 mm x 140 mm

Ségeblattabmessungen (AD x ID x Dicke)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Gehrungssagewinkel

Rechts und Links 0° bis 52°

Schragschnittwinkel

Links -3° bis 48°

Kombinationssagewinkel

Gehrung (Rechts und Links) 0° bis 45°
Schragschnitt (Links) 0° bis 45°

Spannung (nach Gebiet)*

(110 V, 230 V) 'y

Leistungsaufnahme* 1520 W
Leerlaufdrehzahl 4000 min=*
Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 625 mm x 775 mm x 610 mm
Modell C12LCH C12LC C12FCH
Gewicht (Netto) 19,5 kg 19 kg
Digitalanzeige | Genauigkeit +0,5° Ja Ja Nein
Lasermarkierer Ja Nein Ja

Maximale Ausgangsleistung Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse I

(Lambda) 654 nm

Lasermedium Laserdiode

*Uberprifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet &ndern.

STANDARDZUBEHOR

VOR DER VERWENDUNG

(1) 305 mm TCT-Séageblat (am Werkzeug angebracht)
(2) Staubbeutel
(3) 17 mm Steckschlussel ..
(4) Schraubstocksatz
(5) 4 mm-Sechskantschlussel
 (nur C12LCH/C12FCH)
Anderungen des Standardzubehdrs bleiben jederzeit
vorbehalten.

RPN IR

SONDERZUBEHOR (SEPARAT ZU BEZIEHEN)

(1) Verlangerungshalter und Anschlag

(2) Schraubstocksatz fur Kronenform (einschlief3lich
Kronenformanschlag (L))

(3) Kronenformanschlag (L)

(4) Kronenformanschlag (R)

Anderungen des Sonderzubehérs bleiben jederzeit

vorbehalten.

ANWENDUNG

O Sagen von Aluminiumfensterrahmen und

verschiedenen Holzarten.

AUSPACKEN

O Das Elektrowerkzeug und alle Teile (Standardzubehér)
sorgfaltig auspacken.

O Sicherstellen, daR alle Teile (Standardzubehor)
vorhanden sind.
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1. Stromversorgung
Sicherstellen, daR? die zu verwendende Stromversorgung
den Angaben auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Sicherstellen, daf? der Netzschalter ausgeschaltet ist.
Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter an
eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu
einem schweren Unfall kommen.

3. Verlangerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verlangerungskabel ausreichender Dicke und
Nennkapazitat verwenden. Das Verlangerungskabel so
kurz wie méglich halten.

4. Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden
die Hauptteile durch einen Verriegelungsstift
gesichert
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so dafl3 der
Verriegelungsstift entfernt werden kann.

VORSICHT

O Transportvorbereitungen
Lassen Sie den Verriegelungsstift
Getriebegehéuse einrasten (Abb. 3).
Losen Sie die 6 mm-Fligelschraube. Drehen Sie das
Verbindungsstuck (C) wie in Abb. 5 gezeigt und
fixieren Sie es mit der 6 mm-Flugelschraube.

Der untere Schutz deckt die Zahne des Sageblattes
zur Vorderseite des Gerates hin ab.

in das



O Schneidarbeiten
Bewegen Sie den Griff etwas, so dass sich der
Verriegelungsstift 16sen lasst.

Ldsen Sie die 6 mm-Fligelschraube. Drehen Sie das
Verbindungsstick (C) wie in Abb. 6 gezeigt und
fixieren Sie es mit der 6 mm-Flugelschraube.

5. Den Staubbeutel am Gerat anbringen (Abb. 1)

(1) Wenn der Staubbeutel mit Sagestaub gefullt ist, wird
bei laufendem Séageblatt Staub aus dem Beutel
geblasen.

Prufen Sie den Staubbeutel von Zeit zu Zeit und leeren
Sie ihn, ehe er ganz gefullt ist.

(2) Bei Schrag- und Kombinationsschnitten bringen Sie
den Staubbeutel im rechten Winkel zur Basis an, wie
in Abb. 4 gezeigt.

VORSICHT

O Leeren Sie den Staubbeutel haufiger, damit sich Kanal
und Sicherheitsabdeckung nicht zusetzen.
Sagestaub sammelt sich bei Schragschnitten
schneller als bei normalen Arbeiten an.

6. Installation
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank fixiert ist.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,
horizontalen Werkbank an. Verwenden Sie Schrauben mit
einem Durchmesser von 8 mm mit einer angemessenen
Lange entsprechend der Dicke der Werkbank.

Die Schrauben sollten mindestens 35 mm langer als
die Dicke der Werkbank sein.

Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 60 mm
fur eine 25 mm dicke Werkbank.

EINSTELLUNG DES ELEKTROWERKZEUGS VOR
DER VERWENDUNG

ACHTUNG
Alle Einstellungen vor Anschlul® des Steckers an die
Steckdose durchfiihren.

1. Uberprifen Sie den unteren Schutz auf glatten Betrieb

ACHTUNG

O Die Kapp- und Gehrungssage ist mit einer
Sagekopfverriegelung als Sicherheitsvorrichtung
ausgestattet.

O Um den Sagekopf fur den Schnitt abzusenken,
drucken Sie den Sperrhebel (D) mit dem Daumen ein,
um die Sperre zu l6sen.

(1) Wenn Sie den Griff bei gedriicktem Sperrhebel (D)
hinabdriicken, achten Sie darauf, dass sich der untere
Schutz reibungslos zuriickzieht (Abb. 7).

(2) Uberpriifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner
Ausgangsposition zuriickkehrt, wenn der Handgriff
angehoben wird.

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals
ein Werksttck auf dem Tisch oder nehmen es herunter,
wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

O Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich
der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn das
Werkzeug in Betrieb ist. Dies kann extrem geféhrlich
sein (siehe Abb. 8).

Deutsch

ACHTUNG

O Esist geféhrlich, das Werksttick anzubringen oder zu
entfernen, wahrend sich das Sageblatt dreht.

O Beim Sagen die Sagespéane vom Drehtisch entfernen.

O Wenn sich zu viele Sagespéne ansammeln, steht das
Sageblatt aus dem zu sagenden Material heraus.
Niemals die Hande oder Gegensténde in die Néhe des
freiliegenden Sageblattes bringen.

1. Das zu schneidende Material mit dem Schraub-
stocksatz fest einspannen, damit es sich beim Sagen
nicht bewegt

2. Schalterbedienung
Durch Ziehen am Ausldser wird der Schalter
eingeschaltet. Durch Loslassen des Auslosers wird der
Schalter ausgeschaltet.

3. Halter (B) justieren (Abb. 9)

Losen Sie die 6 mm-Schraube mit dem beigelegten
10 mm-Ringschlussel. Justieren Sie den Halter (B) so,
dass seine Unterseite die Werkbank oder den Boden
berihrt.

4. Verwendung des Schraubstocksatzes (Standardzubehor)

(Abb. 10)

Der Schraubstocksatz kann durch Lésen der 6 mm-

Flugelschraube (A) entweder an der linken FUhrung

(Fuhrung (B)) oder an der rechten Fihrung (Fihrung

(A)) angebracht werden.

Der Schraubenhalter kann nach Lésen der 6 mm-

Flugelschraube (B) an die Hohe des Werksticks

angepasst werden. Nach der Justage ziehen Sie die 6

mm-Flugelschraube (B) fest an und fixieren den

Schraubenhalter.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das
Werkstuck unverriickbar an seiner Position.

WARNUNG

O Klemmen oder spannen Sie das Werkstuickimmer fest
an der Fuhrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

ACHTUNG

O Stellen Sie immer sicher, daR der Motorkopf nicht mit
der Schraubstockmontage in Beriihrung kommt, wenn
er zum S&gen abgesenkt wird. Wenn die Gefahr
besteht, dal dies der Fall ist, so l6sen Sie die 6-mm-
Fligelschraube und bewegen Sie die Schraub-
stockmontage zu einer Position, an der sie nicht mit
dem Séageblatt in Kontakt kommt.

5. Wichtige Hinweise zum Einsatz der Hilfsfihrung
(Abb. 11)

Dieses Motorwerkzeug ist mit einer Hilfsfuhrung
ausgestattet. Die Hilfsfuhrung verwenden Sie bei
rechtwinkligen Schnitten. Danach kdnnen Sie préazise
Schnitte in Materialien mit breiter Rickseite
durchfuhren.

Bei linksseitigen Gehrungsschnitten heben Sie die
Hilfsfuhrung wie in Abb. 11 gezeigt an und drehen sie
dann gegen den Uhrzeigersinn.

WARNUNG

O Bei linksseitigen Schragschnitten drehen Sie die
Hilfsfihrung gegen den Uhrzeigersinn (Abb. 8). Wenn
die Hilfsfiuhrung nicht gegen den Uhrzeigersinn
gedreht wird, kann sie Gehduse oder Sageblatt
beriihren und Verletzungen verursachen.

6. Verwendung einer Tintelinie
Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere
Schutz angehoben und das Sageblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Ségeblatt aus.
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ACHTUNG
Heben Sie den unteren Schutz niemals an, wéahrend
sich das Sageblatt dreht.

Die Hilfsfihrung kann nicht nur andere Teile beriihren
und die Schnittgenauigkeit einschranken — es kann
auch zu Beschadigungen der Fihrung kommen.

7. Positionseinstellung fir die Laserlinie (Nur Modell
C12LCH/C12FCH)

Tintelinien kdnnen an diesem Werkzeug einfach auf den
Lasermarkierer ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer
wird durch einen Schalter eingeschaltet (Abb. 12).
Wenn Sie den Lasermarkiererschalter bei
eingeschalteter Digitalanzeige betéatigen, leuchtet die
Lasermarkierung auf. (Bei C12FCH muss nur der
Lasermarkiererschalter betatigt werden.)

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken
Seite der Schnittbahn (Sageblatt) oder der Tintenlinie
auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite des
Séageblatts eingestellt. Stellen Sie die Position des
Ségeblatts und der Laserlinie mit den folgenden Schritten
ein, um lhrer gewiinschten Verwendung zu entsprechen.

(1) Schalten Sie den Lasermarkierer ein und ségen Sie eine
Nut mit einer Tiefe von etwa 5 mm in ein Werksttick mit
einer H6he von etwa 38 mm und einer Breite von 89 mm.
Halten Sie das genutete Werksttick mit dem Schraubstock
in seiner Position und bewegen Sie es nicht.

(2) Setzen Sie dann einen 4 mm-Sechskantschlissel in
die 12er-Bohrung an der Seite des Getriebegehauses
ein und verschieben Sie die Laserlinie durch Drehen
der Innensechskantschraube. (Wenn Sie den
Sechskantschlussel im Uhrzeigersinn drehen, bewegt
sich die Laserlinie nach rechts, bei Drehung gegen
den Uhrzeigersinn entsprechend nach links.) Wenn
Sie mit einer auf die linke Seite des Ségeblatts
ausgerichteten Tintelinie arbeiten, so richten Sie die
Laserlinie auf die linke Kante der Nut aus (Abb. 13).
Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf
die rechte Kante aus.

(3) Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie
eine rechtwinklige Tintelinie auf dem Werkstick und
richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie aus.
Verschieben Sie das Werkstiick beim Ausrichten der
Tintelinie in kleinen Schritten und ziehen Sie den
Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau auf der
Tintelinie liegt. Fuhren Sie erneut Ségen einer Nut durch
und Uberprufen Sie die Position der Laserlinie. Wenn
Sie die Position der Laserlinie andern wollen, so stellen
Sie erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3) ein.

WARNUNG (Abb. 15 und Abb. 16)

O Stellen Sie sicher, dass die Sage und der
Lasermarkierer ausgeschaltet sind, bevor Sie den
Stecker an eine Steckdose anschlief3en.

O Lassen Sie bei der Positionseinstellung fur die
Laserlinie duR3erste Sorgfalt in Bezug auf den
Ausldserschalter walten, da hierbei der Stecker an eine
Steckdose angeschlossen ist.

Wenn der Ausldserschalter versehentlich durchgezogen
wird, kann es durch Drehung des Sageblatts zu
unerwarteten Unféllen kommen.

O Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fir
andere Zwecke zu verwenden.
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ACHTUNG

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den

Laserstrahl sehen. Wenn ein Auge direkt einem

Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des

Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkdérper) nicht starken

StdRen aussetzen, da sonst die Positionierung der

Laserlinie gestdért werden kann und es zu

Beschadigung des Lasermarkierers und verringerter

Lebensdauer kommen kann.

O Lassen Sie den Lasermarkierer nur wahrend des Ségens
eingeschaltet. Langeres Leuchten des Lasermarkierers
kann zu verkirzter Verwendungsdauer fuhren.

O Durch Verwendung anderer Regelungen oder
Einstellungen oder durch Durchfuihrung anderer als
der hier angefuhrten Verfahren kann Aussetzen
gegenuber schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Fuhren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit
der Laserlinie in Deckung bringen.

O Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht sind,
andert sich die Lichtintensitat. Dadurch kénnen Sie
prazise Schnitte ausfuihren, da Sie Abweichungen
anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise
erreichen Sie nur minimale Schnittabweichungen.

O Bei Verwendung im Freien oder in der N&he eines
Fensters kann es wegen Sonnenlicht schwierig sein,
die Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das Werksttick
und das Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz,
der nicht direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und
fuhren Sie die Arbeit dort durch.

O Ziehen Sie nicht am Kabel hinter dem Motorkopf und
haken Sie nicht Finger, Holz oder sonstige
Gegenstande ein, da sich sonst das Kabel 16sen kann
und der Lasermarkierer nicht aufleuchtet.

O Uberprufen Sie die richtige Position der Laserlinie in
regelmaRigen Abstanden. Zur Uberprifung zeichnen
Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von etwa 38 mm
Léange und 89 mm Breite auf das Werkstuck und
vergewissern sich, dass die Laserlinie in Flucht mit
der Tintenlinie liegt [Die Abweichung zwischen Tinten-
und Laserlinie sollte unterhalb der Tintenlinienbreite
(0,5 mm) liegen.] (Abb. 14).

8. Digitalanzeige (bei C12LCH und C12LC) (Abb. 17 und

18)

Beim Einschalten zeigt die Digitalanzeige unabhéngig

vom Geratewinkel 0° fur Gehrungs- und

Schragschnittwinkel an.

(2) Passen Sie den Geratewinkel an den Neigungswinkel
(0°) und den Gehrungswinkel (0°) an und halten Sie die
Ruckstelltasten mindestens 0,2 Sekunden lang gedriickt.

(3) Wenn Sie den Lasermarkiererschalter bei
eingeschalteter Digitalanzeige betéatigen, leuchtet die
Lasermarkierung auf. (Bei C12FCH muss nur der
Lasermarkiererschalter betatigt werden.)

VORSICHT

O Sorgen Sie dafir, dass sich der Motorkopf in der
obersten Position befindet und das Sageblatt gestoppt
ist, wenn Sie die Digitalanzeige bedienen.

O Wenn die Gehrungswinkelanzeige vom
Festanschlagwinkel abweichen sollte (z. B. 45,0° -
45,5°/31,6° - 32,0°) ist der Festanschlag vermutlich
ein wenig von seiner korrekten Position abgewichen.
In diesem Fall gehen Sie wie folgt vor.

O
O
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(1) Bewegen Sie die Drehplatte bei geléstem
Seitengriff nach links und rechts, bringen Sie die
Drehplatte in die richtige Position.

(2) Falls die Anzeige immer immer noch nicht mit dem
Festanschlag Ubereinstimmen sollte, bringen Sie
die Drehplatte wieder in die 0°-Position. Bewegen
Sie die Drehplatte bei geléstem Seitengriff nach
links und rechts, wie in Abb. 19 gezeigt. Nachdem
Sie sie in die korrekte 0°-Position gebracht haben,
drucken Sie die Riickstelltaste erneut.

HINWEIS

O Vor dem Schneiden stellen Sie das Geréat auf einen
Gehrungswinkel von 0° und einen
Schragschnittwinkel von 0° ein und halten die
Ruckstelltasten jeweils mindestens 0,2 Sekunden lang
gedruckt. Wenn Sie die Digitalanzeige einschalten,
ohne das Gerat auf 0 ° ausgerichtet zu haben, stimmen
Anzeige und Geréatewinkel nicht Gberein.

O Die Lasermarkierung arbeitet nur bei eingeschalteter
Digitalanzeige. (gilt nur fir C12LCH)

O Verwenden Sie das Gerat in der Nahe von Maschinen,
die elektrische Stérungen verursachen kdnnen; z. B.
in der N&he von Generatoren. Elektrische Stérungen
(z. B. durch Abrissfunken) kénnen zu falschen
Anzeigewerte und sonstigen Fehlfunktionen der
Anzeige fuhren.

9. Sagebetrieb
Wie in Abb. 20 gezeigt, stimmt die Breite des
Ségeblattes mit der Schnittbreite Gberein. Schieben
Sie das Werkstuck daher - vom Bediener aus gesehen
—nach rechts, wenn Lange (® gewunscht ist oder nach
links, wenn Lange @ gewdinscht ist.

(Nur Modell C12LCH/C12FCH)

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie

die Laserlinie an der linken Seite des Ségeblattes,

danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

(2) Wenn das Séageblatt seine Maximalgeschwindigkeit
erreicht hat, druicken Sie bei gedriicktem Sperrhebel
(D) langsam den Griff hinab, um das Sageblatt an das
zu schneidende Material heranzufiihren.

(3) Dricken Sie den Griff allméhlich nach unten, wenn
das Séageblatt in Kontakt mit dem Werkstiick kommt,
um das Werkstlck zu sagen.

(4) Schalten Sie nach Sagen auf die gewtinschte Tiefe
das Werkzeug aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstuck anheben, um zur vollen Rickzugposition
zurtickzukehren.

ACHTUNG

O Beziehen Sie sich fir die maximalen Schneid-
abmessungen auf,,TECHNISCHE DATEN” fur den Tisch.

O Stéarkerer Druck auf den Griff verursacht nicht
schnelleres Sagen. Zu starker Druck verursacht im
Gegenteil eine Uberlastung des Motors und/oder
verringert die Wirksamkeit.

O Uberzeugen Sie sich, dass der Ausléserschalter
ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.

O Schalten Sieimmer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Ségeblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstiick anheben. Wenn der Griff bei sich
drehendem Séageblatt angehoben wird, kann sich das
abgesagte Stuick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente kdnnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Deutsch

O Schalten Sie nach Beendigung jedes Ségeschnitts
oder Nutschnitts die Stromversorgung aus und
uberzeugen Sie sich davon, dass das Sageblatt
angehalten hat. Heben Sie dann den Griff an und
kehren Sie zur vollen Riickzugposition zurtck.

O Achten Sie unbedingt darauf, das abgeséagte Material
von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und
schreiten Sie dann zum nachsten Schritt fort.

10. Verfahren zum Ségen von Gehrungen

(1) Lésen Sie den Seitengriff und driicken Sie den Hebel
far den Winkelanschlag. Stellen Sie dann die
Drehbuhne so ein, dass der Zeiger mit der
gewinschten Einstellung auf der Gehrungsskala
ubereinstimmt (Abb. 21).

(2) Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die
Drehbuihne in der gewiinschten Position zu sichern.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der 0°-
Mittelstellung bei 15°, 22,5°, 31,6° und 45° vorhanden.
Uberpriifen Sie, dass die Gehrungsskala und die
Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.

O Betrieb der Sage mit schlechter Ausrichtung von
Gehrungsskala und Zeiger oder mit nicht fest
angezogenem Seitengriff verursacht schlechte
Sagegenauigkeit.

VORSICHT

O Nehmen Sie den Seitengriff niemals ab; die Nutzung
des Werkzeugs ohne Seitengriff ist extrem geféhrlich.
Ziehen Sie den Griff stets fest an, damit es nicht zu
Unfallen oder Verletzungen kommt.

11. Verfahren zum Ségen von Schragschnitten (Abb. 22)

(1) Losen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das
Sageblatt nach links.

(2) Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewinscht ein,
wahrend Sie auf die Schragschnittwinkelskala und den
Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den Klemmhebel an.

WARNUNG

O Wenndas Werkstiick auf der linken oder der rechten Seite

des Ségeblatts fixiert ist, liegt das abgeségte kurze Stuick
auf der rechten oder der linken Seite des Ségeblatts auf.
Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Ségeblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstiick anheben.
Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das
Sageblatt noch dreht, kann sich das abgeséagte Stiick
gegen das Séageblatt verklemmen, und Fragmente
koénnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

O Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen
Sie den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf
in die Ausgangsposition zurtickgezogen haben.
Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Ruckstellung in die
Ausgangsposition fortfahren, bleibt die
Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des
Werkstuicks hangen und beruhrt das Séageblatt.

12. Schragschnittwinkel-Feineinstellung (Abb. 23 und 24)

(1) Fassen Sie den Griff am Motorkopf und stellen Sie
das Gerat auf den gewunschten Schragschnittwinkel
ein. Ziehen Sie den Klemmhebel vortbergehend an.

VORSICHT

O Wenn der Klemmhebel nicht fest genug angezogen
wird, kann sich der Motorkopf plétzlich bewegen oder
verrutschen; dies kann zu Verletzungen fihren. Achten
Sie also darauf, den Motorkopf gut anzuziehen, damit
er sich nicht bewegen kann.
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(2) Nehmen Sie Feineinstellungen des
Schragschnittwinkels vor, indem Sie den Griff fassen
und den Knopf (A) betatigen.

HINWEIS

O Drehen des Knopfes (A) im Uhrzeigersinn ermdglicht
die Feineinstellung des Gerates nach links hin (von
der Vorderseite aus gesehen).

Drehen des Knopfes (A) gegen den Uhrzeigersinn
ermoglicht die Feineinstellung des Gerates nach
rechts hin (von der Vorderseite aus gesehen).

Wenn Sie das Gerat in eine Richtung neigen, bei der
Platte (A) und Zugplatte (A) nicht belastet werden,
andert sich die Kontaktposition, der rechte
Neigungswinkel liegt dann bei 3°.

Wenn Sie das Gerét in eine Richtung neigen, bei der
Platte (B) und Zugplatte (B) nicht belastet werden,
andert sich die Kontaktposition, der rechte
Neigungswinkel liegt dann bei 48°.

(3) Nachdem Sie den gewilinschten Winkel eingestellt
haben, ziehen Sie den Klemmhebel an und fixieren
den Motorkopf.

VORSICHT

O Uberzeugen Sie sich immer davon, dass der
Klemmhebel gesichert und der Motorkopf fixiert ist.
Falls Sie versuchen, einen Winkelschnitt auszuftihren,
ohne den Motorkopf richtig fixiert zu haben, kann sich
der Motorkopf unerwartet verschieben und
Verletzungen verursachen.

13. Verfahren fur Kombinationssagen
Kombinationssagen kann durch Befolgen der in den
obigen Punkten 10 und 11 gegebenen Anweisungen
durchgefuhrt werden. Beziehen Sie sich fur die
maximalen Abmessungen fur Kombinationssagen auf
die Tabelle ,,TECHNISCHE DATEN”".

VORSICHT

O Fixieren Sie das Werkstiick bei Kombinationsschnitten
immer an der rechten Seite. Drehen Sie den Tisch bei
Kombinationsschnitten niemals nach rechts: In
diesem Fall kann das Sageblatt die Klemme oder den
Schraubstock beriihren und Verletzungen oder
Schaden verursachen.

14. Sdgen von langem Material
Verwenden Sie beim Ségen von langem Material
einen Hilfstisch mit der gleichen Hohe wie der Halter
(Sonderzubehér) und die Grundplatte der besonderen
Zusatzausrustung.

Kapazitat: Holzmaterial (B x H x L)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Installieren der Halter (Sonderzubehdr)

Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim
Sagen stabil und an ihrem Platz zu halten.

(1) Verwenden Sie wie in Abb. 25 gezeigt einen
Stahlwinkel, um die Oberkante der Halter auf die Héhe
der Grundplatte auszurichten.

Ldsen Sie die 6-mm-Flugelschraube. Drehen Sie die
6-mm-Hoheneinstellschraube und stellen Sie die Héhe
des Halters ein.

(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die Fligelmutter fest
an und fixieren Sie den Halter mit der 6-mm-
Knopfschraube (Sonderzubehor). Wenn die Lange der
6-mm-Hoheneinstellschraube nicht ausreicht, so
legen Sie ein dunnes Blech unter. Stellen Sie sicher,
dass das Ende der 6-mm-Hoheneinstellschraube nicht
Uber den Halter hervorsteht.
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16. Anschlag fur Prazisionssagen (Anschlag und Halter
sind Sonderzubehor)
Der Anschlag erméglicht fortlaufende Prézisionsschnitte
bei Schnittlangen von 280 bis 450 mm.
Zur Anbringung des Anschlags bringen Sie diesen mit
der 6 mm-Fligelschraube am Halter an, wie in Abb.
26 gezeigt
17. Bestatigung far Verwendung von
Kronenformschraubstock, Kronenformanschlag (L)
und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehor)
Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehor)
ermoglichen einfacheres Sagen von Kronenformen ohne
Neigen des Ségeblatts. Installieren Sie diese auf beiden
Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 27 gezeigt. Ziehen
Sie nach dem Einschieben die 6-mm-Knopfschrauben an,
um die Kronenformanschlage zu sichern.
Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehor)
kann am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten
Gitter (Gitter (A)) angebracht werden. Er kann sich mit
der Neigung der Kronenform vereinigen und der
Schraubstock kann nach unten gedrickt werden.
Danach drehen Sie den oberen Knopf so weit, dass
die Kronenform in Position gehalten wird. Zum
Anheben oder Absenken des Schraubstocks l16sen Sie
zuerst die 6 mm-Flligelschraube.
Ziehen Sie nach Einstellung der Hohe die 6-mm-
Fligelschraube fest an, und drehen Sie dann den
oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform
sicher in ihrer Position zu halten (Siehe Abb. 28).
Positionieren Sie die Kronenform mit der
WANDKONTAKTKANTE gegen das Fuhrungsgitter und
mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Kronenformanschlage, wie in Abb. 28 gezeigt. Stellen
Sie die Kronenformanschléage entsprechend der Griil3e
der Kronenform ein. Ziehen Sie die 6-mm-Fliigelschraube
an, um die Kronenformanschlage zu sichern.
WARNUNG
O Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest
am Gitter angeklemmt ist, da die Kronenform sonst
vom Tisch geschoben werden und Verletzungen
verursachen kann. Fihren Sie keinen Schréagschnitt
durch, da sonst das Séageblatt mit der Hilfsfuhrung in
Kontakt kommen und Verletzungen verursachen kann.
VORSICHT
O Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf
(siehe Abb. 1) nicht den Schraubstocksatz fur
Kronenform beruhrt, wenn er zum Schneiden
abgesenkt wird. Falls die Gefahr bestehen sollte, dass
dies geschieht, 16sen Sie die 6 mm-Randelschraube
und verschieben den Schraubstocksatz an eine
Position, an der er nicht mit dem Sageblatt in
Bertihrung kommen kann.
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ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTESE

WARNUNG

O Zur Verhitung von Unféllen und Korperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt entfernt
oder angebracht wird.
Wenn bei unzureichend angezogener Schraube
Schnittarbeiten durchgefuhrt werden, kdnnen sich
Schraube und Séageblatt I6sen und der untere Schutz
beschadigt werden, was zu schweren Verletzungen
fuhren kann.




Prifen Sie dartber hinaus immer den festen Sitz der
Schrauben, ehe Sie den Netzstecker einstecken.

O Wenn die Schrauben mit einem anderen Werkzeug
als dem 17 mm-Ringschliussel (Standardzubehor)
angezogen oder geldst werden, kann es zu
inkorrektem Anzug und zu Verletzungen kommen.

1. Anbringen des Sageblattes (Abb. 29, Abb. 30, Abb.
31 und Abb. 32)

(1) Drehen Sie den unteren Schutz (Kunststoff) in die
obere Position.

(2) Losen Sie die 5 mm-Schraube, welche die
Spindelabdeckung hélt, mit dem Schraubendreher,
nehmen Sie dann die Spindelabdeckung ab.

(3) Dricken Sie den Spindelhebel und I6sen Sie die Schraube
mit dem 17 mm-Ringschlussel (Standardzubehor).

Da die Schraube Uber ein Linksgewinde verflgt, 16sen
Sie sie durch Rechtsdrehung, wie in Abb. 31 gezeigt.

HINWEIS

O Falls sich der Spindelhebel zur Arretierung der Spindel
nicht leicht eindriicken l&sst, drehen Sie die Schraube
mit dem 17 mm-Ringschlussel (Standardzubehor),
wahrend Sie Druck auf den Spindelhebel austiben.
Die Sageblattspindel ist verriegelt wenn die
Spindelverriegelung eingedruckt ist.

(4) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).

(5) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das
Sageblatt an.

WARNUNG
Vergewissern Sie sich bei der Montage des Sageblattes,
dass die Drehrichtungsanzeige am Séageblatt und die
Drehrichtungsanzeige am Getriebegehéause (siehe Abb.
1) exakt Ubereinstimmen.

(6) Reinigen Sie Unterlegscheibe (D) und Schraube
grundlich und installieren Sie diese an der
Séageblattspindel.

(7) Drucken Sie den Spindelhebel und ziehen Sie die
Schraube mit einem Standardschraubenschlissel (17
mm Ringschlissel) durch Linksdrehung an; wie in
Abb. 31 gezeigt.

ACHTUNG

O Bestéatigen Sie nach Anbringen oder Ausbau des
Séageblatts, dass die Spindelverriegelung in die
zurlickgezogene Position zurlickgekehrt ist.

O Die Schraube so fest anziehen, daf sie sich beim
Betrieb nicht lockert.

Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, da3
die Schraube richtig angezogen worden ist.

2. Ausbau des Sageblatts
Flhren Sie Ausbau des Sageblatts durch Umkehren
des im obigen Paragraphen 1 beschriebenen
Verfahrens durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das
Sageblatt leicht entfernt werden.

ACHTUNG

O Versuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen
Durchmesser als 290 bis 305 mm zu installieren.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Zur Verhitung von Unfallen und Korperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefuhrt wird.

Deutsch

1. Uberpriifung des Sageblattes
Wechseln Sie das Sageblatt bei auch nur geringstem
Verschleil3 oder minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Ségeblatt kann zu Verletzungen fuhren,
ein verschlissenes Sageblatt wirkt sich negativ auf die
Ségeleistung aus und kann den Motor Uberlasten.

VORSICHT

O Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sageblatt.
Ein stumpfes Ségeblatt erzwingt einen starkeren
Andruck am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten
mit dem Werkzeug gefahrlich.

2. Uberpriifung des Hebels (Abb. 33 und 34)
Falls sich die M8-Sechskantschrauben (2) gelockert
haben sollten, richten Sie die Seiten der Fihrung und
das Séageblatt am Stahlwinkel aus. Nach der
Einstellung von Sageblatt und Filhrung auf einen 90
°-Winkel ziehen Sie den Hebel an, der die
Sechskantschrauben (2) fixiert.

3. Uberpriifung der Kohlebtirsten (Abb. 35 und 36)
Die Kohlebursten im Motor sind Einwegteile.
Bei stark abgenutzten Kohlebilrsten kénnen
Motorprobleme auftreten.
Uberprifen Sie die Kohlebursten daher in
regelmaRigen Abstédnden und tauschen Sie sie aus,
wenn sie ihre VerschleiRgrenze (wie in Abb. 35
gezeigt) erreicht haben.
Halten Sie die Kohlebirsten sauber, damit sie
reibungslos in die Birstenhalter gleiten.
Die Kohlebirsten kdnnen nach Entfernung der
Burstenkappen (siehe Abb. 36) einfach mit Hilfe eines
Schlitzschraubendrehers herausgenommen werden.

4. Uber den Motor (siehe Abb. 1)
Die Motorwicklung ist das Herzstuck dieses
Werkzeuges. Achten Sie ganz besonders darauf, die
Wicklungen nicht durch Kontakt mit Ol oder Wasser
zu beschadigen.

HINWEIS

O Staub- oder sonstige Ansammlungen im Motor
kénnen zu Fehlfunktionen fuhren.
Nach einer Motorlaufzeit von etwa 50 Stunden lassen
Sie den Motor unbelastet laufen und blasen trockene
Luft in das Luftloch an der Riickseite des Motors. Auf
diese Weise werden Staub und &hnliche
Verunreinigungen entfernt.

5. Uberpriifung der Schrauben
Uberpriifen Sie samtliche Komponenten des
Werkzeugs auf lose Teile.
Ziehen Sie Schrauben an jeglichem losen Teil wieder an.

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, benutzen Sie das
Werkzeug niemals, wenn sich Komponenten geldst
haben.

6. Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie
Funktion
Prufen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den
Zustand des unteren Schutzes (siehe Abb. 7) und seine
reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht richtig arbeitet oder sich mechanisch
nicht in perfektem Zustand befindet.

7. Lagerung
Wenn Sie Ihre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben,
achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefiihrt wird:

(1) Der Ausldseschalter befindet sich in der OFF-Position
(AUS).
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Deutsch

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.

(3) Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es
an einem trockenen Ort auf3erhalb der Reichweite von
Kindern.

8. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat
schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem
Betriebszustand zu halten (siehe Abb. 1 und Abb. 2).
Die Verwendung von Maschinenél wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:

* Draaiend gedeelte scharnier
* Draaiend gedeelte klem-montage

9. Reinigung
Reinigen Sie die Oberflachen des Werkzeugs mit
einem mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen
regelméaRig von Spénen, Staub und anderen
Verschmutzungen. Achten Sie dabei besonders auf
die Innenseite des unteren Schutzes. Um
Fehlfunktionen des Motors zu vermeiden, halten Sie
Ol oder Wasser davon fern.

(Nur Modell C12LCH/C12FCH)

Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte,
weil Spane oder andere Verschmutzungen das
Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das
Fenster mit einem weichen, mit Seifenwasser
angefeuchteten Lappen.

10. Liste der Wartungsteile
A : Punkt Nr.

B : Code Nr.
C : Verwendete Anzahl
D : Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen muissen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefuihrt werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von
autorisierten Agenten des Laserherstellers gewartet
werden.

Wenden Sie sich fur Reparatur der Laservorrichtung
immer an ein von Autorisierten Hitachi
Wartungszentrum.

Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem Autorisierte
Hitachi-Wartungszentrum zusammen mit dem
Werkzeug fir Reparatur oder Wartung ausgehéndigt
wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daB einige Teile (z.B.
Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und Entwicklungs-
programms von HITACHI bleiben Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.
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Information Uber Betriebslarem und Vibration
Die MeRwerte wunden entspreched EN61029 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 95 dB (A)
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 108 dB
(A)

Bei der Arbeit immer Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 2,6 m/s2.

Informationen fur das zu verwendende
Stromversorgungssystem fur Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fur elektrische Geréte verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter unginstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen Einflu3 auf den
Betrieb anderer elektrischer Gerate ausuben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger
kommt es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz
nicht Uberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschluf3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen
des Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen.
Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.




FENIKA METPA AZO®AAEIAZ KATA TH AEITOYPIIA

NMPOEIAOMNOIHZH! KQTq m xpnan I])\SKTP[KO.)V
epyaleinv, Ta Bacika pETpa agpaleiag mpENeLMAvVTOTE
va akoAouBouvTal yia TNV eAdTTWwon ToU KIvaUvou Tng
MUPKayldg, TG NAEKTPOMANEiag Kal Tou aTopikou
TPAUMATIONOU, CUNMEPIAAUPBAVOUEVWY TWV TTAPAKATW.

AwaBacte OAeg autég

TIG 0dnyieg mplv BEdeTe O

AELTOUPYIQ AUTO TOTIPOLOV KALPUAAEETE QUTEG TIG OBNYiES.
a acpaleig AetToupyieg:
1.

10.

11.

Alatnpnote 1OV XWPO, gpyaciag kabapd. Ot
aKATAOTATOL XWPOL KAl TIAYKOL epyaciag £Xouv v
TAON Va TPOKAAOUV TPAUHATIOHOUS.

AuBeTa uroynv To nspthMov apyamqq Mnv
eKBEOETE TA n)\aKTpLKu spya}\elq otn Bpom Mnv
XpnotponotoeTe nAEKTplkA epyakeia oe
VOTIOHEVEG 1) UYPEG MEPLOXEG. KpatnoTe To XWpo
€pyaciag KaAd QwTIopEVO.

Mnv xpnotuonomos‘rs Ta n)\SKTleCl £py(1)\81c| oe
XWPO Orou urapxet KivdUVOg QWTIAG N x—:Kannq
@U)\QXTE[TE evavtia oy )\SKTPO]‘[}\T‘LE[C\
ATIOQUYETE TNV OWHATIKI EMAQT HE YEIWHEVESG
smq:avstsq (TL.X. OWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG, Yuyeia).

Kpatote ta matdid kat Toug owparma
KaTuBsB)\nusvouq avepwnouq HakpLa. Mnv
G(pY]VETGl TOoUg smom:meq va ayyi¢ouv To epyaAeio
N 10 KOAWSLIO TPOEKTAONG. ‘'ONOL Ol  EMIOKEMTEG
TMPEMEL va KpATloUVTAl MAKPLA amd To XWPOo
epyaoiag,

AnoenKsuosTe Ta epyaleia mou dev BplOKovml oe
)\elToupylc ‘Otav dev Xpr]omonmouvrou Ta
EPYOAELQ T[pST[El va anobnkevovtal o gva xwpo
Tou. eivat GTayvoq, Bplcn(sml o€ jua lpn)\n B8¢on
1 eival KASIBWHEVOG, Hakpld amd v TpoéoBaon
TWV AWV KAl TWV OWHATIKA KATABERANUEVWV
avepwnwv.

Mnv QOKnoeTs Bia oTo epyc)\slo Oa
TpaypaTonomoeL My epyacia kaAUTtepa kai pe
usya)\urspn aopAaAela OTO0 PUBUO Yl TOV OToIO
oxsélaornKs

Xpnoluonomms TO KaTAAAnAo spyu)\s:lo Mnyv
npoonaenoem Blma ME HIKPQ £py(1)\sm n
npooupmuam va KAvete ™m douAeld evog
egpyaieiou oxsémpsvo yia Bapieg éou)\alsq Mnv
XPNolomo|oeTe epyaleia yia dOUAELEG yia TG
oroieg dev mpoopigovtal. la nupaéslyua unv
XPNOLHOMOIOETE VA SLOKOMPIOVO YIa va KOYeTE
KAQdLa 6€VTpOU n koUTOoOUpA.

NTueslrs Kam)\)\n)\c Mnv <popcre <pc1p6m pouxa
1 KoOunuata, autd propolv va Tuactolv ota
METAKIVOUpEVA UEPN. AQOTIXEVIO YAVTIA KAl Hn
OALoBNpd UTOBMUATA CUVIOTWVTAL OTAV EPYAGEOTE
oe eEwTeplkoUG Xwpoug, ®opéote Eva
npoo-rqrsunKo Kq)\uupa HAAA@V Yia va KaAUYeTe
Ta HakpLa ua)\)\la

XpNOLOTOMOTE TIPOOTATEUTIKO paTiwv. Emiong
XPNOLIOTIOWOETE HAOKA TIPOOWTIOU T} OKOVNG av
n epyaocia ™G KOTMG Ba TIPOKAAECEL OKOVN.
>uvdeote &va sEaanuu sanwynq OKovnq

H epyaocia Kormq HE aUTO TO ouvesw nplow pnopz:l
va 5nploupyn081 unepBo)\LKn nocomm OKOVNG ano
mv or[n a&qywynq oTo OTaeapo TIPOPUAAKTNPA.
(YAlkd okovng: ZUAo ® Aloupivio)

Av napsxovwl SE,ClpTY]IJGTO. yaa v ouvBscm TV
OUOKEUWV €Eaywyng Kat OUANOYNG OKOVNG
owoupsurelre OTL QuTA eival ouvdedepueva Kat OTL
Xpl’]OlpOT[OlOUVTQl qu)\)\n)\u

Mnv xpnotuonomoars Bla oTo KaAwd10. I'Iore un
peTaQEPETE TO epyaAeio amd 1o kaA@dlo 1 TO
TPaBNEETE ANOTONA Yl VA TO QMOCUVOECETE AMo
mv uno6oxn Kpatote 1O Ka)\wélo Makpla ano
BepudTTa, AAdL, KAl KOPTEPES YWVIEG.

13.
14.

20.

21.

22,

EAAnvika

JyoupelUeTe TO avTikeipevo epyaciag oag.
XPNOILOTOMNOTE OQIKTAPEG T pId HEYYEVT Yia TO
KPATNUa TOU avTlkeluevou epyaoiag. Eival mo
aO0QPAAEG QMO TO VA XPNOLUOTOLEITE TO XEPL 0AG
Kal eAeuBepmdvel Kal ta duo XEpla yia va
AELTOUPYNOETE TO €pYaAeio.

Mnv mpoekteiveoTte. Alatnprote MAVIOTE TO
Kam)\)\r])\o MATNUA Kal Loopporta.

Zuvmpalrs Ta spya)\sml ue npoooxn Ala'rnpst'rs
Ta epyu)\em Tou Koﬁouv mxunpa Kat Kaeapa ya
KaAUTEPN Kal A0PAAEDTEPN anodoon. AKo)\ouencrrs
TIQ oénylaq yla T Almavon kat v Q)\)\ayn
€EQPTNHATWV. EAEyXeTE TA KAAWSIA TWV spya)\stwv
MEPLOBIKA KalL av EXOUV TABEL {Nd, ETUOKEUAOTE
Ta Ot €va £EOUCLOBOTNHEVO KEVIPO EMIOKEUNG.
E)\eyxere Ta KaAwdia neptoéma Kat avnmmo-mo-rs
Ta av €xouv TABEL (mua Kpcm]OTs g )\aﬁsq
OTEYVEG, KABAPEG, XWPIG va EXOuv AddL kal ypaco.
Anocuvésora Ta spya)\sta ‘Otav  dev
XpnotgorolouvTal, TP amd To OEPBIG Kal Katd
mv a)\)\ayn e€apTNUATWY OMWG AETdEG, AKIdEG,
KAl KOPTEG.

Apalpeote Ta KAEWOIA PUBUIIOMEVOU AVOIYHATOG
Kal Ta am\d kAewdla. 'Exete v, ouviBela va
s)\svxara va deite avta cm)\ct KAEIO1A Kal Ta K}\SLéla
PUBHICONEVOU avoiypaTog EXouv apalpeBel anod To
spya)\sm mpwv 10 BaAete va SoUAEYEL
AnocpuyeTe Vv dokorn SKKlvrlcn Mnv ueTc(pepSTs
éva ouvéeéspavo omv pmpiga epya)\slo pe m
OKClVBO)\T] oTo )(Spl BaBalmeslTs OTL 0 élaKonan
eivat K)\Sloroq otav Ba(sts T0 spya?xsto om unpl(a
XpNnoloMomMoTe KAAWSIA TIPOEKTAONG YA XETioN
oe szTsleo Xwpo. Otav 1O spya)\s:lo
XPNOWOTOLEITAL 08 EEWTEPLKO XWDPO XPNOLHOTIOW|0TE
KaA@dLa npoeKmonq ToU TipoopIfovTal yia Xpnon
OTOV EEWTEPIKO XWPO.

Na eioTe og eTiuoOT™TA. BAgmeTe TL KAVETE.
XpnolpoTomote T Kown Aoyikn. Mnv Aettoupyeite
10 epyaleio OtTav €ioTe KOupaouévol

E)\syEsTe Ta quempcupava Tunpata. Mpwv v
TIapamnePa Xpron Tou epYaAeiou, 0 MPOGUAAKTIIPAG
1) TO OMOLOJNTOTE KOMPATL TOU EXEL TIABEL {Npua
npsnst va sAsyesl l'[pOUSKTlKG yia va daruotwbel
oTL 8a )\srroupynost Kavovma Kal 8a EKTEAEDEL TNV
)\srroupylcl yla v oroia npoopl{sml E)\syE‘rs mv
£UBUYPAUUION TWV KIVOUUEVWY TUNUATWV, TNV
a)\suespn Kivnon Twv KIVOUUEVWV Tpnpcﬁwv T0
OMACIHO TV TUNUATWV, TNV OTEPWON KAl TG
OTolE0dNMOTE AAAEG KATAOTAOELG TOU €VOEXETAL
va emnpedfouv Tnv _Aeltoupyia Tou. O
I'[pO(pU)\ClKTT]qu n onotoénnom Ao 'runua Tou
sxal nadet Inpia Ha npenm va dlopbwBel Kam)\)\n)\a
nva uvnmrqomesl arnod éva a&ouoloéomusvo ya
OEPPIG KEVTPO £KTOG Kal Qv UMApPXelL EVOELEN Yia
KATL Ao O aUTEG TIG 0dnyieg Xelpiopou.
AVTIKATOOTHOTE TOUG EAATTWHATIKOUG SLAKOTITEG
ano Eva sEoumoéomusvo yla ogpBIg KSVTpO Mnv
xpnomonomoaTe TO gpyaleio av o 6LcKonan dev
T0 BAleL oe ekkivnon kat dev TO KAeivel.
Klvéuvoq

H xpnon onotovénnors sEaanuava n
TPOCAPTNHATWY EKTOG AMO AUTA TIOU CUVIOTAVTAL
0g QUTEG TIG 0dnNYieg XelplopoU, pmopel va
npom)\soel TOoV Kivduvo MPOCWTILKOU
TPAUMATIONOU.

EmokeudoTe To epyaleio 0ag Ot €va £UMELPO
npooWTO.

AUTO TO NAEKTPIKO epYaAeio eival EVAPUOVIOHEVO
Jie TOUG OXETIKOUG Kavoveg acpaleiag. H emuokeun
6a mpemel va yivetal povov amd eupmelpa atopa
TOU XPNOLUOTIOOUV AUBEVTIKA AVTAAAGKTIKA.
AlOQOPETIKA WMopel va TPOKANBel onuavTikog
Kivduvog yla Tov XpnoTtn.
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EAAnvika

NPO®YAAZEIZ ZXETIKA ME TH XPHZH TOY
®AATZOKONTH ME ZMNAZTH KE®AAH

1.

wn

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

31

AlOTanlTS To damedo Tmou nspqu)\)\m T0
unxavnua Kaeapo Kat xwplq eAelBepa UAIKA OTWG
X. nplowéla Kat anoxouuara

Na mnapéxete snapKn YEVIKO 1] TOTUKO PWTIOUO.
an XPNOLUOTIOINCETE TA n)\eKTplm epyq)\sm ya

XPNOELS  BLAPOPETIKEG aMd QUTEG  TIOU
neplypagovtal oTig odnyieq XeplopouU.
H emokeun mpénet va yivel povo amo

a&oucloéompsva kataotpara. O quor(suqomq
dev eivat unsueuvoq ya onotsoénnora Cnulsq n
TPaupaTIopoUG eEAITIAG NG ETUOKEUNG amd un
€E0UCL0BOTNHEVA MPOCWTA KABWG £MIONG Kal arnod
TOV KAKO XELPIOMO TOu epyaheiou.

MNa va 6Lac<pa)\LOTsl N OXedLAOUEVN AELTOUPYIKN
akepaldINTa TWV NAEKTPIK®V epyaleiwv, unv
AQALPECETE TA £YKATAOTNUEVA KAAUPMATA 1 TIG
Bideg.

Mnv ayyi&ete Ta Klvan uépn r'] e£apTNUATA EKTOG
av €xel dlakomel N mnyn pelpaATog.
Xpnotuonomo‘rs TO gpyaleio 0ag oe XaunAotepn
€vtaon amd autr Tou optCaTcu oTNV TVaKida,
SLaPOPETIKA TO PLVIPLOYA UIOPEL va KATAOTPAPEL
Kat 1 andédoaon TG epyaciag va eAattwbei eEattiag
NG UMEPPOPTIONG TOU HOTEP.

Mnv OKOUTIOETE TA MAQOTIKA TUNHATA HE SLIOAUTN.
AlaAUTeg Onwg Bevdivn, dlaAuTikd, BevlOAlo,
TeTpaxAwpavOpakag, aAkooAn, umopouv va
TPOKAAECOUV {NUIA Kal va payioouv Ta TAACTIKA
HEPN. MNV Ta OKOUTIZETE UE TETOLOUG BLAAUTEG.
KaBapiote ta MAQOTIKA WEPN HE €va WAAAKO
Upaopa eAappd VOTIOUEVO OE OATIOUVOVEPO.
XPNOIUOTIONOTE POVO AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA
HITACHI.

Autd 1O epyaleio Ba mpEmel  va
arnoouvapuoAoynBei povo yla TNV avtikataotaon
TWV KAPBOUVAKIWV.

To usyeeucuavo 6laypappq ouvappo)\oyncmq oe
autég TIG odnyieg xpnong mpémeL va
XpnotuonomnBel HOVO amo To €EOUCLOBOTNUEVO
Kataotnua opPRIg.

Moté unv KOLIJETE mﬁnpouxa uara)\)\q n )\Leoéoun
ETApKAG YEVIKOG 1} TOTUKOG QWTLOMOG TIPETEL VA
TAPEXETAL. AVTIKEIUEVQ EPYAOIAG T) OF OTOK TMPETIEL
va BplokovTal KOVTA oTn ouvning B£on epyaociag
TOU XPNoTn.

®opdte KATAANAQ TIPOOTATEUTIKA €pOdla OTaV
eival anapaitnto, auta prnopei va rnepthapBavouv:
MPOoTATEUTIKO AKONG yla TV eAATTWON Tou
KivdUvou e)\QTTwcnq MG aKkong.

MPOOTATEUTIKA HATIOV Yia TNV €AATTWON TOU
KlvdUVOU TPAUUATIOMOU OTO MATL
MpPOoOCTATEUTIKO avarmvong yla TNV €AATTwON Tou
KwvdUvou Tng elomvong emBAaBolq oKOVNG.
ravta yla Tov xalplopc') TWV TIPLOVWTOV AAU®V (0L
TIPLOVWTEG AJHEG Ba TIPETEL VA HETAPEPOVTAL TIAVW
o€ Mla Baon Otav gival MPAKTIKO) KAl TWV TPAXEWV
UALKQV.

O xpnotng TpPEMEL va eival  ETMAPK®G
smalésuuévoq oTn Xpnon, pUBULIoN Kat Asttoupyia
TOU MNXavniuatog.

Anoq)uysra va qcpmpacen: on0106nnors Koppqu
1 GAAa HEPN TOU QVTIKEWMEVOU £pYACIAg amd TN
MEPLOXT] KOG OTAV TO UNXAvNHa AELTOUPYEL Kal
n mplovwTtn Adpa dev Bpioketal otnv
amevepyoromuévn B£on.
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22.
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26.
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28.
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39.

MoTE va un XPNOLUOTIOICETE TO PAATOOKOTITN HE
OMaoTn KEQAAN HE TOV KATW TPOPUAAKTNPA
KAEWOWUEVO OTNV avoLKTr BEon.

EEao@alioTe OTL 0 KATW MPOPUAAKTHPAG KLVEITAL
OMaAQ.

Mnv XpnOLUOTIONCETE TO SLOKOTPIOVO XWPIG TOUG
npoq:u)\cxKTnpsq otn 6€on ToOUG, O Ka}\n
KATAOTAON £pyaciag Kat Ka'ru)\)\r])\a ouvmpnusvot
XpNOOTIOMOTE OWOTA TIG AKOVIOHEVEG TIPLOVIWTEG
)\apsq Na Tnpsns mv HEYLOTN mxurnm mou
eival ONMEIWHEVN TMAVW OTNV TIPLOVWTA AduA.
Mnv xpnotuonotr’]osrs TIPLOVWTEG )\dusq TIoU £X0UV
nael InUa N eival MapapopPWHEVES.

Mnv xpnmponomoms TPLOVWTEG AAUEG TOU eival
Kamcmsuqopavsq anod atodAl UPnAng Taxumraq
XPNOWOTONOTE MPLOVWTEG AAHES TTIOU CUVIOTOVTAL
ard v HITACHI.

H xpnon Tng mplovwtng Aduag
€VAPHOVIOUEVN He Tnv EN847-1.

Ol MplovwTEG Adueg Ba TmpEMel va €XOouv
SlOKUMAVOELG EEMTEPLIKNG dlapeTpou ard 290 mm
€wg 305 mm.

EruA&EeTe TNV KATAAANAN TIPLOVWTA Adua yua 1o
UAIKO TIOU TIPEMEL va KoTtel.

MoTé va pn AEITOUPYNOETE TO PAATOOKOTTIN HE
onaot Keq)cx)\n pe v TPLOVWTN AQA YUPLOHEVN
TMPOG TA EMAVW N TPOG TA T‘[)\lecl
Eanq:aMcTs oTL TO avrlelusvo spyaolaq dev
MEPLEXEL EEVA QVTIKEIPEVA OTIWG KAPPLA.
AVTIKATAOTNOTE TO TEUAXIO TPOoPodooiag OTav
PBapel.

Mnv XpnOLUOTOINoETE TO SLOKOMpPiovo yla va
KOYeTe aAAA UAIKA EKTOG TOU aAoupiviou, EUAouU
N Mapopola UALKA.

Mnv xpnoldomnonoete 1o SlOKOMpPiovo yla va
K()LJJSTS AAAa UALKA €KTOG amd auTta Tou
OUVIOTQVTAL AMd TOV KATAOKEUAOTH.

H diadilkacia avtikataoctaong Ttng Aduag
oupneptAauBavopevng g 61061K00mq
€MAVATOMOBETNONG eTONMAivETAL OTL Ba TPEMEL
va yivouv owota.

SUVOECTE TO POATOOKOTITN HE OTIAOTH KEPAAN HE
Mo CuOKeun OUAAOYNG OKOVNG Otav KOBeTe
Euleia.

A®OTE TPOCOXN| OTAV KAVETE EYKOTEG.

Katd v petatéruon 1 TNV HETAQOPA TOU
epYAAeiou, Unv TLAVETE TO OTNPLYHa. MiaveTe avTi
auToU TO XEPOUAL

ApxioeTe va kOBeTe OTAV TO HOTEP PTACEL OTN
UEYLOTN TEPLOTPOPLKN TAXUTNTA TOU.

'Eykaipa kAeiote To Odlakomtn OFF otav
napatnenBel kamowa akua)\ta

K\elote To pelpa Kal TMEPIUEVETE TNV TIPLOVWTH
AQMa va OTApaTnOoEl TPV KAVETE OEPRLG M)
pueulonq oTo apya)\alo

Kata v AoEoroun N KATA TV TOPN Umo K}\lcn,
N Adpa dev Ba TpEMel va onNKwOel PEXPIG OTOU
va omuurncal EVTEADG.

AdBete umoyn ocag Tnv mOBaAvoTnTA TWV
UTIOAEIMOUEVWY KIVBUVWVY NG €pyaciag Kormg,
OMwg 1 akTivoBoAia )\SLCsp ota PATIa 600G, AUEANG
npocﬁaon ota KwvoUueva pepn mou BpiokovTal
MAavw ota oAlodaivovta Pnxavika eEapTtripata Tou
UNXAVIHATOG KATL

eivat



TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

Mey. IkavotnTa 0°
Korng

61,5 mm x 200 mm

n
96 mm x 155 mm

"Yyoq x MAGTog AoEotopn 45°

61,5 mm x 140 mm

KAion Aplotepa 45°

40 mm x 200 mm

SuvBetn (KAion Aplotepad 45°, AogoTtoun 45°)

40 mm x 140 mm

Alaotaoelg Mplovwtng Adpag (€& A x eg A x MAaxog)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Fwvia Ao&otoung

Ae€la kat Aplotepd 0° — 52°

KAion Fwviag Korng

Aplotepd —3° — 48°

SuvBetn Mwvia Kormg

No&otoun (Ae&la kat Aplotepa) 0° — 45°
KAion (AploTtepd) 0° — 45°

Taon (avaloya Tig mePLoXER)*

(110 V, 230 V) ",

loxUg Eloodou* 1520 W
Taxutrta Xwpiq dopTio 4000 min—
AlaoTtaoelg pnxavnuatog (MAatog x Badog x "Yyog) 625 mm x 775 mm x 610 mm
MovTtEAo C12LCH Ci2LC | Ci12FCH
Bapog (Kabapod) 19,5 kg 19 kg
Wnolakn 08ovn [ AkpiBewa =0,5° Nat Nat [ OxL
Aelktng AEWep Nat Oxt [ Nat
Meylotn anodoon Po<3 mW KAdon Il Mpoidv Aillep
(Aauda) 654 nm
Mnyn A&wlep Alodog A&ilep

* ZIYOUpPEUTEITE va EAEYEETE TNV TLVAKISA MAVW OTO TIPOTIOV EMELDN UTIOKELVTAL O AAAQYT) AVAAOYA HE TIG TIEPLOXEG.

KANONIKA EZEAPTHMATA

MNPIN TH AEITOYPrIA

(1) 305 mm TCT MNplovwtn Adua
(oTEpEWUEVN OTO EPYAAEND)....

SakoUAa OKOVNG

17 mm Koilo KAeldi

SUYKPOTNHA MEYYEVNG .ceveverinieieereinns

4 mm eEaywVIKO KAedL

(Mdvo yia t0 C12LCH/C12FCH) ..o 1

Ta Kavovikad eEAPTAUATA UTIOKELVTAL 08 aAAQYN XWPIG

mnpoeldomnoinon.

MNPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(NQAOYNTAI ZEXQPIZTA)

(1) =mptypa Mpogktaong Kat AvactoAéag

(2) Zuykpotnua MeEyyevng yia Alaudpewon Kopvilag
(mepithapBavel AvaoToAéa Alapoppwong KopviZag
(L)

(3) AvaotoAéag Alapdpewong kopvitag (L)

(4) AvaotoAéag Alapoppwong kopviZag (R)

TanpoalpeTika eEapTNHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYR XWPIG

mnpoeldomnoinon.

E®APMOIH

O Korm dlapopwv TUnwv npo@il alouptviou Kat EUAoU.

ZENAKETAPIZMA

O TMpPooeKTIKA EEMAKETAPETE TO NAEKTPIKO £pyaleio
Kal OAa Ta OXETIKA aAVTIKEieva (Kavovika
e€aptnuata).

O EAEYEETE TIPOOEKTIKA Yld va OlyOUpPEeEUTeite OTL
UTIAPXOUV OAA TA OXETIKA €EAPTAMATA (KAVOVIKA
eEaptnuata).

1. TInyn pevparog
EEaopaAiote OTL N mnyn peUPATOG TOU TPOKELTAL
va xpnotuoroinBei eival cupBatn He TIG ATAITHOELG
ToU TEPLYPAPOVTAL OTNV TVaKida Tou MPoidvTog.

2. AiakoémnTng Peopartog
EEaopaliote OTL 0 SlOKOMING pelpaATog PBpiokeTal
otn 6€on OFF. Av 1o BUopa eival ouvdedenEVO 0TV
mpifa KaBwg n okavdAAn SlaKomg Bpioketal otnv
0¢on ON, TOo NAeKTplkO epyaleio Ba apxiost v
A€lTOUpPYIa QUECWG, LE KiVEUVO GORBAPMOV ATUXNHATWY.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 Xwpog epyaciag petapepbel and v mmyn
pelpaTOg, XPNOLHOTIOlEIOTE €va KAA®BLO
TIPOEKTAONG EMAPKOUG TIAXOUG KAl XWPNTIKOTNTAG.
To KaA®Bl0 TPOEKTAONG TPETEL va €ival 000 ToO
SuvaToOVv TIO MIKPO.

4. Kara Tnv mpoEToIjacia yia amooTOAR TOU NAEKTPIKOU
€pyaAeiou Ta KUpla eEapTAPATA TOU OTEPEWVOVTAI ATTO
Hia epoVN acpaleiag
MEeTAKIVAOTE TO XEPOUAL €Aa®pd €10l WOTE va
anoomnaotel n MePoOvn ac@aleiag.

NMPOZOXH

O Etowaoia ywa petapopd
Ao@alioTe TNV MepoOvn acpaleiag peca otn ONKn
Taxuttwv (Eik. 3).
APaIpETTE EVa PTEPWTO UMOUAOVL 6 mm. [upioTe Tov
ouvdeopo (C) onwg otnv EIk. 5, kal otabeporotote
TOV TAAL HE TO PTEPWTO MMOUAOVL Twv 6 mm.
KateBAaote Tov MPOQUAAKTAPA yia va KaAUPeTe ta
d0vVTIa TNg Adpag otnv mpocbia mMAeupd Tou
UNXavnuaTos.

O Epyaoieg Kormmg
MeTakivnote ehagpd To XEPOUAL woTe va eival
duvatn n agaipeon NG mMepdvng acPaAleiag.
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EAAnvika

AQalpECTE €va GTEPWTO WUMOUAOVL 6 mm. [upiote
Tov oUvdeaopo (C) onwg oty Eik. 6, kat otabeporomote
TOV TAAL HE TO QTEPWTO MUMOUAOVL TwV 6 mm.

5. ZuvdéoTe TNV cakoUAa oKovng oTnv KUpla povada
(Eik. 1)

(1) Otav n cakoUAa OKOVNG Yeioel pe TpLlovidl, amo
™ oakoUAa Ba Byaivel okOvn OTav TEPLOTPEPETAL
n mplovwt) Adua.
Na eAéyxeTe TEPLOBIKA TN 0akoUAA OKOVNG Kal va
mv adeldlete TPV YEMIOEL

(2) Kata v korn pe kKAion kat ™n ouveeTtn Korm, va
TomoBeTeite TN oakoUAa okOvNng o 0pBn ywvia wg
mpog TNV eru@dvela Baong, OMwWG @aivetralr otnv
Eik. 4.

NMPOZOXH

O Na adelalete ouxva T cakoUAd OKOVNG WOTE VA PNV
AMOPPACOETAL O AYWYOG KAl TO KAAUUUA ao(aleiag.
To mplovidl CUCOWPEUETAL TIO YPRyopa KATA TNV
Kot umod KAlon.

6. Eykaraoraon
EEaopaAiote OTL TO upnxdavnupa eival MAvIioTe
OTEPEWMEVO TAVW OTO TAYKO.
SUVOEDTE TO NAEKTPIKO €pyaleio oe €va ermimnedo,
0opL{OVTIO TAYKOG £pPYACIAg.
EruAeéEete 8 mm SLAUETPOU UMOUAOVLA LE KATAAANAO
MNKOG YlO TO TAXOG TOU TAYKOU €£pyaciag.
To mayxog Tou umouAovioU Ba mpémel va eival
TouAdxtoto 35 mm oOuv TO MAXOG TOU TIAYKOU
epyaoiag.
MNa mapddetypa xpnotporoleiote 8 mm x 60 mm
prouAovia yia éva 25 mm maxoug rayko epyaciag.

PYOMIZH TOY HAEKPIKOY EPrAAIOY MPIN
ANO TH XPHZH

NMPOZOXH
Kdavete OAeq TIG amapaitnteg pubuioelg mptv
ouvdEoeTe TNV mMpila oTnv mnyn pelpATtog.

1. EAéy&ete yia va Beite OTI 0 KATW TIPOPUAAKTAPAG
AeiToupyei opala

MPOZOXH

O O @aATOOKOMTING ME OMACTH KePaAn eival
£(QOJIAOUEVOG ME MO QOPAAELd KEQAANG TOU
npoviol wg dlATAEn MPooTasiag.

O Ta va XapnA®oeTe TNV KEPAAN TOU TplovioU He
OKOTIO va KOYeTe, Ba TIPEMEL va APAIPECETE TNV
A0PAAELQ TATOVTAG TO HOXAO aopaAiong (D) ue Tov
avTixelpd oag.

(1) 'Otav onMpwxVeTe MPOG TA KATW TO XEPOUAL KOBWG
OTIPWXVETE TO HOXAO aopdAAlong (D), va eAEyxete
av 0 KATW TPOPUAAKTNPAG TEPLOTPEPETAL OMAAA
(Eik. 7).

(2) MeTd, eAéyEeTe OTL O KATW TMPOQPUAAKTNPAG
ETOTPEPEL OTNV APXLKA Tou BEon OTav To XePOUAL
avuyveTat.

MNPAKTIKEZ E®APMOIEZ

MPOEIAONOIHZH

O Ta va pnv TPAUMATIOTEITE, TIOTE UNV agalpeite
oUTe va TOTIOBETEITE £va AVTIKEILEVO EPYACIAG OTOV
nayko Otav To epyaAleio Aeltoupyel.

O MNoté pnv TomobeTeite Ta AKPA OAg MEOA OTN
ypapun, dimka oto MpoeldorotnNTIKO onua, Otav To
epyaleio Aeltoupyei. Katt Té€Tolo pmopei va
dnuioupynoet erikivduveg kataotaoelq (BA. Eik. 8).
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NMPOZOXH

O Eival emkivduvo va apalpeoeTe 1 va TOMoBeTNOETE
TO AVTIKEIYEVO £pyaciag KaBWG n TplovwTtn Adua
TEEPIOTPEPETAL.

O Kata 1o mploviopa, kabapiote Ta §Eopata ano tnv
TEPLOTPOPIKT TIAAKA.

O Av ToA\d &€opata paleutolv, N TplovwTn Adpa
arno To UAIKO Kotng Ba ekteBel. MoTE va unv BaAete
TO XEPL 04aG N OTIdNMOTE AAAO KOVTA OTnv
eKTEBEIUEVN Adpa.

1. ZTEPEWOTE YEPA TO UAIKO TTOU TIPOKEITAI VA KOTIE] HE TO
OUYKPOTNHA TNG HEYYEVNG £TCI WOTE VA PNV HETAKIVEITAI
KATa TV Komm

2. Acitoupyia diakonTn
To matnua g okavdAaAng avoiyel ToV SLAKOTITN.
H eAeuBepwon TG oKavdAANG KAEIVEL TNV SLAKOTITN.

3. Pubuion otnpiyparog (B) (Eik. 9)

ZeopiETe TO MMOUAOVL 6 mm pe TO TOPEXOUEVO
koilo kAeldi 10 mm. PuBpiote 10 omptypa (B)
MEXPL va €pBeL N KATW EMIPAVELD OE EMAPN ME TNV
EMIPAVEIA TOU TIAYKOU 1] Tou daAmedou.

4. Xpnon Tou ZuykpoTtApatog Tng Méyyevng (Kavoviko
e&aprtnpa) (Eik. 10)

(1) To ouYKPOTUA PEYYEVNG UMOPEL Va TormoBeOel oToV
aploTePo 0dnyo {0dNnyog (B)} 1 ato SeE10 0dnyo {Odnyog
(A)} av EeopiEeTe TO PTEPWTO WIOUAOVL 6 mm (A).

(2) To onpiypa Bidag propei va aveBei kat va kateRel
oUuewva pe To UYPOG TOU AVTIKEWWEVOU £pyaciag
av EeoQiEeTe TO PTEPWTO UMTOUAOVL 6 mm (B). MeTd
™ pUBLoN, OPIETE KAAA TO PTEPWTO UMOUAOVL 6
mm (B) kat oTepe®OTe TO OTNplypa Bidag.

(3) MupioTe TO TMAVW KOUWUMI KAl OTEPEWOTE KAAA TO
avTIKeieEVO epyaoiag otn B€on Tou.

MPOEIAOMNOIHZH

O TMavrtote va opiyyeTe n va THAVETE OTN HEYYEVN TO
QVTIKEIUEVO £pYaAOIAg YIA VA TO OTEPEWOETE OTOV
031NY0, SIAPOPETIKA TO AVTIKEINEVO Epyaciag Hropel
va meTayTtel amd Tnv TAAGKA Kal va TIPOKAAEOEL
OWHATIKO TPAUMATIONO.

NMPOZOXH

O Mavrtote va €EaoPaAileTe OTL N KEPAAN TOU HOTEP
dev EPXETAL O €MAQPRN OTO OUYKPOTNUA TNg
MEYYEVNG OTAV XAMNAGVETAL yla TNV Komn. Av
undpyel Kivduvog va oupBel auto, Eeopitete 10 6
mm <stprc'> naﬁlpdét Kat psmmveiore T0
OUYKPOTNHA ™msg HEyyevng oe Gscn orou dev Ba
£€pBel Og €MAPN He TNV MPOVOTR Adua.

5. Em6eBaiwon yia xpRon tou deuTepelovra odnyou
(Eik.11)

AuTO TO EpYCl)\SlO eivatl sq)oémopevo ue
BSUTspsuovw oényo SNV nepintwon ™mg aueong
KOG umd  ywvia, XPNOIHOMOOTE TOV
deutepelovta odnyo. Merq, unopsn’e va
TIPAYUATOTIONCETE i OTABEPT| KOTT TOU UALKOU
ME TAQTIA THOW EmMPAVELQ.

TNV TEPIMTWOoNn TNG AplOTEPNG KOTNG He KAlon,
avaonkwoTe TOv deuTepelovTda 0dNYO ONWG
@aivetat omv Eik. 11 kat katomv yupiote Tov
apLoTEPOOTPOPA.

MPOEIAOMNOIHZH

O  ZInv mepinTtwon NG aploTepng Kormg pe KAion,

Yyupiote Tov deuTepelovTa 0dNyo apLoTEPOCTPOPA
(EIK. 8). Av dev yupiosrs ToV Baurspsbovm 0dnyo
TPOG TA APLOTEPA, TO KUPLO OOUA 1) N AeTida Tou
TplovioU UMopei va aKoupurmoeL Tov deutepelovia
0dNYO KAl VA TIPOKAAECEL TPAUUATIOUO.



6. XpnoipomoiwvTag pia KaTeubuvThApia Yypaupn

A@oU XOUNAWOETE TO TUNHUA TOU HOTEP, O KATW
npocpu)\cKTnpac; avugoveTal Kat eppavi¢etar n
mplovVWTH Adua.
EuBuypappiote TNV KATeuBUVTIPLA YPAUUN HE TNV
mplovwTn Adua.

NPOZOXH

MoTE va PNV ONKWOETE TOV KATW TPOPUAAKTRPA
otav n MplovwTA AdpA TEEPLOTPEPETAL.

O deutepelmv 0dNYoOg OXL HOvOo Ba ENBEL O eMAQN
Kat 6a emdpacel apvnTIKA TNV AKpiBela TG Ko,
aA\G eVBEXETAL va TPOKAAEOEL Kal {nuid otov
TPOPUAAKTRPA.

PUOuion Tng 6éong Tng ypappng AéiZep (Movo yia To
MovTtéAo C12LCH/C12FCH)

H kateuBuvThpla ypauur Hropel eUKOAA va Yivel
pe Tov deiktn A€llep. 'Evag dlakommng avapel Tov
deiktn AéwWep (Eik. 12).

AV YUpiOETE TOV BLOKOMIN TOU ONMElwTN A&llep
otav n Ynoelakn 08ovn gival avaupévn, o ONUEWTNS
AEllep Ba avayel. (Eto C12FCH, povov o dlakomtng
TOU OnuelwTtn A&wlep.)

Avaloya e TNV €MAOYN KOTMG, N YPAUMUN AElep
propel va eubuypapLloTel He TNV aploTepn MAEUPA
TOU TAATOUG KOTING (MPLOVWTR AdPA) N HE TNV
KateubuvTnpla ypauun otn de&ld mAeupad.

H ypapun A€lep mMpooappoletal 0To MAATOG TNG
TMPLOVWTNAG AQUAG TN OTLYMR TNG AMOCTOARG anod 1o
epyoaotaoto. MpooapudoTe TIG BETEIG TNG MPLOVWTNG
AeTidag Kal ™G Ypappung Aéwllep akoAoubwvTag ta
napakatw Bnuata AapBavovrtag umoyn TIg
embupieg oag.

(1) Avayete Tov deikTn AEWEP KAL KAVETE M QUAAK®WON

nepinou 5 mm Babid oto avTikeiuevo epyaaciag mou
avTloTolxXel mepinou ota 38 mm og UYog Kat 89 mm
oe TAATOG. Kpatnote Onwg eival To avTiKeiUevo
£PYQOIAG OTO OMOI0 UMAPXEL N AUAGKWON HE TNV
MEYYEVN KAl PNV TO HUETAKLVNOETE.

Katoruv BaAte €va eEaywvikd KA 4 mm otnv orm)
SlapETpou 12 ota MAAGyla ™G ONKNG TOXUTATWV Kat
MEPLOTPEYTE TNV €EAYWVIKN BidA YA va LETAKIVIOETE
™ ypapur A&lep. (Av Yuploete TV eEaywvikn Bida
SeEI00TPOPA, N YPauUn Aéillep Ba PETATOTUOTEL TIPOG
Ta Oe&LA, EVM AV TN YUPIOETE APLOTEPOCTPOPA, 1 YPAULT
AéWep Ba petartoruotel mMpog Ta aplotepd.) Otav
epyaleote pe TNV chTsuSuvrr']pm YPAUUN
suﬁuypuuulousvn He TNV aplotepn rt)\supa mg
TIPLOVWTNG )\apcq, €UBUYPAUUIoTE TNV Ypapun A&lep
HEe TO aploTepd AKPo NG auldkwong (Eik. 13).
‘Otav 1o euBUYpPANMIZETE e TNV OEELA TMAEUPA OTNG
TPLOVWTNG AAHAG, EUBUYPAUMIOTE TNV YPAUMN AEWeP
ME TNV Be&ld MAEUpPA TNG AUAGKWONG.

AQOTOU puBuioeTe TNV B€0n NG YPAUUNGg AEWlep,
OXedLA0TE HIO KATEUBUVTNPLA YPAUMUR OPLOTEPNG
ywviag oto avrlKaipsvo epyaoiag Kat Talpldm’s mv
Ka'rsueuvrnpla YPAUURA HE TNV Ypapun A&lep. Kata
To Taiplaopa g Kureueuvmplcq ypqppnq,
oAloBnote Alyo-Alyo TO QvTIKEIUEVO £pyaciag Kat
OTEPEWOTE TO WE TNV WEYYeEvVN OTn B€on Omou n
Ypapur A&éwlep emKAAUTTETAL UE TNV KATEUBUVTRPLA
ypauun. EmavaAdBete tnv epyacia mavw otnv
QAUAAKWON Kal eAEYEeTe TN BE0N TNG YPAUUNG )\élCSp
Av embupeite va ahAa&ete Vv BE0N TG YPAUMUNAG
AéWlep, emavaAldBete TIG pubpicelg Eava
akoAouBwvTag ™ Pruparta and 1o (1) wg TO (3).

EAAnvika

MPOEIAONOIHZH (Eik. 15 ka1 EIK. 16)

O
O

(@)

BeBalwBeite OTL TO KUPLO OWHA Kal 0 deIKTNG AEWEP
eival kAelotoi mpv Balete 1o BUopa otn Tpila.
A®OTE PEYAAN TIPOCOXN OTO XELPIOUO TNG OKAVOAANG
SLaKOMTN yia TV pUBUION TNG B€0NG TNG YPAUMUNG
AEWlep, emeldn 1o BUoMA eival BaApévo peoa otnv
mpifa katd TNV Aettoupyia.

Av 1 oKavdaAn dlakoTmng mnarnbei kata Aabog, n
TPLOVWTN AQMa HMOPEL va TIEPLOTPAPEL TTPOKAADVTAG
anpoOBAEMTA ATUXNMATA.

Mnv agalpéoete Tov deikTn A€llep yia va
XpnotgonomnBei yia aAkoug okomoUg.

NPOZOXH

O
O

(e)e)

AkTIvoBoAia A€lep. Mnv koltaletal pEoa oOtnv
S€oun NG akTivag.

AkTIvOoBOAla A&Wllep otnv TAAGKa epyaciag. Mnv
Kolttaetal PEoa otnv dEOoUn Tng aktivag. Av 1o
MATL oag ektebel ar’ euBeiag otnv dEoun NG
aktivag A€lep, MMOPEl va TpAUUATIOEL

Mnv TO QmoOOUVAPHOAOYNOETE.

Mnv ktummoete duvatd tov deiktn A&Wlep (TO KUPLO
OWMA 1) TO epYAAEio): SLAPOPETIKA N Ypauur AEep
propel va tebel eKTOG B€0ng TPoKAA®WVTAG Inuia
oto deiktn A&Wlep KABWG €miong Kal EAATTWON TOU
Xpovou Jwng Tou.

Kpatdate 1o deiktn AEIlep AVAUUEVO HOVO KATA TNV
SlApKeld TNG epyaciag Korng. To TOPATETAUEVO
avappa tou deiktn AElep MMopel va TMPOKAAECEL
v eAATTWON TOU XpOvou Twng Tou.

H xpnon Xxelplompiwv, MPOCAPTNUATWY, 1N N
EKTEAEON SL1ASIKACIOV SLIAPOPETIKEG A0 AUTEG TIOU
avagepovtal oTo Tapov urnopolv va odnynoouv
otnv €kBeon oOe emikivduvn akTivoBoAia.

ZHMEIQZH

O
O

EkteAéoTte TNV Konr'] smKa}\Unrovraq mv
KATEUBUVTNPLIA YPAUU HE TN Ypauun AElep.
Otav a)\)\r])\oequ)\ucpeouv n KaTE;UGUVTanq YPAUA
ME TN YPapun AEWep, TO LOXUPO Kal To adUvaTo ¢pwg
B6a aAAAEouv dnuoupywvTag pia otabepn Aettoupyia
KOTMG €Meldn WMopeite va Slakpivete €UKOAA TN
OUMTTTWON TWV YPAUU®WV. Mg autov Tov TpoOTo, Ta
OQAAMATA KOTIG TEPLOPIfovTal OTO EAAXLOTO.
Kata ) Aertoupyia oe €EWTEPIKO XWPO 1| OE XWPO
KOVTA OTOo Tapabupo urtops[ va Kataotel SUOKOAO va
napampnosre mv ypapun AEWep eEartiag Tou nAlakou
q:wnopou S& QUTEQ TIG OUVONKEG, peraKlvnealrs oe
€va xwpo orou dev Bpioketal an eubeiag kATw amnod
TO NANOKO QWG KAl EKTEAECETE TV €Pyacia.

Mnv tpaBn&ete To KAA®SIO THOW ATO TNV KEQAAR
TOU MOTEP n BAAeTe TO BAKTUAO 0ag, 1 €va EUAo
N OTIONTIOTE TIAPOMOLO YUPW ATO AUTO. AlAPOPETIKA,
TO KaAWS10 propei va Byel €Ew Kat o deiktng AELlep
propei va unv avapet.

Na eA€yxeTe Kal va BeBatwveoTe o MePLODLKN BAon
OTLN B€0N TNG YPAUMNAG AElep eival OWOTR. SXETIKA
Me TN HEBODdO eAE€yxou, oOxedlaote Wia
KaTeubuvTnpla ypauur oe opbn ywvia mavw oTto
avTikeigevo epyaociag pe UYog mepimou 38 mm Kat
MAATog 89 mm, Kal BeBaiwOeite OTL N Ypauun AEllep
elval guBUYpAPMIOPEVN HE TNV KATeuBuvTnpla
ypauun [H amokAion peta&l kateuBuvtnplag
YPOAUUNG KACETA avTIdpaotnpinv Ypauung A&wlep
TMPEMEL va €ival MIKPOTEPN amd TO TMAATOG NG
kaTeuBuvtnpag ypapung (0,5 mm)] (Eik. 14).
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8. Mvakida YnPiakng 006vng (yia C12LCH kai C12LC)
(Eik. 17 ka1 Eik. 18)

(1) Otav evepyomoleite TOV BLaKonTn mg qmq;mmq
08ovng epgpavidetar n TR 0° yiwa ywvta
AoEoToung kat kAiong, ave&dptnta amd T ywvia
™mg kUplag povadag.

(2) EuBuypappiote TN ywvia g KUplAg povadag He
™ ywvia kAiong (0°) kat ™ ywvia Ao&otoung (0°)
Kdl KPATNHOTE TMATNMEVA TA AVTIOTOIXA KOUMMLA
eMavapopag yia 0,2 deuTepOAETTA TOUAAXLOTOV.

(3) Av yupioete Tov OJLOKOTTN TOU ONUeElwTn A&Wlep
otav n Ynelakn o08ovn ivat avappevn, o ONUEWTNG
AeWep Ba avayel. (51o C12FCH, povov o Slakomng
TOU ONUelwTn AEWep.)

NMPOZOXH

O 'Otav XpnOLUOTIOIEITE TNV YN@PLaKN TIvVaKida, To
TUNUA TNG KEPAANG TOU HOTEP TIPETIEL VA BpiloKeTaL
otnv avotepn 6€on kat n Aemida va eival
orapampévn

O Avn TIWN TIOU su(paVLCsrat otnv llJY](Pl(lKn 0806vn g
ywviag )\OEOTopnq eival SlaPopPETIKN anod Tov odnyo
YWVIAKNG anootaong (yla mapadetypa, 45,0° - 45,5°,
31,6° - 32,0°), 0o 0dnyodg andotaong eivat mubavo
va anokAivel eAapp®g amod Tn owotn 6€on. Av
oupBaivel KATL TETOLO, KAVTE TA aKOAouba.

(1) MeTaKIVROTE TNV TIEPLOTPEPOEVN BAOT APLOTEPA
KaL BEELA e TNV TIAEUPLKN XELPOAARBN XAAAPWHEVN
Kal TOTIOBETAOTE TNV MEPLOTPEPOUEVN BAON OTN
owoTn B€on.

(2) Av oL TIHEG OTNV 000V Kal oTov 0dnyo anodoTaong
eEakoAouBoUv va pnv eival idleg, enavagepete
NV MEPLOTPEPONEVN Baon otn B€on 0°. Katoruv
METAKIVIOTE TNV MEPLOTPEPOUEVN BACN APLOTEPA
Kat de&ld Me TNV TAEUPLKN XELpoAaBn
XaAapwuevn, Onwg gaivetal otnv Eik. 19. Apou
yiveln pUBuion otn owotn B€on 0°, MaTnoTe MAAL
TO KOUWMT EMavagopdag.

ZHMEIQZH

O MNpwv apxioete va KOBeTE, eUBUYPAPMIOTE TN Ywvia
™mg KUplag povadag pe Tn ywvia kAiong (0°) kat
™ ywvia Ao&otoung (0°) Kal KpaTtnoTe matnuéva Ta
avTioTola Kouuma emnavagopdg yia 0,2
SeUTEPOAETTA TOUAAXIOTOV. AV TIATRHOETE TOV
SLaKOTTN TNG Yn@lakng o6ovng otn B€on ON xwpig
va eubuypappioste TV KUpla povada otig 0°, ot
TIMEG TOU Ba eppavifovTal otnv Ynelakr 08ovn Kat
otn ywvia g kUplag povadag dev Ba eival idleg.

O O onuewg Aéep dev Ba avayel av o dLaKoOMTNG
™mg Ynoelakng oBovng eivat ofnotodg. (LOVo OTo
C12LCH)

O Mnv Xpnoldoroleite TNV KUpla Hovada Kovtd oe
€EOMAIOMO TOU TApPAyeL NAEKTPIKO BOpuBo OnMwg
yevvntpleg. O NnAeKTplkOG BOpuBog prmopel va
TIPOKOAEDEL E0PANNEVEG EVOEIEELG 1) EAATTWUATLKN
Aeltoupyia ™G Yn@lakng oBovng.

9. AeiToupyia Komig

(1) 'Onwg paivetal omv Eik. 20, To MAATOG TNG MPLOVWTNG
Adpag eivat To MAATog NG Kormg. Emopévwg,
OAlOBNOTE TO AVTIKEIUEVO gpyaociag Tpog Ta de&ld
(orwg paivetat ano tn BEon Tou XelploT) otav BEAETE
pRkog (B 1 TPOG TA APLOTEPA OTAV BEAETE UNKOG @).

(Movo yia to Movtého C12LCH/C12FCH)

Av xpnolgomoleitat svaq ONUELWTNG Am(sp,
eubuypapupiote ™ ypaupn AEWlep pe v apLoTepn
TAEUPA TNG TIPLOVWTAG AAUAg Kal HeTA euBuypappiote

MV KATEUBUVTNPLW YPAUMN HE TN YPAUpn AEWep.
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(2) MOAIG n TmplovwTh Adpa @BAcel OTn UEYLOTN
Tuxl'rrn'ra OTIPWETE APYA TIPOG TA KATW TO XEPOUAL
cnpwxvovmq TGUTOXpOVG T0 uox)\o aopdAlong (D)
KAl EPTE TNV nplovwm Adua KovTa oTo UAIKO TIou
mpoOKelTal va kormel.

(3) Otav n mplovwtn Aemida €pbBel O emaQn pe TO
avTiKeipevo epyaoiag, ompw&ete ) AaBn Tpog Ta
KATW Babjuaia yla va KOYETE TO AVTIKEIUEVO EPYAOIAG.

(4) ApoTOoUu KOWYETE TO AVTIKEIMEVO €pyaciag oTo
ermBupunTod Babog, kAeiote To pelijpa Tou epyaleiou
OFF kal apnote TNV Mplovwtn Adua va oTapatnoet
EVTIEAWG TPV avuPmoeTe TN AaBn amd 1o
QVTIKEIUEVO £pYAOCIAG VIO VA TO PEPETE OTNV TANPWG
avakAnuevn Bgon Ttou.

NMPOZOXH

O Ta 11q PEYLOTEG SLAOTACELG KOTMNG AvaTPEEETE OTOV
nivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

O H augnpévn mieon ot Aapn dev Ba augnoel v
TaxUTnTa Komng. AvtiBeTda, n UmMePPOALKR Tiieon
Mropel va MPOoKAAETEL UTIEPPOPTION TOU HOTEP Kal
/M eAaTTWPEVN AMOBOON KOTMNG.

O EmBeBawwote OTL n okavddAn dlakomIng eivat
kAelotr) OFF kat OTtL To BUOMA TAPOXNG PEUMATOG
€xel apalpeBei amnod v mpifa 0tav To epyaleio dev
Bpioketal oe xpnon.

O Mavrtote va kAeivetal To pelpa Kal va aprvetal
MV TPLOVWTA AEMida va OTAMATAEL EVIEADG TPV
avuP@®oeTe TNV AT anod TO AVTIKEIMEVO EPYAOiag.
Av n AaBr avupwBel eved N TPLOVETN AAua akopa
TEPLOTPEPETAL, TO KOUUEVO KOMMATL Mropel va
OPNVOOEL OTNV TIPLOVWTA AduUA TPOKAA®VTIAG TO
ETMIKIVOUVO TETAYUA KOUUATIOV.

O Kabe popd mou oAokAnpavetal €va KOYLUo 1 éva
BaBU KOWIHO KAEIOTE TO SLAKOTITN, Kal EAEYEETE AV
n MPLOVWTH Adua €xel oTapatnoel. MeTd avuywote
™ Aafn Kal e€MOTPEYTE TNV OTNV TANPWG
avakAnuévn Bgon tng.

O ZiyoupeuTeite anoOAUTa va APAIPETETE TO KOUHUEVO
UALKO amo TNV TEPLOTPOPLKT TAAKA, Kal META
TPOXWPNOTE OTO EMOUEVO PRua.

10. Aladikacieg AoEoTOHNAG

(1) Zeopi&Te TO TAEUPLIKO XEPOUAL KL OTIPWETE TO HOXAO
Yla TOUG YWVIAKOUG avaoTtoAeiq. Katomy, pubuiote
NV TIEPLOTPOPIKT TIAAKA PEXPL VA EUBUYPAUULOTEL
0 JelKTNG HE TNV €TUOUUNTR PUBWLON OTNV KAlHaKA
Ao&otoung (Eik. 21).

(2) Zavao@iteTe TNV MAEUPLKT] AAPT| YA VA OTEPEWOETE
NV TEPLOTPEPOUEVN TIAAKA OTNV €mBUPNTY BEoN.

ZHMEIQZH

O OeTikol 0dnyoi andoTaong NApEXoVTal OTd AploTEPA
kat g€l Tou KEVTpou pubuong 0°, otig 15°, 22,5°
31,6° kal 45° poipeg pUBUIONG.

EAEYEeTe av n KAlHAKa TNG AOEOTOWUNG KAl To AKPO
Tou deikTn eival KataAAnAa guBuUYpPAUMLIOUEVOL.

O H Aettoupyia Tou BlOKOTIPIOVOU Me TNV KAipaka
AOEOTOUNG Kal ToV deiKTn Wn eubuypapuiouEvoug,
N ME TNV MAEUPLKN AaBn OXL KATAAANAQ O@LyHEVN,
6a MPOKAAETEL TNV EAATTWON TNG AKPIRELAG KOTG.

NPOXZOXH

O MNoté pnv agalpeite To TAEUPIKO XEPOUAL H xpron
TOU £pYOAEIOU XWPIG QUTO UMOPEL va gival erukivduvn.
MNa va amnogeuxBei evdexouevo atuxnua 1
TPAUUATIONOG, VA OPIYYETE TAVTOTE KAAA TO XEPOUAL
AoEOTOMNG.



11. Ailadikaoieq Komng pe KAion (Eik. 22)

(1) Zeopi&te 1O HOXAO OUOQIENG Kal dwOTe OTNV
mplovwTn Adpa kKAion mpog ta aplotepd.

(2) PuBpiote TV ywvia kKAlong otnv embupntn pUBuIon
kKabwg BAEMETE TNV KAlJaKA TNG ywviag kKAiong kat
ToV JeiKTN, Kal HETA OTEPEWOTE TNV HOXAO OPIENG.

MPOEIAOMNOIHZH

O Otav 1o avTikeipevo epyaciag eival oTEPEWHEVO
oTNV aploTePN N OTNV de€ld MAEUPA TNG AAuAg, TO
KOVTO KOUMEVO TUNMa Ba eparretal otny de&ld n
OTn aplOTEPN TAEUPA TNG TPLOVWTNG Aemidag.
MNavtote KAeiveTe TO NAEKTPLIKO peUA KAl APrVETAL
MV TPOVWTH AdQMA va OTAPaTd eVIEA®NG TpLV
AvaonK®OoeTe TN Aafn arno To avTiKeievo epyaaciag.
Av N AaBn avuPwBel evd n MPLOVWTA Adua akopa
TEPLOTPEPETAL, TO KOUUEVO KOMMATL MIOpPEl va
oeNVMOOEL OTNV TPLOVWTH AAdUA TIPOKAA®VTAG TO
ETIKIVOUVO TETAYMA KOUUATIQV.

O 'Otav JlaKOMTETE TNV KOTm UT® ywvia otn péon,

va apxIilete TNV Komn TPABmVTAg TNV KEPAAN HOTEP
oTNV apxlkn Bgom.
Av EEKIVOETE QMO TN MEON, XWPIG va EMOTPEYPETE
oTNV apxIkn B€om, To KAAUUUA acpaleiag Ba paykwoet
otnv alAAKa KOTG TOU QVTIKEIMEVOU €PYACIAG Kal
Ba €ABelL Oe emMAPn HE TNV TIPLOVWTH AduA.

12. TeAikn pUOpIon ywviag kAiong (Eik. 23 kai Eik. 24)

(1) Maote ™ XelpoAaPn OTNV KEPAAN HOTEP Kal
TOTIOBETNOTE TNV OTN ywvia KAloNg mou BEAeTe.
SpIETE TMPOOWPLVA TO HOXAO CUOPIENG.

NMPOZOXH

O Av dev eival apKeTa OPLXTN, N KEPAAN TOU HOTEP
uropei Eapvika va JeTakivnOel 1) va yYALOTPN oL Kal
va TIPOKAAECEL TPAUMATIONO. BeBawwBeite oTL
OQIEATE TO TUNMA TNG KEPAANG HOTEP APKETA WOTE
va un petakivnBei.

(2) Kavte TIg TeEAkEG pubpioelg otn ywvia kAiong
mdAvovTag T XEPOoAdRN Kal LETAKIVMVTAG TO KOU U
(A).

ZHMEIQZH

O H mneplotpo@r) tou kKoupmoU (A) deElooTpogpa
ETUTPEMEL TNV TEAIKN pUBUION TNG KUPLAG HovAdaAg
TMPOG TA apLOTEPA (OTwG TN BAEMETE QMO TO TOW
MEPOG).

H meplotpo®r) Tou KouuruoU (A) aplotepdotpopa
ETUTPEMEL TNV TEAIKT pUBULION TNG KUPLAG povadag
npog ta de€la (O0nwg Tn BAEMeTE and TO TMPOCHIO
MEPOG).

Av dwoete KAion omv kUpla povada mpog Tnv
KaTeUBUVON ToU BeV ePappolel SUvaun oTnV MAAKaA
(A) kat Tpapn&ete Tnv MAAaka (A), n B€on enagng
B6a aAAdgel kal n de&ld ywvia kAiong Ba yivet 3°.
Av dwoete KAion omv kUpla povada mpog Tnv
KateuBuvon Tou dev epapuodlel dUvaun oTnv MAAKA
(B) kat tpapn&ete v mAdka (B), n B€on emaeng
B6a aAAa&el kal n deEld ywvia kAiong Ba yivel 48°.

(3) ApoU kaBopioete TN ywvia Tou BEAETE, OPIETE TO
MOXAO CUCGQIENG YIA VA AKLVNTOTIOINCETE TNV KEPAAN
TOU HOTEp.

NMPOZOXH

O Na BeBaiwveoTte MAVIOTE OTL 0 POXAOG CUOPIENG
elval aoQAAIOMEVOG KAl N KEPAAN TOU HOTEP
AKLVNTOTIONUEVT). AV TIPOOTIABNOETE VA KOYETE UTIO
Ywvia Xwpig va €XETE OTEPEMOEL TNV KEPAAN HOTEP,
TOTE 1 KEPAAT LOTEP MMOPEL va PETAKIVNOEL EapVIKA
KAl va TIPOKAAECEL TPAUUATIONO.

EAAnvika

13. Ailadikaoieg oUVOETNG KOTIAG
H oUvBeTn Kot Unopel va eKTeAEOTEL akoAouBwVTAG
TIg 0dnyieg Twv napandavw 10 kat 11. MNa Tig Yéyloteg
3la0TACELG Yla TNV oUVOETN KOTM, avaTpEEETE OTOV
mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

NMPOZOXH

O Na oTepe®VeETE MAVTOTE TO AVTIKEIUEVO €pyaociag
anod ™ de€la mMAeupd yia olvBetn Kommn. MoTE pnv
TEEPLOTPEPETE TO TPATEQ TPOG Ta de&LA yia oUvBeTn
KOTIN, €MELdN N TPLOVWTR Aua Uropel va €ABel oe
ETIAPN He Tov ocplyK'rhpa " ™ MEYYEVN TIOU
OUYKPOTEL TO AVTIKEIYEVO apyaomq Je amoTéAeoUa
va TMPokAnBel TpAUMATIONOG N Jnuid.

14. Kot HaKpWV UAIKQV
KaTd Vv KOTin HaKP®WV UALKQWV, XPNOLLOTIO|OTE [Ia
BonénTikn MAATPOPUA, N oroia €XeL TO Blo UYog
LE TO OTNPLYMA (TPOALPETIKO EAPTNUA) Kal TN Baaon
mg edIKNG BoNONTIKNIG CUOKEUNG.

IkavotnTta: EUAwvo UAKO (M x Y x M)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. EyKaTuoTuon TWV arnpwutmnv (I'IpoalpsnKu eE,uanuaTa)
Ta crnplypqm pnopouv vVa KPATnoouv Td HaKpPLd
avTikeigeva epyaoiag otabepd kat otn B€on Toug
KATA TNV SlapKeEld TNG £PYAOCiag TNG KOTNG.

(1) Onwg ¢aivetat omv Eik. 25, xpnowdoromote éva
ATOAALVO YVMOUOVA YIA TNV €UBUYPAUKLON TOU TIAVW
AKPOU TWV OTNPLYMATWV HME TNV EMEPAVEId TNG
Baong. Zeopiete TO 6 MM QTEPWTO TAENADL.
STPEYETE TO UMOUAOVL pUBUIONG UYoug 6 mm, Kal
pubuiote TOo UYog TOU OTNPIYMATOG.

(2) Meta TNV pUBLLON, OPIEETE YEPA TO PTEPWTO TIAEILASL
KAl OTEPEWOTE TO OTNPLYMA ME TO 6 MM KOUWTI-
MITOUAOVL (TIPOAUPETIKO €EAPTNHA). AV TO UNKOG TOU
MroulovioU PUBong tou 'Ygoug 6 mm dev eival
EMAPKEG, BAAeTE pla Aemtn MAAKA amo KATw.
BeBawbeite OTL TOo AKpo Tou MrmouAoviou PUBUoONG
ToU 'YQPoug 6 mm dev TPoeEEXEL Ard TO OTNPLYUA.

16. AvaocToAéag yia kKom akpiBeiag (O avaoToAég kal To

oTHPIYHA €ival TTipoalpeTIKa eEapThyaTa)
O avaotoAéag SleukoAUvel Tnv akpifela Tng
ouvexoUG KOTMG o€ UNKn Twv 280 mm €wg 450 mm.
0 va eyKaTaoTNOETE TOV AVAOTOAEQ, TOTIOBETNOTE
TOV OTO OTNPLYHA HE TO QPTEPWTO UMOUAOVL 6 mm
onwg ¢gaivetat omnv Eik. 26.

17. Em6¢eBaiwon yia Tn XpAon Tng HEYYEVNG Yia Tn
Alapoéppwon kopvigag, Tou AvacToAéag Alapdppwong
kopviZag (L) kai (R) (mpoalpeTika e§aprnua)

(1) O AvactoAéag Alapoppwong kopvidag (L) kat (R)

(MPOAUPETIKA EEAPTN|LA) ETUTPETTIEL TIG EUKOAOTEPEG KOTIEG

yia T Slapopewon Kopvifag Xwpig v KAlon g

mplovwg Aemidag. Eykataotote Toug otn BAaon kat

oTIG U0 TAEUPEG OMwG paivetal o Eik. 27. Meta v

TOTOBETNON ZPIEETE TA 6 MM KOUMTIA-UMOUAOVIA Yia

va OTEpEd)USTS Toug AvaoTOAElg AlapOpPwong Kopvidag.

H péyyevn yla m 6lqpopcpu)on kopvicag (B) (I'IpoalpSTLKc')

€EAPTNHQ) unopst va oTepewdel aTov aplotepd odnyo

(Odnyog (B)) 1 oto deEld 0dnyd (Odnyog (A)). Mmopei

va evwBel pe v K)\lon mg Glapopcpoupsvr]q KopVL(qq

Kal N PEYYEVN UMOPEL Va TUEOTEL TIPOG TA KATW.

Katomiv meplotpéPTe TO TAVW KOUMT, 00O

XPELAZETAL, YIA VA OTEPEMOETE KAAA TN SLApOPPwon

Kopvifag otn B¢on mg. MNa va aveBdacete 1 va

KATEBAOETE TO OUYKPOTNUA MEYYEVNG, TPWTA

ECOPIETE TO PTEPWTO WMOUAOVL 6 mm.

)
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Emopévwg, To oUOTNMA TNG HEYYEVNG MMopel va
ouvdeBel oTnV omoladnmoTe ano TI TPelg BEong
yia va e§ao@alioel TNV KATAAANAn pUBuion Tou
Ugoug. Metd v pUBUION Tou UYoug, yepd
OTEPEWOTE TO 6 MM QTEPWTO UMOUAOVL HETA
OTPEYETE TO MAVW KOUWTI, 00O €ival amapaitnTo,
Yla va 0TABEPOTIOOETE KAAQ TNV UTIO SLApOppwon
Kopvifa otn 6¢on tng (Acite Eik. 28).
TomoBeTnoTE TNV UMO SIANOPPWON Kopvila HE TNV
AKPH EMNA®HSE TOY TOIXOY evavtia otov odnyod Kat
™V AKPH EMA®HZ OPO®HS gvavTia otoug AVaoTOANG
Slapoppwong kopvidag onwg deixvetat oty Eik. 28.
PuBuiote Toug AvaOTOAElq SlANOPPWONG KOPVILag
oUPPWVA HE TO HEYEDOG TNG UTIO SLapOPPwon Kopvilag.
SpikeTe TO 6 MM PTEPWTO UMOUAOVL YIA VA OTEPEWTETE
TOUG AVAOTOAEIG SIAMOPPWONG KopVilag.

MPOEIAONOIHZH

O Navtote va ogiyyete KAAA TNV HEYYEVN yia va
OTABEPOTOINCETE TNV TPOG dLANOPPWON Kopvida
OTOoV 03NnYyo0. AlAQOPETIKA 1N TPOG dLAPOPPWON
Kopvifa pmnopel va metaxtel anod v mMAAKa Kat va
TIPOKOAECEL CWUATIKO TPAUUATIONO.

NMPOZOXH

O Na emBeBalwveTe MAVTOTE OTL N KEPAAN HOTEP (BA.
Eik. 1) dev £€pxeTal Og €MAPn UE TO OUYKPOTNHA
MEYYEVNG TNG dlapopwong kKopvifag otav
kateBaivel yla va koyel. Av utidpxel kivduvog va
oupBel auTod, EEOPIETE TO KOUMMI-UMOUAOVL 6 mm
KAl METAKILVIOTE TO OUYKPOTNHA MEYYEVNG
SlapopPwong Kopvilag oe pia B€on otnv oroia dev
Ba £pxeTal O €MAQY) UE TNV MPLOVWTA Adua.

ZYNAPMOAOIHzH KAI AMOZYNAPMOAOIHzZH
THZ NPIONQTHZ AAMAZ

MPOEIAONOIHZH

O Ta v anopuyr Tou atuxaTog 1) TOU MPOoWIIKOU
TPAUMATIONOU, TIAVTOTE Va KAEIVETE Tn OKAVOAAN
SlaKOMTN Kal va amocuvdéeTe To BUoMA amd TNV
npida mpwv amd v agaipeon 1 TNV TOMoBETNON
™mg Aduag.

Av eKTeAeiTal KOT OTAV TO WMOUAOVL dev eival
KAAQ OQLYHEVO, TO UMOUAOVL HMOPEL va XaAapmoEl,
n Adpa uropei va @uyel amo T 6€on Tng Kal o
KATW TIPOPUAAKTNPAG MIopPEl va mabel Inuia kat va
TPOKANBel TPAUUATIONOG.

Emiong, va BeBaiwveoTte OTL TA MMOUAOvia eival
OPIXTA TPV TOTIOBETNOETE TO PI§ OTNV TIpida.

O Av 1a prouAovia toroBetnBolv 1N agalpebolv ue
epyaleia SlAPOPETIKA amd TO KoIho KAEWdL 17 mm
(TutukO €Edptnua), to ogi&luo propel va eival
UTMEPBOALKO 1} GKATAAANAO, ME AMOTEAECHA va
TPOKANBEl TPAUUATIONOG.

1. ZuvappoAoéynon Tng mpiovwtAg Aduag (Eik. 29, Eik. 30,
Eik. 31 ka1 Eik. 32)

(1) NePLOTPEYTE TOV KATW TIPOPUAAKTNPA (TAQOTIKO)
omv avw Bgon.

(2) Xpnolporomriote Tov 0dNnyo yia va Eeogiete
Bida 5 mm mou ouykpatel To KAAUPPA Tou agova
KAl JETA a@alpEOTE TO KAAUMPMA TOu Agova.

(3) MéoTe Mpo Ta HECA TNV ACPAAEID TOU A&ova Kat

EOPIETE TO UMOUAOVL e TO KOIAO KAeWi 17 mm
(TuTlka  €EapTtnpata).
ETeldn) To PMouAOVL €XEL APLOTEPOCTPOPO OTIEIPWHA,
EcOoPIETE OTPEPOVTAG TIPOG TA deELd ONWG PpaiveTal
omyv Eik. 31.
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ZHMEIQZH

O Av n aopalela Tou agova dev pnopel va natndei
eUKOAa yla va aogalioel o agovag, yupiote TO
MMOUAOVL pE TO KoiAo KAeldl 17 mm (Tutikd
e€apTNUaTa) epapuoloviag TauToxpova Tieon otnv
aopdlela Tou Aagova.
O a&ovag Tng TMPLovVwTNG Adpag eival KAESwUEVOG
otav n acpalela Tou dgova matnbei mpog Ta peoa.

(4) Apalpéote TO WMOUAOVL Kal Tn podéAa (D).

(5) ENKWOTE TOV KATW TIPOPUAOKTIPA KAl OTEPEWOTE
v TplovwTtn Adua.

MPOEIAOMNOIHZH
Otav TomoBeTeite TNV mMplovwTn Adua, va
BeBalwveoTe OTL TO ONUADL TOU JEIKTN MEPLOTPOPNG
OTNV MPLOVWTN Adpa Kal n katelBuvaon MePLOTPOPNG
mg Bnkng taxumtwv (BA. Eik. 1) taiptalouv.

(6) Kabapiote kahd Tn podeAa (D) Kal TO UTTOUAOVL, Kal
TOTIOBETNOTE TA OTOV AEOVA TNG TPLOVWTNG AANAG.

(7) Meéote TPog Ta PECA TNV acPaAela AEova Kal opi§Te
TO WMOUAOVL TIEPLOTPEPOVTAG TIPOG TA APLOTEPA UE
TO KAELdl TOU MapPEXETAL WG TUTIKO e&aptnua (17
mm Koilo kAewdi) onwg @aivetal omv Eik. 31.

NMPOZOXH

O EmBeBawwote OTL N aocpdAela tou afova Exel
EMIOTPEYEL OTNV avaKANUEVN B€on TG HETA TNV
£YKATAOTAON 1) TNV APAipEDN TNG MPLOVWTNG AANAG.

O Z¢i&eTe TO MMOUAOVL ETOL WOTE va Pnv Eeo@iel
Kata Tnv epyaocia.
EruBeBaiwote OTL TO UMOUAOVL €XEL KATAANAQ OPIEEL
TPV anod v €vap&n Aeltoupyiag Tou NAEKTPLKOU

epyaleiou.
2. AmoouvappoAdynon Tng mpIovwTAG Adua
ATOOUVAPUOAOYROTE TNV TPLOVETR Adpa

AVAOTPEPOVTAG TIG SladIKAOIEG CUVAPHOAOYNONG
TMouU TIEPLYPAPNKAV OTNV TapaAndvw mapdypapo 1.
H mplovwt) Adupa propei eUkoAa va agaipedei
a@OTOU avaonkKwBel 0 KATW TPOPUAAKTAPAG.

NMPOZOXH

O MNoTé va pnv Mpoomabnoete va TOMoBeTNHOETE
TPIOVWTEG AETIOEG €KTOG AMO AUTEG WE SLAPETPO
290 mm - 305 mm.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

MPOEIAOMOIHZH
Fa tTnv anoQuyn TOU ATUXAMATOG Kdl TOU
MPoowTikoU TpaupatiopoU, TmAvToTe va
emBeBalwveTal OTL N OKAVOAAN BlAKOTITING E€XEL
otpagei oto OFF kat 0Tt To BUopa €xel apaipedei
aro TNV Tpida TPV TNV EKTEAEON OMOLACONTOTE
ouvTAPNONG N €AEyXOU O AUTO TO epyaAeio.

1. 'EAeyxog TnG mpIiovwTAg Aduag
Na avTika8loTate MAvVTOoTE TNV TPLOVWTA Adua
AUEOWG MOALG deiTe TNV TMPWTN £VOEIEN POOPAG N
{nuds.
Mia mplovwTr Adpa mou €xet Tdbetl {nuId propet
Va TIPOKAAECEL TPAUMATIONO, €V® Ml POBAPUEVN
TMPLOVWTH AAMa €XEL AVETAPKN AMOS00N Kal Uropel
va TPOKAAEL UTIEEPPOPTWAN TOU HOTEP.

NMPOZOXH

O TMOTE pn XPENOLUOTOLEITE Hia TIPLOVWTA Adua Tou
dev eival ko@Tepn. OTav pia mplovwtn Adua dev
eival KoQTepn, N aAvTiotaon ™G OTNV Tieon Tou
eQapHOleTe Pe TO XePOUAL TOU epyaleiou Teivel va
auEdveTal, pue AMOTEAEOUA va pnv eival ao@aAng
N XPNON TOu NAEKTpPlKOU epyaAeiou.




2. 'EAeyxog Tou poxAou (Eik. 33 kai Eik. 34)
Av ol €EQYWVIKEG KEPAAEG Urouloviwv M8 (2) eival
XAAAPEG, EUBUYPAUMIOTE TIG TAEUPEG TOU 0dnyoU Kat
MG MPOVWTAG AAUAG HE TO XOAURBIVO TETPAYWVO.
A@oU puBuicETE TNV MPLOVWTN AQUA Kal ToV 0dnyo
0e ywvia evevivia HOlpWV, OPIETE TO HOXAO TOU
aoQaAlel TIG EEAYWVIKEG KEPAAEG MIMOUAOVIWV (2).
3. ‘EAeyxog ota kapBouvakia (Eik. 35 ka1 Eik. 36)
Ta KapBouvakia OTO MOTEP €ival aAvAA®OLUA.
Av Ta kKapBouvdkia €xouv ¢BOapei urepPBoAika,
eVOEXETAL VA TIPOKAAECOOUV TIPOBANUA OTO HOTEP.
Emopévwg, va eAEYXETE TA KAPPBOUVAKLA TIEPLOBIKA
KAOETA avVTI®PACTNPIWY VA TA avTiKaBloTtate oTav
€xouv @Bapel PEXPL TN Ypauun opiou ¢Bopag mou
paivetat oty Eik. 35.
Ermiong, va dlatnpeite Ta KapBouvakia kabapd KoTte
va oAloBaivouv elelBepa pEéoca oOTa avTioTolxa
otnpiypaTa.
Ta kapBouvakia propoUv va agaipebolv eUKoOAA
META TNV aQaAipeoN TOU avTioTolXou KarakioU (BA.
Eik. 36) pe €va katoafidl pe eykomn.

4. Xeipiopog Tou potép (BA. Eik. 1)

H mepleNEn Tou poTEp Bewpeital n Kapdld ToUu
epyaAeiou. AWOTe MeEYAAn mpoooxn yia va
eEao@alioete OTL N MePLEAEN dev Ba mdAbel {nua
KATtad TNV €KMAuon e AAdL 1 vepo.

ZHMEIQZH

O H oucowpeuon OKOVNG KACETA aAVTIdPAOTNPiwV
TIAPOHOLWV UAIK®V OTO ECWTEPLIKO TOU HOTEP UTOPEL
va TpokaAéoel duOAelToupyia.

A@oU XPNOLUOTIONCETE TO HOTEP Yia 50 mpeg
Mepinou, BEOTE TO Og AelToupyia XwpPIg GopTio Kal
QuonETe ENpod agpa amod TNV orfn OTO oW HEPOG
TOU HOTEP. Mg aAuTOV TOV TPOMO WMOPEiTE va
AMOMAKPUVETE TN OKOVN Kal Ta TApOMOold UAIKA.

5. 'EAeyxoq Twv 8130V
Na eAEyxeTe TAKTIKA av eival KOAA o@lypéva ta
€EapTNUATA TOU NAEKTPLKOU €pyaleiou.

Sifte MAAL TIG BidEG TwWV XAAAPOV EEAPTNHATWV.

MPOEIAOMNOIHZH

O T va anopuyete €vOEXOUEVO TPAUMATIONO, HN
XPNOLUOTOLEITE TIOTE TO NAEKTPLKO epyaAleio otav
umapxouv xahkapda e§apTtnuata.

6. 'EAeyX0GTOU KATW TTPOPUACKTAPA YIa CWOTH AEIToupyia
MpLv aro kABe xpron Tou epyaAeiou, va EAEYXETE TOV
katw mpopulaktpa (BA. Eik. 7) wote va BeBaimveote
OTL elval 0g KON KATAOTAON Kal KIVEITal OPAAd.
Mn XPNOLOTIOINCETE TIOTE TO £PYAAEIO OTAV O KATW
TPOQUAAKTNPAG deV AELTOUPYEL OWOTA Kat dev gival
0g KAAN MNXavikn katdaotaon.

7. Amobnkeuon
MeTtd TNV OAOKANPWON TNG XPNONG Tou epyaAeiou,
BeBawwBeite OTL €XOUV Yivel TA TAPAKATW:

(1) O dwakomtng evepyomoinong eival otn 6€on OFF,

(2) To @Ig €xel Byel amd v mpida,

(3) Otav dev xpnoldomoleite To epyaleio, va ToO
anoBnkeleTe 0 ENPO XWPO HAKPLA amod madid.

8. Aimavon
AIMAVETE TIG MAPAKATW OAlOOAIVOUCEG ETILPAVELEG
Hl0 QOPA TO UNVA YIA VA KPATHOETE TO NAEKTPLKO
ePYAAeio 0€ KOAN AELTOUPYIKA KATAOTAON YiO HAKPO
Xpovikd dldotnua (Eik. 1 kat Eik. 2).

H xpnon pnxavikou AadloU cuoTnveTtat.

EAAnvika

Snueia mapoxng Aadiol:
*  [NeplOTPOPIKO TUNHA TOU HEVTEDE
*  TMeplOTPOPIKO TUNHA TOU OUYKPOTAHATOG NG
MEYYEVNG
9. KaBapiopog
MNeplodika agalpeite Ta Eopata, T oKOVN Kat Ta
aAAa Axpnota UAIKA amd Tnv em@avela Tou
NAEKTPLIKOU gpyaleiou, €1OIKA AMO TNV EC0WTEPLKN
TAEUPA TOU KATW TIPOPUAAKTNPA, HE Eva UYPO mavi
pe oaroUvt. Ma anoguyr SUCAEITOUPYIAG TOU LOTEP,
MPOOTATEUOTE TO ATIO TNV €MAPN e AAdL 1) VEPO.
(Mévo yia To Movtélo C12LCH/C12FCH)
Av n ypauun Aéwlep dev eival opartn egaitiag twv
EEOMATWV KAl TW TAPOMUOLWYV UAIKOV TIOU €XOUV
TIPOOKOAANBEL 0TO TMAPABUPO TNG HOVADAG EKTIOUTING
PWTOG TNG onuavong A€illep, OKOUTIOTE Kal
KabapioTe TO MAPABUPO |E OTEYVO TAVI 1) e LOAAKO
mavi mou €xel uypavBel pe oamouVOVEPO, KATL
10. AioTa ouvtipnong e€apTnUATWV
A: Ap. EEapTnpuatog
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Xpnong
D: Mapatnpnoelg
NMPOZOXH
H EmMoKeun, TPOTOTOINON KAl O €AEYX0G TWV
HAekTtplkv Epyaleiwv Tng Hitachi mpémnet va yivetat
anod eva EEouaiodotnuévo Kévtpo ZEpRig Tng Hitachi.
E151ka yla Tn cuokeun AELeP, TO OEPRIG TNG TIPETEL
va yivetal ano €va e§ouclodoTNUEVO avVTIMPOOWTIO
TOU KOTAOKEUAOTN Tou AELlep.
MavTtote va avaBETeTe TNV EMOKEUN TNG CUCKEUNG
AeélWlep oto EEouolodotnuévo Keévipo ZEpPIG NG
Hitachi.
AuTn n Aiota twv EEaptnuatwv Ba sivat xpnotun
av doBel upe TO epyaleio Hitachi oto
EEouaolodotnuévo Kévipo Z€pPig g Hitachi katd
NV EMOKEUN N TNV GUVTNHPNON.
Katd tnv Xpnon Kat TNV GuVInenon Twv nAEKTPIKOV
ePYaAEiwV, Ol KAVOVIOUOlI AOPAAEIQG KAl OL KAVOVEG
TIOU UTIAPXOUV Og KABE Xwpa TPEMEL va TnpouvTal.
TPOMOMNOIHZEIZ
Ta HAektpika Epyaleia tng Hitachi BeAtidvovtal
OuUVEX®WG KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA EVOWHATOOOUV
Ta TeAeutaia TeXVOAOYLKA emuTelyuATa.
Avaloya, kamola onpeia (my Kwdikoi aptbuoi, kav
n oxedlaoudg) umopolv va alAagouv Xwpig
npoeldornoinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou OUVEXI(OMEVOU TIPOYPAUUATOG €PEUVAG
Kal avantu&ng g HITACHI ta TeXVIKA XApAKTNPLOTIKA
TOU ava@pEpovTal OTO TAPOV UTIOKEIVTAL Ot aAAayn
Xwpig Tpoetdornoinon.
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EAAnvika

MAnpopopicg mMou apoOpPoOUV TOV AEPOMETAPEPOUEVO
06puBo kai Thv dovnon

Ol peTpNuEVEG TINEG KaBopiotnkav cUPGwva PE TO
EN61029.

‘Eva TUTILKO eTTiMedo nXNTIKNG Tieong A: 95 dB (A)
Eva TUTTIKO eMimedo nXNTIKNG loxUog A: 108 dB (A)
dopATE TIPOCTATEUTIKA AUTIMV.

Mta TUTIKR TR Pidag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
2,6 m/s?

MAnpogopieg yia To oUOTNHA TIAPOXAG PEUMATOG TIOU
Xpnoigomolgital yia Ta NAEKTPIKAG epyaleia mou
mapéxovral HE OVOMAOTIKR Taon 230 V~

To avolyua Kal To KAEIOIHO TwV NAEKTPLIKOV CUCKEU®V
mnpokaAei au&opeiwon g TAong.

H Aettoupyia autoU Tou NAEKTPLKOU ePYAAEiou KATW
arno duopeVEIG OUVONKEG TAPOXG PEUMATOG UMopEi va
€X€l dUOUEVN ATIOTEAEOUATA OTNV AElToUupyia AAAWV
NAEKTPLKOV CUOKEUMV.

Me avtiotaon peUpatog ion i LikpoTepn Twv 0,29 Ohms
ouvnBwg dev Ba UTIAPEOUV APVNTIKA aroTeAEopuara.
Suvnlwg, N HEYLOTN ETUTPETTN AvTioTaon PeUHATOG
devBaemnepaotei 6TAV 0 KAASOG TNG MAPOXNG PEULATOG
TpogodoTeital amd €va KouTi cUvdeoNng We (KavoTnTa
uUTIoOTNPLENG 25 ampere 1 UYNAOTEPN.

Se mepintwon dlakormg pelpartog, 1 otav Byet £§w
aro TNV mnpifa To KaAA®dLo PeUIATOG, AMECWS OTPEYETE
To dlakomTtn oty B¢on OFF. AuTO amoTpemel TNV un
eAEYXOMEVN ETMAVEKKIVNON.
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczynag obrazen.

2. Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga byé narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze oswietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
fatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowa¢ pozar lub wybuchnaé.

3. Strzez sie porazenia prgdem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodoéwki i piecyki).

4. Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwdl odwiedzajacym
dotkna¢ narzedzia lub kabla. Odwiedzajacy powinni
trzymac¢ sie z daleka od miejsca pracy.

5. Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny byé przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byty przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
dtugie wiosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwo$¢ podtaczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sig, ze sg one podfaczone i poprawnie
uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajgc
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢ w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rgk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i réwnowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i

20.

21.

22.

Polski

jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przediuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztaczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriow takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujgce. Wyréb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wigczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wytaczony zanim wtgczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przediuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia osfona lub inna uszkodzona cze$¢
powinna by¢ uwaznie sprawdzona, by upewni¢ sie,
ze bedzie ona poprawnie funkcjonowa¢ i wykona
zamierzong czynnos$¢.

Sprawdz ustawienie ruchomych czeéci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkdd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wpltynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna byé¢
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sa
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcoéow
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczenstwem
dla uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY UZYCIU
PILARKI

1.

Utrzymywaé obszar podtogi wokét poziomu
urzadzenia w porzadku, bez luznych materiatéw, np.
wiéréw i odfamkow.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie goérne lub
miejscowe.

Nie stosowac¢ elektronarzedzi do innych zastosowan
niz okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy muszg by¢ wykonywane tylko przez
upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie
odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez
nieupowaznione osoby lub z nieprawidtowego uzycia
narzedzia.
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Polski

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
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Aby zapewni¢ zaprojektowana eksploatacyjng
integralno$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowaé
zainstalowanych pokryw, ani odkreca¢ s$rub.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoriéw bez
uprzedniego odtaczenia zasilania.

Stosowac¢ narzedzie przy nizszym napieciu
wejsciowym niz podane na tabliczce znamionowej;
w przeciwnym wypadku jako$¢ wykonczenia moze
ulec pogorszeniu, a wydajnos$¢ robocza urzadzenia
moze by¢ obnizona z uwagi na przecigzenie silnika.
Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie
wyciera¢ czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
Czysci¢ czesci plastikowe migkka szmatka lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne HITACHI.
Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

Schemat czesci urzadzenia zamieszczony w niniejszej
instrukcji uzycia jest przeznaczony do stosowania
tylko przez upowazniony zaktad serwisowy.

Nigdy nie przecina¢ metali zawierajacych zelazo lub
gruz.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie goérne lub
miejscowe.

Materiaty przeznaczone do obrébki, a takze te
obrobione sktadowa¢ w poblizu stanowiska pracy
operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie
osobiste wyposazenie ochronne, ktére moze
obejmowac:

Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka
uszkodzenia oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare
mozliwosci ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach)
oraz materiatami szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzadzenia.
Nie usuwa¢ wiéréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru ciecia w trakcie pracy
urzadzenia oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje
sie w pozycji spoczynku.

Nigdy nie uzywac pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa.
Nie uzywaé pilarki, gdy ostony nie znajdujg sie na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowaé tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

Nie stosowaé ostrz, ktére sa zniszczone lub
zdeformowane.

Nie stosowa¢ ostrz wykonanych z innych materiatéw
niz stal przystosowana do duzych predkosci.
Stosowaé tylko ostrza zalecane przez HITACHI.
Stosowane ostrze musi spetnia¢ norme EN847-1.
Ostrza pity powinny mie¢ zewnegtrzng $rednice w
zakresie miedzy 290 mm, a 305 mm.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

35.

36.

37.

38.

39.

Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cietego materiatu.
Nigdy nie stosowaé pilarki z ostrzem skierowanym
w gore lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywa¢ pilarki do ciecia innych materiatéw niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowaé pilarki do ciecia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

Nalezy stosowa¢ sie do obowigzujgcych procedur
wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cieciu drewna podtaczy¢ pilarke do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Zachowa¢ ostroznos$¢ przy struganiu pionowym.
Przy transporcie lub przenoszeniu urzadzenia nie
chwyta¢ za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymaé za
raczke.

Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiggnieciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowe;j.

Nalezy niezwiocznie WYLACZYC urzadzenie w
przypadku objawdédw niewtasciwej pracy.

Wytaczy¢ zasilanie i przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzadzenia zaczekac
do catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas ciecia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno by¢ unoszone, az do catkowitego
zatrzymania.

Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobienstwo
wystgpienia zagrozen przy cieciu, takich jak wptyw
promieniowania laserowego na oczy, mimowolny
dostep do ruchomych czesci urzadzenia itp.



DANE TECHNICZNE

Polski

61,5 mm x 200 mm

Maks 0° lub
wydajnosé 96 mm x 155 mm
ciecia Na ucios 45° 61,5 mm x 140 mm
Wys. x szer. Ciecie skosne lewe 45° 40 mm x 200 mm

Ztozone (Ciecie skosne lewe 45°, Na ucios 45°)

40 mm x 140 mm

Wymiary ostrza (°D x iD x grubos¢)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Kat ciecia na ucios

Prawy i lewy 0° - 52°

Kat ciecia sko$nego

Lewy -3° - 48°

Kat ciecia ztozonego

Na ucios (Prawy i lewy) 0° — 45°
Ciecie skosne (Lewy) 0° - 45°

Napiecie (wg obszaru)*

(110V, 230 V) ",

Zasilanie* 1520 W

Predkosc¢ bez obciazenia 4000 min~'

Wymiary urzadzenia (szer. x gt. x wys.) 625 mm x 775 mmx 610 m

Model C12LCH C12LC C12FCH

Masa netto 19,5 kg 19 kg

Wyswietlacz cyfrowy | Doktadnos¢ +0,5° Tak Tak Nie

Znacznik laserowy Tak Nie Tak
Maksymalna wydajnos$¢ Produkt laserowy klasy Po<3 mW
(lambda) 654 nm

Nosnik laserowy

Dioda laserowa

* Sprawdz nazwe produktu, jako Ze ulega ona zmianie w

zaleznosci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE

ROZPAKOWANIE

(1) Ostrze pity 305 mm TCT
(montowane w urzadzeniu) ....

(2) Worek pytowy ......cccceeeeee. 1
(3) Klucz nasadowy 17 mm .. i
(4) Imadto ..... 1
(5) Klucz szesciokatny 1
Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez

wczesniejszego zawiadomienia.

OPCJONALNE AKCESORIA
(NALEZY KUPOWAC OSOBNO)

(1) Uchwyt i ogranicznik przedtuzenia

(2) Imadto do form wypuktych (w tym ogranicznik do form
wypukiych (L))

(8) Ogranicznik do form wypuktych (L)

(4) Ogranicznik do form wypuktych (R)

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez

wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie réznych rodzajéw aluminiowych ram okiennych
i drewna.

O Ostroznie rozpakowaé elektronarzedzie i wszystkie
elementy (akcesoria standardowe).

O Uwaznie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy (akcesoria
standardowe) znajduja sie w opakowaniu.

PRZED UZYCIEM
1.

Zr6édto mocy

Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.
Przetacznik

Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajagcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki,
jego gtowne czesci sa zabezpieczone kotkiem
blokujagcym

Przesunaé raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
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UWAGA

O Przygotowanie do transportu
Zablokowa¢ kotek blokujacy w obudowie przektadni
(Rys. 3).
Zdjaé $rube motylkowa 6 mm. Obréci¢ element
potaczeniowy (C), jak wskazano na Rys. 5, a nastepnie
zamocowac go ponownie $rubg skrzydetkowg 6 mm.
Ostona dolna powinna zakrywaé zeby ostrza z przodu
urzadzenia.

O Ciecie
Przesunaé raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Zdjaé s$rube motylkowg 6 mm. Obréci¢ element
potaczeniowy (C), jak wskazano na Rys. 6, a nastepnie
zamocowaé go ponownie $rubg skrzydetkowg 6 mm.
Ostona dolna powinna zakrywaé zeby ostrza z przodu
urzadzenia.

5. Przymocowaé¢ worek pytlowy do jednostki gtéwnej
(Rys. 1)

(1) Gdy worek zapetni sie, woéwczas pyt bedzie

wydmuchiwany z worka podczas obrotu ostrza.

Nalezy co pewien czas sprawdzi¢ worek i oprézni¢ go

przed catkowitym zapetnieniem.

Podczas ciecia sko$nego i ztozonego przytaczy¢ worek

pytowy pod katem prostym do powierzchni podstawy,

jak pokazano na Rys. 4.

UWAGA

O Nalezy czesto opréznia¢ catkowicie worek pytowy w
celu unikniecia zatkania ostony pierscieniowej i ostony
bezpieczenstwa.
Trociny gromadza sie szybciej niz zwykle podczas
ciecia skosnego.

6. Instalacja
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane
do stotu warsztatowego.
Przytaczy¢ elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.
Wybra¢ $ruby o $rednicy 8 mm i
odpowiadajacej grubosci stotu.
Diugo$é $ruby powinna wynosi¢é co najmniej 35 mm
plus grubo$¢ stotu warsztatowego.
Nalezy na przyktad stosowaé $ruby 8 mm x 60 mm
dla stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.

2

=

dtugosci

REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed
witozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

1. Sprawdzié, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace
na blokadzie gtowicy.

O Aby obnizy¢ gtowice pity do ciecia, blokada musi by¢
zwolniona przez naci$niecie kciukiem dzwigni blokady
(D).

(1) Po popchnieciu w dét raczki przy jednoczesnym
pchnigciu dzwigni blokady (D) sprawdzié¢, czy dolna
ostona gtadko sie obraca (Rys. 7).

(2) Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do
pozycji poczatkowej po podniesieniu raczki.
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PILOWANIE

OSTRZEZENIE

O Aby unikng¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczac rak i n6g po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzadzenia. Moze to stworzy¢ sytuacje niebezpieczng
(patrz Rys. 8).

UWAGA

O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

O Podczas cigcia usuna¢ trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sie zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cigtego materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

1. Mocno zabezpieczy¢ ciety materiat w imadle, aby nie
poruszat sie w trakcie ciecia.

2. Obstuga przetacznika
Wocisnigcie wytacznika spustowego powoduje wiaczenie
urzadzenia. Uwolnienie wytgcznika spustowego
powoduje wytgczenie urzadzenie.

3. Ustawienie uchwytu (B) (Rys. 9)

Poluzowa¢ $rube 6 mm przy uzyciu dostarczonego
klucza nasadowego 10 mm. Ustawi¢ uchwyt (B) do
momentu, gdy jego dolna powierzchnia dotknie
powierzchni stotu lub podtogi.

4. Stosowanie imadta (akcesorium standardowe)

(Rys. 10)

Imadto mozna montowa¢ na lewym (Ogranicznik (B))

lub prawym ograniczniku (Ogranicznik (A)) przez

poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (A).

Uchwyt $ruby mozna podnosi¢ lub obniza¢ odpowiednio

do wysokosci obrabianego przedmiotu przez

poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (B). Po ustawieniu

mocno dokregci¢ $rubg motylkowg 6 mm (B) i

zamocowaé uchwyt $ruby.

(8) Obréci¢ gorng gatke i mocno zamocowaé przedmiot
w odpowiedniej pozyciji.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisngé¢ lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowaé obrazenia ciata.

UWAGA

O Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika nie styka sie
z imadtem, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jezeli
wystapi jakiekolwiek zagrozenie takiego kontaktu,
poluzowa¢ $rube motylkowa 6 mm i przesunaé imadto
do pozycji, w ktorej nie bedzie dotykaé ostrza.

5. Potwierdzenie wykorzystania prowadnicy
pomochniczej (Rys. 11)

Urzadzenie zostato wyposazone w prowadnice
pomocniczg. Prowadnica pomocnicza powinna by¢
wykorzystywana w przypadku bezposredniego pitowania
katowego. Dzigki temu mozliwe jest zapewnienie stabilnego
pitowania materiatlu o duzej szerokosci tylnej Sciany.
W przypadku pitowania sko$nego do lewej, nalezy
podnie$¢ prowadnice pomocnicza w sposéb pokazany
na Rys. 11, a nastgpnie przekreci¢ jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

OSTRZEZENIE

O W przypadku pitowania skosnego do lewej, nalezy
przekreci¢ prowadnice pomocnicza w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 8).
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Jezeli prowadnica nie zostanie przekrecona, korpus
lub ostrze pity moze dotkna¢ prowadnicy, co stanowi
niebezpieczenstwo obrazen ciata.
6. Stosowanie linii atramentowej
Przy obnizeniu sekcji silnika dolna ostona jest
podnoszona i pojawia sig¢ ostrze.
Ustawi¢ linie atramentowg zgodnie z ostrzem.
UWAGA
Nigdy nie podnosi¢ dolnej ostony podczas obrotu ostrza.
Podogranicznik nie tylko zetknie sie z powierzchnia,
co niekorzystnie wptynie na doktadno$¢ ciecia, ale
zniszczeniu moze takze ulec ogranicznik.
7. Ustawienie pozycji linii lasera (tylko w modelu
C12LCH/C12FCH)
Na urzadzeniu mozna fatwo dokona¢ ustawienia linii
atramentowej w stosunku do znacznika laserowego.
Przetacznik wtacza znacznik laserowy (Rys. 12).
Wiaczenie wskaznika laserowego kiedy wtaczony jest
wyswietlacz cyfrowy spowoduje zapalenie sie wskaznika
laserowego. (W modelu C12FCH, tylko wiaczenie
wskaznika laserowego.)
W zalezno$ci od wyboru metody ciecia linia lasera
moze by¢ ustawiona do lewej strony szerokosci ciecia
(ostrze) lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szeroko$ci ostrza w
chwili wysytki z fabryki. Ustawi¢ pozycje ostrza i linii
lasera w sposob przedstawiony ponizej zgodnie z
wybrang metoda.
Wtaczy¢ znacznik laserowy i wykonaé rowek o
gtebokosci ok. 5 mm w obrabianym przedmiocie, ktory
ma wysoko$¢ ok. 38 mm i szeroko$¢ 89 mm. Trzymac
przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwa¢ go.
Nastepnie wiozy¢ klucz szesciokatny 4 mm do otworu
o $rednicy 12 z boku obudowy przektadni, obrécié¢
szedciokatng $rube nastawna, aby przesuna¢ linie
lasera. (Po przekreceniu szesciokatnej $ruby nastawnej
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara linia
lasera przesunie sie w prawo, a po przekreceniu $ruby
w kierunku przeciwnym linia laserowa przesunie sie¢ w
lewo.) Przy uzyciu linii atramentowej ustawionej do
lewej strony ostrza nalezy ustawi¢ linie lasera do lewej
krawedzi rowka (Rys. 13). W przypadku wyréwnania
do prawego boku ostrza nalezy ustawic¢ linie lasera do
prawej krawedzi rowka.
Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowac linie
atramentowg pod katem prostym na obrabianym
przedmiocie i ustawi¢ linie atramentowa wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesunaé
lekko przedmiot i zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej
pozyciji, w miejscu gdzie linia laserowa naktada sie na
linie atramentowa. Wykonaé ponownie rowkowanie i
sprawdzi¢ pozycje linii lasera. W przypadku checi
zmiany pozycji linii lasera ponownie wykonaé ustawienia
zgodnie z krokami (1) do (3).
OSTRZEZENIE (Rys. 15 i Rys. 16)
O Przed podtaczeniem wtyczki do gniazdka upewni¢ sie,
ze modut gtéwny i znacznik laserowy sg wytgczone.
O Zachowa¢ wyjatkowg ostrozno$¢ przy obstudze
wytgcznika spustowego dla ustawienia pozycji linii
lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podtaczona do gniazdka. Jezeli przetgcznik spustowy
zostanie nieuwaznie wcidniety, ostrze moze zacza¢ sie
obraca¢, powodujac wypadek.
O Nie zdejmowac znacznika laserowego z myslg uzycia
go do innych celéw.
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UWAGA

Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na
promien.

Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie
kierowa¢ wzroku na promien.

Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe
moze prowadzi¢ do uszkodzehn wzroku.

Nie rozktada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy
(korpus gtéwny narzedzia) - w takim wypadku pozycja
linii laserowej moze ulec zmianie, co moze doprowadzi¢
do uszkodzenia znacznika lasera lub skrocenia jego
zywotnosci.

Znacznik laserowy powinien by¢ wiaczany tylko podczas
operacji ciecia. Zbyt dtugie $wiecenie znacznika
laserowego moze prowadzi¢ do skrécenia jego
zywotnosci.

Stosowanie przyciskéw, ustawien lub procedur innych
niz okreslone w niniejszej instrukcji moze spowodowac
niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA
O Wykonywa¢ cigcie, naktadajgc linie lasera na linig

atramentowa.

Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadaja sie na
siebie, natezenie $wiatta zmienia sie, co utatwia stabilne
ciecie z uwagi na mozliwo$¢ tatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom btedéw
przy cieciu.

W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien
obserwacja linii lasera moze by¢ utrudniona z powodu
silnego $wiatta stonecznego. W takich okolicznos$ciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktére bezposrednio nie jest
narazone na $wiatfo stoneczne.

Nie ciagna¢ za kabel za gtowicg silnika i nie zahacza¢
kabla o palec, drewno lub podobny przedmiot - w
przeciwnym wypadku kabel moze wypas¢ z gniazda,
a znacznik laserowy moze ulec wylaczeniu.

Co pewien czas upewni¢ sie, ze pozycja linii lasera
jest wiasciwa. Jesli chodzi o metode sprawdzenia,
zaleca sig narysowanie linii atramentowej pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok.
38 mm i szerokosci 89 mm, a nastepnie sprawdzenie,
czy linia lasera pokrywa sie z linig atramentowg
[odchylenie miedzy linig atramentowa a linig lasera nie
powinno przekracza¢ szerokoéci linii atramentowej (0,5
mm)] (Rys. 14).

Panel wyswietlacza cyfrowego (modele C12LCH i

C12LC) (Rys. 17 i rys. 18)

Po wiaczeniu wyswietlacz cyfrowy wskazuje kat 0o
zaréwno dla pitowania uciosowego, jak i sko$nego,
niezaleznie od kata jednostki gtéwnej.

Wyréwna¢ kat jednostki gtéwnej z katem pitowania
skosnego (0" i uciosowego (0°), a nastepnie przytrzymac
wciéniete ich przyciski zerowania przez co najmniej 0,2
sekundy.

Wiaczenie wskaznika laserowego kiedy wiaczony jest
wyswietlacz cyfrowy spowoduje zapalenie sie wskaznika
laserowego. (W modelu C12FCH, tylko wiaczenie
wskaznika laserowego).

UWAGA
O Podczas obstugi panelu wys$wietlacza cyfrowego

gtowica silnika powinna znajdowa¢ sie¢ w koncowym
potozeniu gérnym, a ostrze musi by¢ zatrzymane.

O Jezeli wskazywana na wyswietlaczu cyfrowym warto$¢

kata pitowania uciosowego jest inna niz warto$¢
ogranicznika katowego (dla przyktadu, 45,0° - 45,5°,
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31,6° - 32,0 oznacza to prawdopodobnie, ze

ogranicznik odchylit si¢ nieco od swego prawidtowego

potozenia. Jezeli tak sie stanie, nalezy wykona¢
nastepujgce czynnosci:

(1) Porusza¢ stotem obrotowym w lewo i w prawo z

poluzowanym uchwytem bocznym, po czym ustawi¢

stét obrotowy w prawidtowym potozeniu.

Jezeli wskazania wys$wietlacza i ogranicznika wciaz

sie nie zgadzaja, ustawi¢ stét obrotowy w potozeniu

0°. Nastepnie poruszac stotem obrotowym w lewo i

w prawo z poluzowanym uchwytem bocznym, jak

pokazano na Rys. 19. Po ustawieniu w prawidtowym

potozeniu 0° wcisnaé raz jeszcze przycisk zerowania.

UWAGA

O Przed rozpoczeciem pitowania wyréwnaé kat jednostki
gtéwnej z katem pitowania uciosowego (0) i skosnego
(09, a nastepnie przytrzymaé¢ wcisniete ich przyciski
zerowania przez co najmniej 0,2 sekundy. Jezeli
wys$wietlacz cyfrowy zostanie wiaczony bez wyréwnania
jednostki gtéwnej do 0", wskazania wyswietlacza cyfrowego
i kata na jednostce gtéwnej nie beda sie zgadzaé.

O Wskaznik laserowy nie wigczy sig, kiedy wyswietlacz
cyfrowy jest wytagczony (dotyczy tylko modelu C12LCH).

O Jednostka gtéwna nie powinna byé uzywana w poblizu
urzadzen wytwarzajgcych zakitécenia elektryczne, jak
na przyktad pradnice. Zakiécenia elektryczne moga
spowodowaé btedne wskazania lub nieprawidtowe
dziatanie wys$wietlacza cyfrowego.

9. Ciecie

Jak pokazano na Rys. 20 szerokos$¢ ostrza jest

szerokoscig ciecia. Przesunaé obrabiany przedmiot w

prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana

jest diugos¢ ®, lub do lewej, gdy wymagana jest
dtugos¢ @.

(Tylko w modelu C12LCH/C12FCH)

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie
lasera do lewego boku ostrza, a nastepnie ustawié linie
atramentowg do linii lasera.

(2) Gdy ostrze osiggnie predko$¢ maksymalna, powoli
popchna¢ dzwignie blokady (D) i przesuna¢ ostrze w
poblize materiatu do ciecia.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchna¢ stopniowo
raczke w dot, wcinajac sie w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiagnieciu zadanej gtebokosci ciecia wytaczy¢
elektronarzedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastepnie podnie$¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ jg w pozycji catkowicie cofnigtej.

UWAGA

O Maksymalne wymiary cigcia podano w tabeli “DANE
TECHNICZNE”.

O Zwiekszony nacisk na raczke nie zwigksza predkosci
ciecia. Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowaé
przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci ciecia.

O Upewni€ sig, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY,
a wtyczka wyciagnieta z gniazdka, gdy urzadzenie nie
jest uzywane.

O Nalezy zawsze wylaczyé urzadzenie i zaczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona podczas
obracania sie ostrza, moze doj$¢ do zakleszczenia
ostrza w obrabianym elemencie, powodujac
niebezpieczne rozrzucenie jego fragmentow.

O Za kazdym razem po skonczeniu gtebokiego cigcia
wytaczy¢ wytacznik i sprawdzi¢, czy ostrze zatrzymato
sie. Nastepnie podnies¢ raczke i przesuna¢ ja do
pozycji catkowicie cofnigtej.
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O Usuna¢ caty wycigty materiat z blatu stotu obrotowego,
a nastepnie przej$¢ do kolejnego kroku.

10. Procedury cigcia na ucios

(1) Poluzowa¢ raczke boczng i popchnaé¢ dzwignie do
ogranicznikéw katowych. Nastepnie ustawié stét
obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na réwni z
warto$cig ustawiong na skali uciosu (Rys. 21).

(2) Ponownie zacisna¢ raczke boczna, aby zabezpieczy¢
st6t obrotowy w zadanej pozyciji.

WSKAZOWKA

O Praktyczne zapadki stopujace znajdujg sie na prawo
i na lewo od ustawienia centralnego 0°, przy
ustawieniach o wartosciach 15°, 22,5°, 31,6° i 45°.
prawdzi¢, czy skala uciosu i koncéwka wskaznika sg
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

O Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali
uciosu i wskaznika lub przy niewtasciwie zaci$nietej
raczce moze powodowac pogorszenie precyzji ciecia.

UWAGA

O Nigdy nie zdejmowaé raczki bocznej; uzywanie
narzedzia bez niej moze by¢ niebezpieczne.

Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, nalezy
zawsze mocno zamocowaé raczke uciosu.

11. Procedury ciecia sko$nego (Rys. 22)

(1) Poluzowa¢ dzwignie zaciskowg i pochyli¢ ostrze w
lewo.

(2) Ustawi¢ wymagany kat ciecia sko$nego, sprawdzajac
skale katowg i wskaznik, a nastepnie zamocowaé
dzwignie zaciskowa.

OSTRZEZENIE

O Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po
prawej stronie ostrza, na prawg lub lewg strone ostrza
beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wylaczy¢ urzadzenie i zaczekaé az do catkowitego
zatrzymania ostrza przed podniesieniem raczki w goére.
Jezeli ragczka jest podniesiona podczas obracania sie
brzeszczotu, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentéw.

O Przy zatrzymaniu w potowie operacji cigcia sko$nego
mozna ponownie rozpocza¢ ciecie dopiero po
odciagnieciu gtowicy silnika do pozycji poczatkowej.
Rozpoczecie w potowie bez uprzedniego odciagniecia
spowoduje zatrzasniecie pokrywy bezpieczenstwa w
cietym rowku przedmiotu i kontakt z ostrzem.

12. Precyzyjna regulacja kata pitowania sko$nego (rys.

23 irys. 24)

Ustawi¢ uchwyt gltowicy silnika zgodnie z zadanym

katem cigcia skosnego. Chwilowo docisna¢ dzwignig

zacisku.

UWAGA

O Jezeli nie bedzie ona docisnigta wystarczajagco mocno,
gtowica silnika moze nagle poruszy¢ sie lub wyslizgna¢,
powodujac obrazenia ciata. Nalezy zawsze upewnié¢
sie, ze gtowica silnika zostata doci$nigta wystarczajaco
mocno i nie moze sie poruszyé.

(2) Wyregulowaé precyzyjnie kat pitowania sko$nego,
poruszajac pokretto (A) i trzymajac réwnoczesnie za
uchwyt.

UWAGA

O Obrét pokretta (A) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara umozliwia precyzyjng regulacje
jednostki gtéwnej do lewej (patrzac od przodu).
Obrot pokretta (A) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara umozliwia precyzyjng regulacje
jednostki gtéwnej do prawej (patrzac od przodu).
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Jezeli jednostka gtéwna przekrecana jest w kierunku,
ktéry nie powoduje obcigzenia plyty (A), a ptyta (A)
zostanie wysunieta, potozenie kontaktowe zmienia sie,
a prawidiowy kgt nachylenia wynosi wowczas 3.
Jezeli jednostka gtéwna przekrecana jest w kierunku,
ktory nie powoduje obcigzenia ptyty (B), a piyta (B)
zostanie wysunieta, potozenie kontaktowe zmienia sie,
a prawidiowy kat nachylenia wynosi wéwczas 48°.

(3) Po ustawieniu wtasciwego kata docisna¢ gtowice silnika
za pomocg dzwigni zacisku.

UWAGA

O Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika zostata
prawidtowo zamocowana za pomocg zacisku. Jezeli
przy pitowaniu katowym gtowica silnika nie jest
zamocowana, moze ona nagle wyskoczyé i
spowodowaé obrazenia ciata operatora.

13. Procedury ciecia ztozonego
Ciecie ztozone mozna wykonywaé, stosujac sie do
wskazéwek w punktach 10 i 11 powyzej. Maksymalne
wymiary ciecia dla ciecia ztozonego podano w tabeli
“DANE TECHNICZNE”.

UWAGA

O Nalezy zawsze zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot na
prawo od ciecia ztozonego. Nigdy nie obraca¢ stotu
na prawo od ciecia zlozonego, gdyz ostrze moze
woéwczas dotkna¢ zacisku lub imadta, ktére zabezpiecza
obrabiany przedmiot, a takze spowodowaé obrazenia
ciata lub zniszczenia.

14. Cigcie diugich materiatéw
Przy cieciu dtugich materiatow stosowa¢ pomost
pomocniczy, ktéry ma te samg wysoko$¢ co uchwyt
(akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.
Wydajno$¢: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt)

200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Instalowanie uchwytéw (akcesorium opcjonalne)

Uchwyty pomagaja w utrzymaniu dtuzszych

przedmiotéw nieruchomo w jednym miejscu podczas

ciecia.

Jak pokazano na Rys. 25 do ustawienia gérnej krawedzi

uchwytéw wzgledem powierzchni podstawy nalezy

stosowa¢ katowniki stalowe.

Poluzowa¢ nakretke motylkowg 6 mm. Obréci¢ Srube

ustawienia wysoko$ci 6 mm i ustawi¢ wysoko$¢

uchwytu.

Po ustawieniu mocno docisngé¢ $rube motylkowa i

zamocowaé uchwyt $rubg gatkowg 6 mm (akcesorium

opcjonalne). Jezeli dtugo$¢ sruby ustawienia wysokosci

6 mm nie jest dostateczna, podtozy¢ ponizej cienka

ptytke. Upewni¢ sie, ze koniec $ruby ustawienia

wysokosci 6 mm nie wystaje z uchwytu.

16. Ogranicznik do precyzyjnego ciecia (ogranicznik i
uchwyt to akcesoria opcjonalne)
Ogranicznik utatwia ciagte ciecie precyzyjne na dtugosci
od 280 mm do 450 mm.
Aby zainstalowa¢ ogranicznik, nalezy przymocowaé go
do uchwytu $rubag motylkowa 6 mm, jak pokazano na
Rys. 26.

17. Potwierdzenie uzycia imadta do form wypukiych,

ogranicznika do form wypuklych (L) i (R) (akcesorium

opcjonalne)

Ogranicznik do form wypuktych (L) i (R) (akcesoria

opcjonalne) umozliwia tatwiejsze ciecie form wypuktych

bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢ ograniczniki w

podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 27.

Po wstawieniu zacisna¢ $ruby gatkowe 6 mm dla

zabezpieczenia kotkow do form wypuktych.
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(2) Imadto do form wypuktych (B) mozna montowac¢ na

lewym ograniczniku (Ogranicznik (B)) lub prawym
ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢ sie
z formg wypukta a imadto moze by¢ naciskane w dot.
Nastepnie obréci¢ gérna gatke, na ile jest to konieczne,
aby bezpiecznie przymocowa¢ forme wypuktg w danej
pozycji. Aby podnie$¢ lub obnizy¢ imadto, nalezy
najpierw poluzowa¢ $rube motylkowg 6 mm.

Po ustawieniu wysokos$ci mocno zacisngé S$rube
motylkowg 6 mm, a nastepnie obré¢ goérng gatke, na
ile jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowac
forme wypukia w danej pozycji (patrz Rys. 28).
Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE SCIANA
o ogranicznik prowadnicy, a KRAWEDZIA STYKU Z
SUFITEM o ograniczniki do form wypuktych, jak
pokazano na Rys. 28.

Dopasowaé ograniczniki do form wypuktych do rozmiaru
formy wypuktej. Zamocowa¢ $rube motylkowg 6 mm
w celu zabezpieczenia ogranicznikéw do form
wypuktych.

OSTRZEZENIE

(@)

Nalezy zawsze mocno docisng¢ lub zablokowac
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku forma wypukta moze zosta¢ odrzucona i
spowodowaé obrazenia ciata.

Nie stosowa¢ ciecia sko$nego. Korpus lub ostrze moga
dotkna¢ podogranicznika, co moze spowodowaé
obrazenia ciata.

UWAGA

O

Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika (patrz Rys. 1)
nie styka sie z imadtem do form wypuktych, gdy jest
ono obnizane do cigcia. Jezeli wystgpi jakiekolwiek
zagrozenie takiego kontaktu, poluzowaé $rube gatkowa
6 mm i przesuna¢ imadto do form wypukiych do
pozycji, w ktérej nie bedzie dotyka¢ ostrza.

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE

(@)

1.

Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
wytacza¢ wytacznik spustowy i odtagczaé wtyczke z
gniazdka przed zdjeciem lub instalacjg ostrza.
Jezeli cigcie jest wykonywane, gdy S$ruba nie jest
dostatecznie dokrecona, $ruba moze sie poluzowac,
ostrze moze wypas$¢, a dolna ostona moze ulec
zniszczeniu, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Sprawdzi¢ takze, czy $ruby sg odpowiednio dokrecone
przed witozeniem wtyczki do gniazdka.

Jezeli Sruby sg mocowane lub zdejmowane za pomoca
innych narzedzi niz klucz nasadowy 17 mm (akcesorium
standardowe), woéwczas wystgpi nadmierne lub
niewtasciwe zacisniecie, co moze prowadzi¢ do obrazen
ciafa.

Mocowanie ostrza pity (Rys. 29, Rys. 30, Rys. 31 i
Rys. 32)

(1) Obré¢ dolng ostone (plastikowa) do pozycji gérnej.
(2) Uzy¢ wkretaka z rowkiem 5 mm do poluzowania $rub

pokrywy wrzeciona, a nastepnie zdjaé te pokrywe.

(3) Nacisna¢ blokade wrzeciona i poluzowaé $rube przy

uzyciu klucza nasadowego 17 mm. (Akcesorium
standardowe)

Z uwagi na to, ze $ruba jest gwintowana lewostronnie,
mozna ja poluzowaé przez obrét do prawej, jak
pokazano na Rys. 31.
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WSKAZOWKA

O Jezeli blokada wrzeciona nie moze by¢ tatwo wcisnieta
w celu jego zablokowania, obréci¢ $rube kluczem
nasadowym 17 mm, jednoczesnie naciskajac na blokade
wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnieta.

(4) Usuna¢ $rube i podktadke (D).

(5) Podnies¢ dolng ostone i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzi¢, czy wskaznik
obrotéw na ostrzu i kierunek obrotu skrzyni przektadni
(patrz Rys. 1) sa odpowiednio dopasowane.

(6) Doktadnie wyczysci¢ podktadke (D) i $rube, a nastepnie
zatozyé je na wrzeciono ostrza.

(7) Nacisna¢ blokade wrzeciona i zacisna¢ $rube, obracajac
ja w lewo za pomocg standardowego klucza (klucza
nasadowego 17 mm), jak pokazano na Rys. 31.

UWAGA

O Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozyciji
cofnietej po zainstalowaniu lub zdjeciu ostrza.

O Dokreci¢ $rube, aby nie poluzowata si¢ podczas pracy.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzi¢, czy
$ruba zostata odpowiednio dokrecona.

2. Zdejmowanie ostrza pity
Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do
czynnosci opisanych w punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna tatwo zdja¢ po uniesieniu pokrywy dolne;.

UWAGA

O Nigdy nie instalowaé ostrz o $rednicach innych niz 290
mm - 305 mm.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
WYEACZYC wytacznik spustowy i odtgczyé wtyczke
z gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub kontrolnych.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych
oznak pogorszenia dziatania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowaé obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowaé nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédito przeciagzenia silnika.

UWAGA

O Nigdy nie uzywac tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwieksza sie opor, jaki stawia ono pod naciskiem reki
wywieranym na raczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sie niebezpieczna.

2. Sprawdzanie dzwigni (Rys. 33 i Rys. 34)

Gdy $ruby szesciokatne M8 (2) sg luzne, nalezy ustawi¢
boki ogranicznika i ostrze na réwni z katownikiem
stalowym. Po ustawieniu ostrza i ogranicznika pod
katem dziewiecdziesieciu stopni zacisng¢ dzwignie,
zabezpieczajac szesciokatne Sruby (2).

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 35 i Rys. 36)
Szczotki weglowe w silniku to cze$ci ulegajace zuzyciu.
Jezeli szczotki weglowe ulegng duzemu zuzyciu, moga
wystgpi¢ problemy z silnikiem.

Nalezy okresowo sprawdza¢ szczotki weglowe i
wymienia¢ je, gdy zuzyja sie w zakresie okreslonym
linig zuzycia pokazanga na Rys. 35.

Nalezy takze utrzymywac szczotki weglowe w czystosci,
aby gtadko przesuwaly sie w obrebie uchwytéw.
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Szczotki weglowe moga by¢ tatwo zdjgte po usunieciu
nasadek na szczotki (patrz Rys. 36) przy uzyciu
szczelinowego (minus) $rubokreta.

4. Postepowanie z silnikiem (patrz Rys. 1)

Uzwojenie silnika stanowi jego serce. Nalezy zachowa¢
najwyzszg ostroznos$¢ przy stosowaniu oleju
czyszczgcego lub wody, aby nie zniszczy¢ uzwojenia.

WSKAZOWKA

O Gromadzenie sie¢ pylu i podobnych zanieczyszczen

wewnatrz silnika moze prowadzi¢ do niewtasciwego
dziatania.
Po 50 godzinach pracy silnika pozostawi¢ go na chodzie
bez obciazenia oraz wdmucha¢ suche powietrze do
otworu z tytu silnika. Dziatanie takie skutecznie usuwa
pyt i podobne zanieczyszczenia.

5. Sprawdzanie Srub
Regularnie  sprawdzac kazdy
elektronarzedzia pod katem luzéw.
Dokreci¢ sruby w kazdej poluzowanej czesci.

OSTRZEZENIE

O Aby zapobiec obrazeniom ciata, nigdy nie uruchamia¢
elektronarzedzia, gdy poluzowaniu ulegt jakikolwiek z
jego komponentéw.

6. Sprawdzenie wtasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostone
dolng (patrz Rys. 7), aby upewni¢ sie, czy jest w
dobrym stanie i gtadko sie przesuwa.

Nigdy nie uzywa¢ narzedzia, jezeli dolny ogranicznik
nie dziata poprawnie i nie jest w dobrym stanie
technicznym.

7. Przechowywanie
Po zakoriczeniu obstugi narzedzia wykona¢ ponizsze
czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

(2) Wyja¢ wtyczke sieciowa z gniazdka

(3) Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywac je w
suchym miejscu poza zasiegiem dzieci.

8. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymaé elektronarzedzie w dobrym
stanie przez dtugi czas (Rys. 1 i Rys. 2).

Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:

* Obrotowa cze$¢ przegubu

* Obrotowa cze$¢ imadfa

9. Czyszczenie
Co pewien czas usuwac trociny, pyt i inne odpadki
z powierzchni elektronarzedzia, szczegdlnie z wnetrza
ostony dolnej, przy uzyciu szmatki nasgczonej woda
z mydtem. Aby zapobiec niewtasciwemu dziataniu
silnika, chroni¢ go przed kontaktem z olejem lub woda.

(Tylko w modelu C12LCH/C12FCH)

Jezeli linia lasera stanie sie niewidoczna z powodu
przylegania trocin itp. do okienka elementu emitujacego
Swiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczysci¢ okienko suchg szmatka lub miekka szmatka
zwilzong wodg z mydtem itp.

10. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.

komponent



Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwiagzku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem
badan i rozwoju, specyfikacije te moga sie zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN61029

Typowy poziom dzwieku A: 95 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 108 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi: 2,6 m/s?

Informacja dotyczaca systemu napigecia uzywanego dla
elektronarzedzi o napieciu znamionowym 230 V~
Wiaczanie i wytgczanie urzadzen elektrycznych moze
powodowaé skoki napiecia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych
warunkach napiecia moze mie¢ negatywny wplyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedanciji zrédta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystapienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrédta zasilania nie
zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego jest
zasilana ze skrzynki ztaczeniowej o pojemnosci 25 amperéw
lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciagniecia wtyczki z
gniazda niezwiocznie WYLACZYC urzadzenie. Zapobiegnie
to niekontrolowanemu uruchomieniu po wtgczeniu zasilania.

Polski
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Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tlz, elektromos aramités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznélatbavétele el6tt olvassa el, majd 6rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsdgos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.
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Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelie a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Es6ben ne hagyja kint az elektromos kéziszer-
szamokat. Ne hasznaljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kornyezetben. Gondoskodjék a
munkahely j6 megvilagitasardl.

Ne haszndlja az elektromos szerszamokat olyan
kérnyezetben, ahol tliz vagy robbanas keletkezésének
a veszélye all fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kozben ne érintsen meg foldelt fellleteket
(pl. csévezetékeket, fltdtesteket, tlzhelyeket,
hltéberendezéseket).

A gyerekeket és felligyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktol. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozékabelt. A latogatdkat tavol kell tartani a
munkatertlettdl.

A haszndlaton kivili szerszamokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szoruld6 személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelelé szerszamot hasznalja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne haszndljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viseljen megfelelé munkaruhat! Munka kézben ne
hordjon bd 6ltozéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty(i és csuszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakar6 fejfedét.
Hasznéljon véd6észemuveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivé berendezést.
Ha a készllék rendelkezik porelszivasi, illetve -gyUjtési
lehet6séggel, Ugyelien rd, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugot soha ne a kabelnél fogva huzza ki
a dugaszoldaljzatbol. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasahoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsadgosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznélhatja a szerszdm mUkodtetéséhez.

13.

14.

20.

21.

22.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig alljion stabilan, és 6&rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb mlikodés érdekében Ugyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az el6irasokat és a gép
karbantartasi és kezelési utmutatasat. Rendszeresen
ellendrizze a csatlakozd kabelt, és ha sérilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
id6kozonként ellendrizze, és ha megsériilt, cserélje
ki. A fogantyGkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyezddéstél mentesen.

Mindig hizza ki a dugaszolé aljzatbél a csatlakozé
dugét, ha nem haszndlja a szerszdmot, vagy ha
tartozékokat, pl. flrészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambedllit6- illetve
befogodkulcsait! Mieldtt a gépet bekapcsolja, mindig
ellendrizze, hogy kivette-e a készllékbdl a
szerszambedllité- illetve befogdkulcsot.

Kerilie el a gép véletlenszer(i beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a halozati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a késziléket. Miel6tt a csatlakozo
dug6t a dugaszoléaljzatba bedugja, mindig gy6z6djék
meg rola, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyelijen oda a végzett munkara!l Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készuléket, ha nem érzi
kipihentnek magéat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszdm tovabbi hasznalata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsérlt véddeszkozt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfelel6en
fognak-e mukédni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellendrizze a mozgd alkatrészek bedllitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérilésiket,
valamint rogzitettségliket, tovabba a mikddésiket
esetleg befolyasold egyéb kortlményeket. A sérilt
védbeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitdsban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérllés kockazataval jar!

A szerszdmot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai eléirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
hasznéldja szaméra.



OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ
HASZNALATA ESETEN

1.

11.

12.
13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

Tartsa a padléteriletet a gép korul vizszintesen. Jol
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstol és
faragvanyoktél mentesen.

Gondoskodjon megfelel§ altalanos vagy helyi

vilagitasrol.
Ne hasznéljon az alkalmazasokhoz mas
szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési

utasitdsokban megadéasra kerlltek.

A javitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyartdé nem felelés az illetéktelen
személyek altal végzett javitas, valamint a szerszam
helytelen kezelése kdvetkeztében fellépé semmilyen
karért és sériilésért.

A szerszamgépek tervezett mikodési integritasanak
biztositdsahoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket
vagy csavarokat.

Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket vagy
tartozékokat, hacsak le nem csatlakoztatta az
energiaforrast.

Haszndlja a szerszamot a névtablan el&irtnal
alacsonyabb bemeneti teljesitményen; kildnben a
kidolgozas tonkremehet és a motor tllterhelése
kovetkeztében csokkenhet a miikddési hatékonysag.
A mianyag alkatrészeket ne tordlje le oldészerrel. Az
oldészerek, mint példaul a gazolin, a higit6, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol kérosithatja és megrepesztheti
a mianyag alkatrészeket. Ne tordlije azokat ilyen
oldészerrel. A mlianyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha toriéruhaval tisztitsa meg.
Csak eredeti HITACHI cserealkatrészeket hasznaljon.
Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus
bontott 6sszeallitasi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznalhatja.

Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.
Megfelel6 4altalanos vagy helyi vilagitas all
rendelkezésre.

A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezel6
normal munkahelyzetének kozelében talalhatok.
Szikség esetén viselien megfelelé véddfelszerelést,
ezek a kovetkezdket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csOkkentésére.

Szemvédelem a szem sérilési
csOkkentésére.

Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csoOkkentésére.

Keszty(i a flrészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvalésithato, a flirészlapokat tartéban kell vinni).
A kezel6 legyen megfeleléen kiképezve a gép
felnasznalasara, bedllitasara és lzemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitasatél a munkaterdletrdl,
mialatt a gép jar, és a flrészfej nem a nyugalmi
helyzetben van.

Soha ne hasznalja a gérvagoé flirészt nyitott helyzetben
régzitett alsé védéburkolattal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az alsé véddburkolat
siman mozog.

Ne haszndlja a flrészt anélkul, hogy a védéburkolatok
a helytkon lennének, j6 Uzemlépes allapotban és
megfeleléen karbantartva.

kockazatanak

20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

35.

36.

37

38.

39.

Magyar

Hasznaljon megfeleléen megélezett flirészlapokat.
Tartsa be a flirészlapon jel6lt maximalis sebességet.
Ne haszndljon sérilt vagy deformalddott flrészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbol készitett flirészlapokat.
Csak a HITACHI altal javasolt flirészlapokat hasznaljon.
A flirészlap haszndlata megfelel az EN847-1
szabvanynak.

A flrészlapok kiilsé atmérdje 290 mm-t6l 305 mm-
ig terjedhet.

Vélasszon a vagandé anyaghoz megfelel flirészlapot.
Soha ne Uzemeltesse a gérvagé flrészt felfelé vagy
oldalra forditott flirészlappal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktél, mint példaul szegektél mentes.

Ha elkopott, cserélje ki az asztalbetétet.
Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kivil
ne haszndlja masra a flrészt.

Ne haszndlja a flirészt mas anyagok véagasara, mint
amelyeket a gyarté javasolt.

Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési
modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flrészelésekor csatlakoztassa a gérvagé flirészt
egy porgyljté készllékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam széllitdsakor vagy odébbvitelekor ne a
tartét fogja. A tartd helyett fogja a markolatot.
Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte
a maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet
észlel.

. Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a flrészlap

megallt, miel6tt szervizeli vagy bedllitja a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem allt.
Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi
miveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a cslszé mechanikai alkatrészeken
és igy tovabb.
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Magyar

MUSZAKI ADATOK

61,5 mm x 200 mm

4gasi 0 vagy
Max. vagasi
kapacitas 96 mm x 155 mm
Magassag x Sarokillesztés 45° 61,5 mm x 140 mm
Szélesség Balra ferde 45° 40 mm x 200 mm

Gér (Balra ferde 45°, Sarokillesztés 45°)

40 mm x 140 mm

Flrészlap méretei (Kllsé atmérd x Belsd atméré x Vastagsag)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sarokillesztés vagasi sz6g

Jobb és bal 0" - 52°

Ferde vagasi szog

Bal -3° - 48°

Gérvagasi sz6g

Sarokillesztés (jobb és bal) 0° - 45°
Ferde (Bal) 0° - 45°

Fesziltség (teruletek szerint)*

(110V, 230 V)",

Teljesitményfelvétel* 1520 W

Terhelés nélkili fordulatszam 4000 perc’

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag) 625 mm x 775 mm x 610 m

Modell C12LCH C12LC C12FCH

Suly (netto) 19,5 kg 19 kg

Digitalis kijelzd | Pontossag +0,5° Igen Igen Nem

Lézeres jel6l6 Igen Nem Igen
Maximalis kimenet Po<3 mW osztalyu Iézer termék
(lambda) 654 nm
Lézerkdzeg Lézerdiéda

* Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

KICSOMAGOLAS

(1) 8305 mm-es TCT flirészlap (szerszamra szerelve) ... 1
(2) POIZSAK ..ot
(8) 17 mm-es dugdkulcs

(4) Satuszerelvény
(5) 4 mm-es imbuszkulcs (csak C12LCH/C12FCH)...... 1
Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkil
médosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(ERTEKESITESUK KULON TORTENIK)

(1) Bévitéstarto és ledllitd

(2) Koronas ontvény satuszerelvény (beleértve a koronas
ontvény megallitét (L))

(8) Koronas ontvény megallité (L)

(4) Koronas ontvény megallité (R)

Az opciondlis tartozékok el6zetes értesités nélkul

modosithatok.

ALKALMAZAS

O Kiilbnb6z6 tipustu aluminium ablakkeretek és fa vagasa.
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O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden
kapcsolodo tételt (standard tartozékok).

O Ovatosan vizsgalja meg, hogy meggyézédjon réla, hogy
minden kapcsolédo tétel (standard tartozékok) megvan.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszultséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe 1ép,
ami sUlyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol taldlhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet elokészitették szallitasra, a
fo részeit egy rogzitécsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a régzitécsapszeg
kiengedhetd legyen.

VIGYAZAT

O Szdllitasra 6sszedllitas i
Régzitse a régzitécsapszeget a hajtdshazba (3. Abra).
Tavolitsa el a 6 mm-es szarnyascsavart. Forditsa el



a csuklét (C) a 5. Abra szerint, és rogzitse ismét a
6 mm-es szarnyas csavarral.
Sillyessze le a fedelet, hogy az a gép elejéig védje
a lap fogait.
O Vagasi munka
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a rogzitécsapszeg
kiengedhetd legyen.
Tavolitsa el a 6 mm-es szarnyascsavart. Forditsa el
a csuklét (C) a 6. Abra szerint, és rogzitse ismét a
6 mm-es szarnyas csavarral.
5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez
(1. Abra)
Amikor a porzsak megtelt flrészporral, a por kifdj a
porzsakbol, amikor a flirészlap forog.
Rendszeresen ellenérizze a porzsékot, és Uritse ki,
miel6étt megtelik.
A ferde és a gérvagas soran csatlakoztassa a
porzsakotmegfelelé szdgben az alap feliletéhez a 4.
Abran bemutatottak szerint.
VIGYAZAT
O Gyakran Uritse ki a porzsdkot, hogy megelézze a
csOvezeték és a biztonsagi fedél eltdmddését.
A flirészpor ferde vagasnal a normalisnal gyorsabban
gyllik Ossze.
6. Felszerelés
Gy6z8djon meg réla, hogy a gép mindig régzitve legyen
a munkapadhoz.
Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.
Valasszon 8 mm-es atmérdja,
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszéanak legalabb 35 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.
Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznaljon
8 mm x 60 mm-es csavarokat.

!
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2

a munkapad

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szlkséges bedllitast, miel6tt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Ellendrizze, hogy az als6é véddburkolat siman
miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago flirész biztonsagi eszkdzként fel van
szerelve egy flirészfej rogzitével.

O A flirészfej leslllyesztéséhez a vagashoz a rogzitét a
rogzitékar (D) hlvelykujjal térténé megnyomasaval ki
kell oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a
régzitékart (D), ellendrizze, hogy az als6 védSburkolat
siman forog-e (7. Abra).

(2) A kovetkezOben ellenérizze, hogy az alsé véddburkolat
visszatér-e az eredeti helyzetbe, amikor a kart felemeli.

VAGASI ELJARASOK

FIGYELMEZTETES

O A személyi sérlilés elkeriiléséhez soha ne vegyen el
vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra, mialatt
a szerszam mikodik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmeztet6 jel melletti
vonalon belllre, amikor a szerszam mikodik. Ez
veszélyes koriilményeket okozhat (lasd 8. Abra).

Magyar

VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a f(irészlap forog.

O Flrészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatoéasztalrol.

O Ha tul sok forgacs gyllik dssze, a flirészlap kibukkan
a vagodanyagbol. Soha ne tegye a kezét vagy barmi
mast a kibukkant lap kozelébe.

1. Szorosan rogzitse a vagandé anyagot a
satuszerelvénnyel, hogy az ne mozogjon a vagas
soran

2. Kapcsol6 miikodése
Az inditd meghuzasa bekapcsolja a kapcsolét. Az indité
elengedése kikapcsolja a kapcsolét.

3. Tart6 (B) beallitasa (9. Abra)

Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es
dugokulccsal. Allitsa be a tartét (B), amig annak alsé
felilete nem érintkezik a munkapaddal vagy a
padlofelllettel.

4. A satuszerelvény hasznalata (Standard tartozék)
(10. Abra)

(1) A satuszerelvény akar a bal vezetdlécre (Vezetdléc (B)),
akar a jobb vezetblécre (Vezetbléc (A)) felszerelhetd a
6 mm-es szarnyascsavar (A) meglazitasaval.

(2) A csavartart6 a munkadarab magassaga szerint
emelhetd vagy slllyesztehté a 6 mm-es szarnyascsavar
(B) meglazitasaval. A bedllitds utan szorosan huzza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart (B) és rogzitse a
csavartartot.

(3) Forditsa el a fels6 gombot és biztonsagosan rogzitse
a munkadarabot a helyén.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan rdgzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezetéléchez; ellenkezé esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrdl és testi sérllést
okozhat.

VIGYAZAT

O Mindig gy6zédjon meg rola, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor lesullyeszti a
vagashoz. Ha béarmilyen veszélye fennall, hogy ez
térténhet, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart és
mozgassa a satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az
nem érintkezik a flrészlappal. 3

5. Alsé vezetSléc hasznalatanak megerdsitése (11. Abra)
Ez a szerszamgép egy alsé vezetbléccel van felszerelve.
Kozvetlen szogvagas esetén hasznédlja az alsé
vezetblécet. Ezutan koénnyedén megvaldsithatja az
anyag stabil vagasat.

Bal oldali ferde vagas esetén emelie fel az also
vezetdlécet a 11. Abran illusztraltak szerint, azutan
forditsa azt el az 6ra jarasaval ellentétes iranyba.

FIGYELMEZTETES

O Bal oldali ferde vagas esetén forditsa el az also
vezetSlécet az dra jarasaval ellentétes iranyba (8. Abra).
Ha nem forditja el az 6ra jarasaval ellentétes iranyba,
a f6 vaz vagy a flrészlap hozzaérhet az alsé
vezetbléchez és sérilést eredményezhet.

6. Festékvonal hasznalata
A motorrész leslillyesztésével az als6 véddburkolat
felemelkedik és a flirészlap megjelenik.

Hozza a festékvonalat egy vonalba a flirészlappal.

VIGYAZAT
Soha ne emelje fel az alsé védéburkolatot, mialatt a
flrészlap forog.

Az also vezetdléc nem csak érintkezni fog és karosan
befolyasolja a vagas pontossagat, hanem ez a
védbburkolat karosodasat is eredményezheti.
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7. Lézervonal helyének beadllitasa (csak a C12LCH/

C12FCH modell)

Festékvonalazas kénnyen készitheté ezen a szerszamon

a lézeres jeldléhoz. Egy kapcsold gyuijtja fel a lézeres

jelslét (12. Abra).

Ha a lézeres jel6l6 kapcsoldjat bekapcsolja, mialatt a

digitalis kijelz6 kapcsoldja bekapcsolt allapotban van,

felgyullad a lézeres jel6lé. (A C12FCH modellen csak

a lézeres jel6l6 kapcsoldja.)

A vagas valasztasatol fliggben a lézervonal egy vonalba

hozhaté a vagasi szélesség (flrészlap) bal oldalaval

vagy a jobb oldalon levs festékvonallal.

A lézervonal a flrészlap szélességéhez van bedllitva

a gyari szallitas idépontjaban. Allitsa be a flrészlap és

a lézervonal helyzetét a kdvetkezd 1épések megtételével,

hogy megdfelelien a valasztott felhasznalasnak.

Kapcsolja fel a Iézeres jelol6t és készitsen egy korulbeldl

5 mm mély hornyot a munkadarabon, amely kortlbelll

38 mm magas és 89 mm széles. Tartsa a hornyolt

munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa

azt.

Ezutan tegyen bele egy 4 mm-es imbuszkulcsot a 12-

es atmérdji furatba a hajtashaz oldalan, és forgassa

az imbuszcsavart a lézervonal mozgatasahoz. (Ha az

imbuszcsavart az 6ra jarasaval egyezéen forgatja, a

lézervonal jobbra tolédik, ha pedig az éra jarasaval

ellentétesen forgatja, a Iézervonal balra tolédik.) Amikor
ugy dolgozik, hogy a festékvonal egybeesik a flrészlap

bal oldalaval, a lézervonalat rendezze egy vonalba a

horony bal végével (13. Abra). Amikor a flirészlap jobb

oldalaval egy vonalba rendezi el, a lézervonalat a horony
jobb oldalaval hozza egy vonalba.

(3) A lézervonal helyének bedllitdsa utan huzzon egy
egyenes szdgl festékvonalat amunkadarabra, és a
festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A
festékvonal elrendezésekor kis 1épésenként csusztassa
a munkadarabot és a satuval rogzitse abban a
helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe keril a
festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyoldson, és
ellendrizze a lézervonal helyzetét. Ha meg akarja
valtoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra a
bedllitasokat az (1) - (3) lépéseket kovetve.

FIGYELMEZTETES (15. Abra és 16. Abra)

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gyézédjén
meg rdéla, hogy a f6 vaz és a lézeres jelolé kikapcsolt
allapotban van.

O Gyakorolja a legnagyobb elévigyazatot az inditékapcsold
kezelésekor a lézervonal helyzetének bedllitdsahoz, mivel
a tdpdugasz a mikodés soran be van dugva az aljzatba.
Ha az inditékapcsolét véletlentl meghtzza, a flrészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jeld6l6t mas célokra torténd
felhasznalashoz.

VIGYAZAT

O Lézersugérzas - Ne nézzen a sugarba.

O Lézersugarzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugarba.
Ha a szem koOzvetlentl ki van téve a lézersugarnak,
akkor megsériilhet.

O Ne szerelje szét.

O Ne Usse meg erésen a lézeres jelol6t (a szerszam 6
vazat); ellenkezé esetben a lézervonal helyzete
elromolhat, a lézeres jel6l6 sériilését, valamint révidebb
élettartamat eredményezve.

O A lézeres jelolét csak a vagasi mvelet alatt tartsa
égve. A lézeres jeldl6 hosszabb vilagitasa rovidebb
élettartamot eredményezhet.
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O Az itt megadottaktdl eltéré vezérlések vagy bedllitasok
hasznalata vagy eljarasok végrehajtasa veszélyes
sugarzasi_igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A vagast ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal atfedje
a festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a fény
ereje és gyengesége megvaltozik, stabil vagasi miveletet
eredményezve, mivel kdnnyedén észreveheti a vonalak
egyezését. Ez biztositia a minimdlis vagasi hibakat.

O Kiiltéri vagy ablak kodzelében torténé lzemeltetéskor
a napfény miatt nehezen lehet észrevenni a Iézervonalat.
llyen kordlmények kdzétt menjen olyan helyre, amely
nem kozvetlenil a napon van, és kezdje el az
Uzemeltetést.

O Ne huzza a vezetéknél fogva a motorfej mogétt vagy
ne akassza bele az ujjat, fat és hasonlokat; ellenkezé
esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy a lézeres
jelold nem fog vilagitani.

O Rendszeresen ellenérizze és gy6z6djén meg réla, hogy
a lézervonal helyzete rendben van. Az ellenérzési
modszert illetéen, huzzon egy egyenes szdgi
festékvonalat a munkadarabra kérilbell 38 mm
magassaggal és 89 mm szélességgel, és ellendrizze,
hogy a Iézervonal egy vonalba esik-e a festékvonallal
[A festékvonal és a lézervonal kozotti eltérésnek
kevesebbnek kell lennie, mint a festékvonal szélessége
(0,5 mm)] (14. Abra).

8. Digitalis kijelz panel (C12LCH és C12LC esetén) (17.

abra és 18. Abra)

A digitalis kijelzé kapcsolé bekapcsolasa a sarokillesztési

és a ferde szdgre egyarant 0°-ot mutat, tekintet nélkul

a féegység szogére.

(2) Hozza egy vonalba a féegység szdgét a billenési szdggel
(0) és a sarokillesztési széggel (07, és tartsa lenyomva
azok visszaallit6 gombjait legalabb 0,2 masodpercre.

(8) Ha a lézeres jeldlé kapcsolojat bekapcsolja, mialatt a
digitalis kijelz6 kapcsoléja bekapcsolt allapotban van,
felgyullad a lézeres jelolé. (A C12FCH modellen csak
a lézeres jell6 kapcsoloja.)

VIGYAZAT

O Adigitalis panel lizemeltetésekor allitsa a motor fejrészét
a felsé hatarhelyzetbe és dllitsa le a flirészlapot.

O Ha a sarokillesztési sz6g digitalis kijelzéjén mutatott
szam kllonbozik a pozitiv ledllitdsi szogtdl (példaul,
45,0 - 45,5°, 31,6° - 32,09 akkor a pozitiv ledllitas
valészinlileg némileg eltér a megfeleld helyzettdl. Ha
ez torténik, a kOvetkezdk szerint jarjon el.

(1) Meglazitott oldalsé fogantylival mozditsa balra és
jobbra a forgat6asztalt, és allitsa azt be a megfelelé
helyzetbe.

(2) Ha a szamok a kijelzén és a pozitiv leallitason még
mindig nem egyeznek, akkor forditsa a forgatéasztalt
a 0°-os helyzetbe. A kdvetkezé I1épésben a 19. Abran
bemutatottak szerint meglazitott oldalsé fogantyuval
mozditsa a forgatéasztalt balra és jobbra. A megfeleld
0°-0s helyzetbe tortént bedllitas utdn nyomja meg
ismét a visszadllitds gombot.

MEGJEGYZES

O A vagas megkezdése el6tt dllitsa egy vonalba a
féegységet a 0°-os sarokillesztési szoggel és a 0°-os
ferde szdggel, és tartsa lenyomva azok visszadllité
gombjait legaldbb 0,2 masodpercre. Ha a digitdlis kijelz6
kapcsolét anélkil nyomja BE éallasba, hogy a féegységet
beiranyitana a 0°-ra, akkor a digitélis kijelzén megjelend
szamok és a féegység szoge nem fognak megegyezni.
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O Ha a digitalis kijelzé kapcsoloja kikapcsolt helyzetben
van, a lézeres jel6l6 nem gyullad fel (csak a C12LCH
modellen).

O Ne haszndlja a féegységet elektromos zajt keltd
berendezés, mint példaul generatorok kozelében. Az
elektromos zaj hibas leolvasasi értékeket vagy mikodést
okozhat a digitélis kijelz6n.

9. Vagasi miivelet
A 20. Abran bemutatottak szerint a flirészlap szélessége
a vagasi szélesség. Ezért cslsztassa a munkadarabot
kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

(Csak a C12LCH/C12FCH modell)

Lézeres jel6lé hasznalata esetén helyezze egy vonalba
a lézervonalat a flirészlap bal oldalaval, azutan hozza
egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.

(2) Ha a flrészlap eléri a maximalis sebességet, lassan
nyomja le a markolatot, mialatt lenyomva tartja a
rogzitékart (D) és hozza a flrészlapot a vagandé anyag
kozelébe.

(3) Ha a flirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan

nyomja le a markolatot, hogy belevagjon a
munkadarabba.
(4) Miutan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,

kapcsolja Kl a szerszamgépet és hagyja, hogy a
flrészlap teliesen megalljon, miel6tt felemeli a markolatot
a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a teljesen
visszahuzott helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a
“SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O A markolat megndvelt nyomasa nem néveli a vagasi
sebességet. Ellenkezdleg, a tul nagy nyomas a motor
talterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag csdkkenését
eredményezheti.

O Gyb6z6djon meg réla, hogy az inditdkapcsolé Kl legyen
kapcsolva és a tdpdugasz el legyen tavolitva az aljzatbol,
amikor a szerszam nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy a
flrészlap teljesen megalljon, mielétt felemeli a markolatot
a munkadarabrol. Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy
a flrészlap még forog, a levagott darab megszorulhat
a flrészlap ellenében, és a szilankok veszélyes
szétszérddasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi
mivelet egy vagasat, kapcsolja ki a kapcsolét, és
ellenérizze, hogy a flirészlap megallt-e. Azutan emelje
fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahuzott
helyzetbe.

O Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatdasztalrdl, és azutan fogjon hozza
a kovetkezé lépéshez.

10. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldals6 markolatot és tolja a kart a
szOgbeallitékhoz. Azutan allitsa be a forgatdasztalt,
amyg a jelz6 egy vonalba nem kerll a sarokillesztési
skalaval (21. Abra).

(2) Hizza meg Uujra az oldals6 markolatot, hogy a
forgatbasztalt a kivant pozicidban régzitse.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megéllasok vannak a 0° kozponti bedllitas jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 31,6° és 45° beallitasoknal.
Ellendrizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelzd
hegye megfeleléen egy vonalban all-e.

Magyar

O Ha a fiirészt ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési
skala és a jelz6 nem egy vonalba esik vagy az oldals6
markolat nincs megfeleléen meghuzva, az rossz vagasi
pontossagot eredményez.

VIGYAZAT

O Soha ne tavolitsa el az oldals6 markolatot; nélkile a
szerszam haszndlata veszélyes volna.

A baleset vagy személyi sérlilés megel6zéséhez mindig
szorosan huzza meg a sarokillesztés markolatat.

11. Ferde vagasi eljarasok (22. Abra)

(1) Lazitsa meg a leszoritd kart és dontse a flirészlapot
balra.

(2) Allitsa be a délésszoget a kivant értékre, mikozben
figyeli a d6lésszog skalat és a jelz6t, azutan régzitse
a leszoritd kart.

FIGYELMEZTETES

O Amikor a munkadarabot rogzitette a lap bal vagy jobb

oldalan, a rovid levagott rész nyugalomba kerll a
flrészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le
az aramot és hagyja teljesen megallni a flrészlapot,
miel6tt felemeli a markolatot a munkadarabrol.
Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy a flrészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a flirészlap
ellenében, és a szildnkok veszélyes szétszorodasat
okozhatja.

O Ha a ferde vagast féliton megallitia, akkor kezdje el
a vagast, miutdn a motorfejet visszahlzta a kezdeti
helyzetbe.

Félutrdl inditva, visszahuzas nélkil, azt okozza, hogy
a biztonsagi fedél beszorul a vagas hornyaba és
érintkezésbe kerll a flrészlappal.

12. Ferde sz6g finombeallitasa (23. abra és 24. abra)

(1) Markolja meg a motorfejen levd fogantyut és allitsa a
szilkséges ferde szbdgbe. Ideiglenesen hizza meg a
leszoritd kart.

VIGYAZAT

O Ha nincs eléggé szorosan meghtzva, a motorfej hirtelen
elmozdulhat vagy megcsuszhat, sérlléseket okozva.
Bizonyosodjon meg réla, hogy eléggé meghlzta a
motorfej szakaszt ahhoz, hogy az ne mozdulhasson el.

(2) A ferde szdg finombeadllitasait a fogantyu
megmarkolaséval és a gomb (A) mozgatasaval végezze.

MEGJEGYZES

O A gomb (A) forgatésa az o6ra jarasanak iranyaba lehetévé
teszi a féegység finombedllitdsat balra (elolrél nézve).
A gomb (A) forgatasa az éra jarasaval ellentétes iranyba
lehetévé teszi a féegység finombedllitasat jobbra (eldlrél
nézve).

Ha a féegységet olyan iranyba billenti, amely nem
terheli a lemezt (A) és meghlzza a lemezt (A), az
érintkezési helyzet megvaltozik, és a jobb oldali lejtési
sz6g 3™-ossa valik.

Ha a féegységet olyan iranyba billenti, amely nem
terheli a lemezt (B) és meghlzza a lemezt (B), az
érintkezési helyzet megvaltozik, és a jobb oldali lejtési
sz6g 48°-ossa valik.

(3) A kivant szogbe tortént bedllitds utdn hizza meg a
leszoritd kart és régzitse a motorfejet.

VIGYAZAT

O Mindig ellenérizze, hogy a leszorité kar biztositva és
a motorfej rogzitve van-e. Ha a motorfej rogzitése
nélkll kisérli meg a szdgvagast, akkor a motorfej
varatlanul elmozdulhat és sérliléseket okozhat.
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13. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 10. és 11. pontokban levé utasitasok
kovetésével hajthatd végre. A gérvagas maximdlis vagasi
méreteihez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.
VIGYAZAT
O Gérvagashoz mindig régzitse a munkadarabot a jobb
oldalaval. Gérvagashoz soha ne forditsa a forgatéasztalt
jobbra, mivel ekkor a flirészlap érintkezhet a leszoritoval
vagy a satuval, amely rogziti a munkadarabot, és
személyi sériilést vagy karosodast okozhat.
14. Hossz( anyagok vagasa
Hosszl anyagok vagasakor hasznaljon egy kiegészitd
platformot, amely ugyanolyan magas, mint a tartd
(opcionalis tartozék) és a kuldnleges kiegészitd
berendezés alapja.
Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
200 mm x 50 mm x 1400 mm
15. A tartok felszerelése (Opcionalis tartozék)
A tartok segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan
és a helylkon tartani a vagasi mivelet soran.
(1) A 25. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet
a tartok felsé szélének egy vonalba Adllitdsahoz az
alapfelUlettel.
Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el
a magassagallité csavart 6 mm-re, és dllitsa me a tarté
magassagat.
A bedllitds utan szorosan hlizza meg a szarnyas anyat
és rogzitse a tartét a 6 mm-es gombos csavarral
(opciondlis tartozék). Ha a magassagallité csavar 6 mm
magassaga nem elegendd, tegyen ala egy vékony
lemezt. Gy6z8djdn meg rola, hogy a 6 mm-es
magassagallité csavar vége nem all ki a tartobdl.
16. Megallité preciziés vagashoz (a megallité és a tarté
opcionalis tartozék)
A megdllité megkdnnyiti a folyamatos preciziés vagast
280 mm - 450 mm kozétti hosszban.
A megallitd felszereléséhez csatlakoztassa azt a tartéhoz
a 6 mm-es szarnyascsavarral a 26. Abran bemutatottak
szerint.
17. Koronas 6ntvény satu, koronas ontvény megallito (L)
és (R) (opcionalis tartozék) hasznalatanak
megerositése
A koronas ontvény megdllitdé (L) és (R) (opcionalis
tartozékok) lehetévé teszik a koronas éntvény kdnnyebb
vagasait a flrészlap megdontése nélkil. Szerelie be
6ket az alap kétoldalas oldaldba a 27. Abran
bemutatotak szerint. A berakds utan hizza meg a 6
mm-es gombos csavarokat a koronas dntvény ledllitok
régzitéséhez.
A koronas ontvény satu (B) (opciondlis tartozék)
felszerelheté akar a bal vezetblécre (Vezetbléc (B)),
akar a jobb vezetdlécre (Vezetdléc (A)). Egyesulhet a
koronas ontvény lejtésével és a satu lenyomhaté.
Ezutan szikség szerint forgassa el a fels6é gombot,
hogy biztosan csatlakoztassa a koronas ontvényt a
helyén. A satuszerelvény felemeléséhez vagy
lesullyesztéséhez el6szor lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyascsavart.
A magassag bedllitdsa utan szorosan huzza meg a 6
mm-es szarnyascsavart; azutan szikség szerint forgassa
el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa a
koronas ontvényt a helyén (lasd 28. Abra).
Pozicionalja a koronas oOntvényt annak FALLAL
ERINTKEZI SZELEVEL a vezetéléccel szemben és
MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronas
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éntvény megallitokkal szemben a 28. Abran
bemutatottak szerint. A koronas &ntvény megallitékat
a koronas ontvény mérete szerint kell bedllitani. Huzza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart a koronas ontvény
megallitok rogzitéséhez.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy
a koronas Ontvényt a vezet6léchez rogzitse; ellenkezd
esetben a koronas ontvény leugorhat az asztalrdl és
testi sérllést okozhat.

Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a flrészlap
hozzaérhet az alsé vezetbléchez és sérilést
eredményezhet.

VIGYAZAT .

O Mindig gy6zédjén meg, hogy a motorfej (lasd 1. Abra)
nem ér hozzd a koronas oOntvény satuszerelvényhez,
amikor leslllyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye
fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es
gombos csavart és mozgassa a koronas Ontvény
satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem érintkezik
a flirészlappal.

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES

O A baleset vagy személyi sériilés megelézéséhez mindig
kapcsolja ki az inditokapcsolot és hizza ki a tapdugaszt
a foglalatbdl a lap eltavolitasa vagy felszerelése el6tt.
Ha a vagasi munkat olyan allapotban végzi, ahol a
csavar nem lett eléggé meghuzva, a csavar lelazulhat,
a lap lejohet, és az als6 véddburkolat karosodhat, ami
sériiléseket eredményezhet.

Szintén ellenérizze, hogy a csavarok megfeleléen meg
legyenek huzva, miel6tt a tapdugaszt bedugja a
dugaszoldaljzatba.

O Ha a csavarokat nem a 17 mm-es dugdkulccsal
(standard tartozék), hanem egyéb szerszamokkal
csatlakoztatjgk vagy veszik le, tulzott vagy helytelen
szoritds fordulhat el, ami sérlilést eredményezhet.

1. Afiirészlap felszerelése (29. Abra, 30. Abra, 31. Abra
és 32. Abra)

(1) Forgassa az als6 védéburkolatot (mlianyag) a felsé
helyzetbe.

(2) Haszndlja a csavarhizét a tengely fedelét rogzitd
5 mm-es gépcsavar meglazitdsahoz, azutan tavolitsa
el a tengelyfedelet.

(8) Nyomja be a tengelyrogzitét és lazitsa meg a csavart
a 17 mm-es dugodkulccsal. (Standard tartozék)
Mivel a csavar balmenetes, jobbra forditva lazitsa meg
a 31. Abran bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrégzit6 nem nyomhaté be kdénnyedén a
tengely régzitéséhez, forgassa a csavart a 17 mm-es
dugokulccsal, mikézben nyomast gyakorol a
tengelyrogzitére.

A flrészlap tengelye rogzitésre kerul, amikor a
tengelyrogzitét befelé nyomja.

(4) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(5) Emelje fel az als6 véddburkolatot és szerelie fel a
flrészlapot.

FIGYELMEZTETES
A flirészlap felszerelésekor gy6z6djén meg réla, hogy
a flrészlapon levé forgasiranyjelzé és a hajtashaz
forgasiranya (lasd 1. Abra) megegyezik.




(6) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (D) és a csavart, és
szerelje fel azokat a flrészlap tengelyére.

(7) Nyomja be a tengelyrogzitét és balra forgatva huzza
meg a csavart a standard tartozék kulccsal (17 mm-
es dugokulcs) a 31. Abran jelzettek szerint.

VIGYAZAT

O Gy6z6djon meg rola, hogy a tengelyrdgzitd a flirészlap
felszerelése vagy eltavolitdsa utan visszatért a
visszahuzott helyzetbe.

O Ugy hlzza meg a csavart, hogy az ne lazuljon le az
lzemelés soran.

Gy6z6djon meg réla, hogy a csavar megfeleléen meg
lett hizva, miel6tt elinditia a szerszamgépet.

2. Afiirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési
eljaras forditottjaként szerelje le.

A flrészlap az als6 védéburkolat felemelése utan
konnyedén eltavolithato.

VIGYAZAT

O Soha ne kisérelien meg mas flirészlapot felszerelni,
mint 290 mm - 305 mm &tmérdjlieket.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkerliléséhez mindig
gy6z6djon meg rola, hogy az inditékapcsold Kl legyen
kapcsolva, és, hogy a tdpdugasz ki legyen hazva a
dugaszoléaljzatbél, mielétt a szerszam barmiféle
karbantartasat vagy ellenérzését végezné.

1. A fiirészlap ellenrzése
A tonkremenetel vagy sérilés elsé jelekor mindig
azonnal cserélie ki a flirészlapot.
A sérult flrészlap személyi sérilést okozhat, az elkopott
fUrészlap pedig nem hatékony mikddést és a motor
esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT

O Soha ne haszndljon életlen flirészlapot. Amikor egy
frészlap életlen, ellendlldsa a szerszdm markolata altal
alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik megnéni,
nem biztonsagossa téve a szerszamgép lizemeltetését.

2. AKkar ellendrzése (33. Abra és 34. Abra)
Ha az M8 hatlapfejl csavarok (2) lazak, rendezze egy
vonalba a vezet6léc és a flirészlap oldalait az acél
négyzettel. A flrészlap és a vezetéléc 90 fokos szogbe
bedllitdsa utan hluzza meg a kart rogzité hatlapfejd
csavarokat (2). ) 3

3. A szénkefék ellendrzése (35. Abra és 36. Abra)
A motorban levé szénkefék fogydalkatrészek.
Ha a szénkefék tulzottan elkopnak, motorprobléma
fordulhat eld.
Ezért id6szakosan ellendrizze a szénkeféket és cserélje
ki 6ket, ha a 35. Abran bemutatott kopasi hatarvonalig
koptak.
Szintén tartsa a szénkeféket tisztan, Ugy, hogy azok
siman csusszanak a kefetartokban.
A szénkefék a kefesapkak (lasd 36. Abra) eltavolitasa
utan egy hasitott (minuszos) csavarhtzoéval kdnnyedén
eltavolithatok.

4. A motor kezelésérdl (lasd 1. Abra)
A motor tekercselését tartjak a gép szivének. Gyakorolja
a legnagyobb elévigyazatossagot, hogy ne sértse meg
a tekercselést azaltal, hogy mosoolajnak vagy viznek
teszi ki.

Magyar

MEGJEGYZES

O Por vagy hasonlék felgylilemlése a motorban hibas
miikodést eredményezhet.
Mintegy 50 6ras haszndlat utan jarassa terhelés nélkdil,
és flvasson be szaraz leveg6t a motor hatuljan levd
szellézényilasbél. Az ilyen mlvelet hatasosan kilriti a
port és hasonldkat.

5. A csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellenérizze a szerszamgép mindegyik
komponensét lazasadg szempontjabol.
Barmely laza alkatrészen huzza meg Ujra a csavarokat.

FIGYELMEZTETES

O A személyi sériilés megel6zéséhez, soha ne lizemeltesse
a szerszamgépet, ha valamelyik komponense laza.

6. Ellendrizze az alsé véddburkolatot a megfelelé
miikodés szempontjabol
A szeszam minden egyes hasznalata el6tt tesztelje az
alsé védéburkolatot (lasd 7. Abra), hogy meggy6z4djon
réla, hogy az j6 allapotban van és siman mozog.
Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az also
véddburkolat nem mikodik megfeleléen és nincs j6
mechanikai allapotban.

7. Tarolas
Miutan befejezte a szerszam Uzemeltetését, ellendrizze,
hogy végrehajtasra kerlltek-e a kdvetkezok:

(1) Az inditékapcsolé Kl helyzetben legyen,

(2) A tépdugasz ki van-e huzva a dugaszoldaljzatbol,

(8) Amikor a szerszam nincs hasznalatban, tarolja szaraz
helyen, ahol gyerekek nem érhetik el.

8. Kenés
A kovetkezd csuszofellileteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgépet hosszu id6re jo mikodési
allapotban tartsa (1. Abra és 2. Abra).
Javasolt a gépolaj hasznalata.
Olajellaté pontok:
* Csuklé forgd része
* Satuszerelvény forgd része

9. Tisztitas
Nedves, szappanos ruhaval idészakonként tavolitsa el
a forgacsot, port és egyéb hulladékanyagot a
szerszamgép feluletérdl, kllondsen az alsé véddburkolat
belsejébél. A motor hibas miikodésének elkerliléséhez
védje azt, nehogy olajjal vagy vizzel érintkezzen.

(Csak a C12LCH/C12FCH modell)
Ha a lézervonal a lézeres jeldlé fénykibocsajtd
szakaszanak ablakara ragadt forgacsok és hasonlok
kovetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos Vizzel megnedvesitett puha torlékendével
stb. tordlje le és tisztitsa meg az ablakot.

10. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
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MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandd tokéletesitéseken
mennek &t, hogy alkalmazni tudjak a legujabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozoé informaciék
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint kerlltek
meghatarozasra.

Jellemzé A-sulyozott hangnyomasszint: 95 dB (A)
Jellemz6 A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 108 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
2,6 m/s?

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznalandé aramellaté rendszerre
vonatkoz6 informaciok

Az elektromos készllék bekapcsolasi muveletei
feszlltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszamnak a kedvezétlen halézati
korilmények kozotti Uzemeltetése karos hatdsokat
gyakorolhat mas elektromos készilékek mikodésére.
0,29 Ohm-mal egyenlé vagy annal alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlleg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximalis megengedhetd halézati impedancia rendszerint
nem kerll tullépésre, ha a vezetékagat az aramkivezetéshez
25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitményl
csatlakozoédobozbdl taplaljak.

Aramkimaradés esetén, vagy ha a tapdugasz kihuzasra
keriilt, a kapcsolét azonnal dllitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellen6rzés nélkili Gjraindulast.
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VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! Pii pouziti elektrického naradi je nutné
dodrzovat zakladni bezpe¢nostni opatfeni, aby se zmensilo
nebezpedi pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.
Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschovejte.

Z bezpeénostnich divodu:

1.
2.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

Udrzujte pracovni prostiedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k Grazim.

Vyhybejte se nebezpe¢nému prostiedi. Chrarite naradi
pred deStém. Nepouzivejte ve vihkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
Nepouzivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrante se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych predmétd (napt. potrubi,
radiatord, sporak( nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpe¢né vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $idry.
Nepouzivané nastroje ulozte v suchu na bezpe¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpe€néji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. NepouZivejte maly nastroj
nebo prisluSenstvi na prace, pro které je zapotiebi
vykonny nastroj. Pouzivejte nafadi jen na prace, pro
které je ur¢eno; napfiklad nepouZivejte kotouc¢ovou
pilu na fezani vétvi nebo kment stromd.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi. Pfi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomUcky. Chrarite si o¢i a pokud
se pfi praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napajeci $nlGrou opatrné. Nikdy
nezvedejte naradi za $idru a netahejte za $idru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrarte $ilru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pfidrzovat materidl rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

Pfi praci se pfilis nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich
ostfi a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpecné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu pfisluSenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napdjeci $ndry a je-li poskozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodiuzovaci $idry a
vyménte ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $idru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho Udrzba nebo se méni
pfislusenstvi, napt. Cepele, nastavce nebo fezaci noze.
Odstrarite kli€e. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen Kklic.

18.
19.

20.

21.

22.

Cestina

Zabrante nahodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméjte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napéjeci
$idry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouZijte jen prodluzovaci
$ndry uréené pro venkovni prostiedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. Pouzivejte
zdravy rozum. Nepracujte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte poskozeni ¢asti
néradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravné.
Zameérte se na polohu pohyblivych €asti, volny pohyb
pohyblivych ¢asti, posSkozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouziti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tieba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinate nechejte vymeénit v
autorizovaném servisnim stredisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfisluSnym bezpe€nostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dild. Jinak
mlze uzivateli hrozit velké nebezpeci.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITi
KOMBINOVANE PILY

1.
2.

10.

12.
13.

Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana
a bez volného materialu jako jsou tfisky a ulomky.
Zabezpecte priméfené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné Ucely,
nez jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.
Opravy smi provadét pouze autorizovany servis.
Vyrobce neni odpovédny za zadné $kody a zranéni
z dlivodu opravy nepovolanymi osobami a z diivodu
nespravného zachazeni s nastrojem.

Pro zajiSténi navrzené provozni integrity elektrickych
nastrojli neodstrariujte nainstalované kryty nebo
Srouby.

Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napajeni.

Vas$ nastroj pouzivejte s nizSim prikonem nez je
uvedeno na typovém stitku; v opacném pfipadé
nemusi byt povrchova Uprava dobra a mdze se snizit
pracovni Uginnost vzhledem k pretizeni motoru.
Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédia
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan, alkohol
mohou poskodit plastové dily a zpUsobit jejich
prasknuti. Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové
dily vycistéte mékkym hadrem navihéenym v mydlové
vodé.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HITACHI.
Tento nastroj se smi rozebirat pouze za Ucelem
vymény uhlikovych kartaca.

Schematicky vykres nastroje v tomto navodé k obsluze
je ur€en pouze pro autorizovany servis.

Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.
Zabezpecte ptimérené vseobecné nebo bodové
osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normalni
pracovni polohy obsluhy.
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14. V pfipadé potieby pouzijte vhodné osobné ochranni  24. Pilové kotouce musi mit vnéjsi prdmér mezi 290 mm
prostfedky, které mohou zahrnovat: a 305 mm.
Chrani¢e sluchu pro snizeni nebezpec€i poSkozeni 25. Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.
sluchu. 26. Kombinovanou pilu nikdy neobsluhujte s pilovym
Ochranné bryle pro snizeni nebezpeci zranéni oci. kotouc¢em oto€enym nahoru nebo do strany.
Dychaci maska pro snizeni nebezpeéi inhalace 27. Zabezpeéte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako
Skodlivého prachu. napf. hrebiky.
Rukavice pro manipulaci s pilovym kotou¢em (pilové  28. Kdyz je vlozka stolu opotfebend, vymérite ji.
kotouce by se mély pokud mozno vzdy prenaset v 29. Pilu nepouzivejte k fezani jinych materialll neZ je
drzéku) a drsnym materidlem. hlinik, dfevo nebo podobné materialy.
15. Obsluha je pfiméfené vyskolena k pouziti, nastaveni  30. Pilu nepouzivejte k fezani jinych materiald, nez jsou
a obsluze stroje. doporuceny vyrobcem.
16. Zdrzte se vybirani jakychkoli Ulomk( nebo jinych  31. Postup vymény kotouCe véetné metody vymény a
Casti obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj bézi a varovani musi byt spravné proveden.
hlava pily neni v klidové poloze. 32. Kdyz pilite dfevo, kombinovanou pilu pfipojte ke
17. Kombinovanou pilu nikdy nepouZivejte se spodnim sbérac¢i prachu.
ochrannym krytem zablokovanym v oteviené poloze.  33. U draZzkovani budte opatrni.
18. PresvédCte se, ze spodni ochranny kryt se volné 34. Kdyz nastroj pfepravujete nebo prenasite, nedrzte ho
pohybuije. za drzék. Misto toho ho drzte za rukojet.
19. Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na 35. Rezat za¢néte, az kdyz otacky motoru dosahnou
misté, v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany. maximalni rychlost.
20. Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce. 36. Kdyz zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
Dodrzujte maximalni rychlost vyzna¢enou na pilovém vypinac.
kotouéi. 37. Odpojte napdjeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢
21. Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poskozené nezastane, az potom za¢néte nastroj opravovat nebo
nebo deformované. nastavovat.
22. Nepouzivejte pilové kotou€e vyrobené =z 38. Béhem fezani s pokosem nebo Ukosem nesmite
vysokorychlostni oceli. kotou¢ zvednout, dokud se UpIné nepfestane todit.
23. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené firmou  39. Berte do Uvahy v8echna mozna dalsi nebezpeci pfi
HITACHI. fezani, jako je laserové zareni pro o€i, nahly vnik
Pouzivejte pilové kotou€e, které jsou v souladu s posuvnych &asti do pohyblivych &asti stroje apod.
EN847-1.
PARAMETRY
61,5 mm x 200 mm
L 0° nebo
Max. rezni 96 mm x 155 mm
kapacita -
Pokos 45 61,5 mm x 140 mm

Vyska x Sitka

Levy Ukos 45°

40 mm x 200 mm

Kombinovany (Levy Ukos 45°, Pokos 45))

40 mm x 140 mm

Rozmeéry pilového kotouce (vnéj.D x vnitf.D x tloustka)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Rezny Ghel pokosu

Pravé a levé 0° - 52°

Rezny uhel tkosu

Levé -3"-48°

Kombinovany fezny Uhel

Pokos (pravy a levy) 0° - 45°
Ukos (levy) 0° - 45°

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 230 V)",

Pfikon* 1520 W

Volnobézna rychlost 4000 min™'

Rozméry stroje (Sitka x hloubka x vyska) 625 mm x 775 mm x 610 mm

Model C12LCH C12LC C12FCH

Hmotnost (Cistd) 19,5 kg 19 kg

Digitalni displej Presnost +0,5° Ano Ano Ne

Laserovy znackovac Ano Ne Ano
Maximalni vystup Po<3 mW Laserovy vyrobek tridy
(lambda) 654 nm

Laserové médium

Laserova dioda

*Zkontrolujte, prosime, Stitek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.
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STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) 305 mm TCT pilovy kotou¢
(namontovany na stroji)
(2) Sacek na prach
B) 17 mm nastrény kli¢
(4) Sestava SVEIAKU .......cccevvrerieerereecee e
(5) 4 mm Sestithelnikovy kli¢
(pouze C12LCH/CA12FCH) ...ccoieiieirieeeieee e 1
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

VOLITELNE PRiSLUSENSTVI
(DODAVA SE SAMOSTATNE)

(1) Prodluzovaci drzak a zarazka

(2) Svérak zvonovnicového ¢lanku (VEetné zarazky
zvonovnicového ¢lanku (L))

(3) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)

(4) Zardzka zvonovnicového clanku (R)

Volitelné pfisluSenstvi podléha zménam bez pfedchoziho

oznameni.

POUZITI

O Rezani rtiznych druhl hlinikovych ramd a dreva.

VYBALENi

O Pozorné vybalte elektricky nastroj a vSechny dalsi
predméty (standardni pfisluSenstvi).

O Pozorné zkontrolujte, zda jsou v baleni vSechny pfislusné
predméty (standardni pfisluSenstvi).

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zane okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu, jeho
hlavni ¢asti jsou zabezpecéeny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

VYSTRAHA

O Nastaveni pro prepravu
Zablokujte blokovaci kolik do prevodové skfiné (Obr.
3).

Vyjméte 6 mm kiidlovy Sroub. Otocte tahlo (C) tak,
jak je znazornéno na Obr. 5 a upevnéte jej opét
pomoci kfidlového Sroubu 6 mm.

Spodni ochranny kryt zakryva zuby kotouce na predni
strané stroje.

O Rezani
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

Cestina

Vyjméte 6 mm kfidlovy Sroub. Otocte téhlo (C) tak,
jak je znazornéno na Obr. 6 a upevnéte jej opét
pomoci kfidlového $roubu 6 mm.

5. K hlavnimu stroji pripevnéte sacek na prach (Obr. 1)

(1) Kdyz se sacek na prach zaplni, bude z ného pfi otaceni
pilového kotouce unikat prach.
Pravidelné kontrolujte sa¢ek na prach a vyprazdrujte
jej, kdyz se zaplni.

(2) Béhem pokosového nebo kombinovaného fezani
pfipevnéte sacek na prach v pravém Uhlu k povrchu

_ zékladové desky podle zobrazeni na Obr. 4.

VYSTRAHA

O Sacek na prach Casto vyprazdriujte, abyste zabranili
ucpani potrubi a bezpe€nostniho krytu.
Béhem pokosového fezani se bude prach shromazd'ovat
rychleji nez normalné.

6. Instalace
Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu
stolu.
Elektricky nastroj pfipevnéte k rovnému horizontalnimu
pracovnimu stolu.
Pouzijte Srouby s prlmérem 8 mm a dostatec¢nou
délkou vzhledem ke tloustce pracovniho stolu.
Délka $roubd by méla byt alespoii o 35 mm delsi nez
je tloustka pracovniho stolu.
Naptiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouzijte
$rouby 8 mm x 60 mm.

SERIZENi ELEKTRICKEHO NARADI PRED
POUZITIM

VYSTRAHA
V8echna potfebna nastaveni provedte pred vlozenim
zastréky do zdroje elektrického proudu.

1. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule
funguje

VYSTRAHA

O Kombinovana pila je vybavena blokovanim hlavy pily
jako bezpec€nostnim zafizenim.
O Kdyz chcete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit
blokovani stisknutim blokovaci packy (D) palcem.
(1) Kdyz tisknete dold rukojet a zaroven drzite blokovaci
packu (D), zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
plynule otagi (Obr. 7).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
vrati do své plvodni polohy, kdyZ rukojet zvednete.

PRAKTICKE POUZITI

UPOZORNENI

O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte
na stl nebo ze stolu, kdyZz je nastroj v provozu.

O Kongetiny si nikdy nedavejte dovnité linie vedle
varovnych znakd, kdyz je nastroj v provozu. Mize to
zplsobit nebezpec¢né situace (vid' Obr. 8).

VYSTRAHA

O Je nebezpec¢né odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz
se pilovy kotou¢ otaci.

O P¥i fezani odstrafiujte z oto€ného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfili§ nahromadi, pilovy kotou¢ se
odkryje nad fezanym materidlem. Ruce ani nic jiného
nikdy nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Material pevné uchytte pomoci svéraku, aby se
béhem Fezani nemohl pohnout
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2. Obsluha vypinace
Zatadhnutim spousté se vypina¢ zapne. Uvolnénim
spousté se vypina¢ vypne.

3. Nastaveni drzaku (B) (Obr. 9)
Uvolnéte 6 mm Sroub pomoci dodaného 10 mm
nastréného kli¢e. Drzak (B) nastavte tak, aby se spodni
povrch dotykal povrchu stolu nebo zemé.

4. Pouziti svéraku (standardni ptislusenstvi) (Obr. 10)

(1) Svérék Ize namontovat bud’ na levé stavitko (Stavitko

(B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)) po uvolnéni

6 mm kfidlového Sroubu (A).

Drzék Sroubu Ize zvednout nebo sklopit podle vysky

obrobku po uvolnéni 6 mm k¥idlového Sroubu (B). Po

nastaveni pevné utdhnéte 6 mm kfidlovy Sroub (B) a

upevnéte drzak Sroubu.

(8) Otocte horni knoflik a bezpe€né upevnéte obrobek na
misté.

UPOZORNENI

O Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opacném
pfipadé mdze byt obrobek vymrstén ze stolu a zplsobit

_ zranéni osob.

VYSTRAHA

O Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
svérakem, kdyZ ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud
hrozi, Zze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm kf¥idlovy
Sroub a posurite svérdk do pozice, kde nebude v
kontaktu s pilovym kotoucem.

5. Ovéreni pouziti pomocného vedeni (Obr. 11)
Toto elektrické nafadi je vybaveno pomocnym vedenim.
V pfipadé pfimého Uhlového fezani pouzijte pomocné
vedeni. Pomoci tohoto vedeni mlzete provadét pevné
fezani materialu se Sirokou zadni sténou.
V pfipadé Sikmého fezani doleva zvednéte pomocné
vedeni nahoru tak, jak je znazornéno na Obr. 11 a
potom jej otocte proti sméru chodu hodinovych rucicek.

UPOZORNENI

O V pfipadé Sikmého fezani doleva otocte pomocné vedeni
proti sméru chodu hodinovych rugi¢ek (Obr. 8). Pokud
neni vedeni otoCeno proti sméru chodu hodinovych
rucicek, hlavni téleso pilového kotouce se mize dostat
do kontaktu s pomocnym vedenim a mlze tak dojit
ke zranéni.

6. Pouziti inkoustové ¢ary
Po sklopeni motorové &asti se spodni ochranny kryt
zvedne a objevi se pilovy kotouc.
Inkoustovou €aru zarovnejte s pilovym kotoucem.

VYSTRAHA
Spodni ochranny kryt nikdy nezvedejte, dokud se pilovy
kotou¢ otaci.
NejenZze se mensi stavitko dostane do kontaktu a
negativné ovlivni pfesnost fezu, mlze to zplsobit i
poskozeni krytu.

7. Nastaveni pozice laserové ¢éary (pouze model
C12LCH/C12FCH)
Inkoustovou €aru Ize na tomto nastroji snadno nahradit
laserovou ¢arou. Vypina¢ rozsviti laserovy znackovaé
(Obr. 12).
Zapnutim vypinace laserového znackovace pfi zapnutém
digitélnim displeji zapnéte laserovy znackovaé. (U
modelu C12FCH pouze vypina¢ laserového
znackovace.)
V zavislosti od volby vaseho fezu mulze byt laserova
¢éra zarovnana s levou stranou Sirky fezu (pilovy kotouc)
nebo s inkoustovou ¢arou na pravé strané.
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Laserova cara je pfi odeslani z vyroby nastavena na
Sitku pilového kotouce. Nastavte pozici pilového kotouce
a laserové c&ary podle nasledujicich krokd, aby
vyhovovaly vasi volbé.

Rozsvitte laserovy znackova¢ a udélejte pfiblizné 5 mm

hlubokou dréZku na obrobku s rozméry pfiblizné 38

mm na vysku a 89 mm na Sitku. Obrobek s drazkou

uchytte svérakem tak jak je a nehybejte s nim.

(2) Nasledné viozte 4 mm Sestithelnikovy kli¢ do diry s

primérem 12 na bocni strané prevodové skiiné a

otocte Sestithelnikovy nastavovaci $roub, abyste pohnuli

laserovou carou. (Pokud otocite Sestithelnikovym
nastrénym Sroubem ve sméru hodinovych rucicek,
laserova ¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru
hodinovych rucicek, laserova ¢ara se pohne doleva.)

Pokud pracujete s inkoustovou €arou zarovnanou s

levou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou

¢éaru s levym okrajem drazky (Obr. 13). Pokud ji mate
zarovnanou s pravou stranou pilového kotouce,
zarovnejte laserovou ¢aru s pravym okrajem drazky.

Po nastaveni pozice laserové ¢ary nakreslete na obrobek

inkoustovou ¢&aru v pravém Uhlu a zarovnejte

inkoustovou &aru s laserovou Garou. Pfi zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po
malych kouscich a svérakem jej upevnéte v pozici, kde
laserova Céara prekracuje inkoustovou ¢aru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové cary.

Pokud chcete zménit pozici laserové cary, znovu

provedte nastaveni podle krok( (1) az (3).

UPOZORNENI (Obr. 15 a Obr. 16)

O Pred zasunutim zastr¢ky do zasuvky se presvédcte,
Ze hlavni vypina¢ a laserovy znackova¢ jsou vypnuty.

O P¥i manipulaci se spoustécim spinaéem pro nastaveni
pozice laserové €ary dbejte nejvyssi opatrnosti, protoze
bé&hem operace je zastréka zasunuta v zasuvce. Pokud
nahodné zatdhnete za spoustéci spinag, pilovy kotou¢
se mize zacat otacet a zpUsobit neCekanou nehodu.

O Laserovy znackova¢ nevybirejte pro pouziti na jiné

_ Ucely.

VYSTRAHA

O Laserové zafeni B Nedivejte se do paprsku.

O Laserové zérfeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do

paprsku.

Pokud vystavite o¢i pfimo laserovému paprsku, mohou

byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackova¢ (hlavni téleso nastroje) chrarite

pted silnymi narazy; v opa¢ném pfipadé se muze

pozice laserové ¢ary vychylit, coz zplsobi poskozeni
laserového znackovace a zkrati jeho Zivotnost.

O Laserovy znackovag rozsvitte pouze béhem samotného
fezani. P¥ili§ dlouhé sviceni laserového znackovace
muUze zpUsobit zkraceni jeho Zivotnosti.

O Pouziti ovlada¢l nebo nastaveni, nebo provedeni
postupl jinych, nez jsou specifikovany zde, mize
zplsobit vystaveni nebezpecné radiaci.

POZNAMKA

O Rez provedte tak, Ze inkoustovou &aru prekryjete
laserovou ¢&arou.

O Kdyz jsou inkoustova a laserova cary prekryty, sila
svétla se zméni, €imz se zajisti stabilni fezna operace,
protoze muZete snadno rozeznat shodu Car. Tim se
zajisti minimalni chyby pfi fezani.

O P¥i pracich venku nebo v blizkosti okna muze byt tézké
sledovat laserovou &aru vzhledem ke slune¢nimu svétlu.
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Za téchto okolnosti se pfesurite na misto, které neni
na pfimém slunci a operaci zopakuijte.

O Za kabel za hlavou motoru netahejte ani ho neohybejte
kolem prstu, dfeva apod.; v opaéném pfipadé se kabel
mUze vytdhnout a laserovy znackovaC se nerozsviti.

O Pravidelné kontrolujte a presvédéte se, Ze pozice
laserové Cary je v poradku. Co se ty¢e metody kontroly,
na obrobek s vyskou pfiblizné 38 mm a Sitkou 89 mm
si nakreslete inkoustovou ¢aru v pravém Uhlu a
zkontrolujte, zda je laserova ¢ara v linii s inkoustovou
¢arou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou a laserovou
¢arou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové cary
(0,5 mm)] (Obr. 14).

8. Panel digitalniho displeje (pouze pro C12LCH a

C12LC) (Obr. 17 a Obr. 18)

Po zapnuti vypinace digitalniho displeje se zobrazi 0°

jak pro uhel pokosu, tak pro Uhel Ukosu bez ohledu

na uhel télesa pily.

Vyrovnejte Uhel télesa pily s Uhlem sklonu (09 a Uhlem

pokosu (0°) a podrzte stisknuté jejich nulovaci tlacitka

po dobu minimalné 0,2 vtefiny.

Zapnutim vypinace laserového znackovace pfi zapnutém

digitalnim displeji se zapne laserovy znackovaé. (U

modelu C12FCH pouze vypina¢ laserového

znackovace.)

UPOZORNENI

O P¥i ovladani digitalniho panelu musi byt hlava motoru
v horni mezni poloze a kotou¢ musi byt v klidu.

O Pokud udaj zobrazeny na digitalnim displeji Uhlu pokosu
je odlisny od Uhlu pevného dorazu (napfiklad 45,0° -
45,5°, 31,6° - 32,0°, pak se pevny doraz
pravdépodobné mirné odchylil od své spravné polohy.
Pokud k tomu dojde, postupujte nasledujicim
zpUsobem.

(1) Presurite otocny stll doleva a doprava pfi uvolnéné
boéni rukojeti a nastavte otocny stll do spravné polohy.

(2) Jestlize udaj na displeji a pevny doraz stéle
nesouhlasi, oto¢te otoény stll do polohy 0°. Dale
presurite oto¢ny stdl doleva a doprava pfi uvolnéné
boéni rukojeti tak, jak je znazornéno na obr. 19. Po
nastaveni do spravné polohy 0° znovu stisknéte
nulovaci tlacitko.

POZNAMKA

O Pred zahgjenim Fezani vyrovnejte Uhel télesa pily na
Uhel pokosu 0° a Uhel Ukosu 0° a podrzte stisknuté
jejich nulovaci tla¢itka po dobu minimalné 0,2 vtefiny.
Pokud zapnete vypina¢ digitalniho displeje bez vyrovnani
télesa pily na Uhel 0°, pak Udaje zobrazené na digitalnim
displeji a uhel télesa pily nebudou souhlasit.

O Laserovy znaCkova¢ se nezapne, jestlize je vypina¢
digitalniho displeje vypnuty. (pouze u modelu C12LCH)

O Nepouzivejte téleso pily v blizkosti zafizeni, které vytvari
elektrické ruseni, jako jsou napt. alternatory. Elektrické
ruSeni by mohlo zpUsobit zobrazeni chybnych udajt
nebo chybnou funkci digitalniho displeje.

9. Rezani

(1) Jak je zobrazeno na Obr. 20, Sitka pilového kotouce
je Sifkou Fezu. Proto posurite obrobek doprava (z
pohledu obsluhy), kdyZz poZadujete délku ®, nebo
doleva, kdyz pozadujete délku @.

(Pouze model C12LCH/C12FCH)

P¥i pouziti laserového znackovace zarovneijte laserovou
¢aru s levou stranou pilového kotouce, a poté zarovnejte
inkoustovou ¢€aru s laserovou &arou.

(2) Jakmile pilovy kotou¢ dosahne maximalni rychlosti,
pomalu sklopte rukojet, zatimco drzite blokovaci packu
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(D) a pilovy kotou¢ pfivedte do blizkosti materialu,
ktery budete tezat.

(3) Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s
obrobkem, pozvolna stisknéte rukojet doll a zac¢néte
obrobek fezat.

(4) Po nafezani obrobku do poZadované hloubky elektricky
nastroj vypnéte a pilovy kotou¢ nechejte Uplné zastavit,
nez zvednete rukojet z obrobku, abyste ji vratili do

_ UpIné zatahnuté polohy.

VYSTRAHA

O Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce
“UDAJE”.

O Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. PriliSny
tlak naopak muzZe zplsobit pretizeni motoru a/nebo
snizenou ucinnost Fezani.

O Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je
spoustéci spina¢ vypnuty a zastrcka vytazena ze
z4suvky.

O Pred zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve
vypnéte napdjeni a pilovy kotou€ nechejte UpIné zastavit.
Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotou¢
stale otaci, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy
kotou¢ a jeho Ulomky se mohou nebezpe&né rozptylit.

O Po ukonéeni kazdého fezu pfi hloubkovém tezani
vypnéte vypina¢ a zkontrolujte, zda se pilovy kotoué
Uplné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do Uplné
zatahnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny material
z vrchu oto¢ného stolu a az poté pokracujte dalSim
krokem.

10. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte bocni rukojet a stisknéte rukojet pro Uhlové
zarazky. Nasledné nastavte oto¢ny stdl tak, aby byl
indikator zarovnan s pozadovanym nastavenim na
stupnici pokosu (Obr. 21).

(2) Dotahnéte boc¢ni rukojet, abyste zajistili oto¢ny stdl v
pozadované poloze.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od
0° stfedového nastaveni na 15°, 22,5°, 31,6° a 45°.
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru
fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s
indikatorem nebo s fadné neupevnénou boéni rukojeti

_bude mit za nasledek nizkou presnost fezu.

VYSTRAHA

O Boéni rukojet nikdy nevyjimejte; pouziti nastroje bez
ni by bylo nebezpecné.

Rukojet pokosu vzdy pevné dotahnéte, abyste zabranili
nehodé a zranéni osob.

11. Postup fezani v tkosu (Obr. 22)

(1) Uvolnéte packu svorky a nahnéte pilovy kotou¢ doleva.

(2) Nastavte Uhel Ukosu na pozadovanou hodnotu a sledujte
stupnici Uhlu Ukosu a indikator, potom upevnéte packu
svorky.

UPOZORNENI

O Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od
kotouce, kratka odfezana ¢ast spocine na pravé nebo
levé strané pilového kotouce. Pred zvednutim rukojeti
od obrobku vzdy nejprve vypnéte napdjeni a pilovy
kotou€ nechejte Uplné zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotoud
stale otaci, odfezany kus se mlize zaseknout o pilovy
kotou€ a jeho Ulomky se mohou nebezpecné rozptylit.
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O Kdyz zastavite operaci fezani v Ukosu uprostied, fezat
zacénéte po vytahnuti hlavy motoru do plvodni polohy.
Kdybyste zacali uprostied bez vytahnuti, bezpe¢nostni
kryt by se zachytil v fezné drazce obrobku a dotknul
by se pilového kotouce.

12. Jemné nastaveni Ghlu tkosu (Obr. 23 a Obr. 24)

(1) Uchopte rukojet na hlavé motoru a umistéte ji do
polohy pozadovaného Uhlu Ukosu. Do¢asné dotahnéte
upinaci paku.

UPOZORNENI

O Pokud neni paka dostatetné pevné dotaZena, hlava
motoru by se mohla nahle posunout nebo vyklouznout
a zpUsobit tak zranéni. Zajistéte, byla aby hlava motoru
dostate¢nym zpUsobem dotaZend tak, aby se nemohla
presunout.

(2) Provedte jemné nastaveni Uhlu Ukosu uchopenim
rukojeti a pfesunutim knofliku (A).

POZNAMKA

O Oto€enim knofliku (A) ve sméru chodu hodinovych
ruci¢ek se provadi jemné nastaveni télesa pily doleva
(pfi pohledu zepredu).

Otocenim knofliku (A) proti sméru chodu hodinovych
rucicek se provadi jemné nastaveni télesa pily doprava
(pfi pohledu zepredu).

Pokud naklonite téleso pily ve sméru, kdy nepUsobi
zatizeni na desku (A) a potahnete desku (A), zméni se
stykova poloha a Uhel sklonu doprava se zméni na
s

Pokud naklonite téleso pily ve sméru, kdy nepUsobi
zatizeni na desku (B) a potéhnete desku (B), zméni se
stykova poloha a uUhel sklonu doprava se zméni na
48°.

(3) Po nastaveni pozadovaného Uhlu dotdhnéte upinaci
paku a upnéte hlavu motoru.

UPOZORNENI

O Vzdy zkontrolujte, zda je upinaci paka zajisténa a hlava
motoru upnutd. Pokud se pokusite provadét uhlové
fezani bez upnuti hlavy motoru, mize hlava motoru
neocekavané zpUsobit zranéni.

13. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vyse uvedenych
pokynG 10 a 11. Maximalni rozméry pro kombinované
fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE”.

VYSTRAHA

O Obrobek pii kombinovaném tezani vzdy upevnéte na
pravé strané. Pfi kombinovaném fezani nikdy neotacejte
stll doprava, protoZze pilovy kotou¢ se mlzZe dostat
do kontaktu se svorkou nebo svérdkem, ktery upevriuje
obrobek a tak zpUsobit zranéni osob nebo poskozeni.

14. Rezani dlouhych materialt
Pfi fezani dlouhych materiald pouzijte dopliikovou
ploSinu se stejnou vyskou jako je drzék (doplrikové
ptisluSenstvi) a zakladova deska specialniho
doplrikového zafizeni.
Kapacita: dfevény materidl (§ x v x d)

200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Instalace drzaka (Doplitkové prislusenstvi)

Drzaky pomahaji drzet béhem Fezani delSi obrobky v

stabilni poloze.

Jak je uvedeno na Obr. 25, pro zarovnani horniho

konce drzak(i s povrchem zékladové desky pouzijte

ocelovy Uhelnik.

Uvolnéte 6 mm kfidlovou matici. Oto¢te 6 mm $roub

pro nastaveni vysky a nastavte vysku drzaku.

=
=
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(2) Po nastaveni pevné dotdhnéte kfidlovou matici a
upevnéte drzak pomoci 6 mm knoflikového Sroubu
(doplrikové pfislusenstvi). Pokud je délka 6 mm Sroubu
pro nastaveni vy$ky nedostate¢na, rozlozte pod nim
tenky plech. Presvédéte se, ze konec 6 mm Sroubu
pro nastaveni vySky nevycnivd z drzaku.

16. Zarazka pro presné fezani (Zarazka a drzak jsou
doplitkové prislusenstvi)

Zarédzka usnadriuje pfesné fezani pti délkach 280 mm
az 450 mm.

Pokud chcete zarazku nainstalovat, pfipevnéte ji k
drzdku 6 mm k¥idlovym Sroubem podle Obr. 26.
17. Potvrzeni pouziti svéraku zvonovnicového ¢lanku,
zarazky zvonovnicového ¢lanku (L) a (R) (Dopliikové

prislusenstvi)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L) a (R) (doplikové

(1

=

¢lanku bez naklonéni pilového kotouce. Nainstalujte je
na zakladovou desku po obou stranach podle Obr. 27.
Po vioZzeni 6 mm knoflikovych $roubl je upevnéte,
abyste zardzky zvonovnicového clanku upevnili.

(2) Svérak zvonovnicového ¢lanku (B) (Doplikové
prisluenstvi) Ize namontovat bud’ na levé stavitko
(Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového €lanku a svérak
Ize zatlacit dold.

Potom podle potieby oto¢te hornim knoflikem, abyste
zvonovnicovy ¢lanek bezpe¢né uchytili na misté. Kdyz
chcete svérak sklopit nebo zvednout, musite nejdiive
uvolnit 6 mm kfidlovy Sroub.

Po nastaveni vySky pevné dotdhnéte 6 mm kfidlovy
Sroub; nasledné podle potfeby otocte horni knoflik,
abyste zvonovnicovy ¢lanek bezpecné uchytili na misté
(vid” Obr. 28).

Zvonovnicovy &lanek umistéte se STENOVYM
KONTAKTNIM OKRAJEM proti vodicimu stavitku a se
STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti zarazkam
zvonovnicového ¢&lanku podle Obr. 28. Zarazky
zvonovnicového ¢lanku nastavte podle velkosti
zvonovnicového ¢lanku.

Dotahnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky
zvonovnicového ¢lanku.

UPOZORNENI

O Zvonovnicovy ¢lanek vzdy pevné upnéte k stavitku; v
opacném ptipadé mize byt zvonovnicovy ¢&lanek
vymrs$tén ze stolu a zpUlsobit zranéni osob.

Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se
mohou dostat do kontaktu s mensim stavitkem, coz
mUze zplsobit zranéni.

VYSTRAHA

O Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru (vid’ Obr. 1) neni
v kontaktu se svérakem zvonovnicového ¢lanku, kdyz
ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi nebezpedi,
Zze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm knoflikovy
Sroub a posurite svérak zvonovnicového clanku do
pozice, kde nebude v kontaktu s pilovym kotouc¢em.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUGE

UPOZORNENI

O Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pred
vyjmutim nebo instalaci kotouc¢e vzdy vypnéte spoustéci
spina¢ a vytadhnéte zastrcku z napdjeni.




Pokud provadite fezani v stavu, Ze Sroub neni
dostate¢né upevnény, mlze se ztratit, kotou¢ mulze
vyskocit a poskodit spodni ochranny kryt a zpUsobit
zranéni.

Zaroven pred vloZzenim zastréky do zasuvky zkontrolujte,
zda jsou Srouby radné upevnény.

O Pokud jsou Srouby pfipevnény nebo odmontovany
pomoci jinych nastroji nez je 17 mm nastrény kli¢
(standardni pfislusenstvi), vyskytuje se nadmérné nebo
nedostate¢né upevnéni, co mlze mit za nasledek
zranéni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 29, Obr. 30, Obr. 31 a
Obr. 32)

(1) Spodni ochranny kryt (plastovy) oto¢te do horni polohy.

(2) Pomoci vyrézece uvolnéte 5 mm Sroub upevnujici kryt
vietena a vyjméte jej.

(8) Zatlacte blokovani vietena a Sroub uvolnéte pomoci
17 mm néstréného klice. (Standardni prislusenstvi)
Vzhledem k tomu, Ze Sroub ma levy zavit, uvolfiujte
ho otafenim doprava podle Obr. 31.

POZNAMKA

O Pokud blokovani vietena nelze snadno zatlacit, aby se
vieteno zablokovalo, otacejte Sroubem pomoci 17 mm
nastréného klice a zaroven vyvijejte tlak na blokovani
vretena.

Vreteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je
blokovani vietena zatlateno dovnitt.

(4) Vyjméte Sroub a podlozku (D).

(5) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy
kotou¢. =

UPOZORNENI
P¥i montazi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znacka
rotace na pilovém kotouci shoduje se znackou rotace
na prevodové skfini (vid' Obr. 1).

(6) Podlozku (D) a $roub dikladné vycistéte a nainstalujte
je do vietena pilového kotouce.

(7) Zatlacte blokovani vietena a Sroub upevnéte oto¢enim
doleva pomoci standardniho pfisluSenstvi (17 mm

_ nastrény kli¢) podle Obr. 31.

VYSTRAHA

O Po instalaci a vyjmuti pilového kotou¢e zkontrolujte,
zda se blokovani vietena vraci do zatdhnuté polohy.

O Sroub dotahnéte, aby se b&hem provozu neuvolnil.
Pred zapnutim elektrického néastroje zkontrolujte, zda
byl Sroub fa4dné upevnén.

2. Demontaz pilového kotouce
Pilovy kotou¢ demontujte v opac¢ném poradi montaze
podle postupu uvedeného v clanku 1 vyse.

Pilovy kotou€ Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho
_ ochranného krytu.

VYSTRAHA

O Nikdy se nepokousejte instalovat pilové kotou¢e mimo
rozméry 290 mm x 305 mm.

UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI
Abyste se vyhnuli nehodam nebo zranéni osob, vzdy
zkontrolujte, zda je pred provadénim udrzby nebo
kontroly nastroje spoustéci spina¢ vypnuty a zastrcka
vytazena ze zasuvky.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vymérite po prvnich
znacich zhorSeni nebo poskozeni.

Cestina

Poskozeny pilovy kotou¢ mize zplsobit zranéni osob
a opotiebeny pilovy kotou¢ mlze zplsobit neefektivni
_ provoz a mozné pfetizeni motoru.

VYSTRAHA

O Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou€. Kdyz je pilovy
kotou¢ tupy, jeho odpor viéi tlaku rukou na rukojet
nastroje méa tendenci se zvysit, ¢imz se stane provoz
elektrického nastroje nebezpecny.

2. Kontrola packy (Obr. 33 a Obr. 34)

Pokud jsou Sestithelnikové Srouby M8 (2) uvolnéné,
zarovnejte strany stavitka a pilového kotou¢e ocelovym
Uhelnikem. Po nastaveni pilového kotouce a stavitka
na 90-stupfiovy Uhel dotahnéte Sestiuhelnikové Srouby
(2) upevnuijici packu.

3. Kontrola uhlikovych kartaét (Obr. 35 a Obr. 36)
Uhlikové karta€e v motoru jsou neopravitelné soucastky.
Pokud jsou uhlikové kartd¢e nadmérné opotrtebeny,
mohou se vyskytnout problémy s motorem.

Proto pravidelné kontrolujte uhlikové kartace a vymérite
je, kdyZ jsou opotifebeny po &aru limitu opotiebeni
zobrazenou na Obr. 35.

Uhlikové kartaCe zaroven udrzujte v Cistoté, aby se v
drzécich volné posouvaly.

Uhlikové kartace Ize snadno vyjmout po vyjmuti uzavér
kartacl (vid’ Obr. 36) pomoci Sroubovaku se Stérbinou.

4. O manipulaci s motorem (vid' Obr. 1)

Vinuti motoru je takfeCené srdcem néstroje. Dbejte
maximalni opatrnosti, abyste vinuti neposkodili tim, ze
jej vystavite oleji nebo vodé.

POZNAMKA

O Nahromadéni prachu apod. v motoru mlze zplsobit

jeho nefunkénost.
Po pfiblizné 50 hodindch pouziti motoru jej nechte
bézet na volnobéh a do diry na zadni strané vhanéjte
suchy vzduch. Timto ukonem Uginné odstranite prach
apod.

5. Kontrola Sroubt
Pravidelné kontrolujte kaZzdou souc¢astku elektrického
nastroje, zda neni uvolnéna.

Uvolnéné Srouby a soucastky dotahnéte.

UPOZORNENI

O Elektricky nastroj nikdy neprovozujte, kdyz je jakakoli
soucastka uvolnéna, abyste zabranili zranéni osob.

6. Kontrola spravné ¢innosti spodniho ochranného krytu
Pred kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte spodni
ochranny kryt (vid' Obr. 7), abyste se presvédcili, ze
je v dobrém stavu a hladce se pohybuje.

Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyz spodni ochranny kryt
fadné nefunguje a neni v dobrém mechanickém stavu.

7. Skladovani
Po ukonceni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo
vykonano nasleduijici:

(1) Spoustéci spina¢ je ve vypnuté poloze.

(2) Zastréka byla vytazena ze zasuvky.

(8) Kdyz nastroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté
mimo dosah déti.

8. Mazani
Nasledujici posuvné plochy jednou mési¢né namazte,
abyste elektricky nastroj udrzeli v dobrém provoznim
stavu po dlouhou dobu (Obr. 1 a Obr. 2).
Doporucéuje se pouziti strojového oleje.

Body pro dolévani oleje:
* Otocna ¢ast zavésu
* Oto€na &ast svéraku
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Cestina

9. Cisteni
Z plochy elektrického nastroje pravidelné odstrarujte
trisky, prach a jiné necistoty, zejména zvnitiku spodniho
ochranného krytu, a to vlhkym mydlovym hadrem.
Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru, chrarite jej
pred kontaktem s olejem nebo vodou.

(Pouze model C12LCH/C12FCH)
Pokud se kvdli tfiskam a jinym necistotam nalepenych
na okénku Césti laserového znackovace vydavajiciho
svétlo stane laserova cCara neviditelna, okénko utrete
a vycistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem
namocenym v mydlové vodé apod.

10. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s poZzadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznédmeni.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN61029.

Typicka vazena Uroven hladiny akustického tlaku: 95 dB (A)
Typicka vazena uroven hladiny akustické energie: 108 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje:
2,6 m/s?
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Informace o systému elektrického napajeni jsou k
pouziti pro elektrické nastroje s jmenovitym napétim
230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastrojd zptsobuije kolisani
napéti.

Provoz tohoto elektrického nastroje za nevhodnych
podminek elektrického napéjeni mize mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napajeni rovnou nebo niz$i nez 0,29 Ohm
pravdépodobné nebudou Zzadné negativni vlivy.
Maximalni povolena impedance elektrické sité obvykle
nebude prekro¢ena, kdyz vétev napdjeni je napajena z
odboc¢ky s provozni kapacitou 25 ampérll nebo vice.
V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytazena zastrcka,
spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy. Zabranite tim
nechténému spusténi.




KULLANIMLA iLGILIi GENEL ONLEMLER

DiKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina karsi korunmak Uzere asagidaki
temel givenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1. Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve diizensiz
alanlar yaralanmaya yol acabilir.

2. Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi
olan ortamlarda kullanmayin.

3. Elektrik carpmasina karsi korunun. Topraklanmig
yuzeylerle (borular, radyatérler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

4. Cocuklari uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin galigma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

5. Kullanilmayan aletleri gocuklarin ulasamayacag kuru,
yuksek bir yere kaldirin veya Kilitli bir yerde saklayin.

6. Aleti zorlamayin. En iyi ve glvenilir sonucun aletin
tasarlandi§i sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

7. Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiiguk bir aleti
agir bir ig igin zorlamayin. Hicbir aleti amaci diginda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi aga¢ kesmek
icin kullanmak gibi.)

8. Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli pargalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari icine alan koruyucu baslik kullanin.

9. Koruyucu gézlik kullanin. Eger toz ¢ikaran bir calisma
yapiyorsaniz, yiz ya da toz maskesi kullanin.

10. Toz toplama techizati kullanin.

Toz toplama baglantisi i¢in gerekli teghizat ve baglant
araclan saglanmissa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

11. Kabloyu yanhs yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
ylzeylerden ve yagdan uzak tutun.

12. Guvenli bir sekilde calisin. Isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha givenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak icin kullanabilirsiniz.

13. Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

14. Aletleri korumaya 06zen gosterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolar dizenli
olarak kontrol edin ve zarar g6rmis olanlar yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da diizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.

15.  Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat 6ncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.

16. Aleti calistirmadan 6nce ayar anahtarlarinin ¢ikartiimis
olup olmadigini kontrol etmeyi aligkanlik haline getirin.
Cikartilmamigsa ¢ikarin.

17. Aletin istek disi gallsmasml engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter iizerinde oldugu

18.
19.

20.

21.

22.

Tiirkce

halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Aclk alandaki calismalar icin sadece agik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarl pargalarln islevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bigcimde yerlne getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarin
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka turli
belitiimemisse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuliine uygun
olarak onariimali veya degistirimelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma iglevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
pargalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifl bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili glivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcalar kullanilarak yapilmaldir. Aksi
halde kullanici agisindan bulyik tehlikeler dogabilir.

I_:_)iSK TESTEREYi KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1.

2.
3.

Alet hizasinda calisma ortamini dizenli ve temiz
(6rnegin talas ve kesik pargalardan arinmig) tutun.
Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.
Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaglar diginda higbir sekilde kullanmayin.
Onarim isleri sadece yetkili bir servis tarafindan
yapilmalidir. Imalatgi, yetkisiz kisilerin yapacag:
onarimdan veya aletin yanlig kullaniimasindan
kaynaklanacak hicbir hasar veya yaralanmadan
sorumlu degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandi§i sekilde sorunsuz
calismasi igin, aletin tizerindeki kapaklari veya vidalari
¢tkarmayin.

Elektrik kaynagi ile baglanti kesilmedigi sirece
hareketli parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.
Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi giiciinden
daha asa@ida calistirin; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora agiri yiklenmeden dolayi ¢alisma
verimliligi duser.

Plastik aksami bir ¢ézgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklorir, alkol ve bunun gibi ¢ézgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlari
bu tir ¢dzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifce nemlendiriimis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal Hitachi yedek parcalarini kullanin.
Bu alet sadece komdr fircalarinin degistiriimesi igin
sokulmelidir.

Bu kullanim talimatlarindaki montaj cizimleri yalnizca
yetkili servisin kullanimi igindir.

Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taslarini
kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.
Kesilecek ve bitirilmig pargalar, kullanicinin normal
calisma pozisyonuna yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma techizatlarini
kullanin. Bunlar:
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Tiirkce

15.

16.

17.
18.

19.

20.
21.
22.

23.

24.

isitme kaybi riskini azaltmak icin isitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
gozlik.

Zararl toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak
icin solunum korunmasi.

Testere bigagi (testere bigaklari mimkiin oldugunca
sadece tutamagla tasinmalidir) ve kaba purazli
malzemeleri tasimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve isletimi tizerinde
uygun egitim almis olmalidir.

Makina galigir ve teskere kafasi tamamen durmamig
pozisyonda iken (zerinde caligilan parcayl veya
herhangi bir kesik parcayi kesim alanindan
citkartmaktan kaginin.

Hicbir sekilde alt koruyucu acik pozisyonundayken
disk testereyi kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

Koruyucular, yerlerinde degil veya cgaligir durumda
veya dizglin bakimi yapilmamigssa testereyi
kullanmayin.

Bilenmis dogru testere bicaklarini kullanin. Testere
bigaginin Gzerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.
Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.

Yiksek hiz geliginden yapiima testere bigaklarini
kullanmayin.

Yalnizca Hitachi tarafindan tavsiye edilen testere
bigaklarini kullanin.EN847-1’e uygun disen testere
bicaklarini kullanin.

Testere bicaklarinin dig ¢api 290 mm ile 305 mm
arasinda olmaldir.

TEKNiIK OZELLIKLER

25.
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.

35.
36.

37.

38.
39.

Kesilecek malzemeye uygun testere bicagl segin.
Hicbir sekilde testere bigag yukari veya kenara dénik
iken disk testereyi kullanmayin.

Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmis
olmasina dikkat edin.

Masa eklem pargasi asindiginda degistirin.

Bu testereyi aliminyum, ahgap ve bunlara benzer
malzemelerin kesimi digindaki malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
digindaki malzemelerde kullanmayin.

Bigak degistirme islemi, yeniden yerlestirme yontemi
dahil olmak Uzere dogru olarak yapiimahdir.
Ahsap keserken gonye kesme testeresini toz toplayici
bir cihaza baglayin.

Yuva agarken 6zen gésterin.

Aleti tasirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine
sapindan tutun.

Ancak motor devri maksimim dlizeye erigince kesme
islemine baglayin.

Anormallik gdzlemlenirse derhal anahtari OFF
(KAPATIN).

Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan once gig¢
kaynagindan c¢ikarin ve testere bigcaginin durmasini
bekleyin.

Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen
durana kadar bicagi kaldirlmamasi lazimdir.
Kesme isleminin olasi tim risklerini (lazer
radyasyonunun gdzlere etkisi, makinadaki mekanik
sirme veya hareket eden aksamlara istenmeden
temas gibi) géz 6ninde tutun.

61,5 mm x 220 mm

Maks. Kesme 0° veya

Kapasitesi 96 mm x 155 mm
Yukgeklik x Sev 45° 61,5 mm x 140 mm
Geniglik Sola egimli 45° 40 mm x 200 mm

Gonye (Sola egimli 45°, Sev 45°)

40 mm x 140 mm

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sevli Kesim Agisi

Sag ve Sol 0° - 52°

Egimli Kesim Agisi

Sol —3° —48°

Gonye Kesim Agisi

Sev (Sag ve Sol) 0° — 45°
Egimli (Sol) 0° — 45°

Voltaj (bélgeye gore)*

(110 V, 230 V) ",

Gug girdisi* 1520 W

Yuksiz hiz 4000 dak™"'

Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x YUkseklik) 625 mm x 775 mm x 610 mm

Model C12LCH C12LC C12FCH

Agirlik (Net) 19,5 kg 19 kg

Sayisal Gosterge | Duyarlik +0,5° Evet Evet Hayir

Lazer i$aretleyici Evet Hayir Evet
Maksimum cikis Po<3 mW Sinifi Lazer Uriinii
(lambda) 654 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

*Bu deger bodlgeden bodlgeye degisiklik gosterdidi icin Grinln (zerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.
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STANDART AKSESUARLAR

(1) 305 mm TCT Testere bigagi

(aletin Gzerine takih)
) Toz torbasi
) 17 mm Lokma anahtari
) Mentese TaKIml ..o
) 4 mm Altigen ¢ubuk anahtari

(sadece C12LCH/C12FCH) ......cccoceneirenriiicniiieene 1
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

2
3
(4
(5

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR
(AYRICA SATILIR)

(1) Uzatma Tutucusu ve Durdurucu

(2) Ta¢ kalip Mentese Takimi (Tag¢ kalip Durdurucuyu (L)
da igerir)

(3) Tag Kalip Durdurucu (L)

(4) Tag Kalip Durdurucu (R)

istege bagli gelen aksesuarlarda énceden bildirimde

bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA

O GCesitli ahsap ve aliminyum sa¢ kesimi.

KUTUDAN CIKARMA

O Aleti ve aletle ilgili tim parcalari (standart aksesuar)
dikkatlice kutudan cikarin.

O Aletle ilgili batlin pargalarin (standart aksesuar) kutuda
olduguna emin olmak igin kutuyu iyice inceleyin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gi¢ kaynaginin, Grinin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gl gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtan
Acgma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalnlikta ve belirtilen guci kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahidir.

4. Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana
parcalan bir kilit mandal tarafindan emniyete alinir

. Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.

DIKKAT

O Nakliyat igin hazirlama
Kilit ignesini disli kutusuna kilitleyin (Sekil 3).
6 mm.’lik kelebek civatayi ¢ikartin. Sekil 5’da gosterildigi
gibi Mafsal (C)yi ¢cevirin ve 6 mm’lik kelebek civatayla
tekrar sabitleyin.
Alt koruyucu kapagi, bicagin dislerini makinanin én
tarafina kadar kaplar.

O Kesme Isglemi
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.
6 mm.’lik kelebek civatayi gikartin. Sekil 6’da gosterildigi
gibi Mafsal (C)yi cevirin ve 6 mm’lik kelebek civatayla
tekrar sabitleyin.

Tiirkce

5. Toz torbasini ana liniteye takin (Sekil 1)

(1) Toz torbasi talagla doldugunda, testerenin bicagi
dénmeye bagladigl zaman, torbadaki talag ugusacaktir.
Toz torbasini diizenli araliklarla kontrol edin ve tamamen
dolmadan bosaltin.

(2) EGimli ve gbnyeli kesim sirasinda, toz torbasini $ekil
4'de goruldiglu gibi taban ylzeyine dik acgida gelecek

. sekilde takin.

DIKKAT

O Kanalin ve emniyet kapaginin tikanmasina engel olmak
icin toz torbasini sik sik bosaltin.

Egimli kesimlerde talas normal kesimlere gbre daha
cabuk birikir.

6. Kurulum
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.

Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.

Tezgahin kalinhdiyla uyumlu 8 mm. capli civatalar
kullanin.

Civata uzunlugu tezgahin kalinligindan en az 35 mm.
daha uzun olmaldir.

Ornegin, 25 mm. kalinhginda bir tezgah icin 8 mm. x
60 mm.lik civatalar kullanin.

KULLANMADAN ONCE ELEKTR iKLi ALETIN
AYARLANMASI

DIKKAT

Gerekli tim ayarlamalari, fisi prize sokmazdan 6nce yapin.

1. Alt koruyucunun rahat igleyip iglemedigini kontrol
edin

DIKKAT

O Bu goénye kesme testere, giivenlik 6énlemi olarak bir
testere bagi kilidi ile hazirlanmistir.

O Testere basini kesim yapmak Ulzere algaltmak igin, kilit
koluna (D) parmagdinizla basarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna (D) bastirirken, sapi asagi dogru ittiginizde,
alttaki koruyucunun rahatca déndigine emin olun
(Sekil 7).

(2) Daha sonra, sapi kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal
pozisyonuna geri déndigini kontrol edin.

KESME iSLEMI

DIKKAT

O Olas! kazalari 6nlemek igin, alet calisir konumdayken
masa Uzerinde is parcalarini asla yerinden c¢ikarmaya
veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet galigir konumdayken, vicudunuzun higbir uzvunu,
uyari isaretinin yanindaki hatti gegecek sekilde igine

. sokmayin. Bu tehlikeli durumlara yol agabilir (Sekil 8).

DIKKAT

O Testere bicad déner durumdayken, is pargasini
cikartmak ya da koymaya calismak son derece
tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga ve talaglari doner tabanin
Uzerinden temizleyin.

O Talaglar ¢ok fazla toplanirsa, testere bicagi kesilmekte
olan malzemeden cikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu aciktaki bicaga kesinlikle yaklagtirmayin.

1. Kesilecek maddeyi kesme iglemi sirasinda yerinden
oynamamasi icin mengene takimiyla iyice sikisgtirin.

2. Digmenin caligmasi
Tetigin cekiimesi digmeyi acacaktir. Tetik birakilinca
da digme kapanacaktir.
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Tiirkce

3. Tutamag (B) ayan (Sekil 9)

6 mm.lik civatayr kutuyla gelen 10 mm.lik lokma
anahtarini kullanarak gevsetin. Kulpu (B), alt ylzeyi
tezgah veya déseme ylzeyi ile temas edinceye kadar
ayarlayin.

4. Mengene Takiminin Kullanimi (Standart aksesuar)
(Sekil 10)

(1) Mengene takimi 6 mm.’lik kelebek civatayr gevsetmek
suretiyle ya sol siper ((B) Siperi) veya sag sipere ((A)
Siperi) tutturulabilir.

(2) Vida tutamaci, is pargasinin yiiksekligine gére 6 mm.’lik
kelebek civatay! (B) gevsetme suretiyle ylkseltilip
algaltilabilir. Ayarlamadan sonra 6 mm.lik kelebek
civatayl (B) sikica sikistirin ve vida tutamacini
sabitlestirin.

(3) Ust tokmag: cevirerek is parcasini yerine sabitlestirin.

DIKKAT

O i$ parcasini sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is parcasi

. tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.

DIKKAT

O Motor basinin kesim igin indirildigi zaman mengene
takimiyla temas etmemesine dikkat edin. Eger boyle
bir ihtimal s6z konusu ise 6 mm.lik kelebek civatayi
gevsetin ve mengene takimini, testere bigadi ile temas
etmeyecek bir konuma getirin.

5. Alt siperligin kullamimi icin onay (Sekil 11)

Bu elektrikli alet bir alt siperlik ile donatiimistir. Dik agi

kesimde, alt siperligi kullanin. Bundan sonra, genis arka

yuzl olan bir malzemeyi kullanarak sabit bir kesim

yapabilirsiniz.

Sol agili kesimde, Sekil 11°de gésterildigi gibi alt siperligi
. kaldinin ve saat yoninin tersine gevirin.

DIKKAT

O Sol agili kesimde, alt siperligi saat yoninin tersine
cevirin (Sekil 8). Eger saat yoniniin tersine gevrilmezse,
aletin govdesi veya testere bigagi, alt siperle temas
edebilir ve sakatlanmaya yol acabilir.

6. Murekkep cizgisinin kullaniimasi
Motor kisminin indiriimesinden sonra, alt koruyucu
yukseltilir ve testere bicadi ortaya cikar.

_ Murekkep cizgisini testere bigadi ile ayni hizalayin.

DIKKAT
Testere bicadi donerken alt koruyucuyu asla kaldirmayin.
Alt koruyucu temas ederek, sadece kesim hassasiyetini
azaltmakla kalmayacak, ayni zamanda koruyucuya da
zarar verebilecektir.

7. Lazer cizgisinin pozisyon ayari (Sadece C12LCH/

C12FCH Modeli i¢in)

Murekkep cizgisi bu alette lazer igaretleyicinin (izerine

yapilabilir. Bir digmeyle lazer isaretleyici agilabilir (Sekil

12).

Sayisal Gosterge digmesi agikken, lazer isaretleyici

diigmesini cevirmeniz, lazer isaretleyiciyi calistirir.

(sadece C12FCH’in Uzerindeki lazer isaretleyici

digmesi.)

Kesim segiminize bagh olarak lazer gizgisi, kesim

genigliginin (testere bicad) sol tarafi ile veya sag taraftaki

mirekkep cizgisi ile hizalanabilir.

Lazer ¢izgisi, fabrika ¢ikisinda testere bigaginin

genisligine gore ayarlanir. Isteginize uyacak sekilde

asagidaki asamalari takip ederek testere bicagi ve
lazer c¢izgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

Lazer isaretleyiciyi agin ve is pargasinda yiksekligi 38

mm., genisligi 89 mm. ve derinligi yaklagik 5 mm. olan

—
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bir oluk agin. Uzerinde oluk agilmis is pargasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin.

(2) Sonra 4 mm.lik altigen bir cubuk anahtarini, disli

kutusunun yanindaki 12 capl delige sokun ve lazer

¢cizgisini oynatmak icin altigen yuva takim vidasini gevirin.

(Altigen yuva vidasini saat yoninde gevirirseniz, lazer

cizgisi saga dogru kayacak, ve de saat yoniinin tersine

cevirirseniz, lazer cizgisi sola kayacaktir) Testere
bicaginin sol tarafiyla hizalanmis mirekkep cizgisiyle
caligiyorsaniz, lazer gizgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin

(Sekil 13). Testere bicaginin sag tarafiyla hizaladiginizda,

lazer ¢izgisi yuvanin sag tarafi ile hizaya gelir.

Lazer ¢izgisinin konumunu ayarladiktan sonra, ig

parcasina dik acili bir mirekkep cizgisi cekin ve

murekkep cizgisini lazer cizgisiyle hizalayin. Mirekkep
cizgisini hizalarken, ig pargasini azar azar kaydirin ve
lazer c¢izgisinin murekkep ¢izgisiyle ¢akistigi bir
pozisyonda mengene ile sikigtirin. Tekrar oluk zerinde
calisin ve lazer gizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer
cizgisinin konumunu degistirmek istiyorsaniz, (1)’den

(8)’'e kadar olan asamalari takip ederek tekrar gerekli

. ayarlamalar yapin.

DIKKAT (Sekil 15 ve Sekil 16)

O Fisi prize sokmadan o6nce, ana aletin ve lazer
isaretleyicinin kapall olmasina dikkat edin.

O Calstirma sirasinda fis prize sokulu oldugu icin, lazer
¢izgisinin konum ayarlamasi sirasinda, agma/kapama
tetigini asin dikkatli kullanin. Eger agma/kapama tetigi
dikkatsizce gekilirse, testere bigagi ddnmeye baslayarak
beklenmedik kazalara yol acabilir.

O Bagka amaglarla kullanmak Uzere lazer igaretleyiciyi

. yerinden sokmeyin.

DIKKAT

O Lazer radyasyonu — Isina direk bakmayin.

O Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.
Eger gbziiniiz direk olarak lazer 1sinlarina maruz kalirsa,
zarar gorebilir.

O Soékmeyin.

O Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana gévdesine);
aksi taktirde lazer ¢izgisinin konumu bozulabilir ve lazer
isaretleyici zarar gérebilecegi gibi émri de kisalabilir.

O Lazer igaretleyiciyi sadece kesme islemleri sirasinda
acik tutun. Lazer igaretleyicinin uzun sire acik tutulmasi,
Omrinin kisalmasina yol agabilir.

O Kontrol veya ayarlarin burada belirtilenlerin disinda
kullaniimasi, tehlikeli radyasyona maruz kalmaya yol
acabilir.

NOT

O Murekkep cizgisini lazer cizgisiyle kesistirerek kesme
islemini gerceklestirin.

O Mirekkep cizgisi lazer cizgisiyle kesistiginde, 1s1gin
gucl degisken olacak, ve size gizgilerin uyumunu daha
kolay ayirt etme sansi vererek, diizgiin kesme olanag:
verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

O Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde gun 1141,
lazer cizgisinin gérinmesini zorlastirabilir. Bu gibi
durumlarda, igleme devam etmek igin direk olarak gin
1Isigina maruz kalmayan bir yere gegin.

O Kabloyu motor basinin arkasina dogru gekistirmeyin ve
parmaginiza veya bir tahta parcasina veya benzer
seylere dolamayin; kablo yerinden cikabilir ve lazer
isaretleyici calismayabilir.

O Lazer gizgisinin dogru konumda olup olmadigini dizenli
olarak kontrol edin. Bunu su sekilde yapin: Is pargasinin
lzerinde 38 mm. yiksekliginde ve 89 mm genisliginde
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dik acili bir murekkep cizgisi ¢izin ve lazer gizgisinin,

mirekkep ¢izgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol edin

[Murekkep cizgisi ve lazer ¢izgisi arasindaki sapma,

murekkep cizgisi genigliginden (0,5 mm) az olmalidir]

(Sekil 14).

8 Sayisal Gosterge paneli (C12LCH ve C12LC icin) (Sekil
17 ve Sekil 18)

(1) Sayisal Gosterge diigmesi agilinca, gésterge hem sev
hem de egim agilarini ana Unitenin agisina bakiimaksizin
0° olarak gdsterecektir.

(2) Ana Unitenin agisini, yatirma agisi (0°) ve sev agisiyla
(0°) hizalayip yeniden ayarlama diigmelerini en az 0,2
saniye basili tutun.

(8) Sayisal Gosterge digmesi acikken, lazer isaretleyici
diigmesini gevirmeniz, lazer isaretleyiciyi acar. (sadece
C12FCH'In Uzerindeki lazer igaretleyici digmesi.)

UYARI

O Sayisal paneli kullanirken motor basi kismini en yukari
limitinde ve bicagin da durmusg pozisyonda oldugundan
emin olun.

O Eger sev agisi sayisal gostergesi Uzerinde gosterilen
deger pozitif durak agisindan farkl ise (6rnegin, 45,0°
- 45,5°, 31,6° - 32,0°) o zaman pozitif durak
muhtemelen dogru pozisyonundan hafifce sapma
gostermistir. Bu durumda, agagidaki iglemleri uygulayin:
(1) Doner tabani sol ve saga oynatarak yan kolu gevsetin

ve doner tabani dogru pozisyonuna yerlestirin.

(2) Eger gostergenin lzerinde goriinen degerler, pozitif
durakla hala uyusmazsa, o zaman déner tabani 0°
pozisyonuna geri gevirin. Sonra doner tabani $ekil
19'da gosterildigi gibi sol ve saga oynatarak yan kolu
gevsetin. Dogru pozisyon olan 0°’ye kurduktan sonra
yeniden ayarlama diigmesine tekrar basin.

NOT

O Kesime baglamadan énce, ana Uniteyi sev agisi 0° ve
egim acisiyla 0° olacak sekilde hizalayip yeniden
ayarlama dugmelerini en az 0,2 saniye basili tutun.
Eger ana Uniteyi 0°’ye hizalamadan sayisal gbstergesinin
ON (ACIK) digmesine basarsaniz, sayisal gostergenin
okudugu deger, ana Unite agisiyla uyusmaz.

O Sayisal Gosterge dugmesi kapall ise lazer isaretleyici
acllmaz. (sadece C12LCH'in lzerinde)

O Ana Uniteyi jeneratdr gibi elektriksel gurilti Ureten
donatimlarin yakininda kullanmayin. Elektriksel gurdltd,
sayisal gostergenin Uzerinden hatali deder okunmasina
veya hatall igletiimesine neden olabilir.

9. Kesme islemi

Sekil 20'de gorilduga gibi testere bicaginin genisligi,

kesimin genisligi olacaktir. O ylzden, ® uzunlugu

arzulandiginda, is pargasini (galistiricinin agisindan)
saga dogru veya @ uzunlugu arzulandiginda, sola
dogru kaydirin.

(Sadece C12LCH/C12FCH Modeli icin)

Lazer isaretleyicisi kullandiginizda lazer ¢izgisini, testere

bicaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra mirekkep

cizgisini, lazer cizgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Testere bigagi azami hiza eristiginde, kilit kolunu (D)
iterken, sapi yavasgca agag! dogru itin ve testere bigagini
kesilecek malzemeye yaklastirin.

(8) Testere bigadi is parcasina temas ettigi anda, sapi
yavag yavas asagl dogru bastirarak is parcasini kesin.

(4) Is parcasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elekirikli
aleti KAPATIN ve is pargasini ¢ikartmak igin sapi
kaldirmadan énce, testere bigaginin tamamen durmasini
ve tam cekilme konumumda olmasini bekleyin.

—

Tiirkce

DIKKAT

O Kesmedeki azami boyutlar gérmek igin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyr artirmak, kesme hizini
artirmayacaktir. Tersine, fazla baski motorda asir
yuklenmeye vyol acabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

O Alet kullaniimadigr zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve figin prizden gekili olmasina dikkat
edin.

O Sapi is pargasinin (zerinden kaldirmadan 6nce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bicagdi donerken alet kaldirilirsa,
kesilmis parcalar testere bigagini sikistirabilir ve tehlikeli
bir sekilde etrafa sagcilabilirler.

O Her derinlemesine kesme igleminin ardindan aleti kapatin
ve testere bicaginin durmasini bekleyin. Sonra sapi
kaldirin ve tam geri cekilme konumuna getirin.

O Kesilen pargalarin déner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki asamaya gegin.

10. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durdurucular kolunu itin.
Sonra, sev 6lgegdinde istenilen ayarla hizalanana kadar
déner tabani ayarlayin (Sekil 21).

(2) Yan kolu yeniden sikistirarak déner tabani istenen
konumda sabitlestirin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5°, 31,6° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev dlceginin ve gésterge ucunun hizada olup olmadigini
kontrol edin.

O Gosterge ve sev odlgedinin hizada olmadidi, veya yan
kolun dogru sikistinilmadigi durumlarda testerenin
calistinimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina

. neden olacaktir.

DIKKAT

O Yan kolu asla yerinden g¢ikarmayin; aletin kolsuz
kullaniimasi tehlike yaratacaktir.

Kigisel kaza veya yaralanmaya yol agmamak icin her
zaman sev kolunu iyice siki sikin.

11. Egimli kesme iglemleri (Sekil 22)

(1) Mengene kolunu gevsetin ve testere bigagini sola dogru
yatirin.

(2) Egim acisi olcegini ve géstergeyi gdzlerken, egim agisini

. istenen dlizeye getirin, sonra mengene kolunu sikigtirin.

DIKKAT

O s pargasi testere bigaginin solunda veya saginda
sikistinlldigi zaman, kisa kesik bélimii testere bicaginin
sagina veya soluna disecektir.

Sapi is pargasinin (zerinden kaldirmadan énce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin.

Testere bigagl donerken alet kaldirilirsa, kesilmis
parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli bir
sekilde etrafa sagcilabilirler.

O Egimli kesme iglemini yarida birakirsaniz, motor bagini
baglangigtaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
baglayin.
ise yari yoldan geri cekilmeden devam etmek, emniyet
kapaginin is parcasinin (zerindeki kesme oluguna
sikigmasina ve testere bigagiyla temasina neden olur.

12. Egim acisi ince ayari (Sekil 23 ve Sekil 24)

Motor baginin (zerindeki kabzayi sikica kavrayin ve

istediginiz egim acisi konumuna getirin. Gegici olarak

mengene kolunu sikistirin.

—
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Tiirkce

UYARI

O Eger iyice sikistirimazsa motor basi aniden oynayabilir
veya kayarak yaralanmalara sebebiyet verebilir. Motor
basi kismini yerinden oynamayacak sekilde iyice
sikistirdiginizdan emin olun.

(2) Kabzay! tutup, tokmagi (A) oynatarak egim agisinda
ince ayarlar yapin.

NOT

O Tokmagi (A) saat yoniinde gevirmek ana Unitenin sola
dogru (6nden bakildiginda) ince ayarinin yapilmasini
saglar.

Tokmagi (A) saat ydninln tersine gevirmek ana Unitenin
saga dogru (6nden bakildiginda) ince ayarinin
yapilmasini saglar.

Eder ana Uniteyi, taban (A)’ya yUk bindirmeyecek ve
taban (A)yi cekmeyecek bir dogrultuda yatirirsaniz,
temas pozisyonu degisir ve sad agl egimi 3° olur.
Eder ana Uniteyi, taban (B)’ye ylUk bindirmeyecek ve
taban (B)yi cekmeyecek bir dogrultuda yatirirsaniz,
temas pozisyonu degisir ve sad a¢l egimi 48° olur.

(3) Istenen agiya ayarlandiktan sonra mengene kolunu
sikin ve motor basini iyice sikigtirin.

UYARI

O Her zaman mengene kolunun motor bagini emniyetli
sikistirmis oldugunu kontrol edin. Eger motor bagini
sikistirmadan egimli kesim islemi yapmaya kalkisirsaniz,
motor basi  beklenmedik bir sekilde oynayarak
yaralanmalara yol acabilir.

13. Génye kesme iglemleri
Gonye kesme islemleri, yukarda belirtilen 10. ve 11.
talimatlarin uygulanmasiyla gerceklestirilebilir. Goénye
kesmedeki azami boyutlari gérmek igin “TEKNIK

_ OZELLIKLER” tablosuna bakin.

DIKKAT

O Goénye kesme icin is pargasini hep sag tarafindan
sikigtinin. Génye kesme islemi icin, tablayl asla saga
déndarmeyin; ¢lnki testere bicagini is parcasini tutan
mengene veya kiskagla temas edebilir ve kisisel
yaralanma veya zarara yol acabilir.

14. Uzun parcalar kesme
Uzun pargalar keserken, tutamag (istege bagli aksesuar)
ve 6zel yardimci techizatin tabani ile ayni ylUkseklikte
bir yardimci platform kullanin.

Kapasite: Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Tutamaglan (istege bagh aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme iglemi sirasinda uzun is pargalarini
sabit ve dengeli tutmada yardimci olurlar.

(1) Sekil 25°de goruldugu gibi, tutamaglarin Ust uglarini
taban ylzeyi ile hizaya getirmek icin celik bir kare
kullanin.

6 mm.’lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.’lik ylkseklik
ayarlama somunu cevirin ve tutamacin yuksekligini
ayarlayin.

(2) Ayarlamadan sonra, kelebek somunu sikica sikistirin
ve tutamaci 6 mm.lik tokmak civata ile (istege bagh
aksesuar) sikistinn. Eger 6 mm.’lik Yikseklik Ayarlama
civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince bir plaka
yayin. 6 mm.’lik YUkseklik Ayarlama Civatasinin
tutamagtan disari filamamasina dikkat edin.

16. Hassas kesim i¢in durdurucu (Durdurucu ve tutamac¢
istege bagh gelen aksesuarlardir)

Durdurucu 280 mm’den 450 mm.’ye olan uzunluklarda,
hassas kesim islemini kolaylagtirir.

Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 26’de goruldigu
Uzere, 6 mm.’lik kelebek civatayla tutamaca baglayin,
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17. Ta¢ kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (L) ve (R)
kullanimi icin kullanim onay: (Istege bagli aksesuar)

(1) Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagl aksesuarlar)
testere bicagini yatirmadan daha kolay ta¢ kalip kesimini
mimkin kilarlar. Sekil 27°de gorildiga gibi bunlari her
iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Tag¢ kalip
durdurucularini saglamlagtirmak igin 6 mm.lik tokmak
civatalarini sikistirin.

(2) Tag kalip mengenesi (B) (istege bagli aksesuar) sol
sipere (Siper (B)) veya sag sipere (Siper (A)) takilabilir.
Tag kalibinin egimiyle bitinlesebilir ve mengene asagi
bastirilabilir.

Bundan sonra, ta¢ kalibini yerine saglamca oturtmak
icin Ust tokmagi gerekirse déndirmek gerekmektedir.
Mengene takimini ylkseltmek veya algaltmak igin énce
6 mm.lik kelebek civatayr gevsetin.
Yiksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.’lik kelebek civatayi
iyice sikin; sonra tag kalibi yerine iyice saglamlagtirmak
igin gerekli oldugu olgtde Gst tokmagi doéndirin (Sekil
28’e bakin).
Tag kalibi, Sekil 28°de gérildigu gibi DUVAR TEMAS
UCU kilavuz sipere karsi, ve TAVAN TEMAS UCU Tag
kalip Durdurucularina kargi gelecek sekilde yerlestirin.
Ta¢ kalip Durdurucularini tag kalibinin boyuna gére
ayarlayin.
Tag kalip Durdurucularini saglamlagtirmak igin 6 mm.’lik
. tokmak civatalarini sikistirin.

DIKKAT

O Tag kalibi sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikigtirin; aksi taktirde tag kalibi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin gbvdesi veya testere
bicagd, alt siperle temas edebilir ve sakatlanmaya yol
acabilir.

DIKKAT

O Motor baginin kesim icin indirildigi zaman ta¢ kalibi
mengene takimiyla temas etmemesine dikkat edin (Sekil
1’e bakin). Eger bdyle bir ihtimal s6z konusu ise, 6
mm.’lik kelebek civatayi gevsetin ve tag kalip mengene
takimini, testere bigag ile temas etmeyecek bir konuma
getirin.

TESTERE BIGCAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

DIKKAT

O Kaza veya kigisel yaralanmaya engel olmak igin, testere
bicagini ¢ikartmadan veya takmadan Once ag/kapa
digmesini kapatin ve fisi prizden cekin.

Kesme islemi civatanin yeterince sikigtirimadigi bir
durumda vyapllirsa, civata gevseyebilir ve de testere
bicagi yerinden ¢ikabilir. Bu durumda alt koruyucu zarar
gorerek yaralanmalara yol agabilir.

Fisi prize sokmadan 6nce, civatalarin dogru sikistiriimig
olmasina dikkat edin.

O Eger civatalar, 17 mm.’lik lokma anahtarindan (standart
aksesuar) bagka bir aletle takilir veya cikarilirlarsa,
yaralanmaya yol agacak sekilde asiri veya uygunsuz
sikisma meydana gelebilir.

1. Testere bicaginin takilmasi (Sekil 29, 30, 31 ve 32)

(1) Alt koruyucuyu (plastik) Ust pozisyona gelecek sekilde
dondrin.

(2) Mil kapagini sikigtiran 5 mm Makine viday! gevsetmek
icin tornavida kullanin ve mil kapagini g¢ikartin.

(3) Mil kilit ignesine bastirin ve civatayr 17 mm.’lik lokma
anahtar kullanarak gevsetin (Standart aksesuar).




Civatanin disi sol taraftan agilmig oldugu igin, Sekil
31’da gorildugu gibi saga dogru cevirerek gevsetin.

NOT

O Mil kilit ignesi, mili kilitlemek icin kolayca bastirilamiyorsa,
mil kilit ignesine baski uygularken civatayr 17 mm.’lik
lokma anahtariyla déndurin.

Mil kilit ignesi iceri dogru bastinidiginda, testere bigag
mili kilitli durumdadir.

(4) Civata ve rondelay! (D) cikartin.

(5) Alt koruyucuyu indirin ve testere bigagini takin.

DIKKAT
Testere bicagini takarken, testere bigagi Uzerindeki
donis gosterge isareti ve digli kutusunun dénme
yoéninin (Sekil 1'e bakln) birbirlerine uyumlu olmasina
dikkat edin.

(6) Rondela (D) ve civatay timiyle temizleyin ve testere
bicag miline takin.

(7) Mil kilit ignesine bastinn ve Sekil 31’da isaret edildigi
gibi standart aksesuar anahtari (17 mm.lik lokma
anahtari) ile sola dogru déndirerek civatay! sikistirin,

DIKKAT

O Testere blgag| taktiktan veya cikarttiktan sonra, mil kilit
ignesinin yerine oturmug olmasindan emin olun.

O Islem sirasinda yermden cikmamasi igin civatayi
S|k|$t|r|n
Elektrikli alet calistiriilmadan énce, civatanin uygun
sekilde sikistiriimis oldugundan emin olun.

2. Testere bicaginin sokiilmesi
Yukaridaki 1. paragrafta tarif edilen islemlerin tersini
uygulayarak, testere bigagini gikartin.

Testere bicagi, alt koruyucunun kaldiriimasindan sonra
. kolaylikla gikartilabilir.

DIKKAT

O CGapr 290 mm. — 305 mm. olanlarin digindaki testere
bigaklarini higbir sekilde takmaya calismayin.

BAKIM VE iINCELEME

DIKKAT
Kaza veya kigisel yaralanmaya neden olmamak icin,
bu aletin bakim veya denetimini yapmadan énce, a¢/
kapa digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda ve de
fisin prizden cekili olmasina dikkat edin.

1. Testere bicaginin incelenmesi

ilk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bigagini
hemen degistirin.
Hasarli bir testere bicag kisisel yaralanmaya ve de
yipranmig bir testere bicadi da olasi bir motor asiri
ylklenmesinden dolay ¢aligma verimliliginin digmesine
neden olabilir.

DIKKAT

O Asla kérlesmig bir testere bicagini kullanmayin. Eger
testere bicagi kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Kolun Denetimi (Sekil 33 ve Sekil 34)

M8 altigen bas civatalar (2) gevsemisse, siper ve
testere bicaginin kenarlarini gelik kareyle hizalayin.
Testere bicadi ve siperi doksan derece agiya
ayarladiktan sonra, altigen bas civatalar (2)
saglamlagtiran kolu sikistirin .

3. Kémir fircalarin incelenmesi (Sekil 35 ve Sekil 36)
Motordaki karbon firgalar degistirilebilir pargalardir.
Karbon firgalar asiri derecede yipranirlarsa, motorda
sorun ¢ikabilir.

Tiirkce

Bu ylzden, karbon firgalari dizenli olarak tetkik edin
ve $Sekil 35°da gdsterilen yipranma limiti gizgisi
6lcustinde yipranmis olduklarinda yenileriyle degistirin.
Ayrica, firga tutucularinin icinde serbestce kayabilmeleri
icin karbon firgalar temiz tutun.

Karbon firgalar firga kapaklarinin (Sekil 36’e bakin)
cikariimasindan sonra, oluklu (diiz) bir tornavidayla
kolaylkla cikartilabilirler.

4. Motorun Kullanimi Hakkinda (Sekil 1’e bakin)
Motorun sargisi, bu aletin kalbi oldugu sdylenir. Sarginin
yikama yag veya suyla temas ederek zarar gérmemesine
asin itina gosterin.

NOT

O Motorun icinde toz ve benzeri seylerin birikmesi

bozulmaya neden olabilir.
Motoru 50 saat kadar kullandiktan sonra, ylkslz bir
sekilde calistinn ve motorun arkasindaki rizgar
deliginden kuru hava dfleyin. Bu, toz ve benzeri seylerin
atiminda etkili bir yéntemdir.

5. Vidalarin denetimi
Elektrikli aletin her bir bélimanin gevseklik derecesini
dizenli olarak denetleyin.

Gevsek kisimlardaki vidalar yeniden sikigtirin.

DIKKAT

O Kisisel yaralanmaya sebebiyet vermemek igin, elektrikli
aletin herhangi bir kisminin gevsek olmasi durumunda
aleti kesinlikle kullanmayin.

6. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan énce, alt koruyucunun (Sekil
7’'ye bakin) iyi durumda olduguna ve rahat hareket
ettigine emin olmak igin kontrol edin.

Alt koruyucu dizgln calismiyor ise ve mekanik olarak
iyi durumda degilse aleti kesinlikle kullanmayin.

7. Depolama
Aletin kullanimi bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agcma/Kapama tetik digmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Fis prizden cekilidir,

(8) Alet kullanilmiyorken, kuru ve gocuklarin erisemeyecegi
bir yerde depolayin. Elektrikli aletin her bir bélimUinin
gevseklik derecesini dizenli olarak denetleyin.

8. Yaglama
Elektrikli aletin uzun sire iyi durumda kalabilmesi icin, su
kaygan yuzeyleri ayda bir yadlayin (Sekil 1 ve Sekil 2).
Kullanimi tavsiye edilen makina yagi.

Yaglama noktalari:
* Mentegenin ddnen kismi.
* Mengene takiminin dénen kismi

9. Temizleme
Elektrikli aletin ylzeyindeki yonga, toz veya diger atik
maddelerini, 6zellikle alt koruyucunun iginde olanlari,
sabunlu, 1slak bir bezle diizenli olarak temizleyin.
Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek igin yag
veya suyla temas etmesine engel olun.

(Sadece C12LCH/C12FCH Modeli i¢in)

Lazer ¢izgisi yonga ve benzeri seylerin lazer isaretleyicinin
IsIk sagan penceresine yapismasindan dolayi gérinmez
olursa, pencereyi kuru bir bez veya sabunlu suyla islatiimig
yumusak bir bezle silip temizleyin.

10. Servis parcalari listesi

A : Parga no.

B : Kod no.

C : Kullanilan sayi
D : Aciklamalar
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Tiirkce

DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmahdir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gg takimlarinin galistirilmasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke i¢in belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHUI’nin siregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olcilen degerlerin EN61029’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikli ses basing seviyesi: 95 dB (A)
Tipik A agirlikh ses giicii seviyesi: 108 dB (A)
Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekék ivme degeri: 2,6 m/s?

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan giic kaynagi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli techizatin agma/’kapama islemleri, voltaj
dalgalanmasina yol acar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda igletilmesi, diger
elektrikli teghizatin galigmasinda olumsuz etki yapabilir.
Ana elektrik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya daha
az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
gérinmeyecektir.

Genellikle gl¢ kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi aslimayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden ¢ekildiginde,
dugmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem digi calismaya baglamasina engel olacaktir.
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OBWMWE NPABWJIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

Mepen wucnonb3oBaHuem

3MEKTPOUHCTPYMEHTOB AOMXKHbI ObITb MPEAMPUHATLI BCE
Heob6X04UMbIE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU AN1A TOro, YTOOb!

YMEeHbWNTb CTeneHb pucka BO3ropaHus,

yAapa

3NEeKTPUYEeCKNUM TOKOM U CHU3UTb BEPOATHOCTb
NnoBpeXAeHNs Kopryca MHCTpymMeHTa. OTu Mepbl
nNpefoCTOPOXKHOCTU BKITIOHAIOT B CE6S HYXKENepeynCneHHbIe
NYHKTbI.

BHuMaTenbHO npoyTUTE BCE yKalaHus, npexzae yYem Bbl
nonbiTaeTech MCNOMb30BaTb UHCTPYMEHT, N COXPaHWUTE WX.
[ins 6e30nacHoOro Ncnonb3oBaHUs:

1.

10.

11.

MoppepxvBaiTe YUCTOTY M NOPAAOK Ha paboyem
mecTe. Jllobas nomexa Ha pabodem mMecTe WM Ha
paboyem CTONe MOXET CTaTb MPUYMHOW TPaBMbl.
MpuHMMaiiTe BO BHUMaHuE OKpyX<atollytlo paboyee
MecTo  06CTaHOBKY. He pab6otante c
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM noj  Aoxaém. He
MCMONb3yiTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT B MOMELLEHUAX C
NOBbIWEHHONW BMaXHocTblo. [logaepxusante
xopollee ocBeleHne Ha pabodem wmecTte. He
paboTaiiTe WMHCTPYMEHTOM Npu Hanuyuu psiaom
NIErKoBOCMNaMEHSIOWMUXCH XUAKOCTER MNn rasos.
OcTeperantecb yaapa 3MeKTpUyeckum TOKoMm. He
KacanTecb 3a3eM/IEHHbIX MOBEpXHOCTeN. Hanpumep,
Tpy6OnpoBOAOB, PaanaTopoB, KYXOHHbIX MMMUT,
KOpMYCOB XONOAUIbHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspeluanTte
AeTaM HaxoauTbca nobnusoctu. He nossonsnte
NMOCTOPOHHWUM A0TparnBaTbCs A0 WHCTPYMEHTa Unn
yAanuHUTensi. MoCTOpOHHME nuua He [ONKHbl
HaxoaMTbCA Ha pabodert nnowagke.

3akoH4uuB paboTy, cpaBanTe WMHCTPYMEHT Ha
XpaHeHune. MecTo ANA XpaHeHWs WHCTpyMeHTa
[OJDKHO 6bITb CYXWM, BbICOKO PaCMONOXEeHHbIM Unn
3anupaTbCa Ha 3aMoK. [leTu He [OMKHbl UMeTb
BO3MOXHOCTM CaMOCTOSATENbHO pAobpatbcs Ao
MNHCTPYMeHTa.

He BmewwmBanTech B paboTy MalUMHbI, NPUKNaabIBas
na3nuwHio cuny. PaboTta BbINONHAETCS nydwe wu
6e30nacHeii, eCnim MHCTPYMEHT 3KCniyaTupyeTcs ¢
WITaTHOW CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BblIGUpPaNTe WMHCTPYMEHT ANS KaXAon
KOHKpeTHon paboTbl. He nbiTanTecb cagenatb
MasioMOLWHbIM WMHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npegHasHaveHa 4nsi BbICOKOMOLYHOrO MHCTPYMeHTa.
He ncnonb3yiiTe MHCTPYMEHT B LEnsX, ANS KOTOPbIX
OH He MpegHasHayeH. Hanpumep, He nonbayiTechb
LMPKYNSAPHOW MUON Ans 06pe3aHns BEeTOK AepeBbEB
WUNn peskn 6péseH.

O6paTuTe BHUMaHWe Ha BbiGOp paboyen ofexnbl.
He HapgeBaiTe npoCTOpHYylO ogexay unu
[AparoLeHHOCTN, T.K. OHU MOryT ObiTb 3axBadeHbl
OBVKYLIMMUCA 4acTAMU WMHCTpymeHTa. Ha Bpewms
paboTbl BHE MOMELLEHUI peKoMeHayeTcs HazeBaTb
pe3vHOBblE MepyaTkn M OGOTUHKU C HECKOJIb3KOW
nofowBoin. YNoxute ANWHHbIE BOMOCHI Moj
roNoBHbIM Y60pOM.

Monb3yinTech 3aWnTHBIMU o4kamu. OgeBaviTe Macky
AN nMuya UM Macky NpoTUB Mblnn, €Cnn Npu peske
MaTepuana BblAEnseTcs Mbifb.

Vicnonbdyite obopynoBaHvue Afs OTBoAa Nblv U
rpasu. Yéeautech, 4To Bbl ncnonbayete npasunbHbie
ycTponcTBa [ANA NpUCOeAMHEHUs nogo6HOro
obopyfoBaHus.

He ponyckante nopum anekTtpowHypa. Hukoraa He
nepeHocuTe WHCTPYMEHT, Aepxa ero 3a wwHyp. He
AépranTe 3a WHYP C LENblo BbiHYyTb BUIKY U3
poseTku. ObeperaiiTe LWHYP OT BO3AENCTBUS HarpeBa,
CMa304HbIX MaTepuanos W NpeaMeToB C OCTPbIMU
Kpasmu.
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13.
14.

15.

16.
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21.

22.

Pycckui

Mepep Ha4anom pa6oThbl 3akpenuTte
obpabaTbiBaemylo feTanb B TUCKax. OTO 6e30nacHen,
4yeMm pfepXxaTb 3aroToBKYy B pyKe, a Takxe
ocBoboXJaeT 06e pyku Ana paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
ByabTe Haydeky. MNoCTOAHHO UMENTE XOPOLLYIO TOYKY
ornopbl U He TepsinTe paBHOBECUS.
BHuMaTenbHO OTHOCMTECb K TEeXHW4YecKomy
06CMY>XXVMBaHNIO MHCTPYMEHTa W ero pemoHTy. [ins
[OCTMXKEHUSt NyYWUX paboumnx XapakTepUCTUK U
obecreyeHust 6onblueit 6esonacHocT npu pabote
OCTOPOXHO obpaljaiTecb C WHCTPYMEHTOM MU
cofepxute ero B uuctote. lNpu cmaske n 3ameHe
akceccyapos cnepyinTe yKasaHusm B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUMsIX. [epuoguyecku
ocmaTpuBanTe 3MeKTPOLWHYP WHCTPyMEeHTa U B
cry4ae ero roBpeXAeHUss OTPEMOHTUpYWTe ero B
YNOSIHOMOYEHHOM CEepBUCHOM LieHTpe. MNeprogunyecku
ocmaTpuBaiiTe YASIMHATENN U B CNyyae NnoBpexXaeHuns
npousBoauTE WX 3aMmeHy. PYKOATKW MHCTpyMeHTa
[OJSDKHBI O6bITb CYXUMU U YUCTBIMU , He NadvkanTe ux
CMa3o4HbIMM MaTepuanamu.
BblHbTE BUINIKY 3MIEKTPOLIHYpa W3 PO3eTKW, ecnu
MHCTPYMEHT He WCMonb3yeTcs, nepef Hayanom
TexobCnyXuBaHua, a Takxe nepej 3ameHON
akceccyapoB (Hoxen, cBépn, cpes).
BblHbTE BCE pEryfIMpoBOYHbIE W raeyHble KIouu.
Bosbmute cebe 3a npaBuno, nepeg TeM Kak
BKJIO4UTb MHCTPYMEHT, MPOBEpPsATb BCE N KIIO4U
BbIHYTbl 13 Hero.
WN3berainTe HeoxmpaaHHOro sanycka gsuratens. He
nepeHocuTe MOAKMIOYEHHbIA K 3NeKTpoceTu
MHCTPYMEHT, [ep>ka naney Ha nepekniodartene.
Mepen Tem Kak BCTaBWUTb LUTENCENb B PO3ETKY
ybeauTecb, 4YTO MepekniovaTenb HaxoAUTCS B
nonoxexun "BbIkn.".
Pa6oTtas BHe nomeleHUss, MNoONb3yhTechb
yanuHuTenamun. B aTom cnyyae ucnonb3syinTe TOMbKO
Te yANVHUTENW, Y4TO npedHasHayeHbl Ansi paboThl
Ha ynuue. OHM UMET COOTBETCTBYIOLWYIO
MapKUpOBKY.
ByabTte 6auTenbHbl. CneauTte 3a Tem, YTO Bbl
penaerte. Mpugepxumsaiitech 3gpasoro cmbicna. Ecnm
Bbl yCTanu, He paboTanTe C MHCTPYMEHTOM.
MpoBepsainTe nospexaéHHble aetanu. Mpexae yem
NPOAOIIKNTL IKCMyaTauuio UHCTPYMEeHTa, crnegyet
TlWaTeNbHO MPOBEPUTL 3aALUUTHBIA KOXYX UMW UHble
JeTanu, KoTopble MMEIOT MOBPEXAEHUsI C Lesblo
yCTaHOBUTb, YTO OHU B paboyeM COCTOSHUU U
BbINOMHAIT NpeAHasHa4YeHHYl0 UM (YHKLUUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKPEMNSIEHNE ABUKYLLMXCS
AeTtanen, McnpaBHOCTb fJeTanen, NpaBWbHOCTb
cbopku M nobble Apyrne napameTpbl YTO MOryT
NOBNUATb Ha WX PpaboTy. 3awuTHbIA KOXYX WK
Apyryto AeTtarnb, KOTOpble NOBPeXAeHbl, He0O6XoANMO
Kak cnefyeT OTPEeMOHTMpOBaTb WU 3aMEHWTb B
YNOSTHOMOYEHHOM CEPBWUCHOM LIEHTPE, eCIN UHOEe He
yKkasaHo B WHCTPyKUuWuM no 3kKcnayaTauuu.
HeucnpaBHble nepeknoyaTtenM 3ameHuTe B
YyNOTHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. He paboTainte
C MHCTPYMEHTOM C HeucnpaBsHbIM NepeksovaTenem
"Bkn.\ Bbikn."
BHumanne
C uenbtlo nsbexxaHus TpaBMbl UCMOMb3YNTE TOMbKO
Te akceccyapbl WU YCTPOMCTBA, YTO yKal3aHbl B
3TUX UHCTPYKLMAX NO 3KCnyaTauum unv B katanore
duvpmbl HITACHI.
PeMOHT pgomXeH OCylWecTBNATHCA TOMbKO B
YyNONMHOMOYEHHOM  CEPBUCHOM  LeHTpe C
MCMONb30BaHNEM TONbKO OPUIMHANBHBIX 3anacHbIX
petanen HITACHI. B npoTMBHOM criy4ae BO3MOXXHO
HaHeceHWe cepbe3HOro BpeAa 3[40pOBbi0
nonb3oBaTens.
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Pycckui

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
Mcnonb3oBAHUN TOPLOBO4YHOM NWUIbI

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
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Mopaepxusante 4YMCTOTY BOKPYr pabo4ero mecra.
Xopowo copepxute u ocsoboxpgawnTte ero oT
He3akpeneHHbIX MaTepuanoB, Taknx Kak CTPYXKu
n obpesku.

ObecneuymBanTe gocrtaTto4Hoe obuiee WM MecTHoe
ocBellieHue.

He ncnonb3ynTe paboune MHCTPYMEHTbI Ans uenen,
OTJIMYHBIX OT TeX, KOTOpble yKa3aHbl B WHCTPYKLW
no aKcnnyatayum.

PeMOHT AofXeH MNpPoOM3BOAUTLCA TONbKO B
YNOMHOMOYEHHOM CepBUCHOM ueHTpe.
MpousBoguTen He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a
nobble MOBPEXAEHWs W TpaBMbl, Npousollesmne
KakK Mo MNpWYMHE PEMOHTA HEeYMNONHOMOYEHHbIM
nepcoHanom, Tak W MO MNpWYMHe HenpasBUbHON
aKcnsyataumm MHCTpPyMeHTa.

Ona obecneyeHns npedycMOTpPeHHOW pabo4en
LieNIoCTHOCTM paboymx MHCTPYMEHTOB He CHUManTe
YCTaHOBIEHHbIX KPbILEK WKW BUHTOB.

He npukacaiTecb K ABWXYLWMMCSH 4YacTaM unu
NpUHaANEeXHOCTAM [0 Tex nop, noka He 6ygeTt
OTKIOYEH UCTOYHMK NUTaHUs.

Mcnonb3yinTe WHCTPYMEHT C MeHblUen Harpyskom,
YeM Ta, YTO yKasaHa Ha NacrnopTHOW Tabnuuke,
MHaye KOHe4YHasi 3aroToBka MOXeT ObITb MCMopYeHa
N NPOU3BOAUTENbHOCTb PaboThbl CHUXEHa W3-3a
neperpysku moTtopa.

He npoTtupante nnacTtmMaccoBble getanu
pacTBopuTenem. Takue pacTBOpUTENH, Kak ra3osnuH,
pacTBopuTesb, 6EH3WH, HETbIPEXXTOPUCTLIV Yriepoa,
CnUpT, MOTyT MPMBECTU K MOBPEXAEHUIO U
pacTpeckuBaHuio nnacTMaccoBbix petanen. He
npoTupanTe Ux Takumm pactTeoputensmu. OunwanTte
nfacTMaccoBble AeTanu MSArko TKaHblo, crnerka
CMOYEHHON MbINIbHON BOZOMN.

Mcnonb3yiiTe TONMbKO OpUrUHanbHble 3anacHble
aetanu cupmbl Hitachi.

OTO YCTPOWCTBO MOXHO pasbupaTb TONMbKO Ans
3aMeHbl YrofbHbIX LWETOK.

[leTanbHyto cxemy COOPKM B AaHHON UHCTPYKLWM NO
3KCMNyaTauMm MOXHO MCMOMb30BaTb TONbKO B
YNONTHOMOYEHHOM CEpPBUCHOM LIeHTpe.

Hvikoraa He npon3BoauTe pe3aHne YepHbIX MeTasnnos
UM KaMeHHOW Knagku.

Ob6ecneunBanTe AOCTAaTOYHOE O6LiEEe WU MECTHOE
ocBelleHue.

3aroToBkM 1 06paboTaHHble 3aroTOBKM pa3melyanTe
no6nmM3ocT K HopManbHOW pabodei MNO3nULMK
oneparopa.

Mpy HeobxoAMMOCTM ofeBanTe COOTBETCTBYlOLlEE
3alMUTHOE CHapsKeHWe, Takoe Kak:

CpepfcTtBa 3aluMTbl OPraHoOB Criyxa [Afsi CHUKEHWS
pvucka noTepu cnyxa, Bbl3BaHHOW paboTOW.
CpeficTBO 3aWuTbl rnas NS CHUWXEHUS pucka
TpaBMbl rnas.

Pecnupatop ANsi CHUXEHUA pucKa BAbIXaHUS
BpeAHON Mblnn.

PykaBuubl 4ns paboTbl € NOMOTHaMM MUsbl (MONOTHA
OOMKHblI MepeHocuTbes B yTnspe, ecnuM 3To
BO3MOXHO) U rpybbiMui MaTepuanamu.

Onepatop Jo/KeH 6bITb COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om
oby4eH Monb30BaHWIO, HACTPOMKE W 3KCMyaTauum
cTaHka.
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N36erante ypnanstb nobble 06pe3ku unu gpyrue
4acTu 3aroToBKU M3 06nacTu pesaHus Ao Tex nop,
noka CTaHoK paboTaeT, W ronoska nunbl He 6yaeTt
yCTaHOBMIEHA B UCXOAHOE TMOJIOKEHME.

Hukorga He ucnonb3yiiTe TOPLOBOYHYIO MUy C
HVWXXHUM NpefoXpaHUTenbHbIM MPUCNOco6neHneMm,
3ahMKCUPOBaHHBIM B OTKPbITOM MOMOXEHWUN.
Y6eantecb, YTO HWXKHee npeaoxpaHuTenbHoe
npucrnocobnieHne ABUraeTcs paBHOMEPHO.

He wvcnonb3ynte nuny 6e3 npefoxpaHuUTENbHbIX
npucnoco6IeHNiA, YCTaHOBNEHHbIX Ha CBOMX MecTax,
B Xopowem paboyem COCTOSIHUM U 06CnyXXnBaembix
[OMKHBIM 06pa3oM.

Mcnonb3yiTe npaBunbHO 3aTOYEHHbIe MONOTHA MWMbI.
Cobniofante MakcMMarbHYlO CKOPOCTb BpalleHusi,
yKa3aHHyl0 Ha MOMOTHE NWIbI.

He wvcnonb3yinTe nonoTtHa nunbl,
nospexzaeHbl unn aecgopMmmnpoBaHb!.
He vcnonbayiTe NonoTHa nuibl, U3roTOBMIEHHbIE U3
BbICOKOCKOPOCTHON CTasnu.

KOTOpble

WcnonbsyinTte TONbKO nonoTHa nunbl,
pekomeHayemble cupmon Hitachi.
Wcnonb3oBaHne MONOTEeH MNWAbl  [OMXHO
cooTBeTCTBOBaTb nMpasunam EN847-1.

BHewHnn pguameTp nNOMOTEH NuUMbl JOJSKEH

HaxoguTbcs B uHTepsane ot 290 mm 305 mm.
BblbupaiiTe COOTBETCTBYIOWEE MONOTHO NWUMbI ANs
maTtepuana, KoTopbii 6yAeT pesaTtbes.

Hukorga He akcnnyaTupyiTe TOPLOBOYHYIO Muny, Yy
KOTOpPOW MOMIOTHO MUMbl HanNpaBfeHO BBEpPX MW B
CTOPOHY.

Y6enutecb, 4YTO B 3arotoBke OTCYTCTBYIOT
NMOCTOPOHHME NpeaMeThl, Takne Kak rso3gu.
3ameHsiNTe BCTaBKy CTONa, Korga oOHa CTaHeT
N3HOLLEHa.

He wcnonb3yiite nuny Ans pes3aHusi 4ero-nuéo
OPYroro, KpoMe asnoMuHUS, gepesa Unn nofo6HbIX
maTepuanos.

He wucnonb3yiTe nuny Ans pesaHus Apyrux
matepuanos, Kpome peKoMeHayeMbIX
npoussoauTenem.

Mpouegypa 3ameHbl MOMIOTHa, BK/OYas MeTof
nepecTaHOBKU, AOIMKHA ObiTb NPOBEeAEeHa KOPPEKTHO.
MoacoeAnHNTE TOPLIOBOYHYIO MUY K MbINECOOPHUKY
npu pesaHun paepesa.

ByabTe OCTOPOXXHbI Mpu AON6NEeHN.

Bo Bpemsa TpaHCNOpPTUPOBKM WNM nepeHoca
WHCTPyMeHTa, He 6epuTech 3a cukcaTop. Beputech
3a pyKOATKY BMecTO dmkcaropa.

HauunHaiTe pesaHue TonbKo nocne Toro, Kak MoTop
[OCTUrHET MaKCUMarbHOW CKOPOCTW BpalleHWs.
HemegneHHo BbIkMO4YNTE nepeknoyatenb B
nonoxexnne OFF (BbIKJl) npn BO3HUKHOBEHMM
HapyweHus B paboTe.

Bbikntounte nutaHne u nogoXAuTe, Moka nosioTHO
OCTaHOBWTCA nNepef TeMm, Kak 06CnyxuBaTb unm
HacTpavBaTb MHCTPYMEHT.

Bo Bpems pesaHus npu noBOpOTe U pe3aHus npu
HaKMoHe MOMOTHO Henb3A noAgHumaTb O MOJSIHOW
OCTaHOBKW €ro BpalleHus.

MpumMnTe BO BHUMaHME BCE MWHble BO3MOXXHblE
OMacHOCTU, CBA3aHHble C onepauusmMn pesaHus,
Takue, Kak OMacHOCTb Na3epHoON paavauuun Ans
BallMX rnas, HeyasHHOe TMPUKOCHOBEHWE K
OBWKYLLIMMCS HacTAM Ha NOABUKHBIX MeXaHUYeCKNX
Jetanax cTtaHka W Tak fjanee.



TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

61,5 MM x 200 Mm

0° unm
MakcumarnbHble 96 MM x 155 MM
BO3MOXXHOCTU pe3aHuns MoBoporT 45° 61,5 MM x 140 mm

Boicota x Lnputa HaknoH Bneso 45°

40 mm x 200 Mm

Kom6uHMpoBaHHbIN
(HaknoH BneBo 45°, MosopoT 45°)

40 mm x 140 mm

Paamepbl nonoTtHa nunbl (oD x iD x TonwwHa)

305 MM x 30 MM X 2,3 MM

Yron pesaHusi npy noBopoTe

MpaBbin 1 neBbIn 0° - 52°

Yron pe3aHust Npy HaKnoHe

JleBbin —3° - 48°

KOM6VHMPOBaHHLIN yron pesaHus

MoBopoT (Mpasbiit 1 Jlesbiit) 0° - 45
HaknoH (Jlesbinn) 0° - 45

Hanps>xeHne (no pernoHam)*

(110 B, 230 B) ",

MNoTpebnsaemasn MOWHOCTb™ 1520 BT

CKopocTb BpaLleHns 6e3 Harpysku 4000 MuH!

Pa3mepbl cTaHKka (LwmpuHa x rinybrHa x BbicoTa) 625 MM x 775 MM x 610 MM

Mogerib C12LCH ci2.lc | ci2FcH

Bec (6e3 ynakoBku) 19,5 kr 19 kr

Linchposoin gucnnen | TouyHocTb +0,5° Ha Ha Het

JlazepHbii ykasaTenb Oa Het Oa
MonHasa MowwHOCTb Po<3 MBT n3genve knacca nasepHoro uanyyeHus
(Nam6ga) 654 Hm

C npumeHeHnem nasepa

TNasepHbivi gnon

* [poBepbTe NacnopTHYO Ta6J‘IVI‘-IKy Ha ns3genunun, Tak Kak oHa MeHsaeTCs B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa.

CTAHAOAPTHbIE NPUHAQNEXHOCTHU PACMAKOBKA

(1) 305 mm TCT MoOMOTHO Mwnbl O
(YCTAHOBNEHO Ha M3OEMMMN) ..o 1

(2) Nbinec6opHmk

(3) 17 MM HakuAHOW KoY .

(

(

O

4) Y3en TWUCKOB

5) 4 MM LeCTUrpaHHbIA TOPLIOBbIA Fae4HbIA KIoY
(Tonbko C12LCH/C12FCH) .....ooiviiiiiiiceeee e 1

OCTOPOXHO pacnakynTe pabouunii MHCTPYMEHT U BCe,
CBA3aHHbIe C HAM OTZAENbHbIE NpeAMeTbl (CTaH4apTHbIE
npvHaanexHocTw).

BHumaTenbHO npoBepbTe, YTO6bl y6eauTbCs, YTO BCE
cooTBeTCTByOlWME npegMeTbl (cTaHZapTHble
npyvHaAnexHocTN) Ha mecTe.

Habop cTaHAapTHbIX MPUHAANEXXHOCTER MOXeT ObiTb NOArOTOBKA K 9KCMIYATALMU

n3MeHeH 6e3 yBeAoMIeHunA.
1.

AONMONHUTENbHBIE NPUHAQNEXHOCTU
(MOCTABNAOTCA OTAENbHO)

(1) ®ukcatop n cTonop yANMHWUTENA

(2) Yaen Tuckos onpeccoeku BeHua (Bkniouas ctonop 2.
onpeccoBku BeHua (L))

(3) Ctonop onpeccoBku BeHua (L)

(4) Ctonop onpeccoBku BeHua (R)

Habop AononHUTENbHBIX NPUHAANEXHOCTEN MOXET ObITb

nM3MeHeH 6e3 yBeoOMeHus.

NMPUMEHEHUE

O Pe3saHue pa3nuyHbiX BUAOB antoMUHWMEBOro Mpoguns
U aepesa.

WcToYHMK aneKTponuTaHusa

Mpocnegute 3a Tem, 4To6bl UCMONb3YEMbIN UCTOYHUK
3/1EKTPONUTAHUSI COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
MCTOYHMKY 3M1EKTPOMUTaHNS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuuke usgenus.

Mepeknioyatens “Bkn./ Bbikn.”

Y6eouTtecb B TOM, YTO MepekovaTesb HaxoauTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnaeTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepeKoHaTesib HAXOAUTCS B MOMOXEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOW TpaBMbl.
YanuHutennb

Korpga paboyas nnowjagka yganeHa OT WCTOYHUKA
3MEeKTPONUTaHUSA, NONb3YNTECb YANUHUTENEM.
Yanuuutenb [O/MKeH umeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoOro ce4yeHns un obecneuymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHoW MolHocTW. PasmatbiBaiTe
yANMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxoaumyko Ans
[aHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUS AJINHY.
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Pycckui

4. Korpa pabounit UHCTPYMEHT roTOBAT K NepeBo3Ke,
€ro rnaBHble YacTH 3aKpennsioT 6/T0KUPOBOYHbIMMU
wrucdTamm
HemHoro nepegsuHbTe PYKOSITKY Takum 06pasom,
4TO6bl 6IOKUPOBOYHBIN WTUMT OblT OTCOEAVHEH.

OCTOPOXHO

O VYcTaHoBKa [Nsi TPaHCMOPTUPOBKMW
BcTaBbTe 6/10KMPOBOYHBIN WTUMT B KOPMYC NpuBoaa
(Puc. 3).

Ypanute 6 Mm 6apalikoBbii 601T. NoBepHUTE LWapHUp
(C), kak nokasaHo Ha Puc. 5, n cHoBa 3acukcupyite
ero npu nomowm 6 MM 6apawkoBoro 6onTa.

HuxHee npepoxpaHuTenbHoe npucnocobnexHne
3aKpblBaeT 3y6bsi MOSIOTHA B NMepefHein HYacTu CTaHKa.

O Pe3saHuve
HemHoro nepegBuHbTe PYKOSITKY Takum 06pasom,
4TO6bl 6I0KUPOBOYHBIN WTUMT OblT OTCOEAUHEH.
Ypanute 6 Mm 6apalikoBbivi 601T. NoBepHUTE LWapHNp
(C), kak nokasaHo Ha Puc. 6, n cHoBa 3admkcupyiTe
ero npu nomowm 6 MM 6apalkosoro 6osnra.

5. MpucoeanHuTe nbiNecbOpHUK K TrnaBHOMY
yctpowucTtBy (Puc. 1)

(1) Korga nbinecO6OpHUK HanoMHUTCA ONWKamu, Mbifb
6yaeT BbineTaTb M3 nblnec6opHUKa BO Bpems
BpaLleHNs NOonoTHa NWnbl.

Mepuoandeckn npoBepsiiTe MbiNeCOHOPHUK W
OMOPOXKHAWTE €ero A0 TOro, Kak OH HamoSHUTCA.
(2) Bo Bpemsi pe3aHusi Npu HakMoHe N KOM6MHNPOBAHHOTO
pesaHusl, NpUCOeUHUTE MbINECOOPHUK MOL NPSMbIM
YIrNOM K MOBEPXHOCTM OMOpbl, Kak Moka3aHo Ha

Puc. 4.

OCTOPOXHO

O Yaule npoBepsiiTe NblNECOHOPHUK, HTOOLI NPeJOXPaHUTb
KOpo6 W npeAoxpaHWTenbHoe npucnocobneHne oT
3acopeHus.

Bo Bpems KOMOUHMPOBAHHOTO pe3aHus onunkn 6yayT
HakannueaTbCA OblcTpee, 4em O6bIHHO.

6. YcraHoBKa
Y6enuTtecb, 4YTO CTAHOK BCerga npukKpensneH K
BEpCTakKy.

Mpukpenute paboyumii UHCTPYMEHT K MJIOCKOMY,
ropu3oHTanbHOMy pabodemy BepcTaky.

Bbibepute 60nTbl AvameTpom 8 MM, MogxoAsiime no
AMHE K TONWWHe BepcTaka.

[innHa 60NnTOB AOMKHA COCTaBMATL MO MEHbLUER Mepe
35 MM nnoc TonwuWHa BepcTaka.

Hanpumep, ucnonb3yinte 60nTbl pasmepom 8 Mm x 60
MM ANS BepcTaka TOMWMWHOW 25 MM.

PErYJINPOBAHUE 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA
NEPE SKCNMNYATALUEN

OCTOPOXHO
Cghenaite Bce HEO6XOAMMbIE PEryMPOBKUN Nepes Tem,
KaK BCTaBUTb BUIIKY B PO3ETKY.

1. MpoBepbTe, 4TO6bLI HUXHEe NpeAoXpaHUTesNbHOe
npucnoco6nexue ABUranocb paBHOMepHO

OCTOPOXHO

O Ora TOpLOBO4Hasi MMMa OCHalleHa 3aMKOM FOJfI0BKU
nuibl B Ka4ecTBe MpefoXpaHUTENbHOro yCTpOWCTBa.

O YT06bI OMYCTUTL FONOBKY NWIbI 415 Pe3aHNS, 3aLlenky
HY>XHO 0CBOOOANTb, HAXaB Ha 6/TOKUPOBOYHbINA pblyar
(D) 6onbwmM nanbuem pyku.

7

(1) Korga Bbl onyckaeTe BHWU3 PYKOATKY, O4HOBPEMEHHO
HaXXMmas Ha 610KMPOBOYHBIN pbiyar (D), cneaute 3a
TeM, 4Tob6bl HUXHee mnpefoXpaHUTenbHoe
npucnoco6neHve Asuranocb pasHomepHo (Puc. 7).

(2) Qanee, npoBepbTe, YTO HWKHEE MpeaoxpaHnTenibHoe
npucnocobnexHve BoO3BpaljaeTcs B UCXOAHOEe
MoJSIoXKEHNE, Korfa pyKosiTka MogHsATa.

NPOLUEAQYPA PE3AHMUA

APEAYNPEXAEHUE

O Bo nsbexaHne TpaBMbl, HAKOrAa He CHUMaWTe M He
CTaBbTe 3aroTOBKY Ha CTON BO Bpems 3Kcniyartauuu
ycTpouncTBa.

O Hukorga He nomewainTe Bawwm pyku BHYTpb 30HbI,
0603Ha4YeHHO MEeTKON BO3ne npeAynpeanTenbHOro
3Haka B TO BpeMs, Kak YCTpoicTBo paboTaeT. 310
MOXeT co3faTb onacHble ycnosus (cm. Puc. 8).

OCTOPOXHO

O OnacHo cHUMaTb MW yCTaHaBNMBaTb 3ar0TOBKY B TO
BpeMsl, Kak BpallaeTcsi MOSIOTHO MuSibl.

O Bo Bpems pe3aHus, ybupainTte CTpy>Ky C MOBOPOTHOrO
cTona.

O Ecnu cKomuTcsi CIMLLKOM MHOTO CTPYXXKW, MOMOTHO
nuMbl MOKaXeTCcsa M3 pacnunueaemoro maTepuana.
Hukorga He nomewante Bawy pyky unu 4To-nm6o
euje No6rM30CT NoKasaBLIErocs MonoTHA.

1. MpouHo 3acdmkcupyiTe pacnunuBaembli MaTepuan
B y3/1e TMCKOB TaKuM 06pa3oM, 4To6bl OH He ABUrancs
BO BpeMsi pe3aHusi

2. ®DyHKUMOHMpOBaHMUe nepeksoyaTens
HaxaTve Ha mnyckoBOW nepeknioyaTenb BKoYaeT
nepekno4yaTens. OTnyckaHue nycKoOBOro
nepeksnoyaTens BblKMo4aeT nepeknoyartenb.

3. PerynupoBanue cukcartopa (B) (Puc. 9)

OcnabbTe 6 MM 60NT Npy oMol noctaesnsemoro 10
MM HakuaHoro kntoda. OTperynupyite dumkcatop (B)
Tak, 4To6bl €ro HMXHSASi NOBEPXHOCTb KOHTaKT1poBana
C BEpCTakoM WM MOBEPXHOCTbIO cTona.

4. Wcnonb3oBaHue y3na TUCKOB (cTaHpgapTHas

npuHagnexHocTb) (Puc. 10)

Y3en TUCKOB MOXET ObITb YCTaHOBJIEH UM Ha NEBOM

orpaxgeHun (orpaxgeHue (B)), unm Ha npaBom

orpaxkgeHumn (orpaxgenue (A)), nytem ocnabneHus 6

MM 6apawkoBoro 6onta (A).

BuHTOBOI hnKcaTop MOXKET 6bITb NOAHSAT MW OMyLYEH

B COOTBETCTBMM C BbICOTON 3aroTOBKU MyTem

ocnabneHus 6 mMm 6apawkoBoro 6onta (B). Mocne

perynupoBkK, MPOYHO 3aTsaHUTE 6 MM 6apalukoBbii
6onT (B) n 3acukcupyinTe BUHTOBOW chrkcaTop.

(3) MoBepHNTEe BEPXHIOW PYKOATKY M HaAexXHOo
3acdhMKCHpyiiTe 3aroToBKy Ha MecTe.

NPEAYNPEXAEHUE

O Bcerga HafexXHO NpuXUMaiiTe 3aXXMMOM UM TUCKaMu
3aroToBKY K OrpaxeHuio; B MNPOTUBHOM cny4ae
3arotoBKa MoOXeT ObiTb BblOpOLIEHa CO cTona, u
BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHWS.

OCTOPOXHO

O Bcerga npoBepsiiTe, 4TOObl rofioBKa ABUraTens He
npvkacanach K y3ny TUCKOB, KorAa ee onyckawoT Ans
pesaHus. Ecnn ecTb kakas-nnbo onacHoOCTb, Y4TO 3TO
MOXET NPou3onTu, ocnabbte 6 MM H6apallKoBblil 60T
1 NnepemecTuTe y3en TUCKOB B MOJIOXEHUE, B KOTOPOM
OH He 6yAeT mpuKacaTbCs K MOMOTHY MUIbI.

—
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5.

MoaTBepxpaeHue ans ncnonb3oBaHuA
BCrnomoraTenibHoro orpaxzgenus (Puc. 11)

[aHHbIi MEXaHN3UPOBaHHbIN MHCTPYMEHT 060pyAoBaH
BCTOMOraTenbHbIM OorpaxkgeHuem. B cnyyae pesaHus
noA NpPsSIMbIM YrfoM WCMONb3ynTe BCMOMOratenbHoe
orpaxaeHue. Tenepb Bbl MoXeTe ycToMuMBO pesaTb
maTepuan C LUMPOKOW 3aAHEen NMOBEPXHOCTbIO.

B cnyyae pesaHusi npu neBoM HaKMOHe, NOAHUMUTE
BCMOMOraTesnibHoe OorpaxfeHvne BBEPX, Kak MokasaHo
Ha Péc. 11, n 3atem noBepHUTE €ro NPOTUB YacoBOW
CTpenKu.

NPEAYNPEXOEHUE

(@)

B cnydae pesaHus npu neBOM HaKIIOHe, MOBEPHWUTE
BCMOMOraTeflbHoe OrpaxAeHue npoTUB 4acoBoOW
ctpenku (Puc. 8). Ecnu ero He mnoBepHyTb MPOTUB
4acoBOW CTPENKW, FMaBHbI KOPMYC UK MOMOTHO MUk
MOTYT KOCHYTbCSi BCMIOMOraTeNbHOrO OrpaXaeHus, 4To
MOXeT MpUBECTU K TpaBMe.

Wcnonb3oBaHne YepHUIbHOW METKH

Mpn nogHaTMmM paboven CeKUUW, HUXKHee
npefoXpaHUTENbHOE MPUCNOCOBNEHNe NOAHUMETCS W
MOSIBUTCS MOMOTHO NUIbI.

MopaBHANTE YepHWUNbHYIO METKY C MOSIOTHOM MWIbI.

OCTOPOXHO

Hwvkorga He nogHUManTe HUKHee NpeaoXpaHUTeNbHOe
npvcnocobneHne B TO BPEMS, Kak BpallaeTcs rnosioTHO
nunbl.

Ecnn BcnomoraTenbHoe orpaxgeHuwe NpuKoCHeTCs K
HEeMy, 9TO MOXeT He TONbKO HebnaronpusiTHoO
cKasaTbCsl Ha TOYHOCTW pe3aHusl, HO U NpPUBECTU K
NOBPEXAEHWNIO NPeAOXPaHNTENbHOrO NPUCNOCOONEHNS.
PerynupoBka nonoxeHusa nuhum nasepa (Tonbko
mogenb C12LCH/C12FCH)

HaHeceHve 4epHUNbHOW METKM MOXET ObiTb Jerko
cAlenaHo Ha 9TOM WHCTPYMEHTe No nas3epHoMy
ykasaTenio. [lepeknioyaTenb BKMOYaeT na3epHblii
ykasatenb (Puc. 12).

BknioyeHne nepekniovatens nasepHoro ykasatens
npuv BKIOYEHHOM NepekrodaTene LdpoBoro aucnes
BK/TIOYMT Na3epHbin ykasaTenb. (Ans mogerm C12FCH,
TOMbKO MepeknioyaTenls Na3epHOro ykasartens.)

B 3aBucumocTn ot Balwwero Bbi6opa cnocoba pesaHus,
JNIVHUIO Nasepa MOXXHO MOPaBHATb C JIEBOW CTOPOHON
pexxyLLero nosnoTHa (nosioTHa Nusibl) NN ¢ HePHUILHON
METKOW C MpaBoil CTOPOHBI.

JlInHua nasepa oTperynuposaHa Mo LMPUHE NOMoTHA
nubl HA MOMEHT BbinMycka ¢ 3aBoga. OTperynupyinte
MOJI0XKEHUA MOMIOTHA NUSIbI U NMMHWK Nasepa, BbINOMHNB
cnegywouwue waru, 4tobbl NPUCNOCcobUTb UX K
BblbpaHHOMy Bamu cnocoby.

Bkniounte nasepHbil ykasatenb M cAaenante nas
rny6uHon npubnm3anTensHo 5 MM Ha 3aroToBKe,
KoTopas umeeT Npu6IM3nTensHO 38 MM B BbICOTY 1
89 MM B LWMPWHY. YaepxvBaWTe 3aroTOBKY C Nas3om
TUCKaMK, 4TOObl OHO He ABUranochb.

3aTtem BCTaBbTe 4 MM LLIECTUrpaHHbIA TOPLIOBOMN
raeyHblii Knto4 B oTBEpCTME AuameTpoM 12 Ha 60Ky
Kopryca np1BoJa, MOBEPHUTE LLIECTUIPaHHbIA TOPLIOBOW
BWHT, 4TOObI NepemMecTuTb nMuHUo nasepa. (Ecnu Bbl
NoBepHETE LUECTUrPaHHbI TOPLOBOIN BUHT NO YacoBOW
cTpenke, NMHWSA nasepa CMeCTMTCS BMpaBo, a ecnm
Bbl noBepHeTe ero NpoTUB 4acoBOW CTPENKW, NUHUA
nasepa cmectutcs BneBo). Ecnu Bbl paboTaeTte ¢
YEpHUSIbHON METKOW, KOTopas BbIPOBHEHa C eBon
CTOPOHOI NONOTHA MUIIbl, MOPaBHANTE NMHUA Nnasepa

@)

Pycckui

¢ nesbiMm kpaem nasa (Puc. 13). Ecnu Bbl
BblpaBHMBaETE ee C NpaBON CTOPOHON MOMOTHA MUMb,
nopasHsANTe NMUHUIO Nla3epa C NpaBoi CTOPOHONW nasa.
[Mocne perynupoBku MNOMOXEHWA NUHWM nasepa,
HaHecuTe noA NPSIMbIM YrIIOM YEPHUNbHYIO METKY Ha
3aroTOBKE W NMOPaBHSANTE YEPHUIIbHYIO METKY C NIUHMEN
nasepa. Bo Bpemsi BbipaBHNBaHWUSA YEPHUITbHOW METKMU,
nepefsuranTe 3aroToBKy MOHEMHOry W 3akpenuTte ee
TUCKaMW B NMOJIOXEHUW, KOr4a NIMHUA na3epa coBnageT
C YepHwunbHOM MmeTkon. CHoBa npogormkuTe paboTy
Haj nasoM W nNpoBepbTe MOMOXEHWe NHUK nasepa.
Ecnun Bbl XOTUTE M3MEHWUTb NOSIOXKEHNE NNHUKN Nnasepa,
cAenanTe perynmpoBKuM CHOBA, BbIMOSHSS AeUCTBUS
nyHkToB ¢ (1) no (3).

NPEAYMPEXAEHUE (Puc. 15 u Puc. 16)

(@)

(@)

(@)

Mepep Tem, Kak BKNO4aTb BUNKY B PO3ETKY yoeanTecs,
4YTO rnaBHOE YCTPOWCTBO W nasepHbll yKasaTenb
BbIKITIO4EHbI.

Cobnioganite npeaenbHyt0 0OCTOPOXXHOCTb B 06palLeHnmn
C MYCKOBbIM NepeKso4aTenem Bo BPeMsi peryfimpoBku
NMHWKM Nasepa, Korga BUmnka BcTaBfieHa B PO3eTKy BO
Bpems aKcnnyarauyuu.

Ecnn HevasiHHO HaxaTb MyCKOBOW Mepekniovartesb,
MOSIOTHO NIl MOXET HayaTb BPaLaTbCa U NPUBECTN
K HenpeaBUAEHHbIM HeCcHacTHbIM Cryyasim.
He cHumawTe nasepHbii ykasaTenb
MCMONb30BaHNA B APYruX Lensx.

ans

OCTOPOXHO

(@)
(@)

(@)e)

NlazepHoe n3nyyeHne - He CMOTPUTE Ha Iy4.
JNasepHoe nany4eHue Ha paboyem ctone. He cmotpute
Ha nyd.

Ecnn nasepHbiii ny4 nonaget npsimo B Bawwm rnasa,
OH MOXET NoBpeauTb MX.

He pas6bupanTe ero.

He nopseprante nasepHbld ykasaTenb (rnaBHbIN
KOpnyc YCTPOWCTBA) CUSIbHbIM yaapam; B NPOTUBHOM
cryyae, NoMoXXeHne NMHUK nasepa MoXXeT CMECTUTLCS
B pes3ynbTarte NoBPeXAeHWNsA NnasepHoro ykasartens, a
TaKXXe COKPaTUTCS CPOK €ero Cryxobl.

BknioyanTe nasepHbii ykasaTeflb TOJIbKO BO Bpems
onepauun pesanus. [inuTenbHas pa6oTa nasepHoro
yKasaTensi MOXXeT NPUBECTU K COKPALLEHUIO CPOKa ero
CNy>X6bl.

Mcnonb3oBaHune opraHoB ynpaBrieHVst N perynnpoBokK
UNM XxapakKTepucTuk npouenyp, OTNWUYHbIX OT
OMUCAHHbIX B 3TOM [OKYMEHTE, MOXeT MpuBECTU K
BO3JENCTBMIO Ha Bac onacHoro unsnydexus.

NPUMEYAHUE

(@)
(@)

BbinonHsanTe pesaHne npu COBMELLEHUN YEPHWUbHOW
MeTKW C NHWei nasepa.

Mpy coBMELLEHWUN YePHUMBHOW METKW U NINHUN Nasepa,
cuna u cnaboctb ceBeTa 6yAeT W3MEHATbCA, Y4TO B
pesynbTare AacT cTabusibHYIO ornepaumio pesaHns, Tak
Kak Bbl nerko cmoxete pacno3HaTb COOTBETCTBUE
MaTkn. OTO obecne4mBaeT MUHWMAmbHble OLWMOKK
pesaHus.

Bo Bpemsi akcnnyaTauum BHe MOMELLEHUA UM OKOJo
OKHa, MOXXeT OKa3aTbCA CJTOXKHbIM ClleunTb 3a NUHKen
nasepa u3-3a coniHe4Horo ceeTa. [pu Takux
06CTOSITENbCTBAX, NepenguTe B MeCTo, KOTOpoe He
HaxoauTca nong BO3,qel7ICTBI/IeM NPAMbIX COJTHEYHbIX
ny4en U NPOJOMKMTE IKcrnyaTaumio.

He TaHuTe 3a npoBoA no3aau pabodei rofoBKU U He
obopadmBainTe ero BOKpyr Baluero nanbua, gepeBsaHHON
AeTanu n T.M.; B NPOTUBHOM Crflydae MpoBOA MOXeT
0TOPBAaTLCS W Na3epHbIn yKasaTeslb MOXET HE ropeTh.
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Pycckui

(@)

Mepuoanyeckn nposepsnTe u ybexpantecb B TOM,
4YTO NMUHWS Nasepa Haxo4UTCSH B HY>KHOM MOMOXEHUN.
B kadecTBe MeToda MNpOBEpKW, HaHecuTe MNpsIMYLo
YEPHWUIIbHYIO METKY Ha 3aroToBKe, BbICOTON OKOno 38
MM W LIMPUHO 89 MM, 1 NpOBepbTe, YTO NUHUA nasepa
COBMaAaeT C YepHUNbHON MeTKOW [OTKOHEHNE MeXAaY
YEpHUSIbHON METKOM W NMUHWEeW nasepa [OSMKHO ObiTb
MeHbLUE, YeM LUMPWUHA YepHUsbHONn meTku (0,5 Mm)]
(Puc. 14).

Manenb uudposoro gucnnes (ans mogenu C12LCH
n mopgenu C12LC) (Puc. 17 n Puc. 18)

Mpu BKNOYEHNM NepeknoyaTens UudpoBoro gucnnes
nosiIBUTCS MHAMKauma 0° Kak Ans yrna pesaHus npu
noBopoTe, Tak U [ANS yrna pesaHns npu HakIIoHe,
He3aBWCUMO OT Yyrna rnaBHOro yCTpOWCTBa.
MopaBHANTE yron rnaBHOrO YCTPOMCTBA C YrIOM
HaknoHa (0°) n yrnom nosopoTa (0°) n yaepxusanTe
MX KHOMKM cbpoca B TeyeHue Mo KpaiHen mepe 0,2
CEeKyHAbI.

BknioyeHne nepekniovatens nasepHoro ykasatens
npuv BKTIOYEHHOM NepekrtodaTene LdpoBoro aucnes
BKJ/TIOYMT Na3epHbin ykasaTenb. (Ans mogenv C12FCH,
TONMbKO MepeknioyaTenb Nas3epHOro ykasartens.)

OCTOPOXHO

(@)

(@)

Mpu paboTe ¢ uMpPOBOV NaHesnblo, CEKUUA FONOBKU

ABUraTensi JO/MKHa HaxoAWTbCH B BEPXHEM KpanHem

MOSIOXKEHUN U MOMOTHO [OSMKHO ObiTb OCTaHOBJIEHO.

Ecnun 4ncno, nokasaHHoe Ha umpoBoM agucnnee yrna

pe3aHua npu noBopoTe oTnuM4yaeTca OT yrna

NPpUHYAUTESNIbHOW OCTaHOBKM (Hanpumep, 45,0° - 45,5°,

31,6° - 32,0°), TO NpuHyaUTenbHas OCTaHOBKA,

BO3MOXHO, HEMHOro OTK/IOHMNacb OT CBOEro

npaBunbHOrO nonoxeHus. Ecnu ato npousonger,

cenante cnegyrouiee.

(1) NMepemecTnTE NOBOPOTHLIN CTON BNEBO W BMpPaso,
ocnabus 60KOBYI PYKOATKY, U yCTaHOBUTE
MOBOPOTHBIV CTON B NPaBUIbHOE MONOXEHME.

(2) Ecnu yncna Ha gucnnee B cny4vae NpUHyAUTENbHON
OCTaHOBKW BCe elje He coBnajaloT, BepHUTE
NOBOPOTHbLIN CTON B nonoxeHue 0°. 3atem
nepemecTuTe MOBOPOTHbLIA CTON BNEBO U BMpaso,
ocnabus 60KOBYIO PYKOATKY, Kak nokasaHo Ha Puc.
19. Mocne ycTaHOBKM €ro B NpaBuiibHOE MOJIOXEHNE
0°, cHoBa HaXXMUTe KHOMKy copoca.

NPUMEYAHUE

(@)
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Mepen Havanom pesaHuWs MnopaBHAWTE rnaBHoe
YCTPOMCTBO C YrioM pesaHns npu nosopote 0° u
YroM pe3aHusi Npu HaknoHe 0° u yaepxuBanTe ux
KHOMKK cbpoca B Te4yeHue no kpavHen mepe 0,2
cekyHabl. Ecnun Bbl HaxmeTe nepeknio4vaTenb
uncbposoro aucnness B nonoxeHve ON(BKIJI), He
nopaBHAB rnaBHOe YycTpowncTBo ¢ 0°, TO uucna,
nosBnslOWMecs Ha UWdpPOBOM Jucnnee, n yron
rnaBHOro ycTponcTBa He 6GyayT coBnajatb.
NlasepHbll ykKa3aTenb He 3aropuTcs, ecnu
nepekno4vaTens LUUdPOBOro AUCMNIEs BbIKMIOYEH.
(Tonbko anst mogenu C12LCH)

He wcnonb3yniTe rnaBHOe YCTpPOWCTBO B6MU3M
0060pyj0BaHNA, KOTOPOE reHepupyeT 3neKTpu4eckme
NMoMexu, TaKoro Kak reHepatopbl. OnekTpuyeckue
noMexu MOryT cTaTb MPUYUHOW HenpaBMIIbHbIX
nokasaHuii unuM HenpaswuSIbHON PaboTbl LMKPOBOro
Avcnnes.

Onepauus pe3aHusa

Kak nokasaHo Ha Puc. 20, wwvpuHa nonoTtHa nunbl
ABNSETCS LIMPUHOWA paspesa. [oaTomy, nepeaBuHbTE

3aroToBKy BMpaBo (ecnu CMOTpeTb U3 Mo3uuyuu
ornepaTopa), ecrnv HeobxoauMo obecneynTb AnuHy ®),
UM BNEBO, €CNM HEOOXOAMMO 06ecneunTb AnuHY @).

(Tonbko mogenb C12LCH/C12FCH)

&)

Mpu wucnonb3oBaHWM nasepHoOro ykasaTens,
COBMECTUTE NMHUIO Nasepa C NeBON CTOPOHON NOMoTHa
nuMbl, U 3aTEM COBMECTUTE YEPHUSIbHYIO MEeTKy C
NMHWeNn nasepa.

Korga MonoTHO nunbl AOCTUrHET MaKcUManbHOMW
CKOPOCTW BpALLEHUS, MEASIEHHO ONyCTUTE PYKOATKY,
OAHOBPEMEHHO Ha)MMasi 6MOKUPOBOYHbIA pbidar (D)
M noaBefAuTe MNOMOTHO nNWMbl B 61M30CTb C
pacnunveaeMbiM MaTepuanom.

Korpa nosnioTHO Nunbl KOCHETCA 3aroTOBKM, MOCTENEHHO
onyckanTe pyKosiTKy, Bpe3asiCb B 3arOTOBKY.
Mocne pe3aHns 3aroTOBKWU Ha HYXHYIO TFny6uHy,
BbIKNounTe gsuratens B nonoxeHve OFF (BbIKI), n
AanTe NOMOTHY NUSIbl NMOMHOCTBIO OCTAHOBUTCS Nepes
TeM, KaK MoAHSATb PYKOSITKY C 3arOTOBKM st BO3BpaTa
B MOSIHOCTbIO OTBEAEHHOE MOMOXEHUE.

OCTOPOXHO

(@)

(@)

—

@

YT106bI
obpaTutecb K
XAPAKTEPUCTUKW.
YcuneHHoe faBrieHne Ha pyKOSiTKY He yBenuymBaeT
CKOpOCTb pe3aHusi. HaobopoT, cnuwkom 6o0nbluoe
AaBrieHne MOXeT NpuUBeCTU K neperpyske motopa w/
NN CHKEHMIO 3O(DEKTUBHOCTU pe3aHus.
Y6eauTecn, 4TO NMYCKOBOW NepeknioyaTesb BblKoYeH
B nonoxernne OFF (BbIKJT) u wHyp nutaHna BbIHYT
M3 pO3eTKM BCSKUWA pa3, Korga WHCTPYMEHT He
ucnonb3yeTcs.

Bcerga BbiknovaiTe nuTaHve U gaBaiTe MOMOTHY
NUnbl MOSIHOCTBIO OCTAHOBUTLCS Mepef TeM, Kak
nogHMMaTb PYKOSITKY C 3aroToBku. Ecnu nogHsTtb
PYKOSITKY B TO BpEMS, KakK MOSIOTHO MWmbl BCe elle
BpaljaeTcs, oTpesaHHas 4acTb MOXeT ObiTb 3axarta
MOSMIOTHOM MWMbl, YTO MOXET MPUBECTU K OMNacHOMYy
pasbpacbiBaHnio hparMeHToB.

Kaxgbll pas, Kak 3akoH4eHa ofHa 4acTb onepauvun
rnyboKoro pesaHvsi, BblKMo4anTe nepeknoyarens n
NPOBEPSAINTE, YTO NOMOTHO MWLl OCTAHOBUIOCh. 3aTeM
nogHumanTe PyKoOATKY, M BoO3BpaljainTe ee B
MOJSIHOCTLIO OTBEJEHHOE MOMOXEHNe.

ByabTe NONHOCTBIO yBEpeHHbIM B TOM, 4TO Bbl yaanunm
0Tpe3aHHbIi MaTepuan ¢ Bepxa MOBOPOTHOrO CTona,
1 3aTeM npocrnedynte K cneaylolwemy Lary.

y3HaTb MakcumarnbHble pa3mepbl pesaHus,
Tabnuuye “TEXHUYECKUE

. Mpouecc pe3aHus npu nosopote

OcnabbTe 6OKOBYIO PYKOSATKY U HaXMWTE pblyar Ao
YrNoBbIX CTOMOPOB. 3aTeM OTperynmpynTe NoBOPOTHbIN
CTON Tak, 4TO0b6bI NHONKATOP NOpaBHANCA C XXenaemblM
3HayeHMeM Ha LKane pesaHns npu nosopote (Pwuc.
21).

CHoBa 3aTaHUTEe OOKOBble PYKOATKU B >KENAaeMoM
NONOXXEeHUN.

NPUMEYAHUE

O

MpuHYaUTenbHblE OCTAHOBKWU MNpefyCcMOTPEeHbl Mpu
NnoBOpPOTE BMPaBO M BIIEBO OT LIEHTPasIbHOro 3Ha4YeHust
0°, Ha 3Ha4eHusix 15°, 22,5°, 31,6° n 45°.
MpoBepbTe, YTO lWKana pesaHust Mpu MnoBopoTe M
ykasaTeflb MHAMKATOpPa [AOJKHbIM obpasom
BbIPOBHEHbI.

Okennyatayms NUnbl C HEBbIPOBHEHHLIMU  LUKANoN
pesaHusi Npyu NOBOPOTE U UHANKATOPOM, U C 60KOBON
PYKOATKOW, He 3aTAHYyTOW A[OSKHbIM 06pas3om,
npvBefeT K HU3KOW TOYHOCTW pe3aHus.



OCTOPOXHO

O Hukorga He cHumManTe O6OKOBYIO PYKOATKY;
1crnonb3oBaHne WHCTpymMeHTa 6e3 Hee sABnseTcs
ornacHbIM.

C Uenblo nNpefoTBPALEHNSI HECHACTHbIX Cry4aeB U
TpaBM Bcerga MNpo4HO 3aTAruBamTe PYyKOATKY
nosoporTa.

11. Mpouecc pe3saHusa npu HaknoHe (Puc. 22)

(1) OcnabbTe 3aXMMHOW pbldar W HaKSIOHUTE MOMOTHO
nuIbl BNEBO.

(2) OTperynupynte yron HakfioHa B >eflaeMoM
nofioXeHun, Habnogas 3a LWKanon HaknoHa u
MHAVKATOPOM, 3aTeM 3aTsHWTE 3aXUMHOW pblyar.

NPEAYNPEXAEHUE

O Korpga 3aroToBKa 3akpernneHa Ha NeBoi unu npasoW

CTOpPOHE CcToNla, KOpPOTKas oOTpe3aHHas 4acTb
OCTaHeTCA Ha NpaBoOW WNN NEBOI CTOPOHe MONoTHa
nunbl. Bcerga BbikloYaWTe nNUTaHWe U NO3BONAWTE
MOSIOTHY NWIbI NOMHOCTBIO OCTAHOBUTLCS Mepes TeM,
Kak MOJSIHOCTbIO MOAHATb pbl4ar C 3aroTOBKW.
Ecnu nogHsThb pbidar B TO BPeMsi, Kak MOMOTHO elle
BpallaeTcs, oTpesaHHas 4acTb MOXeT ObiTb 3axarta
MOSIOTHOM MWMbl, YTO MOXXET MPUBECTU K OMacHOMYy
pasbpacbiBaHnio hparmMeHToB.

O Ecnu npouecc pe3aHus Npu HakoHe OCTAaHOBMIEH Ha

cepeviHe NyTn, NPOAOIKUTE NPOLECC pe3aHus nocne
MOSIHOTO MOAHATUS MOTOPHOW TFOMOBKU B UCXOAHOE
MosIoXXeHe.
Ecnu HavaTb ero ¢ cepeuHbl nyTu, 6€3 0TBOAA Ha3aj,
9TO npuBeAeT K TOMY, 4YTO NpeAoXpaHuTenbHoe
npucnocobnexHve 6yaeT 3axaTo B Npope3aHHOM nase
3aroTOBKM W KOCHETCA MOMOoTHa MWMbl.

12. ToyHaa perynupoBKa yrna pe3aHusi Nnpyu HakjioHe
(Puc. 23 u Puc. 24)

(1) BosbmuTechb 3a pyKOSAITKY Ha rofioBke Aswuratens u
yCTaHOBWTE ee Mo Heo6Xo4UMbIM YTioM pe3aHns npu
HaknoHe. BpemMeHHO 3aTsaHMTe 3aXMMHOW pblyar.

OCTOPOXHO

O Ecnu ee HepocTaTOMHO MPOYHO 3aTAHYTb, FOSoBKa
ABUraTenss MoOXeT BHEe3amnHo CABUHYTbCS WU
COCKO/b3HYTb, YTO MOXET NPUBECTW K TpaBMme.
Y6eauTecb, 4TO Bbl OOCTATOYMHO NPOYHO 3aTAHYNMMU
rofoBKy ABuraTensi TakuMm o6pasom, HTo OH He byaeT
ABUraTbes.

(2) MpounsseanTe peryrIMpoBKM yrna pe3aHusi Npy HakoHe,
B3ABLUACb 3a PYKOATKY W nepeasuras ronosky (A).

APUMEYAHUE

O TMosopoT ronosku (A) Mo 4acoBoW cTpefike fenaet
BO3MOXXHOW TOYHYIO PETYNTMPOBKY rNIaBHOr0 YyCTPOMCTBA
BNIeBO (ecnv CMOTpeTb crnepeam).

MoBOpPOT ronoBkM (A) NPOTUB YACOBOW CTPENKN AenaeT
BO3MOXXHOW TOYHYIO PETYNTMPOBKY rNIaBHOr0 YyCTPOMCTBA
BMpaBoO (ecnm cMoTpeTb crepeam).

Ecnn Bbl HaknoHWTe rnaBHOE YCTPOWCTBO B
HamnpaBfieHUn, KOTOpoe He co3faeT Harpysku Ha
nnacTuHy (A) n noTsHUTe nnactuHy (A), NonoXeHve
KOHTaKTa W3MEHWTCS W MpaBWMbHbIA Yron HakroHa
cTaHeT paBHbIM 3°.

Ecnu Bbl HaknoHWTe rnaBHOe YCTPOWCTBO B
HanpaBfieHUn, KOTOpoe He co3faeT Harpysku Ha
nnacTtuHy (B) n notaHuTe nnactuHy (B), nonoxerve
KOHTaKTa W3MEHWTCS W MpaBWUMbHbIA Yron HaknoHa
CTaHeT paBHbIM 48°.

(3) Mocne ycTaHOBKM Ha >enaembld Yron, 3aTaHUTe
32KUMHOW pblyar U 3aXKMUTE rOfIoBKY ABuUraTtens.

Pycckui

OCTOPOXHO

O Bcerpa npoBepsinTe, YTO 3aXXUMHOW pbidar 3akpenneH
1 ronoeka Asuratens 3axarta. Ecnu Bbl nonbiTaetech
NPOM3BECTU pe3aHne nof Yriom, He 3axkaB ronoBKy
ABUraTens, ronoBka ABuraTenst MOXeT HeoXMAaHHO
CABUHYTBLCS, YTO MOXET NPUBECTU K TpaBMme.

13. Mpouecc KOMOMHUPOBAHHOTO pe3aHus
Kom6uHpoBaHHOe pe3aHne MOXeT ObiTb BbINOMHEHO
nyTem cnefoBaHvsa ykasaHuam nyHkTos 10 1 11 Bbiwe.
YT106bI y3HATb MaKcuMManbHble pas3mepbl Mnpu
KOMOWHVMPOBaHHOM pe3aHun, obpaTuTecb K Tabnuue
“TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI".

OCTOPOXHO

O Bcerpga 3akpennsnte 3aroTOBKY CO CTOPOHbI MpaBoW
pyKun npu KOMOMHMPOBAHHOM pe3aHun. Hukorpa He
nosopaynBanTe CTON BNpPaBO ANA BbIMOMHEHUNA
KOMOUHMPOBAHHOrO pe3aHusi, Tak Kak MofioTHO MWMbl
MOXET 3aTeM KOCHYTbCS 3aXXKMMa WS TUCKOB, KOTOpble
YAEp>XUBalOT 3aroToBKy, Bbi3BaTb TpaBMbl UMK
noBpexxaeHus.

14. Pe3aHune ANMHHbIX MaTepuanos
Mpn pesaHWn ANWMHHBLIX MaTepuanoB WCNONb3ynTe
[AOMOMHNTENbHYIO NNaTdopMy TOW XKe BbICOTbI, YTO U
BblCOTA dukcaTopa (gononHuTenbHasn
npuHagnexHocTb) U OCHOBaHWe crneynanbHOro
[AOMONMHNTENBHOrO 060pyA0BaHMS.

O6beM: fePEBSHHbIA MaTepuan
(wvpnHa x BbICOTA X ANHA)
200 MM x 50 MM x 1400 mm
15.YcTtaHoBKa (ukcaTtopoB (AononHUTenbHas
NpUHaANEeXXHOCTb)

PuKcaTopbl MOMOraloT MPOYHO YAepXmBaTb Ha MecTe
ANMHHBbIE 3arOTOBKW BO Bpems Mpouecca pesaHus.
(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 25, ncnonb3ywite cTasibHOW

YrOnbHUK ANS TOro, 4YTo6bl NOPaBHATL BEPXHUIA Kpawi

(hMKCaTOpOB C MOBEPXHOCTbIO OCHOBAHMSI.
OcnabbTe 6 MM 6apallkoByto raiky. lNosepHute 6 Mm
60NT perynMpoBKW BbICOTbl U OTPErynupyinTe BbICOTY
dukcartopa.

(2) MNocne BbLIMONHEHWA PErynMpPoOBKM MPOYHO 3aTAHUTE
6apallkoByl0 ranWky W 3akpenute dwukcaTtop 6 MM
LapoBbIM 6onTom (gononHuTenbHasn
npuHagnexHocTb). Ecnn gnuHa 6 mm 6onta
PerynmpoBKy BbICOTbI HEAOCTATO4HA, MOANOXMUTE CHU3Y
TOHKYIO nnacTuHy. Y6eguTtech, 4TO KoHel 6 mm 6onTa
perynnpoBKN BbICOTbI HE TOPYUT U3 chukcaTopa.

16. Ctonop gns TouHoro pe3aHusa (Ctonop u chmkcatop
ABNAIOTCA AOMNOSIHUTENbHbIMMU NPUHAANEXXHOCTAMM)
CTonop obneryaeT NPOAOIMHKUTENbHOE TOYHOE pe3aHne
B npegenax AnmvH ot 280 mMm o 450 mm.

[ins ycTaHoBKW cTonopa, NpukpenuTe ero K gomkcaTopy
npu nomoLy 6 Mm 6apallkoBoro 60/Ta, Kak nokasaHo
Ha Puc. 26.

17.MopaTBEepXAeHMe ANA UCNONIb30BaHUA TUCKOB

OornpeccoBKU BeHLa, cTonopa onpeccoBku seHua (L)

n (R) (aononHuTenbHbie NPUHAANEXHOCTHN)

Cronop onpeccoBku BeHua (L) n (R) (ZononHuTenbHble

npuHagNexXHOCTN) MO3BOMAIT YNPOCTUTb Pe3Ky

OMpeccoBkN BeHLa 6e3 HakfloHa MofIoTHa NWMbI.

YcTaHoBMTE UX B OCHOBaHMM N0 06EMM CTOPOHaM, Kak

nokasaHo Ha Puc. 27. lNocne BcTaBku 3aTaHMTE 6 MM

waposble 60NTbl, 4TO6bI 3aKpenuTb CTOMOPbI

OMPEecCoBKW BeHLA.

(2) Tuckn onpeccoBku BeHua (B) (AononHuTenbHas
NpVYHaANEXHOCTb) MOryT ObiTb YCTAHOBMIEHbl Kak Ha

—
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neBoOM orpaxaeHun (orpaxxgenue (B)) Tak n Ha npasom
orpaxkgeHun (orpaxxaerue (A)). Ix MoXXHO 06beanHNUTD
CO CTOMOPOM OMPECCOBKM BeHLUa W TUCKWU MOryT 6bITb
BAaBieHbl BHU3.
3aTeM MOBEpHUTE BEPXHIOD PYKOSATKY Tak, Tak 3TO
HEeo6X0AUMO ANA TOro, YTobbl HAAEXHO MPUKPENUTb
OMpeccoBKY BeHLa Ha MecTo. YToObl MOAHATb Unmn
OnMycTUTb y3eNn TUCKOB, cHadana ocnabbte 6 MM
6apallKoBbIii 60NT.
Mocne perynvupoBKM BbICOTBI, MPOYHO 3aTAHUTE 6 MM
6apalwkKoBbln 60NT; 3aTeM MNOBEPHUTE BEPXHIOO
PYKOSAATKY Tak, Kak 9TO Heob6xoAuMmo Ans TOro, YTobbl
Ha/e>XXHO MPUKPEnUTb OMPECCOBKY BeHLA Ha MecTo
(Cm. Puc. 28).
Pacnonoxute onpeccoBky BeHUa TakK, 4ToObl ee
KPOMKA KOHTAKTA CO CTEHOW Haxogunacb
npoTMB HanpasnstLwwero yronbHuka, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHUM KPAEM Haxogunacb
HanpoTUB CTOMOPOB ONPECCOBKM BEHLA, KakK NMokasaHo
Ha Puc. 28. OTperynupyiiTe onpeccoBKy BeHLa.
CTonopbl COOTBETCTBYIOT pa3mepy ONpeccoBKM BeHLA.
3aTaHMTe 6 MM 6apallKoBbIi 60NT, YTOOLI 3aKpenuTb
CTOMOpbl ONPECcCOBKN BEHLA.

NPEAYNPEXAEHUE

O Bcerga npo4HO 3axunmante rUKCaTopom Unm Tuckamm
OMPeccoBKY BEHLA K OrpaxeHuio; B MPOTUBHOM
cny4ae OnpeccoBka BeHLa MOXeT ObiTb BblbpoLlLeHa
CO cTona, W MPUYUHUTL TENECHbIE MOBPEXAEHWS.
He BbINONMHSANTE pe3aHne nNpu HaknoHe. [NaBHbINA
KOpNyC WAW MOSIOTHO MUMbl MOXET KOCHYTbCS
BCMOMOraTesnbHOro OrpaXKAeHns, 4TO MOXET MPUBECTU
B TpaBme.

OCTOPOXHO

O Bcerpa npoBepsnTte, 4ToObl rofioBka Apuratens (Cm.
Puc. 1) He npukacanacb K y3ny TWUCKOB, Korga ee
onyckaloT Anga pesaHua. Ecnu ecTb kKakas-nvub6o
OMNacHOCTb, YTO 3TO MOXXET NPON30NTH, ocnabbTe 6 MM
6apallkoBbli 60NT U MepemecTuTe y3en TUCKOB B
MosioXeHne, B KOTOPOM OH He 6yfeT npukacatbecsi K
MoIOTHY MWMbI.

YCTAHOBKA U CHSITUE PEXYLIEFO
AVUCKA

NPEAYNPEXAEHUE

O [Ana npepoTBpaleHWs HecyacTHbIX Cry4YyaeB unu
TpaBM, BCErAa BbIKMIOHanTe NyCKOBON NepekoyaTenb
N BblHUMaNTe BWUIKY U3 PO3ETKN Nepef CHATUEM WU
YCTaHOBKOW MNOMOTHA.
Ecnvn npon3BoanTb pe3aHne B NONOXeHUW, Koraa 6onT
HeJoCTaTO4HO 3aTsHYT, 60NT MOXeT ocnabHyThb,
NONMOTHO  MOXET  BbIPBATbCS, W  HUXHee
npefoxpaHUTenbHOe npucnocobneHne MoXeT 6biTb
NoBpeXAEeHo, YTO MpuBefeT K TpaBMawm.
Takxe, npoBepbTe, 4TO 60NTbl AOMMKHLIM 06pa3oM
3aTAHYThbI, Mepes TeM, Kak BCTaBUTb BUJIKY B PO3ETKY.

O Ecnv 60nTbl 3aBUHYMBATL UM BbIBUHYMBATD, NMPUMEHSISA
WHble WHCTPYMEHTbl, YeM 17 MM HaKuZHOW KoY
(cTaHpgapTHas NPUHAANEXHOCTb), MOXET BO3HUKHYTb
ype3MepHas U HeJOCTaTOYHAS 3aTSKKa, YTO MOXET
NpuBECTU K TpaBMe.

1. YcTtaHoBka nonotHa nunbl (Puc. 29, Puc. 30, Puc. 31
n Puc. 32)

(1) NoBepHUTe HUXHee npefoxpaHuTenbHoe
npucnocobneHne (nnacTtMaccoBoe) B BepxHee
NnonoxXeHwve.
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(2) Ncnonbaynte oTBEpPTKY 4N OTBUHYMBAHUA 5 MM BUHTA,
Kpenswero 4exon WnMHAENs, U 3aTeM CHUMUTE Yexon
WNUHAgens.

(3) Haxkmnte Ha 3awenky wnuHaens u ocnabbte 60nT
npy nomowm 17 MM HakufHoro knioda (ctaHgapTHas
NPUHAANEXHOCTb).

Tak kak 60NT MMeeT N1eBOCTOPOHHIOW pe3boby,
ocnabnsaiTe ero, Bpalas ero Bnpaeo, Kak nokasaHo
Ha Pwuc. 31.

APUMEYAHUE

O Ecnu 3awenka wnuHAens nerko He 3allenkusaeTcs,
duUKeupya WnuHAenb, NoBepHUTe G60NT NpU NOMOLLM
17 MM HaKnAHOro Kro4a, O4HOBPEMEHHO HaXKMmas Ha
3alenky WnuHaens.

LLinMHAenb nonoTHa Nunbl 3allenkHyT, ecnu 3aljenka
WNUHAENS BXaTta BHYTPb.

(4) CHumuTe 60nT M npombiBatens (D).

(5) NogHumMunTE HUXHEe npefoxpaHuTenbHoe
npycrnoco6neHe U ycTaHOBUTE MOMIOTHO MWIb.

NPEAYNPEXAEHUE
Mpu ycTaHOBKE NONOTHA NWnbl, y6eanTeCh, YTO MeTKa
MHAMKATOpa BpaleHUs Ha MOoNOTHe nNunbl U
HanpaBneHue BpaleHus npusoga (cm. Puc. 1)
[O/MKHbIM 06pa3oM coBnajaroT.

(6) TwaTtenbHo ouncTuTe npombiBatens (D) n 6onT, n

yCTaHOBWTE UX Ha LWNWHAENb MOMIOTHA NUIbI.

HaxmuTe Ha 3awenky wnuHaensa n 3ataHute 6onT,

nosopavvsas ero BMeBO cTaHAapTHbIM

npucnocobneHmem KnoHom (17 MM HakKUAHbIM KIoHOM)

Kak nokasaHo Ha Puc. 31.

OCTOPOXHO

O Y6egutecb, 4TO 3allenka LWNUHAENA BepHynacb B
OTTSAHYTOE MOSOXEHNe Nocsie YCTAHOBKU UMM CHATUS
nosioTHa MNusbl.

O BaTtaHuTe 60nT, 4TOObI OH He ocnab BO Bpems
aKcnnyarayum.

Y6eautecb, 4TO 60NT [OSMKHbIM 06pa3oM 3aTSAHYT,
nepe Tem, Kak BKMo4daTb ABuratesb.

2. CHAATMe NonoTHa Nunbl
CHMMWUTE NONOTHO NWMbl, MOBTOPUB B O6paTHOM
nopsiaKe onepauum, onucaHHble Bobile B naparpacde 1.
[MoNOTHO NUAbl NErko MoXeT ObiTb CHATO nocne
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noAHATUA HUXXHEro npefoxpaHnTenbHOro
npucnocobneHuns.
OCTOPOXHO

O Hukorga He mbiTanTech yCTaHaBAMBaTh NOMOTHA NUMbI
MHbIX pa3mepos, Yyem 290 mm - 305 MM B guameTpe.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE U
OCMOTP

NPEAYNPEXAEHUE
Bo un3bexaHne HecHaCTHOro cny4Yas Wnu TpasMbl,
Bcerga yb6expaanTecb, YTO MyCKOBOW BbIKMloYaTesb
BbIKNtoYeH B nonioxeHne OFF (BbIKJIT) n Bunka BbiHyTa
13 po3eTKW, nepes TeM, Kak Mpou3BoauTb oboe
o6Ccny>XunsaHve nnm obcneaoBaHne aTOro MHCTPYMEHTA.

1. O6cnepoBaHue NOMOTHa NUIbI
Bcerga HemeaneHHO 3ameHsNTE MONMOTHO MWUMbl NpW
nepBbIX MPU3HaKax WM3HOCa UM MOBPEXAEHWS.
MoBpe>xxaeHHoe NONOTHO NWMbl MOXET CTaTb NPUHNHON
TpaBMbl, @ M3HOLIEHHOE MOSIOTHO NUJIbl MOXET Bbl3BaTb
HeapheKTNBHYIO pPaboTy M BO3MOXHYIO MeperpysKky
moTopa.




OCTOPOXHO

O Hukorga He ucnonb3yiTe Tynoe NOMOTHO Nuibl. Ecnn
MOSIOTHO NWMbl TYMOe, ero COMpPOTUBIIEHNE HaXXaTuto
PYKVW Ha PYKOSITKY WHCTPyMEHTa Bo3pacTaeT, 4To
AenaeT  onacHol akcnnyatauuilo  pabo4ero
MHCTPYMeHTa.

2. OcmoTp pbiyara (Puc. 33 n Puc. 34)

Ecnn 60onTbl C LiecTUrpaHHbIMK ronoBkamn M8 (2)
ocnabHyT, NOpaBHANTE CTOPOHbI OrpaXKAeHus wu
MosfioTHa Musbl NpY MOMOLYM CTaNbHOrO YrofibHUKa.
Mocne perynupoBku NOMOTHA NWNbl U OrpaXkAeHUs
TakuMm o06pa3oM, 4TOObl Yron Mexay Humu 6bin
MUHUMareH, 3aTsHUTe npeAoXpaHuTesibHble 60NTbl C
LIECTUrPaHHbIMK rofoBkammn (2).

3. OcmoTp yrosibHbix WweTok (Puc. 35 n Puc. 36)
YronbHble LEeTKN B MOTOPE SIBNSIOTCSA U3HALIMBaEMbIMU
AeTanamu.

Ecnun yronbHble wWeTkn 6yayT 4Ype3MepHo
M3HOLLEHHbIMW, MOXET MPOU3ONTU MOMOMKa MOTOpa.
MosTomy, nepmoanHeckn obcrneaynTe yrosbHble WeTKN
N 3aMeHsanTe UX, KOrga WX W3HOC AOCTUIHET NUHUM
npefenbHOro n3Hoca, Kak mnokasaHo Ha Puc. 35.
Takxxe, Coep>XUTe YronbHble WeTKN B YNCTOTE, YTOObI
OHW MMaBHO Mepemellanucb BHYTPW UKCaTOpOB
LLIETOK.

YronbHble LWEeTKN MOXHO NEerko CHATb MoCne CHATWS
KONMna4YykoB WeTOoK (cM. Puc. 36) npy nomoLum nnockown
OTBEPTKU.

4. 0O6cnyxusaHue motopa (cm. Puc. 1)

OCHOBHbIM KOMMOHEHTOM MOTOpa SBNseTCA 06MOTKa.
CobnioganTe npeaenbHyl0 OCTOPOXXHOCTb, YTOObI He
nospeAauTb O6MOTKY W3-3a MonajaHua Ha Hee
CMa3o4HOro Macna unm Bofbl.

APUMEYAHUE

O CkonneHve nblam 1 ToMy NoJO6HOro BHYTPU MOTOpa
MOXET MPUBECTU K HeWcnpaBHOCTSAM B paboTe.
Mocne ncnonb3oBaHWs moTopa B TedyeHne 50 yacos
U OKOJO TOrO, AaiiTe MHCTPYMEHTY nopaboTatb 6e3
Harpysku, u o06AyTbCS CYXUM BO3AYXOM U3
BEHTUMALMOHHbLIX OTBEPCTUI C 3afHEeN CTOPOHbI
moTopa. [laHHoe aencTeue ABNseTcs 3PPEKTUBHBIM
ANA yAaneHus nbinv 1 TOMy MOA06HOro.

5. OCMOTpP BUHTOBbIX COeAUHEHMUIA
PerynapHo obcnepynte kaxpabli ysen paboyero
MHCTPYMEeHTa Ha npeameT ocnabneHHbIX COeANHEHWI.
3aTarnsante 60nTbl Ha MOOON OcnabneHHon getanu.

NPEAYNPEXAEHUE

O [Ana npepoTBpaljeHUs TpaBMbl, HUKOrga He
9KCNyaTMpynTe pabounii MHCTPYMEHT, ecnn noboun
ero ysen vnmeet ocnabneHHble COeANHEHUS.

6. OcmoTp HUXHero npegoxpaHuTenbHOro

npucnoco6neHus ANA Hagnexalye aKcnnyaraymm
Mepen KaxAblM MCNOnNb3oBaHWEM YCTPOWCTBA,
nposepbTe HUXHee npegoxpaHuTenbHoe
npucnoco6bnenne (cm. Puc. 7), 4Tobbl ybeanTbcsa B
TOM, 4YTO OHO HaxoAWTCA B XOPOLUEM COCTOSHUM W
nnaBHO nepemelyaeTcs.
Hukorga He ncnonb3ynTe YCTPOWCTBO €CMN HWKHee
npeAoxpaHnTesibHoe YCTPOWCTBO He (hyHKLMOHMpYeT
AOMKHbIM 06pa3oM W He HaxoAuTCA B XOpollem
MeXaHU4YeCKOM COCTOSIHWW.

7. XpaHeHue
Mocne 3aBepluieHNs JKCNyaTauum MHCTPYMEHTa,
npoBepbTe BbIMOMHEHNE CreayoWnX AeNCTBUIA:

(1) NMyckoBon nepeknoyaTenb HaxXOAUTCA B MOSIOXEHUN
OFF (BbIKI),
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(2) Bunka BblHyTa M3 poO3eTKM,

(3) Ecnn MHCTPYMEHT He WMCMonb3yeTcs, XpaHWTe ero B
CyXOM MecTe, HeJOCTYynHOM ANA AeTeil.

8. Cmaska
CwmasbiBaiTe crnegyiolwme TpywmMecsa MOBEPXHOCTH
exemMecs4yHo, 4To6bl nopnepxusaTb paboyee
YCTPOMCTBO B XOPOLUEM IKCMITyaTaLMOHHOM COCTOSIHUN
B Te4yeHue pnutenbHoro BpemeHu (Puc. 1 un
Puc. 2).
PekomeHAyeTCs MCMOMb30BaHWE MaLMHHOTO Macna.
Touku cmasku:
* Bpauwatowasncs 4acTb LwapHupa
* Bpauwaiowasncs 4acTb y3na TUCKOB

9. Ouuctka
Mepvognyeckn ygananTe CTPYXKW, Nbib U Apyrue
OTX04bl C MOBEPXHOCTM paboyero ycTpoOWCTBa,
0COOEHHO C BHYTPEHHEl CTOPOHbl HWXHero
npeAoXpaHUTeNnbHOro ycTpoicTBa npu NOMOLM
CMOYEHHOMN MbIfIbHON BOAOW TKaHW. YTobbl n3bexaTb
HeucnpaBHOCTel B paboTe MoTopa, 3awuiiaite ero
OT KOHTakTa C MacrioM Wiu BOAOWA.

(Tonbko mogenb C12LCH/C12FCH)
Ecnn nuHus nasepa nepectaHeT ObiTb BUAWMON W3-
3a HanWnaHWsa CTPY>XKU M TOMY MOAOGHOrO Ha OKHe
cBeToM3nyvawLwen 4acTu fnasepHoro ykasaTens,
BbITPUTE W OYUCTUTE OKHO MPU MOMOLLW CYXON TKaHu
WUNWU TKaHW, YBNa>XHEHHON MbISIbHOM BOAOW WU T.M.

10. Mopsapok 3anucei nNo Texo6cnyXxmBaHuio
A: nyHkT Ne
B: kog Ne
C: KONM4eCTBO MPUMEHEHWIA
D: 3amedvaHus

OCTOPOXHO
PeMOHT, MogndmKaumio n 0CMOTP MEXaHU3MPOBaHHOIO
MHCTpyMeHTa cupmbl Hitachi cnegyet nposBoauTb B
aBTOPU30BAHHOM CEepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
3TOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTer MNpPUroauTcs Mnpuv
npeAcTaBfieHNUN ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIV CepBUCHbIN LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee o6CNyXMUBaHME.
Mpn paboTe ¥ 06CNYXMBAHUU MeXaHWU3UPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO CO6/I04aTh Npasuna n ctaHaapThbl
6e30MacHOCT, JENCTBYIOLME B KaXKAOW AaHHON CTpaHe.

S3AMEYAHUE
dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Haj
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOWX W3AENWA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboV MpaBO Ha BHECEHWE W3MEHEHUN B
TEXHUYECKVE XapaKTepUCTUKW, YMNOMSHYTble B AaHHOW
MHCTPYKLMM MO 3KcnyaTtauwn, 6e3 npeaynpexaeHns o6
3TOM.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHuM MOCTOSIHHbIX MpOrpaMM WCCrnefoBaHusa w
passutus, HITACHI octaBnsoT 3a cobow npaBo Ha
N3MEHEeHNe yKa3aHHbIX 34eCb TeXHU4YeCKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTeNnibHOro yBeAoMNeHNs.
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WHdopmayumna, Kacawowascsa co3fgaBaemoro liyma u
Bub6paymmn
MN3mepsiemble BENMMYMHbI Gbinmv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUN
c EN61029.

TUNWYHBIA CpefHEeB3BELWEHHbIN YyPOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexusi: 95 ob (A)

TUNUYHBLIN CpeAHEeB3BELEHHbI YpOBEHb 3BYKOBOMN
molyHocTun: 108 gb (A)

HapesaviTe HayLWHUKW.

Tunu4Hoe 3Ha4eHue BUbpauum: 2,6 m/c?

WHdopmauyua o cucteme NUTaHMSA, MCNONb3yemMou C
9NeKTPUYECKMM WHCTPYMEHTOM [AnA KOTOoporo
npegycmoTpeHa nacnopTtHoe HanpsixeHue 230 B
nepeMeHHOro Toka

[lencTBUA NO BKTIOYEHUIO U BbIKITIOYEHWIO 3NIEKTPUYECKNX
NPUOOPOB BbI3bIBAIOT CKAYKWN HANPSHKEHNS.
OkcnnyaTtaums JaHHOro 31EeKTPUYECKOro MHCTPYMeHTa npu
He6naronpusATHLIX CETEBbLIX YCNOBUSAX MOXET oKasaTb
HebnaronpuaTHOe BO3AeNcTBME Ha paboTy ApYyrux
3NEKTPUHECKNX NPUOOPOB.

Mpy NONHOM COMPOTUBIIEHUN CETU, PAaBHOM UNN MEHbLLEM
0,29 Om, BeposiTHee BCero He 6y AeT HeraTmBHbIX 3O hEeKTOB.
O6bI4HO  MakcumanbHOoe  AOoMyCcTUMOE  MOoJIHoe
conpoTMBrieHNe ceTu He 6yAeT MpeBblleHOo, ecnun
OTBETBJIEHME K CeTeBOW po3eTKe nuTaeTcs OT
COeAVNHUTENbHON KOPOOKU MOLLIHOCTbIO 25 aMnep Ui BblLLe.
B crny4ae oTKIO4EHUst 3NeKTPUYeCTBa, U ecnu ceTesast
BUnka 6yfeT BbiHyTa U3 PO3ETKWU, HEMEAJIEHHO BEpHUTE
nepeknioyatens B nonoxeHuwe OFF (BbIKN). 3To
npefoTBpaTUT  HEKOHTPONUpPyeMmbld  nepesanyck
ycTponcTea.
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.___EI__________________________________________.

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasérlas datuma

@ A Véasarl6 neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

® Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

2 Série C.

(@ Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kkat dlelBuvaon HETATWANTH
(MapakahoUue va xpnotpornoindei
oppayida)

Tarkgce
GARANTI SERTIFiKASI

1 Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

® Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuii

CAPAHTUAHBIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

(® [data nokynku

(@ HaseaHue n agpec 3akasuvka

(® HaseaHve n apgpec gunepa
(MoxxanywncTta, BHecuTe Has3BaHWe U agpec
avnepa)
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HITACHI

Hitachi Koki [/



Addresses of authorized servicing agent

Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 willich 1, F. R. Germany

Hitachi Power Tools Netherlands B. V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands

Hitachi Power Tools (U. K.) Ltd.
Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ, United Kingdom

Hitachi power TOOLS France S. A.
Prac del' Eglantier 22, rue des Crerisiers Lisses, C. E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Hitachi power Tools Belgium N.V. / S.A.
Koningin Astridlaan 51, 1780 Wemmel, Belgium

Hitachi Fercad Power Tools ltalia S.p.A
Via Retrone 49-36077, Altavilla Vicentina (VI), Italy

Hitachi power Tools lberica, S.A.
C / Migjorn, s/n, Poligono Norte, 08226 Terrassa, Barcelona, Spain

Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sud 2355
Wiener Neudorf, Austria
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN61029, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival dsszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN61029, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovidd normam EN61029, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnAwvoupe pe amoAuTn uteuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ilval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUMA 1) TA
gypagpa mpoturniwv EN61029, EN55014 kat EN61000-3
ot ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dMAwon LoXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Tirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu dranan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN61029, EN55014 ve
ENG61000-3 sayli standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, Uzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
formg dokumentéw EN61029, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi si¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin
OEKNAPALIMA COOTBETCTBUA EC

Mbl C NONHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aSIBMISIEM, YTO AaHHOE
n3genve  COOTBETCTBYeT  cTaHgapTam nnm
cTaHJapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN61029, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [ipexTneam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHas Aeknapauvst OTHOCUTCS K U3AeNUsAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan
Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome, K. Kato

Minato-ku, Tokyo, Japan

c € 31. 3. 2005

4 A

Board Director

@ Hitachi Koki Co., Ltd.
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