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Read through carefully and understand these instructions before use.
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AlaBAaoTe MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0ONYieq MLV TN XPnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$c¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouZzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobie rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHMMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO dKCNTyaTauum npexae 4em nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
O Bedienungsanleitung

Oonyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari
MHCTpyKuma no akcnnyatayum

Hitachi Koki









English Deutsch EAAnvika Polski
@ | Tool shank Werkzeugschaft 2TENEXOG EPYAAEioU Uchwyt narzedzia
@ | Grease Schmierfett Ip&oo Smar
® | Tool Werkzeug EpyaAeio Narzedzie
@ | Partof SDS max shank | gcp 122 SDSmax SDema ™| amomootiacegd SDS max
® | Front cap Vordere Abdeckung MnpooTivo nepiBAnua Przednia pokrywa
® | Grip Spannbacke AaBn Uchwyt
@ | Dial Skalenscheibe Kavtpav Pokretto
Button Knopf Kouprmi Przycisk
@ | Selector lever Wahlhebel MoxAdg ermhoyng Dzwignia nastawcza
Lever holder Hebelhalter 2TPLYHa poxAou Uchwyt dzwigni
4 | Stopper Anschlagstange >tonep Zatyczka
@ | Side handle Seitengriff MAgupikr) Aapn Uchwyt boczny
@ | Taper shank adapter Konusschaftadapter Kmvuf()q MpOoapHOYEAG Ad?pt‘" uchwytu
OTEAEXOUG stozkowego
Drill bit (taper shank) Bohren (mit konischem | A ¢ 5 tpunaviou Wiertto (uchwyt stozkowy)

Schaft)

®

Indicating groove shows
standard depth matching
the outside diameter of
the anchor for drilling.

Anzeigerille zeigt
Normalloch-tiefe gemaf
AuRendurchmesser des
Ankers flr Bohren.

H ev3EIKTIKI) QUAGKWON
el VEL TO KAVOVIKO
BaBog mou Taipladet otnv
eEWTEPLKT) DIAUETPO TOU

Naciecie wyznacza
Standardowg gteboko$¢
réwng zewnetrznej
$rednicy zaczepu

AYKIOTPOU Yla TPUTHA. wiercenia.
Cotter Keil Koptng Sworzen
Rest Auflage ZTpLypa Oparcie
Drill chuck Bohrfutter SPIKTAPAG TpUTaviou Uchwyt wiertarski
Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooapuoyéag opiktpa | Adaptor uchwytu
Core bit Bohrkrone KuAvdpikd KOTTTIKO TUM A Koronka rdzeniowa
Core bit shank Bohrkronenschenkel ALovag KUAVSPIKOU Trzon koronki rdzeniowej

KOTTTIKOU TUAMATOG

Guide plate Flihrengsplatte OdnyNTIKA TAGKQ Ptyta wiodaca

Center pin Mittelstift Kevtpikn mepovn Sworzen centrujacy

Core bit tip Bohrkronenspitze Axpn KU,}‘Wa,p 1KoY Koﬁcéwkq koronki
KOTITIKOU TUNHATOG rdzeniowej

Crank cover Kurbelabdeckung KaAuppa otpopaiou Pokrywa korby

Wear limit Verschleil3grenze ‘Oplo pBopdg Granica zuzycia

BB ® BB O BE®R|e

No. of Carbon Brush

Nr. der Kohleblirste

Ap. kapBouvakiwv

Nr szczotki weglowej




Magyar Cestina Turkge Pycckuin
@ | Szerszamszar Stopka vrtaku Takim sapi CTep>XeHb MHCTPyMeHTa
® | Zsir Vazelina Gres Cmaska
® | Szerszam Nastroj Takim WNHCcTpymMeHT
@ | SDS max szar része Cast SDS max stopky SDS max sapi pargasi CamosasuH-MBaIoL|ascs
YacTb CTEPXKHS
(® | Eltlsé kupak Predni kryt On mandren kapagi MepepgHwin naTpoH
® | Karmantyu Drzadlo Mandren tutma yeri PykosiTka
@ | Szabalyzé Ciselnik Kadran ek
Retesz Tlacitko Dugme KHonka
@ | Uzemmad valtd Volici packa Segici kol Puivar nepeknioyatens
Uzemmodok Drzék packy Kol tutucu PykosTka pblyara
@ | Utkozé Zarazka Derinlik mesnedi Cronop
@ | Oldalfogantyd Bo¢ni drzadlo Yan kol Bokosas pykosiTka
@ | Koénuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptérii KoHycoob6pasHas Hacagka
stopku CTEPXXHS MHCTPYMEeHTa
Pa6o4as nosepxHoCTb
Faréhegy (kénuszos szart) | Vrtak s kuzelovou stopkou | Matkap ucu (konik sapli) cBepna (KoHycoobpasHas
YacTb CTEPXXHS)
A jelz6horony a régzité Zlabek ukazuje standardni | Kilavuz yiv, delme MHpukaTopHasa 6opo3aka
horgonybetét kilsé hloubku odpovidajici ankrajinin dig ¢capina esit | nokasbiBaeT
® atméréjének megfeleld vnéjsimu prlméru vrtaci olan standart derinligi CTaHZapTHYIO rNyouHy,
standard furatmélységet Sablony. gosterir. COOTBETCTBYIOLLYIO
jelzi. BHELWHeMy JnameTpy
aHKepa A9 CBeprieHNs.
Ek Zavlatka Kama Knun
(@ | Alatamaszt6 blokk Klidova poloha Destekler MoacTaBka
Furétokmany Sklicidlo Ek Mandren 3aXXnMHbI NaTPOH cBepna
Tokmany adapter Adaptér skli¢idla Mandren adaptori Hacapka saxumHoro
naTpoHa
2 | Magfuré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu Ie3Bue 6ypa
@) | Magfuré korona szara Stopka pro stfedovy vrtdk | Buat ucu sapi CTep>xeHb nessus 6ypa
@ | Vezetblap Sablona Kilavuz plakasi Hanpasnsiowas nnactuHa
2y | Koézpontosité tiiske Stredovy vrtak Merkez pimi LleHTpOBOYHbIN LWITOK
24 | Magfuré korona vagoéle Hrot stfedového vrtaku Buat ucu HakoHeuHuk nessusi Gypa
@ | Hajtomi burkolata Kryt pfevodovky Krank kapagi Kpbilwka kopobku pbidara
% | Kopasi hatar Mez opotfebeni Yipranma limiti Mpenen usHoca
@) | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartadku | Komir numarasi Ne yronbHow WweTku
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

€

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

9
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Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b

d

9

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool

is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER

1.  Wear ear protections
Exposure to noise can cause hearing loss.

2. Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during
operation and could cause serious burns.

3. Before starting to break, chip or drill into a wall,
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items
as electric cables or conduits are not buried inside.

SPECIFICATIONS

English

4. Use auxiliary handles supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.

5.  Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

6. Wear a dust mask
Do not inhale the harmful dusts generated in
drilling or chiseling operation. The dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "\

Power input

1200 W*

Capacity Drill bit: 45 mm
Core bit: 1256 mm
No load speed 120 - 240 min”’
Full-load impact rate 1250 - 2500 min’
Weight (without cord, side handle) 8.0 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Case
(2) Side Handle.
(3) Stopper...........
(4) Hammer Grease A
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Through-hole drilling (Rotation + Hammering)

S

(1) Drill bit (SDS max shank)

Outer diameter (mm) Overall length (mm)

2. Anchor hole drilling (Rotation + Hammering)
Drill_bit (Taper shank) |

— 9

(3) Cotter
+

o Sum R —

(1) Drill bit (taper shank)
External dia.: 11, 12.3, 12.7,

(2) Taper shank
adapter

14.3, 14.5, (SDS max shank)
17.5 mm

Taper shank [ S

adapter Application drill bit

Morse taper | Drill bit (taper shank)

(No. 1) 11, 12.3, 12.7, 14.3, 145, 17.5 mm

16
19
22
25
28
32
38
40

340, 540

320, 520

370, 570

| Adapter for SDS-plus shank bit|

T NN i —2 R GDII:E

(1) Drill bit (2) Adapter for SDS-plus
(SDS-plus shank) shank bit
(SDS max shank)

3. Large dia. hole boring (Rotation + Hammering)

@+ o=+ QP+ ar———

(Guide (1) Center (2) Core  (3) Core bit shank
plate) pin bit (SDS max
shank)

(1) Center pin
@® Applied to core bits from 38 mm to 125 mm
@ Applied to core bits 32 mm and 35 mm
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NOTE:
Do not use core bits 25 mm or 29 mm.

(2) Core bit

@ External dia. 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105, 120, 125 mm
(with guide plate, not applicable to cores 25 mm
or 29 mm)

(3) Core bit shank

@ Applied to core bits above 38 mm

@ Applied to core bits below 35 mm

4. Drilling holes .... For drilling metal and wooden
materials

+ adT =3

13 mm drill chuck
(13VLA)

1

Chuck wrench

Chuck adapter
(SDS max shank)

5. Bolt placing operation with Chemical Anchor
(Rotation + Hammering)

) ——

(SDS max shank)

12.7 mm Chemical
Anchor Adaptor

19 mm Chemical
Anchor Adaptor

(Standard socket
on the market)

6. Crushing (Hammering)

< — )

(1) Bull point
Overall length: 280, 400 mm

7. Groove digging and edging (Hammering)

| ——

(1) Cold chisel
Overall length: 280, 400 mm

8. Asphalt cutting (Hammering)

9. Scooping Work (Hammering)

C—

(1) Scoop
10. Surface Roughing (Hammering)

L G —— |

(2) Shank

(1) Bushing Tool

Y
-

. Tamping (Hammering)

O I e p——

O

(1) Rammer
150 x 150 mm

(2) Shank

12. Syringe (for chip removal)

_=(Q

O Hammer grease A

500 g (in a can)

70 g (in a green tube)

30 g (in a green tube)
Optional accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O Drilling holes in concrete

O Drilling anchor holes

O Crushing concrete, chipping, digging, and squaring
(by applying optional accessories)

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a power receptacle while
the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. How to install tool
NOTE:

For tools such as a bull point and a cold chisel,
use only Hitachi genuine parts.

(1) Clean, then smear the tool shank with the grease
provided in the green tube (Fig. 1).

(2) To attach the tool (SDS max shank), insert it into
the hole until it contacts the innermost end of the
hole as illustrated in Fig. 2.

If you continue to turn the tool with slight pressure,
you can feel a spot where there is a hitch. At that
spot, pull the grip to the direction of an arrow mark
and insert the tool all the way until it hits the
innermost end.

Releasing the grip reverts the grip and secures the
tool in place.

(3) Pull the tool to make sure it is locked completely.

(4) To remove the tool, fully pull the grip in the direction
of the arrow and pull out the tool.



5. Regulating the number of rotations and hammering
(Fig. 3)
This Rotary Hammer is equipped with a built-in
electronic control circuit that can adjust and regulate
the number of rotations and times of hammering.
This Rotary Hammer can be used by adjusting the
dial, depending upon the contents of operation,
such as boring holes into fragile materials, chipping,
centering, etc.
The scale ‘1" of the dial is designed for a minimum
speed with the number of 120 rotations per minute
and 1250 times of blow per minute. The scale ‘6’
is designed for a maximum speed with the number
of 240 rotations per minute and 2500 times of blow
per minute.
CAUTION:
Do not adjust the dial during operation. Doing so
can result in injury because the Rotary Hammer
must be held by only one hand, disabling the steady
control of the Rotary Hammer.

HOW TO USE THE ROTARY HAMMER

1. How to drill holes (Fig. 4)

(1) Pull the switch trigger after applying the drill bit
tip to the drilling position.

(2) It is unnecessary to forcibly press the rotary hammer
main body. It is sufficient to slightly press the rotary
hammer to an extent that shavings are freely
discharged.

CAUTION:

Although this machine is equipped with a safety
clutch, if the drill bit becomes bound in concrete
or other material, the resultant stoppage of the drill
bit could cause the machine body to turn in reaction.
Ensure that the main handle and side handle are
gripped firmly during operation.

2. How to chisel or crush (Fig. 5)

By applying the drill bit tip to the chiseling or
crushing position, operate the rotary hammer by
utilizing its empty weight.

Forcible pressing or thrusting is unnecessary.

3. When drilling at “rotation + hammering”:

CAUTION:
If you switch the selector lever during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Be sure to switch the selector
lever when the motor is at a complete stop.

(1) Switching to “rotation + hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever clockwise.

(b) Align A of the selector lever and §* of the lever
holder as illustrated in Fig. 6.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

4. When chipping and chiseling at “hammering”:

CAUTION:

O If the selector lever is switched during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Make sure to switch the
selector lever when the motor is at a complete stop.

English

O If the bull point or cold chisel is used at the position
of "rotation + hammering”, the tool can start to
rotate, resulting in unexpected accidents. Make
sure that they are used at the position of
"hammering”.

(1) Switching to "hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever counterclockwise.

(b) Align A of the selector lever and "J of the lever
holder as illustrated in Fig. 7.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

(2) When fixing working positions of tools such as cold
chisel, etc.,

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever.

Align A of the selector lever and "J* of the lever
holder as illustrated in Fig. 8.

(b) Release the button to lock the selector lever.

(c) Turn the grip as illustrated in Fig. 9 and fix the
tool to the desired working direction.

(d) Switch the selector lever to “hammering”
according to the procedures mentioned in the
above item (1) and secure the position of the tool.

5. Install the stopper (Fig. 10)

(1) Loosen the side handle and insert the straight portion
of the stopper into the handle bolt hole.

(2) Move the stopper to the specified position and
rotate the grip of the side handle clockwise to fix
the stopper.

6. Warming up (Fig. 11)

The grease lubrication system in this unit may

require warming up in cold regions.

Position the end of the bit so makes contact with

the concrete, turn on the switch and perform the

warming up operation. Make sure that a hitting
sound is produced and then use the unit.

CAUTION:

When the warming up operation is performed, hold

the side handle and the main body securely with

both hands to maintain a secure grip and be careful
not to twist your body by the jammed drill bit.

DRILLING AND DRIVING-IN OPERATIONS FOR
ANCHORS

1. When a taper shank adapter is used. (Fig. 12)

(1) Install drill bit with taper shank in the taper shank
adapter.

(2) Turn the power on and drill a base hole to the depth
sounded by indicating groove on the drill bit.
(3) After cleaning out dust with a syringe, attach the
plug to the anchor tip and drive in the anchor with

a manual hammer.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rest. (Fig. 13)
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USING DRILL CHUCK, CHUCK ADAPTER

Note that this machine can be used at “rotation only”
if separately sold parts such as drill chuck and chuck
adapter are attached. Use it with the selector lever
positioned at “rotation + hammering”.

CAUTION:

During operation, be sure to grip the handle and

the side handle firmly to prevent your body from

swaying.
(1) Switching to “rotation + hammering”

For switching to “rotation + hammering”, follow the

same procedures mentioned in [3. When drilling at

“rotation + hammering”].

(2) Attaching chuck adapter to drill chuck (Fig. 14)

(a) Attach the chuck adapter to the drill chuck.

(b) The SDS max shank of the chuck adapter is
equivalent to the drill bit. Therefore, follow the
same procedure as [How to install tool] for
attaching and detaching.

(3) Drilling

(a) Even if you apply more-than-required pressure to
the machine body, drilling can never be performed
as quickly as you expect. Applying more force or
pressure to the machine body than what is needed,
on the contrary, damages the drill tip, resulting in
the declined working efficiency and shortened life
of this machine.

(b) Adrill can snap sometimes when drilling is almost
finished. It is important to relax your thrusting
pressure when drilling is nearing the end.

HOW TO HANDLE A CORE BIT

When a core bit is used, large diameter holes and blind
holes can be drilled. In this case, use optional
accessories for core bits (such as a center pin and core
bit shank) for more efficient operation.

1. Mounting
CAUTION:

Prior to mounting a core bit, always disconnect the
plug from the power supply receptacle.

(1) Mount the core bit on the core bit shank. (Fig. 15)
Before that, feed oil to the screw portion of core
bit shank for easy dismounting.

(2) Mount the core bit shank on the main body in the
same manner as in mounting the drill bit and the
bull point. (Fig. 16)

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
reaches the extremity.

(4) Fit in the guide plate by aligning its concaved
portion with the core bit tip. When the position of
the concave is shifted by turning the guide plate
right or left, the guide plate never slips off even
when the drill is used in a downward direction.
(Fig. 17)

2. Drilling holes

(1) Insert the plug into a receptacle.

(2) A spring is built in the center pin. By straightly and
gently pressing it to the wall or floor surface, the
entire surface of the core bit tip attains contact to
start the hole drilling job. (Fig. 18)

(3) When the hole depth reaches approximately 5 mm,
the hole position can be determined. Then remove
the center pin and guide plate from the core bit
and continue the hole drilling job.
CAUTION:
When removing the center pin and guide plate,
always disconnect the plug from the receptacle.
How to dismount the core bit
By holding the rotary hammer (with the core bit
inserted) in an upward position, drive the rotary
hammer to repeat impact operation two or three
times, whereby the screw is loosened and the rotary
hammer becomes ready for disassembly. (Fig. 19)
O Remove the core bit shank from the rotary hammer,
hold the core bit with one hand, and strongly strike
the head of the SDS max shank portion of the core
bit shank with a manual hammer two or three
times, whereby the round head screw is loosened
and the rotary hammer is ready for disassembly.
(Fig. 20)
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HOW TO REPLACE GREASE

This machine is of full air-tight construction to protect

against dust and to prevent lubricant leakage. Therefore,

the machine can be used without lubrication for long
periods. Replace the grease as described below.

1. Grease replacement period
After purchase, replace grease after every 6 months
of usage. Ask for grease replacement at the nearest
Hitachi Authorized Service Center. Proceed for
replacement of grease.

2. Grease replenishment
CAUTION:

Before replenishing the grease, turn the power off
and pull out the power plug.

(1) Remove the crank cover and wipe off the grease
inside. (Fig. 21)

(2) Supply 30 g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standard accessory, contained in tube) to the crank
case.

(3) After replenishing the grease, install the crank cover
securely.

NOTE:

The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. If necessary purchase from an Hitachi
Authorized Service Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the tool
Since use of a dull tool will degrade efficiency and
cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the tool as soon as abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.



4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 22)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Numbers shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.
5. Replacing carbon brushes
Loosen the two set screws and remove the tail
cover. Remove the brush caps and carbon brushes.
After replacing the carbon brushes, tighten the brush
caps securely and install the tail cover with securely
tightening two set screws.
6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 105 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 94 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 11.4 m/s2

English
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht sdmtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren

Fliissigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstinden

besteht ein erhdhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschéadigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiir den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den Aulleneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b

b

d

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

11
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b

c)

d

e)

f)

gl

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
Ihren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgéangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fur das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemiafe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren.

f)

g

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI BENUTZUNG
DES BOHRHAMMERS

1. Tragen Sie einen Gehdrschutz

Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu

Gehorverlust fiihren.

dem Betrieb nicht beriihren. Die Bohrerspitze wi

Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach

rd

wahrend des Betriebs sehr hei3, sobalR es zu

ernsthaften Verbrennungen fiihren kénnte.

Bevor man on der Wand, im Boden oder an der

Decke etwas ausbricht, mei8elt oder bohrt, muf3
man sich sorgfaltig davon Uberzeugen, ob keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

Zusatzgriffe.

Benutzen Sie die mit dem Werkzeug gelieferten

Wenn Sie die Kontrolle Gber das Werkzeug verlieren,

kann es zu Verletzungen kommen.

des Elektrowerkzeugs festhalten, weil

Immer den korper-Handgriff und Seiten-Handgriff
die

entstehende Gegenkraft sonst zu einem ungenauen

und gefahrlichen Arbeiten flhrt.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske

Atmen Sie die schadlichen Stadube nicht ein, die
beim Bohren und MeiRReln entstehen. Die Staube
kénnen lhre und die Gesundheit von Zuschauern

gefahrden.

Spannung (je nach Gebjet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "

Leistungsaufnahme

1200 W*

Kapazitat Bohrer: 45 mm
Bohrkrone: 125 mm
Leerlaufdrehzahl 120 - 240 min™'
Vollastschlagzahl 1250 - 2500 min
Gewicht (ohne Kabel und Seitengriff) 8,0 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf de Typenschild zu tiberpriifen, da sich diese ja nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Bohrer (SDS max-Schaft)

(1) Gehéuse
(2) Seitengriff ....
(3) Anschlagstange ..
(4) Hammer Schmierfett A.
Das Standardzubehor kann ohne vorherige
machung jederzeit gedndert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)
1.

Durchgangsbohrung (Drehung + Hammern)

€ECrTTTT——=

AuRendurchmesser (mm) Gesamtlange (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

12
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2. Ankerlochbohren (Drehung + Hammern)

Bohrer (mit konischem Schaft)l

— 9
(3) Keil
+

[ © N I = m——
(1) Bohrer (mit (2) Konusschaftadapter
konischem Schaft) (SDS max-Schaft)

AuRendurchschnitt:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

Konusschaft- ]
adapter Anwendbare Bohrerpitze
Morsekonus | Bohrerspitze (Konusschaft)

(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Adapter fir SDS-pIus-Schaftspitze|

e AN NN s —— S H:D[]:E

(1) Bohrer (2) Adapter fiir SDS-
(SDS-Plus Schaft) plus-Schaftspitze
(SDS max-Schaft)

3. Lochbohren mit weitem Durchschnitt
(Drehung + Hammern)

G+ o=+ QP+ eo———

(1) Mittelstift (3) Bohrkronen-
(Flihrungsplatte) (2) Bohrkrone  schenkel
(SDS max-
Schaft)

(1) Mittelstift

@ Anwendbar mit Bohrkronen 38 mm ~ 125 mm

@® Anwendbar mit Bohrkronen 32 mm und 35 mm
ANMERKUNG:
Bohrkronen von 25 mm und 29 mm nicht
gebrauchen.

(2) Bohrkrone

@ AuBendurchschnitt 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 125 mm
(mit Fiihrungsplatte, nicht verwendbar fiir Kronen
von 25 mm und 29 mm)

(3) Bohrkronenschenkel

@ Anwendbar mit Bohrkronen lber 38 mm

@® Anwendbar mit Bohrkronen unter 35 mm

4. Locherbohren ..... Zum Bohren von Metall- und
Holzwerkstoffen

S | = |

13 mm Bohrfutter
(13VLA)

Bohrfutteradapter
(SDS max-Schaft)

Bohrfutterschliissel

13

5. Bolzenplazierung fiir Chemical Anchor (Hdmmern-
und Drehbohren)

+ /=

(SDS max-Schaft)
12,7 mm Adapter flr
Chemical Anchor
19 mm Adapter fiir
Chemical Anchor

(Sockel auf
markierter stelle)

6. Brechen (Hammern)

< —)

(1) Spitzmeil3el
Gesamtlange: 280, 400 mm

7. Nuten und Kanten (Hammern)

D ——

(1) Kaltmeil3el
Gesamtlange: 280, 400 mm

8. Asphaltschneiden (Hammern)

[ =)

(1) Spatmeiliel

9. Grabarbeiten (Hdmmern)
(Zur Verwendung anstelle eines Pickels)

(==

(1) Spaten

10. Ausfrauhen der Oberflache (Hammern)

S G ——

(2) Schaft

(1) Stockerplatten

11. Stampfen (Hammern)

L + CF—=
O

(1) Stampferplatten
150 x 150 mm

12. Spritze (fiir Schnipselentfernung)

_=<)

O Hammer Schmierfett A

500 g (Dose)

70 g (in griiner Tube)

30 g (in griiner Tube)
Das Sonderzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

(2) Schaft
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ANWENDUNGSGEBIETE EINSATZ DES BOHRHAMMERS

O Bohren von Ldchern in Beton 1. Lécherbohren (Abb. 4)

O Bohren von Ankerlchern (1) Der Schalter wird durchgezogen, nachdem die

O Brechen von Beton, Abmeileln, Graben und Kanten Bohrspitze an der gewiinschten Bohrstelle aufgesetzt
(durch Verwendung von wahlweisem Zuberhor) ist.

(2) Es ist nicht erforderlich, groBen Druck auf die

VOR INBETRIEBNAHME Bohrmaschine auszuiiben. Es reicht ein geringer

Druck, und zwar so stark, daR die Bohrspane

1. Netzspannung abgefiihrt werden.

Priifen, daR die zu verwendende Netzspannung der ACHTUNG:
Angabe auf dem Typenschild entspricht. Obwohl die Maschine mit einer Sicherheitskupplung

2. Netzschalter ausgestattet ist, wenn sich der Bohrer in Beton oder
Priifen, daB der Netzschalter auf ,AUS” steht. Wenn sonstigem Material verklemmt, kann der Stillstand
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, des Bohrers dazu fiihren, daf3 sich die Maschine zu
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das drehen beginnt. Es ist darauf zu achten, daR der
Werkzeug sofort zu laufen, was gefihrlicht ist. Hauptgriff und der seitliche Handgriff wahrend des

3. Verlangerungskabel Betriebs gut festgehalten werden.

Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des 2. Anweisung fiir Abmei3eln oder Brechen (Abb. 5)
Netzanschlusses liegt, ist ein Verldngerungskabel Die Bohrerspitze an die abzumeiBelnde oder
ausreichenden Querschnitts und ausreichender brechende Stelle ansetzen und den Hammerbohrer
Nennleistung zu verwenden. Das durch Anwendung seines Eigengewichtes in Betrieb
Verlangerungskabel sollte so kurz wie méglich setzen, Kraftanwendung beim Driicken oder beim
gehalten werden. Einsatz ist nicht erforderlich.

4. Anbringen des Werkzeugs 3. Bohren mit ,Drehen + Hammern”:
ANMERKUNG: ACHTUNG:

Immer Original-Hitachi Bohrer und SpitzmeiRel Wird der Wahlhebel waéhrend der Motordrehung
sowie Werkzeug verwenden. umgeschaltet, kann das Werkzeug pl6tzlich anlaufen,

(1) Den Werkzeugschaft reinigen und dann mit Hilfe was zu unerwarteten Unféllen fiihren kann. Schalten
des mitgelieferten Fettes schmieren (in griiner Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem
Tube). (Abb. 1) Stillstand des Motors um.

(2) Fiihren Sie das Werkzeug (SDS max-Schaft) zum (1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”
Anbringen bis zum Anschlag in die Offnung ein, (a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
wie in Abb. 2 gezeigt. und den Wahlhebel im Uhrzeigersinn drehen;
Wenn Sie das Werkzeug unter leichtem Druck (b) A des Wahlhebels wie in Abb. 6 gezeigt auf T
weiterdrehen, stoBen Sie auf eine Stelle mit einem des Hebelhalters ausrichten.

Widerstand. Ziehen Sie an dieser Stelle den Griff (c) Den Knopf loslassen, um den Wéhlhebel zu
in Richtung der Pfeilmarke, und fiihren Sie das verriegeln.

Werkzeug vollstandig bis zum innersten Anschlag ANMERKUNG:

ein. Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),
Wird der Griff losgelassen, kehrt er zuriick und um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt
sichert das Werkzeug. ist und sich nicht dreht.

(3) Am Werkzeug ziehen, um sicherzustellen, dass es 4. MeiBeln und Zerspanen mit ,Hammern”:
vollkommen verriegelt ist. ACHTUNG:

(4) Zum Entfernen des Werkzeugs den Griff in O Wird der Wéahlhebel wahrend der Motordrehung
Pfeilrichtung ziehen, und das Werkzeug herausziehen. umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,

5. Regeln von Drehzahl und Schlagzahl (Abb. 3) was zu unerwarteten Unfallen fiihren kann. Schalten
Diese Bohrhammer hat einen eingebauten Sie daher den Wéhlhebel nur bei vollkommenem
elektronischen Steuerkreis, der die Anzahl der Stillstand des Motors um.

Umdrehungen bzw. Hammerschlage steuern kann. O Werden MeiRel und Zerspaner in der Position

Fir den Betrieb sollte die Skalenscheibe des
Bohrhammers entsprechend dem Arbeitsinhalt
eingestellt werden, z.B. Bohren in zerbrechlichem
Material, MeiBBeln, Zentrieren usw.

Der Wert ‘1" auf der Skalenscheibe bezeichnet die
minimale Drehzahl von 120 U/min bzw. die
Mindestschlagzahl von 1250 Hammerschlagen pro
Minute. Der Wert ‘6’ bezeichnet die maximale
Drehzahl von 240 U/min bzw. die maximale
Schlagzahl von 2500 Hammerschldgen pro Minute.
ACHTUNG:

Andern Sie die Einstellung nicht wahrend des
Betriebs. Dies kann zu Verletzungen fiihren, da der
Bohrhammer hierbei nur mit einer Hand gehalten
werden kann, so dass eine sichere Handhabung
des Bohrhammers nicht gewahrleistet ist.

(1)

,Drehen + Hammern” verwendet, kann sich das
Werkzeug dreher, was zu unerwarteten Unfallen
fihren kann. Verwenden Sie diese Werkzeuge nur
in der Position ,Hammern”.

Umschalten auf ,Hammern”

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 7 gezeigt auf "I
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Waéahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.
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(2) Fixieren der Arbeitspositionen von Werkzeugen (z.B.

KaltmeiBel etc.)

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel drehen.

A des Wahlhebels wie in Abb. 8 gezeigt auf "I
des Hebelhalters ausrichten.

(b) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

(c) Den Griff drehen, wie in Abb. 9 gezeigt, und das
Werkzeug ir der gewirschter Arbeitsrichtung
fixieren.

(d) Den Wahlhebel geméaR dem im obigen Punkt (1)
beschriebenen Verfahren auf ,Hammern”
umschalten, und die Position des Werkzeugs
sichern.

. Anbringen der Anschlagstange (Abb. 10)

(1) Den Seitengriff l16sen und den geraden Teil der

Anschlagstange in das Bolzenloch des Seitengriffs

einschieben.

Die Anschlagstange in die angegebene Stellung

bringen und den Seitengriff nach rechts drehen, um

die Anschlagstange zu befestigen.

6. Warmlaufbetrieb (Abb. 11)

Da dieses Gerat Fettschmierung verwendet, kann
in kalten Bereichen Warmlaufen erforderlich sein.
Die Bohrerspitze gegen Beton driicken, den Schalter
des Geréates einschalten und das Gerat verwenden,
nachdem Schlaggerausch zu héren ist.
ACHTUNG:

Beim Warmlaufen den Seitengriff und den
Geratkdrper mit beiden Handen gut festhalten, damit
Sie sich durch einen verklemmten Bohrer nicht
verrenken.

(2

BOHREN UND EINDREHEN VON ANKERN

1. Verwendung eines Konus-Werkzeughalters. (Abb. 12)

(1) Einen Bohrer mit konischem Schaft am Konus-
Werkzeughalter anbringen.

(2) Die Maschine einschalten und ein Loch bohren, bis
die Anzeigerille am Bohrer die Bohrlochtiefe anzeigt.

(3) Nach Ausblasen des Bohrstaubs mit einem Blasebalg
den Expansionskonus an der Ankerspitze anbringen
und den Anker mit einem Hammer einfihren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren
und mit einem Hammer gestiitzt durch eine Auflage
auf den Kopt des Dorns schlagen. (Abb. 13)

VERWENDUNG DES BOHRFUTTERS UND
BOHRFUTTERADAPTERS

Beachten Sie, daR diese Maschine auch in der
Betriebsart ,nur Drehen” eingesetzt werden kann, wenn
getrennt erhaltliche Teile, wie z.B. Bohrfutter und
Bohrfutteradapter, angebracht werden. Benutzen Sie
die Maschine in diesem Fall in der Wahlhebelposition
.Drehen + Hammern”.
ACHTUNG:
Halten Sie die Maschine wahrend des Betriebs mit
beiden Handen an Haupt- und Seitengriff fest, um
seitliches Schwingen des Korpers zu vermeiden.
(1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”
Gehen Sie zum Umschalten auf ,Drehen + Himmern”
nach dem unter [3. Bohren mit ,Drehen + Himmern”]
beschriebenen Verfahren vor.
15

(2) Anbringen des Bohrfutteradapters am Bohrfutter

(Abb. 14)

(a) Das Bohrfutteradapter am Bohrfutter anbringen.

(b) Der SDS max-Schaft des Bohrfutteradapters
entspricht der Bohrerspitze. Gehen Sie daher zum
Anbringen und Abnehmen nach dem unter
[Anbringen des Werkzeugs] beschriebenen
Verfahren vor.

(3) Bohren

(a) Uben Sie keinen starkeren Druck als ndtig auf das
Maschinengehéuse aus, weil sich dadurch der
Bohrvorgang nicht wunschgemaf beschleunigen
1aRt. Im Gegenteil: unnétig starke Kraft- oder
Druckanwendung auf das Maschinengehéause
fuhrt zu Beschadigung der Bohrerspitze,
Verminderung der Arbeitseffizienz und Verkirzung
der Lebensdauer der Maschine.

(b) Es kann manchmal vorkommen, daf ein Bohrer kurz
vor Abschlufd des Bohrvorgangs abbricht. Daher ist
es wichtig, den Anpre3druck zu verringern, wenn
sich der Bohrvorgang dem Ende nahert.

VERWENDUNG EINER BOHRKRONE

Bei Verwendung einer Bohrkrone kénnen Locher mit

groBem Durchmesser sowie Sacklécher gebohrt werden.

Benutzen Sie in diesem Fall das wahlweise Zubehor

fur Bohrkronen (wie Zentrierstift und Bohrkronenschaft),

um bessere Bohrleistungen zu erzielen.

1. Anbringen
ACHTUNG:

Nehmen Sie vor dem Aufsetzen der Bohrkrone den
Stecker aus der Steckdose.

(1) Bringen Sie die Bohrkrone auf dem Bohrerschaft an.
(Abb. 15) .

Vorher fir leichte Entfernung Ol auf den
Gewindeabschnitt des Bohrkronenzapfens auftragen.

(2) Bringen Sie den Bohrset-Bohrhalter mit Gewinde-
aufnahme am Bohrhammergehause auf die gleiche
Weise wie den Bohrer oder SpitzmeiRRel an.
(Abb. 16)

(3) Fihren Sie den Zentrierstift in die Fihrungsplatte
bis zum Ende ein.

(4) Bringen Sie die Fihrungsplatte durch Ausrichten
des konkaven Teils auf die Bohrkronenspitze an.
Wenn die Stellung des konkaven Teils durch Drehen
der Fiihrungsplatte nach links oder rechts verschoben
wird, rutscht die Fihrungsplatte auch bei nach unten
gerichtetem Bohrer nie ab. (Abb. 17)

2. Bohren von Léchern

(1) Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder ausgeristet.
Durch geradlinig leicht ausgelibten Druck an die
Wand oder Bodenflacke kommt die gesamte Spitze
der Bohrkrone in Kontakt mit dem zu bohrenden
Material. (Abb. 18)

(3) Wenn die Bohrlochtiefe ungefdhr 5 mm ereicht,
kann die Bohrlochposition bestimmt werden.
Nehmen Sie den Zentrierstift und die Fihrungsplatte
von der Bohrkrone ab und setzen Sie die Bohrarbeit
fort.

ACHTUNG:
Nehmen Sie beim Abnehmen dez Zentrierstiftes
und der Fihrungsplatte den Stecker aus der
Steckdose.



Abnehmen der Bohrkrone

Halten Sie den Bohrhammer (mit eingesetzter
Bohrkrone) nach oben zeigend fest und drehen Sie
den Bohrhammer, bis etwa zwei oder drei
Schlagtakte wiederholt sind, wodurch sich die
Schraube |6st und der Bohrer abgenommen werden
kann. (Abb. 19)

O Entfernen Sie den Bohrkronenschaft von der
Maschine und halten Sie dabei die Bohrkrone mit
einer Hand, wahrend Sie den Kopf des SDS-max-
Schaftteils des Bohrkronenschaftes mit einem
Hammer zwei oder drei Mal kraftig beklopfen,
wodurch sich die Rundkopfschraube 16st und der
Bohrer abgenommen werden kann. (Abb. 20)
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SCHMIERFETTWECHSEL

Diese Maschine ist volkommen luftdicht, um Eintritt
von Staub und Fettlecken zu vermeiden. Deshalb kann
sie auf lange Zeit ohne Schmieren gebraucht werden.
Zum Schmierfettwechsel wie unten angegeben
vorgehen.

1. Wechselzeit
Nach dem Einkauf das Schmierfett alle 6
Gebrauchsmonate wechseln. Wenden Sie sich an
lhre Hitachi Service Station, um den Fettwechsel
auszufiihren.

2. Schmierfett auffillung
ACHTUNG:

Vor der Schmierfett auffiillung die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.

(1) Die Kurbelabdeckung entfernen und das Schmierfett
auf der Innenseite abwischen. (Abb. 21)

(2) Mit 30 Gramm Hitachi Hammer Schmierfett A
(Normal-Zubehor in der Tube) das Kurbelgehause
versorgen.

(3) Die Kurbelabdeckung nach dem Nachfiillen von
Schmierfett wieder sicher anbringen.
ANMERKUNG:

Das Hitachi Elektro Hammer Schmierfett A ist von
niedrigem Flissigkeitsgrad. Falls notwendig, kaufen
Sie eine neue Tube bei Ihrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Werkzeugs
Da Gebrauch eines stumpfen Werkzeugs die
Leistung vermindert und ein mdgliches Versagen
des Motors verursacht, ist das Werkzeug zu schleifen
oder zu ersetzen, wenn Verschleil3 festgestellt wird.
2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muf3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.
3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, daf} die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

Deutsch

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 22)
Im Motor sind Kohlebilirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sich die Biirsten abnutzen
oder der "VerschleiBgrenze" nahern, kann es zu
Motorstorungen kommen. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop Kohleblirste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten. Beide Kohlebirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Darliber hinaus mussen die Kohlebursten immer
sauber gehalten werden und miussen sich in der
Biirstenhalterung frei bewegen kdénnen.

5. Wiedereinsetzen der Kohlebirsten
Die Stellschraube I6sen und die hintere Abdeckung
entfernen. Die Biirstenkappe und die Kohlebiirste
entfernen. Nach dem Auswechseln der Kohlebirste
die Burstenkappe sicher anziehen und die hintere
Abdeckung installieren.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daR einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 105 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 94 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 11,4 m/s2.
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EAAnvika

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NPOZOXH!

AlaBaoTte O6Aeg TIG odnyieg

Av dev TnpnbolvV OAeg oL 0dnyieg TOU ava@EpovTal
nqpaKaTw evdEXeTaAl va l'[pOKM‘]OSl nAektpomAnéia,
T‘[UpKQYlQ r‘|/KCll ooBapog quupcmopoq

O &pog
npoméonomostq mou avageépovTatl

oe OAeg TIQ

ma DQKQT(A)

“nAeKTPIkO  epyaAeio”

qvccpepeml OTO NAEKTPIKO £pYaAAeio ToU )\snoupyel ue
TO peUpa TOU NAEKTPIKOU BIKTUOU (e KAA®SLO) 1) OTO
NAEKTPLKO £pyaAeio TIOU AEITOUPYEL He unatapia (Xwpig
KaAwd10).

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHrFIEX
1) Xwpog epyaociag

2

3)
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a)

b

-

c)

AIOTnpSiTE TO XWPO epyaciag kabapd kai KaAd
q;wnapevo

OL aKaTaoTaTol KAl Ol OKOTELVOL XWPOL €XOUV TNV
Taon va npom)\ouv atuynuara.

Mn xpnoipomoleite Ta NAEKTPIKA epyaleia oe
EKPNKTIKEG aTHOCPAIPEG, OTIWG OTAV €ival mapovTa
€0QAEKTa UYPA, agpia i GKOVN.

Ta n)\SKTpLKa epyaieia dnuioupyolv omivonpeg
oL oroiol 8V58X8TQL va TMPOKAAEooOUV TNV
AVAPAEEN AUTAV TWV UAIKOV.

Kpathote Ta maidid Kali ToOug TMAPEUPIOKOPEVOUG
HAKpIG 6TaV XPNOIMOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.
Av amoomnaoTei n MPOooxT 0ag, UTIAPXEL KivEUVog
va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIk) aocpdaAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta ¢Ig TWV NAEKTPIKAV EpYAAEiwV TIpEmel va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TPOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTTOIOVINRTIOTE
TpoTIO.

Mn XPNOIMOTIOIEITE PIG TPOCAPHOYNG ME YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un Tpomomonueéva QIg Kat ot KATAAANAeg
TPIZeQ HELWVOUV TOV KivOUVO NAeKTpomAn&iag.
ATOQUYETE TN CWHATIKA EMAPN HE YEIWUEVEQ
EMPAVEIEG OTIWG OWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yrapxel auEnuévog Kivduvog nAeKTpomAngiag
0TaV TO OMMA 0Ag €ival YEIWHEVO.

Mnv ekBETeTe Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
o€ oUVONKeg uypaciag.

To vePO TOU ELOEPXETAL OE €va NAEKTPLKO
epyaleio au&avel Tov Kivduvo nAektpomAngiag.
Mnv aokeite dUvapn o010 KaAwdio. Mn
XPNOCIHOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBniete | va Byailete amd Thv mpia TO
NAEKTPIKO £pyaAeio.

KpatoTe To kKaA®d10 pakpia amé OeppodTnTa, AAdI,
KOPTEPEG YWViEG KAl KIVOUHEVA HEPN.

Ta KATEOTPAUMEVA 1) UMepdepéva Kalwdla
au&avouv Tov Kivduvo nAektpomAngiag.

‘OTav XpnoIYOTIOIEITE TO €PYAAEio O EEWTEPIKO
XWPO, XPNCIHOMOINOTE KAA®SIO TPOEKTACNHG TTOU
mpoopigeTal yia XpRon oc eEWTEPIKO XWPO.

H xpnon evog kaAwdiou KATAAANAOU yia EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivdUVO NAEKTPOTANEIQG.

Mpoowmikn acpdaieia

a)

Na gioTe o€ eTOINOTNTA, va BAEMETE QUTO TTOU KAVETE
Kdl va XPNOIYOTOIEITE TRV KOIVA AOYIKA 6Tav
XPNOIYOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoipormoieiTe NAEKTPIKG epyaAeia oTav eioTe
KOUPAOMEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
OUGIWV, OIVOTIVEUHATOG 1} PAPHAKWV.
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b)

c)

d

-

e)

=3

[*]

Miwa otiypn ampooegiag Kata Tn Xpnon &vog
NAEKTPLKOU spya)\mou Uropel va TPOKAAETEL
00BAPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.

Xpnoipomoieite e§omAioné acpalieiag, Na popdare
TAVTOTE TPOCTATEUTIKA Yuaid yia Ta paria.
EEomAlon0Gg aopaleiag Omwg HAoKA yia T oKOvN,
avrlo)\LoenTlKQ urodnuara, OK)\npo ch)\uppq
KEQAANG 1 TPOOTATEUTIKA QKONG ToUu
XPNnotuomnoloUvTal OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKeQ
HELOVOUV TIG MBAVOTNTEG TPAUUATIOMOU.

Na amro@eUyeTe Tnv Katd AaBog Evap&n Asitoupyiag.
Na 8eBaiwveaTe 0TI 0 JIAKOMTNG Eival 0TNV KAEIGTAH
0¢on (off) npiv TOTMOOETACETE TO PIG OTNV TPiga.

H peTa®opd NAEKTPLK®OV spya)\sunv HE TO
SAxXTUAO OTO SLaKOTITN AetToupyiag 1 n olvdeaon
NAEKTPLIK®V EPYAAEIWV OTO PEUA E TO SLAKOTITN
avolyTo au&avel Tig mBavoTNTeEG ATUXNHATOG.
Na aqgaipeite TuXOVv KAeI1d1a puBpIopevou
avoiypatog | Ta amAd kAeidia mpiv O€ceTe ot
AeiToupyia To NAEKTPIKO EpyaAeio.

‘Eva amA\o KAeldi N €va kAeldi pubuilopevou
avoilypatog Tmou eival MPOCAPTNUEVO OF
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyalelou Propel va TPOKAAECEL TIPOCWTIKO
TPAUUATIOMO.

Mnv TevraveoTte. Na Siarnpeite mavrore T10
KatdAAnAo maTnUa Kai TRV iIcopporia oag.

Me autdv TOV TPOTO UMOPEITE va EAEYXETE
KAAUTEPA TO NAEKTIPLKO €pYaAeio Og un
QAVOUEVOUEVEG KATAOTATELG.

Na eioTe vTupévol katdAAnAa. Mn gopare papdia
pouxa N koounpara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
pouxa oag Kal Ta Yavria oag Hakpia améd Kivoupeva
pépn.

Ta ¢apdia pouxa, Ta Koopnpam Kal Ta pakpd
HaAALA Priopel va maotolV og KIVOUEVA HEPN.
Av mapéxovral e€apTapara yia tTn olvdeon
OUOKeUWV €Eaywyng Kal oUAAOYRG OKOvVNhG, va
BeBaiwveoTte OTI eivalr ouvdedepéva Kal
XPNOIQOTIOI0UVTal HE TO CWOTO TPOTTO.

H Xpnon aut®v Twv CUCKEUWV UMOPEL va LELWOEL
TOUG KLvdUVOUG TTOU OXETICOVTAL LE TN OKOVN.

XpAon kai ¢povTida NAEKTPIKAOV epYAAEinv

a)

b)

c)

d)

e)

Mnv aokeite duvaun oTo NAEKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio Tou €ivai
KaTAaAAnAo yia To €id0G TNG EpYAciag mMou EKTEAEITE.
To Korq)\)\n)\o NAEKTPLKO epyaleio Ba eKTENEDEL
mv epyaocia KQ)\urepq Kal pe peyaAUTepn
QOPAAELA [E TOV TPOTIO TIOU OXEDIAOTNKE.

Mn XpNOIHOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio av o
d1aKOTITNG AEIToupyiag Sev avoiyel Kal SV KAEIVEL.
'Eva NAEKTPIKO epYaAeio Mou dev eAEYXETAL ATO
To dlaKOMTN AetToupyiag eivat emkivduvo kat
TIPETIEL VA ETIIOKEUAOTEL

ByaAte 1o @Ig amdé Tnv mpila TPIV KAVETE
ormolecdAmoTe pUBMioelg, aAAageTe efapThparta n
amoBnKeUOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio.

AUTA TA TPOANTITIKA HETPA ACPANEIQG HELWVOUV
ToV KivdUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLKO EPYAAEiO
KaTd Aabog.

AmoBnkeUeTe Ta epyaleia Mou dev XpNOIPOTIOIEITE
HakpId amé maidia Kar v apRVveTE Ta ATOMA TIOU
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYAAEio iy
HE QUTEG TIG 03NYiEG VA XPNOIHOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTplkd epyaleia eival eTiukivduva ota Xpta
UN EKMABEUPEVWY ATOHWV.

ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAEyxeTe Thv
€UBUYPAPUIOR TOUG i TO HMAOKApPIOMA TWV



KIVOUHEVWV HEPWV, TN Bpaldon Twv €€apTnHAaTwV
Kal orroladAmoTe AAAN KaTACTAGH MOV EVBEXETAI VA
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou.
Ze mepinmTwon 6AA6ng, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPETIEI VA EMICKEVAOCTEI TIPIV XPNOIHOTIOINGEI.
MoAAA atuyfuata mpokaAouvTtal arnd NAEKTPIKA
egpyaleia mou dev €xouv ouvtnpndei cwoTta.
Alatnpeite Ta epyaAeia KOG KOPTEPAG Kal Kabapa.
Ta KataAAnAa cuvTnpenuéva epyaleia Kommg pe
KOPTEPEG YWVIieG UMAOKAPOUV TIo SUOKOAA Kal
eA&yxovTal 1o eUKOAQ.

Xpnoiporoleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta eEapTApara,
TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KAIL.,OUPPWVA PE QUTEG TIG
odnyieg Kal ye TPOMO MoU gival KATAAANAOG yia Tov
OUYKEKPIMEVO TUMO nNAEKTPIKOU €pyaleiou,
AaupBavovrag umoyn TiGg CUVONRKEG epyaciag Kai Thv
£pYAcia TTou MPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

H xprion Tou nAekTpIKoU epyaleiou o AetToupyieg
SLAPOPETIKEG AMO EKEIVEQ YIA TIG OTIOIEG TIPOOpPIZETAL
Uropel va SnIoupyNoEL ETUKIVOUVEG KATACTACELS.

5) Zépbig
a) Na divete To nAekTpIKO epyaleio yia o€pBig o€
KatdAAnAa ekmaideupyéva daropa Kal va
XPNOIYOTIOIEITE HOVO YVAGIA avTaAAAKTIKA.
Me aqutov Tov TPOMO €i0TE Olyoupol yld Tnv
ao@AAela Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidid kal Toug avamipoug.

‘Orav dev xpnoligomolouvTal, Ta epyaAeia mpémel va
PpuAagovral pakpid amd Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

f)

g)

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

NMPO®YAAKTIKA METPA MNMANQ ZTH XPHZH TOY
NEPIZTPO®IKOY Z0YPOAPAINANOY

1. ®opdte wTOAOTIdEG

H €kBeon oto BOpuBo pmopei va TPOKAAEOEL
anwAEl0 TNG OKONG.

Mnv aykiete Tnv Aemida katd TNV SlApKewd N
QUEOWG META TO TEAOG TNG Aettoupyiag. H Aemida
yivetal moAU ZeoTn Kata tn Aeltoupyia Kat uropel
va TpokaAéoel goBapa eykalpata.

Mpwv apxioete ™ Bpalon, To KoTidlACOHA 1| TO
TpUMNUA TOU TOIXOU, TOU dAMEdOU 1 TNG OPOPNG,
emPBeRaloTe KAAA OTL dev €XOUV TOMOBETNOEL HECA
QVTIKEIPMEVA OUOLA PE NAEKTPLIKA KAADSIA I aywyol.
Xpnoigoroleite TIG BondNTIkEG AaBEG Tou
TAPEXOVTAL UE TO ePYAAEio.

H anmAeia eAéyxou pmopei va TPOKAAECEL
TPAUUATIONO.

MNavtote kpatate T Aafn TOUu KOpUoU Kal Tnv
TAEUPLKA AaBr] Tou NAekTplkoU epyaAeiou yepad.
Ala@opeTika n dUvaun avtibetng kateUBuvong mou
TAPAYETAL UMOPEL VA TIPOKAAECEL EAATTWHATIKN Kal
akopa erkivduvn Aettoupyia.

®opdte PAOKA Yl TN OKOvN

Mnv elonvéete ™ BAaBepn OkOvn TOU TAPAYETAL
Katd T diatpnon 1 ™ Ad&guon. H okovn propel
va eivat BAaBepn ywa v uyeia ™ Sk oag n yia
MV UYEIQ TWV TIAPEUPLOKOUEVWYV.

Taon (ava neploxeg)*

(110V, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ",

loxUg el0080u

1200 W*

IkavotnTta

Aemida Tpunaviou: 45 mm
Aldkevn Aemida: 125 mm

TaxutnTa Xwpeiq opTio 120 - 240 min™
TayxUTnTa kpolong MANPOUG GopTiou 1250 - 2500 min-'
Bapog (xwpig KaAA®SLo Kat TAeupLkn Aapn) 8,0 kg

*BeBawwbeite va eAEYEETE TNV TIVAKISA OTO TPOLOV eMELdN UTIOKELVTAL O aAAayn og eEAPTNON amnod TNV mepLoxn.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) ©nkn
(2) NAeupikn Ao ..
(3) =Tomep
(4) F'paco opupag A
Ta kavovika e§apTnuata propolv va aAAAEouV Xwpig
npoeldoroinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvTail EeXwpPIoTA)

1. Alaunepég Tpurmpua (Mepiotpoen + Kpolon)

S ——

(1) Aemida Tpumaviou (ETéAexog SDS max)

EEwtepikn S1AueTpog (mm) | SUVOAIKO MNRKOgG (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570
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EAAnvika

2. Avolyua tpUrnag aykiotpou (Meptotpogn + Kpolon)
Aemida tpuraviol (Kwvikd OTEAEXOQ) |

(3) Koptng
+

o Su R —

(1) Aemida tpuMaVIOU (2) NpoocapuoyEag
(KwVIKO OTEAEXOG) KWVIKOU
EEwtepikn dlap.: 11, 12,3, 12,7,  oteAéxoug (SDS

14,3, 14,5, max OTEAEXOG)
17,5 mm
MNpooapuoyeag Epappooiun Aermida
KWVIKOU OTEAEXOUG Tpumnaviou
Morse kKwviko (Ap. 1)| Aemida Tpunaviot (Kwvikod
OTEAEXOGQ)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,
17,5 mm

|I'Ipooapuoyéaq yia SDS-plus oTéAexog )\sniéaql

TN NN - —— R ﬂ:ﬂ]:ﬂ:g

(1) Aemida Ttpumaviol (2) MpooapuoyEag yia
(SDS-plus SDS-plus otéAexoq
OTEAEXOQ) Aemidag (SDS max

OTEAEXOG)

3. Avolypa tpUmag peyaAng dlapétpou (Meplotpopn
+ Kpouon)
&+ o=+ QP+ mo————
(OdnynTikn (1) Kevtpikn (2) Atakevn
TIAGKQ) Mepovn Aemida

(8) =téNexog
S1aKevng
Aemidag
(SDS max
OTEAEXOG)

(1) Kevtpikn mepovn

@® Egpappooiun oe didkeveg Aemideg amd 38 mm €wg
125 mm

@ E@appoowun oe dldkeveg Aemideq amnd 32 mm £wg
35 mm
ZHMEIQZH:

Mnv xpnoipomnolnoete dlAKeveg Aemideg 25 mm 1
29 mm.

(2) Alakevn Aerida

@ EEwtepikn dlauetpog, 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105, 120, 125 mm
(e 0BNYNTIKN TAAKQA, dev €ival EQAPUOOIUN OTOUG
25 mm 1 29 mm)

(3) ZtéAexog BlAkevng Aermidag

@ E@appooiun oe dldkeveg Aemideg mavw arno 38 mm

@ E@appooiun oe dLAKeVEG AETdEG KATW aATO 35 mm
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4. Avolypa TPUM®V ....TMa TpUMNUA HETAAAIKQOV Kal
EUAlVOV UAIKQOV

R ="
13 mm o@KTnpag MNpocappoyéag
Tpuraviol (13VLA) opiktpa (SDS max
OTEAEXOG)

1

KAedi opiktnpa

5. Aettoupyia TOTMOBETNONG MMOUAOVIOU pE XNUIKO
Avykiotpo (Meplotpo@n kal + Kpouon)

+ /=

(Kavovikn umodoxn
otV ayopa)

(SDS max oTéAexog)

12,7 mm lMpoocappoyEag
XnuikoU Aykiotpou

19 mm [Mpoocapuoyeag
XnuikoU Aykiotpou

6. ZUVOAWN (KpouUaon)

< —)

(1) Kipla Aemida
SUVOALKO UnKkog: 280, 400 mm

7. ZKAYo aulakwoswv Kat Euotwwo (Kpouon)

D ——

(1) ZpiAn KormMg ev YPuxpw
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

8. Koyiuo acpdaitou (Kpoulon)

(1) Kooptng
9. Epyaocia ®tuapiopatog (Kpouon)

G—

(1) Scoop
10. Alapopowon Empavelag (Kpouon)

S R ——

(2) =TéAexog

(1) EpyaAeio Aeiavong
11. Zupmnieon (Kpouon)

0 +

(1) EpBoAgag (2) ZtéNexog

150 x 150 mm



12.30ptyya (yia Vv agaipeon EUoPATWV)

_=(Q

O Tpdco Zpupodpanavou A

500 g (oe KouTi)

70 g (og MPACWVO CWANVAPLO)

30 g (oe mpdowvo owAnvaplo)
Ta MPOoaAlPETIKA EEQAPTNHATA UMTOKELVTAL O AAAQYT) XWPIG
npoetdoroinaon.

E®APMOrEZ

O Avolyha TPUTOV OE TOLEVTO

O Avolyda Tpumv aykiotpwong

O Z0VOAWN TOLHEVTOU, ATIOKOTIN KOUUATIOV, OKAYLUO,
KAl YWVIAoPATa (XPNOLUOTIOI®VTAG TPOALPETIKA
efapTnuaTa)

MPIN TH AEITOYPTIA

1. Mnyn pedparog
BeBawwBeite OTL N TMyn peUUATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotdoronBei eival evappoviouEVN HE TIG
analtnoelg oe pelua MOU avaPETETAL TNV TIVakKida
Tou epyaleiou.

2. AiakomnTng peUpATOg
BeBawwBeite OTL 0 dlaKOMTNG pelpartog Bpioketal
otn 6¢on OFF. Av 1o Bioua eivat oTn pnpila kabwg
o dlakontng pelparog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apxioel va Asltoupyel auEowg, ME
meavotnta TPOKANONG coBapol aTUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékraong
‘Otav 0 XWPOG £pyaciag BPIOKETAL HAKPLA ATIO TNV
mapoxn PEUMATOG, XPNOLLMOTIOINOTE €va KAaA®dLo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl LKAVOTNTA
UETAPOPAG PelMATOG. To KAAWDIO TPOEKTAONG
MPEMeL va eival T000 KOVIO 00O €ival TPAKTIKA
duvartod.

4. Twg va eYKaTaoTAOETE TO EpyaAeio

ZHMEIQZH:

lNa epyaAeia Onwg KUpla Aemida Kat OUIAnN KoOmmg

ev Puxpw, XPNOLUMOTIOINOTE MOVO auBevTIKA

efaptnuata Hitachi.

KaBapioTte, YETA €MAAEIPeTE TO OTEAEXOG HE TO

ypdoo oto mpacivo owAnvapto (Eik. 1).

la va ouvdeoete To epyaleio (SDS max aTéAeX0g),

TOTIOBETNOTE TO HECA OTNV TPUMA HEXPLG OTOU £pBEL

0g EMAQPN HE TO KATWTEPO AKPO TNG TPUMAG OTWG

@aivetat omv Eik. 2.

AV OUVEXIOETE va TEPIOTPEYETE TO £pPYaAAEio He

Alyn mieon, uropeite va aiobavbeite €va onueio

OTO OT0i0 KAEWBWVEL € AuTO TO onueio, TPapnEeTe

™ Aapn mpog TN dlelBuvon Tou onuadiol Tou

BEAOUG Kal BAAeTe TO epyaleio pEOA WEXPL va

PTACEL OTO KATWTATO AKPO.

H arneAeuBepwon TG Aapng emavapepel TV Aapn

Kal OoTePEWVEL TO gpyaleio otn B€on Tou.

(3) TpaPn&ete 1o €pyaleio yla va OlYOUPEUTEITE OTL
eival KAEWBWHEVO EVTEADG.

(4) Ta va apalpéoete To epyaleio, MANPwG TPaPRnEeTe
mv AaBn mpog v dleuBuvon Tou BEAoUG Kat
TpaPnete £€Ew TO £pyaleio.

A
@
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PU6uion Tou apiBpoU TWV TEPICTPOPWY Kal Kpouong
(Eik. 3)

AuTO TO [MeplOTPOPLKO ZPupodpdmavo eivat
£(POBIAOUEVO UE EVA EVOWMATWHEVO NAEKTPOVIKO
KUKAWUA €AEYXOU TIOU WMOPEL va TPOCApUOCEL Kal
va puBuicEL TOV APLOUO TWV TEEPLOTPOPWOV KAl TOUG
XPOVOUG KTUMNUATWV. AUTO TO [leploTPOPIKO
Seupodpdnavo umopei va xpnoigormoinBel
puBuifovrag To KavTpAv, €EAPTOUEVO aAMO TIG
OUVONKEG TNG AelToupyiag, ONMwg, Avolyua TPUT®MV
ot €06pAUOTA UAIKA, OUIAEUON, KEVTPAPLOMA KATL
H kAigaka “1” tou Kavtpdv eival oxedlaopevn yia
NV eAAxIotn taxlTnTa pe aptéud neplotpopwy 120
ava Aentod kat 1250 aplBpod KTUMNUATWY ava AETTO.
H kAipgaka “6” elval oxedlaopevn yia PEYLOTN
TaXUTNTA WE aplBpd meplotpodwv 240 avda Aemtod
Kat 2500 aplBud KTUMNUATWY ava AemTo.
MPOZOXH:

Mnv puBuifete To KAVTPAV KAta TNV Acttoupyia. Av
TO KAVETE AUTO UMOPEL va €XEL WG ATIOTEAECUA TOV
TPAUMATIONO eMELDN TO  TIEPLOTPOPLKO
OQUPOBPATIAVO TIPETEL VA KPATIETAL HOVO HE TO £va
XEPL, KaBLOTWVTAG avikavo Tov otabepd E£Aeyxo
Tou MeploTpoPikol ZPupodpanavou.

NQz NA XPHZIMOINOIHZETE TO
NEPIZTPO®IKO Z¢YPOAPAIMANO

MNwg va avoitete Tpuneg (Eik. 4)

(1) TpaPn&ete TNV okavdAAn SLaKOTTN KAl HETA BAAETE

mv Aemida tpunaviol otnv B£0n TPUMNUATOG.

(2) Aev eival avaykaio va matnoeTe pe dUvaun tov

KOPHO TOU TEPLOTPOPIKOU opupodparavou. Eival
EMAPKEG VA TIECETE EAAPPA TO OPUPOSPATIAVO OTO
onueio omou Ta &Eopata Byaivouv glelBepa.
MPOZOXH:

MapoTlL Autd To UNYXAvnua sival eQodIACUEVO HE
€va GUUMAEKTN aopaleiag, av n Aemida Tpurmaviol
opNVMOeL PECA OE TOLWEVTO 1 AAAO UAIKO, TO
TPOKAAOUMEVO OTAMATNMA TNG AEMIdAG Tpumaviou
UMOPEl WG avTidPaon va TMPOKAAETEL TNV TEEPLOTPOPT
TOU owuartog tpumavioU. E§aocpaliote OTL N KUpPLA
AaBn kat n MAeuplkn Aapn eival ruacuéveg yepd
Katd Tnv Aettoupyia.

MNag va neAekioete R va Bpadoete (Eik. 5)

Me 10 va Balete Vv Aemida TpumnavioU MAvw oTn
B€éon meAéknong n Opalong AelTOUPYNOTE TO
TMEPLOTPOPIKO OCPUPOSPATIAVO XPNOLUOTIOLWVTAG
uovo TO BApOg TOU.

Agv xpeldletal va To TUEETE 1) VA TO OTPWYVETE
ue d0vaun.

. ‘OTav TpumavigeTe oTn “nepIOTPOPN + KpoUon™:

NMPOZOXH:

Av OTpEPeTe TO MOXAO eTIAOYNG KABWG
TMEPIOTPEPETAL TO HOTEP, TO EPYAAEio propei apxiost
va TIEPLOTPEPETAL AMOTOHA, TPOKAAWVTAG
arpoBAenta atuxnuarta. BeBawBeite va otpePete
TOV MOXAO emAoyng OTav TO MOTEP eival
OTAMATNMEVO EVTEAWG.

(1) AN\ayn oto “meploTpo@n + kpouon”

(a) Matnote To KOuumi, EEKAEIBWOTE Kal OTPEYETE
To pOXAO emhoyng mpog ta de&la.

(b) EuBuypappiote T0 A TOU HoXAOU €TAOYNG Kal
10 2" Tou pox\oU oTNpIENG Onwg aivetal
omv Eik. 6.
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(c) EAeuBepwOTE TO KOUMML Yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYPeTE TO MOXAO €MAOYNG (MNV TATNOETE TO

KOUMT) Yla va eAEYEETE av €XEL EVIEAWG KAEIDWOEL

kal eEacpaliote OTL dev naplcrpéq)aml

4. ‘Orav nekekileTe ka1 OpuppatileTal aTo “Kpouon”:

NMPOZOXH:

O Av OTpEYETE TO HOXAO ETIAOYNG KABMG MEPLOTPEPETAL
TO HOTEP, TO epyaleio umopel apyxiosl va
TEPIOTPEPETAL AMOTONA, TPOKAAWVTAG aTPOBAeTTA
atuxnuarta. BeBawwBeite va otpedete TOV HOXAO
€MAOYNG OTAV TO HOTEP €ival OTAUATNUEVO EVIEANG.

O Av n kUpla Aemida 1 n OWiIAN KOG &v Yuxpw
XpnolporolouvTal otn B€on “repLoTpoPn + kpouon”,
TO epyaAeio Propei va apxioel va TEPLOTPEPETAL,
TPOKAAWVTAG AMPOCHEVA ATUXNMATA. SIYOUPEUTEITE
OTL Xpnotdorolouvtal otn B€on “kpolon”.

(1) AN\ayny oto “kpouan”

(a) Matote 10 KOUWT, EEKAEIDWOTE KAl OTPEYPETE
TO HOXAO €MIAOYNG TPOG TA APLOTEPA.

(b) EuBuypapupiote To A ToUu pOoXAOU €MIAOYNG Kal
o "I tou poxAoU oThpIENG 6Twg PaiveTtal otV
Eik. 7.

(c) EAeuBepwOTE TO KOUMML Yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYPeETE TO MOXAO €MAOYNG (MNV TATNOETE TO

KOUT) Yla va eAEYEETE av €XEL EVIEAWG KAEIDWOEL

Kal eEac@aliote OTL dev TEPLOTPEPETAL.

(2) Otav otepewvete TIG B&€o0elg egpyaociag Twv
ePYAAEIWV OTIWG OUIAN KOTNG €V PUXP® KATL
(a) Matote 10 KOUWT, EEKAEOWOTE KAl OTPEYPETE

TO MOXAO ermAoyng.

EuBuypappiote To A TOU poXAOU €TAOYNG Kal
o "I tou poxAoU oTpIENg 6Mwg Paivetal oTnV
Eik. 8.

(b) EAeuBEP®OTE TO KOUWUTL YA va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

(c) NeplotpePete TNV AaPn ONMwWG @aivetal otnv
EIK. 9 KOl OTEPEWOTE TO EPYAAEIO OTNV EMMOUUNTN
dielBuvon epyaoiag.

(d) ZTpéYete TOV MOXAO ermAoyng oto “kpolon”
olupwva pe TIG dladlkaoieg Tou avagepovtal
oto mapanavw onueio (1) kat aceaiiote TNV
0€on Tou epyaleiou.

5. TomoB¢rnon Tou otdmep (Eik. 10)

(1) Zeopiete v mMAeupilkn AaBr kat Baite To oo
TUAHA TOU OTOTIEP PECA OTNV TPUTIA TOU UIMOUAovIoU
™G Aapne.

(2) Metakwnote To OTOMEP OTNV KABOPLOWEVN B€on
Kal TIEPLOTPEYETE TO TUACIUO TNG MAEUPLKNG AAPNQ
mpog Ta de&ld yla va OTEPEWOETE TO OTOMEP.

6. Zéotapa (Eik. 11)

To olUotnua Aimavong o auTr TN CUOKEUT Wropel

va anattel {Eotapa oe YUXPEG TIEPLOXEG.

ToroBetnoTe TO AKPO NG AeTidag €101 WOTE va

KAVEL EMAPT UE TO TOLUEVTO, AVOIEETE TO SLAKOMTN

Kal eKTeAEOTe mv Aetroupyiq Zx—:apoaToq

ZlYOUpEUTSlTE oTL avaq nxog Krum]pmoq napayetat

OTAV XPNOLLOTIOIEITE TNV CUOKEUN.

NMPOZOXH:

‘Otav eKTeAEOTEL N AelToupyia {e0TAPATOG, KPATNHOTE

NV MAEUPIKN AaBN Kal To KUPLO KOPUO YEPA UE TaA

300 0ag XEpla yla va dlatnpnoete pia otabepn

AaBn Kat va €l0Te TMPOOCEKTIKOL VA UNV OTPEYETE

21 TO OWMA 0AG Anod Jia oPNVWPEVN Aemida Tpunaviou.

AEITOYPTIEZ TPYNHMATOZ KAI BIAQMATQZ
FlA ATKIZTPA

1. 'OTav évag mpooappoyéag KWVIKOU OTEAEXOUQ
xpnoiporoieital. (Eik. 12)

(1) EykataoTtnote TNV Aemida Tpumaviol PE TO KWVIKO
OTEAEXOG OTOV TIPOCAPHOYEA KWVIKOU OTEAEXOUG.

(2) Avoigete TNV mapoxn PeUMATOG KAl AVOIEETE HIa
Baotkn TPUMA OTO £VBEIKTIKO BABOG TNG AUAAKWONG
otnv Aemida Tpumnaviou.

(3) ApoTou Byakete Tnv okovn pe Tn ouplyya,
ouvdeoeTe To BUCHA OTNV AKPN TOU AYKIOTPOU Kal
BAATe pHEOA TO AYKLOTPO pe TN Bondela evog Kowvou
opuploU.

(4) Ta va agalpgoete TNV AeTtida Tputaviol (KWVIKOG
Agovag), BAAeTe TOV KOPTN MEOA TNV TPUMA TOU
TIPOOAPHOYEQ TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAl KTUTINOTE
MV KEQAAN TOU KOPTIN HE €va Kowd opupl
unooTnPIlopevog oe €va otptypa. (Eik. 13)

XPHZIMOMOIQNTAZ TON Z®0IKTHPA
TPYMANIOY, TON NPOZAPMOrEA TOY
ZOIKTHPA

SNUELWOTE OTL AUTO TO MNXAavnua umopei va
XPNolporomBei otnv “replotpodn uévo av ouvdeBolv
Ta nu))\oupeva EexwploTa sEqprnpqw OTIWG ocleTnpaq
Tpumnaviol Kal  TpooapuoyE€ag  OQLKTApPA.
XPNOoLUoToLNoTe TO HE TOV HMOXAO ETIAOYNG
TOTIOBETNUEVO OTO “TIEPLOTPOPN + Kpouan”.
NMPOZOXH:

Katd t Aettoupyia, e€ao@aliote va mudosTe TN

A1) kat Tnv MAEUpPLIKA AART) YEPA Yla va anopUyeTe

MV TAAQVTEUON TOU OMMUATOG 0ag.

(1) AA\ayn oto “neploTpo@n + Kpouon”

MNa tnv aAlayn OTo “TeploTtpo®n + kKpolon”

akoAouBnote Tig idleg Sladikaacieg mou avapEpovtat

oto [3. Otav Tpumavifete OTn “MEPLOTPOPN +

Kpouaon”].

(2) ZUvdeaON TOU MPOCAPHOYEA OPLKTIPA OTO OPLKTIPA

Tpuraviol (Eik. 14)

(a) ZuvdEoTe TOV TPOCAPHOYEQA OPIKTAPA OTO
OQIKTNPA TPUTAVIOU.

(b) To SDS max OTéEAEX0G TOU TIPOCAPHOYEA TOU
OQIKTAPA eival idlo pe TV Aemida Tpumaviou.
Emopévwg, akolouBnote tnv ida dSwadikacia
onwg [Mwg va eyKAataoTNoeTe To gpyaieio] ya
v ouvdeon Kat Tnv amocUlvdeon.

(3) Tpunaviopa

(a) AkOoua kat av Balete mieon mapanavw ano OTl
anatTeital oTov KOppoO TOU MNXAVNMATOg, TO
Tpumaviopa ToTE dev Ba ekTeAeoTel TOOO
ypfiyopa 600 Ba mneplpévete. Balfovtag
nsploo()'rspn dUvaun n Tieon OToV KOPUO TOUu
pnxavnparoq, avtiBeTa, mpokaAei {nuia otnv
akpn g Aemidag, npom)\wqu ™mv eAATTWon
™mg anddoong £pyaciag Kat Tou Xpovou Twng
TOU WNXavniuatog.

(b) To TPUTAVL UMopel va KPOTANIOEL HEPIKEG POPEG
OTAV TO TPUMAVIOHA €XEL OXEDOV OAOKANPWOEL
Eival onuavtikd va €AaTTOOETE TNV Tieon
®Onong O0Tav To TPUTIAVIOUA GTAVEL KOVTA OTO
TENOG TOU.
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NQz NA XEIPIZTEITE MIA AIAKENH AENIAA

NQZ NA ANTIKATAZTHZETE TO 'PAZO

‘Otav pia dldkevn Aenida xpnoipomnoleital, TpUTES
MEYAANG SIAPETPOU KAl TUPAEG TpUMeG PropoUv va
avolxtoUv. & auTn TNV TEPIMTWON, XPNOLUOTOL|0TE
MPOAIPETIKA €EapTNHaTa yia SIAKeveg AeTideg (OMwg
KEVTPIKN TEPOVN Kal OTEAEXOG BIAKEVNG AEmidag) yia
TO AMOTEAECUATIKN AELTOUPYIA.

1. ZTtepéwon
NMPOZOXH
Mptv ™ oTEPEwoN TNG SlAKeEVNG Aemidag, MAvToTe
va arnoouvdgeTtal To BUoua ard TNV umnodoxn g
mapoxng pelUATOG.

(1) Stepewote TNV SLAKeVN AETidA OTO OTEAEXOG TNG
dlakevou Aermidag. (Eik. 15)

Mpwv amo autd, BAAeTe AAdL OTN KOXALWTO TURUA
TOU OTEAEXOUG TNG SlAKEVNG AEmidAg yla €UKOALA
otnv arnooUvdean.

(2) ZTEPEWOTE TO OTEAEXOG TNG dIAKEVNG Aemidag OTO
KUPLO KOPUO KATA TOV id10 TPOmMo OmMwg Katd Tn
oTePEWON TNG Aemidag TpumavioU Kat Tng KUplag
Aemnidag. (Eik. 16)

(3) BAAETE TNV KEVTPLKN TIEPOVN HECA OTO OSNYNTIKN
MAGKa MEXPL VA QTACEL TNV AKpn.

(4) Npoocapuodote mv 0dNYNTLKN nAaka
€UBUYPANUICOVTAG TO KUPTO TUAMA HE TNV AKPN
mg duakevng Aemidag. Otav n B£on Tou KupToU
TUNMATOG METAKLVNOEL, OTPEPOVTAG TNV OdNYNTIKN
MAdka aplotepd 1) Se€ld, n odNnynTikn TAAGKA dev
YALOTPA mOTE, akOWa KAl av TO TPUMAVL
xpnoipomnoinei pe dlevbuvon mpog Ta Katw. (EIK.
17)

2. Avolyua Tpunov

(1) BaAte 1o BUOMA OTnVv TpPila.

(2) Eva eAatnplo UMApPXEL OTNV KEVIPIKN TEPOVN.

MNatwvtag To gubeia kat eEAa@pa oTov TOiXO 1) OTNV

EMLPAVELA TOU dATEDOU, OAOKANPEN N EMPAVELD TNG

AKPNG TNG JLAKEVNG AETDAG EPXETAL OE EMAPT) YA

va apxioel n gpyaocia avoiyuarog tng tpumnag. (EiK.

18)

‘Otav 1o Babog g TPUMAg PTAcEl Mepimou ota 5

mm, n 6gon g TPUMAg uropei va kKaBoploTel.

MeTA aQalPECTE TNV KEVIPLKN TEPOVN KAl TNV

odnynTikn TAdKa amd Tnv dlakevn Aemida Kat

ouvexioTe TNV gpyacia avoiypatog g tpUMAg.

MPOZOXH:

‘OTav aQalpeite TNV KEVIPIKN TEPOVN Kal TNV

0dNYNTIKA TIAAKA, TIAVTOTE VA AMOCUVSEETAL TO

BUopa amod tnv Tmpila.

MNMog va amoouvappoloyRoeTe TV d1AKevn Aemida

KpaTivTtag To TMEPLOTPOPIKO OQUPOSPANAVO (UE

v dlakevn Aemida peca) oe B€on TPog Ta EMAVW,

AELTOUPYNOTE TO TIEPLOTPOPIKO CPUPOSPATIAVO Yid

va ekTeAEoel emavalapBavopeva U0 N TPELG POPEG

v Aettoupyia KpoloNg, PE AUTOV TOV TPOTO N

Bida Eeopiyyel Kal TO TIEPLOTPOPIKO CPUPOSPATIAVO

eivat €tolo yia anocuvappoAloynon. (Eik. 19)

O Agalpéate To OTEAEXOG TNG dLAKEVNG AEMidag armo
TO TIEPLOTPOPIKO OPUPOBPAMAVO, KPATNOTE TNV
SlAkevn Aemida Pe TO €va XEPL, KAl KTUTINOTE YEPA
TO TUNMA TOU OTEAEXOUG TNG KePAAng tou SDS
max Tou OTeAEXOUG NG dlakevng Aemidag pe €va
KOLVO OQUPL U0 1| TPEIG POPEG, HE TOV TPOTIO AUTO
n Bida Kup'mq KEPAANG Eeoqplyyst KaL To
TMEPLOTPOPIKO OPUpOdpAanavo eival £toluo yia
artoouvapuoAoynaon. (Eik. 20)

@

=z

o«

AUTO TO UNXAvVNUA £XEL MANPWSG AEPOCTEYN KATAOKEUT

Yla TNV MPOOTacia evAvTia o€ OKOVN Kal TNV aro@uyn

™mg dlappong Tou AmavTikoU. EMopévmg, Tn unxavnua

uropei va xpnotporomn el Xxwpig Almavon yia Hakpeg

Meplodoug. AVTIKATAOTHOTE TO YPAGO ONwWG

TMEPLYPAPETAL TIAPAKATW.

Mepiodog avTikaTaoTaong Tou ypacou

Meta v ayopd avnKaTQOTﬁOTs TO YPAOO HETA
amnd kabe 6 prveg Xpnonq, AneuBuvBeite ya Tnv
aVTIKATAOTACON TOU YPAOOU OTOV TANCLECTEPO
eEouolodotnuévo KEvIpo EEummpétnong Hitachi.
MpoxwpnoTe OTNV AVTIKATAOTACN TOU YypAoou.

2. AvamAnpwon ypacou
MPOZOXH:

Mptv avam\npwoTe To YPAoo, KAEIOTE TNV TAPOXN
pelpartog kat Byaiete tnv Tipida.

(1) Apalpéote To KAAUPMA TOU OTPOGAAOU Kal
OKOUTIOTE TO YPACO OTO £0WTEPLKO. (EIk. 21)

(2) Bahte 30 g ypdoco Tou A HAektplkoU
Spupodpamnavou g Hitachi (Kavoviko €&aptnua,
TMEPLEXETAL OE GWANVAPLO) OTN BKN TOU OTPOPANOU.

(3) Metd TNV avam\npwon Tou ypdacou, BAATE TO

KAAUMMA TOU OTPO(PAAOU HE AOCQPAAELA.
ZHMEIQZH:
To ypdoo HAekTplkoU Zpupodpanavou tng Hitachi
A eival TUMou XaunAng peuototnTtag. Av eival
avaykaio ayopdote 1o amd £va eEO0UCLOSOTNUEVO
keévipo EEurmpetnong Hitachi.

ZYNTHPHZH KAI EAErX0z

1. 'EAeyxog Tou epyaAeiou
Emedn €va appAU epyaieio Ba eAattwoel TNV
amodoTikOTNTa Kat 6a mpokaAéoel mOavn
duoAelToupyia TOU MOTEP, aAKOVioTe N
avTIKATAoTNOTE TO €pyaleio OTav dlamotwdel
pBopa.

2. 'EAexog Twv 8130V 0TEPEWONG
EAEyxeTe TEPLODIKA OAEG TIQ Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite Ot eival KATAANAA OPLYUEVEG. STNV
TMEPIMTWON ToU XaAapwaoel oroladnroTte Bida opiEte
mv Eava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WMOPEL
va €XEL WG AMOTEAECUA TO CORAPO TPAUUATIONO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H mepteAEN TnG povada Tou PoTEP eival n kapdid
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. A®oTe pHeyAAn poooxn
Yla va olyoupeuTeite OTL N MEPLEAIEN dev Ba TAbeL
Inua kat / 1 Ba Bpexbel pe AadL 1 vepo.

4. 'EAeyxog ota kapBouvakia (Eik. 22)
To MoTEp Xpnolyorolel kapBouvakia Ta oroia givat
avaA®otya pépn. ‘Otav @Bapolv 1 oTav ¢pBAacouv
KOVTA OTO “Oplo ¢Bopdag”, umopel va TpokANnBel
mMpoBANnua oto potép. Otav mapaocxebei €va
KApBOUVAKL QUTOMATNG OLAKOTNG, TO MOTEP BOa
OTAMATIOEL QUTOMATA. S€ AUTH TN XPOVIKN OTLyuR,
avTIKaTaoTnoTe Kal Ta duo KapBouvakia pe
kalvoUpyla Ta oroia €Xouv Toug idloug AptBuoulg
avepaka Tou gaivovTal otnv elkova. Erunpoodeta,
MAvToTe KPATATE TA KapBouvakia kKabapd Kat
eEaopalioete OTL oAgBaivouv eAelBepa avaueoa
oTIG BNKeG.
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5. AvTiKaractaon Twv KapBouvakiwv
Xahapwote T dUo PUBUIOTIKEG BideG KAl APALPETTE
TO TOW KAAUMPMA. AQAPEOTE TA KAAUMMATA TWV
YnKTpOV Kal Ta KapBouvdkia. Metda Tnv
AVTIKATAOTAON TWV KAPBOUVAKI®V, OQPIEETE TA
KOAUUHATA TV YNKTP®V KAl TOTIOBETAOTE TO THOW
KAAUUJMO WE ao@dlela o@iyyovtag tng duo
PUBUIOTIKEG Bideg.

6. AioTa cuvTAPNONG TWV HEPQV
A: Ap. AVTIKEIPNEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Tou xpnotyorotnénke
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H erokeun, n TPOTMOTOINON KAl O €AeyXOG TWV
HAektplkwv Epyaleiwv Hitachi mpémet va yiveral
and éva EEouclodotnuévo Kévipo Z€pBlg Tng
Hitachi.
Aut n Aiota Twv Mepwv 6a eival xpnowun av
napouctactel pall Me TO epyaleio OTO
E&ouaotodotnuevo Kévipo Z€pBig g Hitachi otav
INTATe €MIOKEUN N KATola AAAN GuvTnpEnon.
Katd tov €Aeyx0 Kat TN CUVINPENON TWV NAEKTPIKOV
epyaleiwy, ol KAVOVEG AOPAAELQG KAl Ol KAVOVIOMOL
TOU UTApXouv ot KAaBe xwpa TpeEmel va
akoAouBouvTat.

TPOMNONOIHZH
Ta HAektplkd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEX®G KAl TPOTomoloUVTal yid va cuurneptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Kata ouvemela, oplopéva Tunpata (dnA. Kwdikol
aplBuoi kat / i oxedlaopog) uropoUlv va aAAdgouv
Xwpig mponyoUuevn ewdoroinon.

ZHMEIQZH:

E&attiag Tou ouveXI{OHMEVOU TTPOYPANMATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g HITACHI Ta TEXVIKA XApAKTNPLOTIKA TIOU
ed® avagpeépovral propolv va aAAra&ouv xwpig
nponyoUuevn eldomoinan.

MAnpogopieg Mou apopolv Tov eKMePTTONEVO B6puBo Kai
™ d6vnon.

Ot TIpEQ peTpnBnkav clppwva pe to EN60745 kat
BpEdnkav oUupwveg pe to I1ISO 4871.

MeTpnBeioa TUTiKr oTABUN NYXNTIKNG LoxUog A: 105 dB (A)
MeTtpnOeioa TUTIKN OTABUN NXNTIKNG Tieong A: 94 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATe MPOOTATEUTIKA AUTIOV.

Mta TUTILKR TN piZag HEONG TETPAYWVLKAG EMITAXUVONG:
11,4 m/s?
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zaleceri moze byc¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, poZzaru i/lub powaznych obrazeri ciata.
Wystepujgce w ponizszych ostrzezeniach wyrazenie
“urzgdzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2

3)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wieksze.

Nie nalezy uzywaé urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére moga
spowodowac zapton pyftu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowacé
sie¢ w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b

-

c)

d

=

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabiaé¢
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajgcymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Unikaé¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chiodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wieksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzadzenia zwieksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé przewoéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywacé przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciggania wtyczki
z gniazdka.

Utrzymywaé przewéd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czes$ci ruchomych.
Uszkodzenie lub nacigcie przewodu zwieksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przediuzacza.

Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

Podczas pracy z urzagdzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac si¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Polski

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace si¢
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzagdzeniem moze
stac sie przyczyna powaznych obrazen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciata.

Unika¢é nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wlozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sig, ze urzadzenie jest wytgczone.
Przenoszenie urzgdzenia z palcem na wyfaczniku
lub podfaczenie do sieci wigczonego urzadzenia
moze spowodowacé wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzgdzenia
moze spowodowacé obrazenia.

Nie trzymac¢ urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
UmoZliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostaC wciagniete przez poruszajgce sie Czesci.
Jezeli urzagdzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzgdzen ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pyfu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

c)

d)

e)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.
Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wyltacznik jest niesprawny.
Urzadzenie, ktdre nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wytacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zostaé wytaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzgdzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzadzenia.
Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych =zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzen elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.
Wykonywa¢ odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidiowosé ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidiowa
prace urzadzenia.
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Polski

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé

natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkow spowodowane jest niewfasciwa

konserwacja urzadzeni elektrycznych.
f) Narzedzia thace powinny byé naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie bedg sie
wyginac i sa fatwiejsze w uZywaniu.
Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertfa itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w spos6b odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzgdzenia elektrycznego do pracy,
do ktorej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

-

9

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie petnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiegiem dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
MELOTOWIERTARKI

1.

2.

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne

Narazenie na hatas moze spowodowaé utrate stuchu.
Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sie do wysokich
temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ $ciane,
podfoge lub sufit upewnij sig, ze wewnatrz nie ma
elektrycznych kabli ani przewoddéw.
Nalezy uzywaé¢ uchwytéw
dostarczonych wraz z narzedziem.
Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowac
obrazenia ciata.

Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
obrotowa moze spowodowaé zagrozenie.

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa

Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowic¢
zagrozenie dla zdrowia operatora i oséb postronnych.

pomocniczych,

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Moc pobierana

1200 W*

Mozliwosci

Wiertto: 45 mm
Koronka rdzeniowa: 125 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia

120 - 240 obrotéw na min

Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem

1250 - 2500 na min™'

Waga (bez kabla i uchwytu bocznego)

8,0 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Wiertto (uchwyt SDS max)

(1) Pudetko
(2) Boczny uchwyt.
(3) Zatyczka.....

(4) Smar A
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie na wylot (Obroty + Uderzenia)

S ———

25

Srednica zewnetrzna w mm

Dtugo$¢ catkowita w mm

16

340, 540
19

22

320, 520
25

28

32

370, 570
38

40




2. Wiercenie otworéw przy uzyciu zaczepu (Obroty + Uderzenia)

(

|Wierﬂo (ze stozkowym uchwytem)|

— 9

(8) Klin do wybijania
+

&SSO/ +

) Wiertlo ze stozkowym (2) Uchwyt do wiertta ze
uchwytem Srednica stozkiem Morsa

(o] )

zewnetrzna: (SDS max zakornczenie)
11, 12,3, 12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

Adaptor ze stozkowatym | ) )

zakoficzeniem Wiertto aplikacyjne

Stozek Morsa Wiertto (stozkowy uchwyt)

(nr 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

3.

[ Adaptor uchwytu wiertta samomocujacego |

eoow = + ([ J—

(1) Wiertto
(SDS-plus uchwyt)

(2) Adaptor uchwytu wiertta
samomocujacego
(uchwyt SDS max)

Wiercenie otworéw o duzej $rednicy (Obroty + Uderzenia)

&+ <=+ Qb + ao——=

(Ptyta (1) Sworzen (2) Koronka (3) Trzon koronki

wiodaca) centrujacy rdzeniowa rdzeniowej
(uchwyt SDS
max)

Sworzen centrujgcy

)
@® Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od

> 00B S

38 mm do 125 mm

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
32 do 35 mm

Uwaga:

Nie uzywaé koronki rdzeniowej o $rednicy 25 mm i 29 mm.
Koronka rdzeniowa

Srednica zewnetrzna

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 125
mm

(z ptyta wiodaca, nie stosowaé do rdzeni 25 mm lub 29 mm)
Uchwyt koronki rdzeniowej

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy powyzej 38 mm
Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy ponizej 35 mm

Wiercenie otworéw w metalu i drewnie

Uchwyt wiertarski
13 mm (13VLA)

.

Klucz do uchwytu
wiertarskiego

Adaptor uchwytu
(uchwyt SDS max)

Polski

5. Umiejscowienie $ruby z chemicznym uchwytem (Obroty

+ Uderzenia)

+ /==
(Standartowy klucz (Uchwyt SDS max)
nasadkowy) 12,7 mm adaptor

uchwytu chemicznego
19 mm adaptor
uchwytu chemicznego

6. Rozbijanie (Uderzanie)

<<

(1) Punktak
Dtugosé: 280, 400 mm

7. Dtutowanie rowkéw i brzegéw (Uderzanie)

D —

(1) Diuto
Diugos$é: 280, 400 mm

8. Ciecie asfaltu (Uderzanie)

[ ==

(1) Przecinak

9. Wybieranie, pogtebianie (Uderzanie)

(1) Wybierak

10. Obttukiwanie powierzchniowe (Uderzanie)

S N ——

(@) Uchwyt

(1) Ttuczek

11. Ubijanie (Uderzanie)

0 + CI——=

(1) Ubijak
150 x 150 mm

(2) Uchwyt

12. Gruszka powietrzna (do usuwania odtamkdw)

_=<)

O Smar miotkowy A

500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)

Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie
O Wiercenie otworéw do uchwytéw

26



Polski

O Rozbijanie betonu, kruszenie, kopanie i wyréwnywanie
(przy uzyciu dodatkowych akcesoriow)

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wigczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Jak instalowac¢ narzedzie
WSKAZOWKA:

Do narzedzi typu punktak i dtuto, uzywaj wytgcznie
oryginalnych czesci Hitachi.

(1) Oczy$¢é a nastepnie posmaruj koncoéwke narzedzia
smarem z zielonej tuby (Rys 1).

(2) By przymocowac narzedzie (uchwyt SDS max), wi6z

do otworu az dotknie dna (Rys. 2)
Jesli bedziesz dalej przekrecat narzedzie lekko je
przyciskajac, wyczujesz miejsce, w ktérym znajduje sie
zaczep. W tym miejscu pociagnij uchwyt w kierunku
strzatki i wcisnij narzedzie do konca, az uderzy w
przeciwlegly koniec. Puszczenie uchwytu odwréci go
i umocuje narzedzie w miejscu.

(3) Pociagnij narzedzie, by upewni¢ sie, ze jest doktadnie
zacisnigte.

(4) By wyja¢ narzedzie, pociagnij za uchwyt w kierunku
strzatki i wyciggnij narzedzie.

5. Regulowanie ilosci obrotéw i uderzen (Rys. 3)
Miotowiertarka wyposazona jest we wbudowany
elektroniczny regulator napiecia, regulujacy i
poprawiajacy ilos¢ obrotéw i uderzen.
Miotowiertarka moze by¢ uzyta przy pomocy ustawienia
regulatora w zaleznosci od celu uzycia, jak np. Wiercenie
dziur w delikatnych materiatach, kruszenie, itp.
Skala ,1” na regulatorze jest zaprogramowana do pracy
przy minimalnej predkosci 120 obrotéw na minute i
1250 uderzen na minute.

Skala ,,6” jest zaprogramowana do dziatania przy 240
obrotach na minute i 2500 uderzen na minute.
UWAGA:

Nie przekrecaj regulatora podczas pracy. Mogtoby to
spowodowac obrazenia, gdyz mtotowiertarka musiataby
wtedy byé trzymana w jednym reku, co ograniczytoby
stabilno$¢ kontroli mtotowiertarki.

JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

Jak wierci¢ otwory (Rys. 4)

(1) Pociagnij za przetacznik po przytozeniu korncoéwki wiertta
do miejsca wiercenia.

(2) Nie jest konieczne, by przyciska¢ na site mtotowiertarke.
Wystarczy ja lekko przycisna¢ tak, aby wiéry mogty
swobodnie spadac.
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UWAGA:

Pomimo, ze maszyna jest wyposazona w
zabezpieczenie, jesli wiertto utknie w betonie lub innym
materiale, wynikajace z tego zablokowanie sie koncowki
wiertta moze spowodowac obrdcenie sie mtotowiertarki.
Upewnij sig, ze mocno trzymasz gtéwny jak i boczny
uchwyt podczas pracy.

2. Jak dtutowac lub rozbija¢ (Rys. 5)

Poprzez ustawienie wiertta w pozycji do dtutowania lub
rozbijania operuj miotowiertarkg tak, by wykorzysta¢
jej ciezar wiasny.

Mocne przyciskanie i wbijanie nie jest konieczne.

3. Podczas wiercenia w pozycji ,,Obroty + uderzenia”:

UWAGA:

Jesli przetgczysz dzwignie nastawczg podczas obrotéw

silnika, narzedzie moze zacza¢ sie gwattownie obracaé

powodujac nieoczekiwane wypadki. DZwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuije.

Przetagczanie na ,Obroty + uderzenia”.

(@) Wecisnij przycisk, zwolnij zamek i obr6¢ dzwignie
nastawczg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej E'I‘ na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 6.

(c) Uwolnij przycisk , by zeby unieruchomi¢ dzwignie
nastawczg.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.

4. Podczas kruszenia i diutowania w pozycji
suderzania”:

UWAGA:

O Jesli dzwignia nastawcza jest przetaczona podczas pracy
silnika, narzedzie moze zacza¢ sie nagle obracaé
powodujac niespodziewane wypadki. DZzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuje.

O Jesli punktak lub duto jest uzywane w pozycji ,,Obroty

+ uderzenia”, narzedzie moze zacza¢ sie obracac

powodujac niespodziewane wypadki. Upewnij sie, ze

Sg one uzywane w pozycji ,uderzenia”.

Przetaczanie na ,Uderzenia”

(@) Przycisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej "I* na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 7.

(c) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.
(2) Podczas ustawiania pozycji narzedzi takich jak dtuto itp.
(@ Wecisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza.
Ustaw A na dzwigni nastawczej "I na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 8.

(b) Pusé przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

(c) Przekre¢ uchwyt zgodnie ze wskazéwka w Rys. 9 i
ustaw narzedzie w kierunku w ktérym chcesz pracowac.

(d) Przetacz dzwignie nastawczg na ,uderzenia” zgodnie
ze wskazdéwka (1) i zabezpiecz pozycje narzedzia.

=

=



5. Zat6z zatyczke (Rys. 10)

(1) Poluzuj boczny uchwyt i wtéz prostg czes¢ zatyczki
w otwér uchwytu.

(2) Przesun zatyczke do okreslonej pozycii i przekreé¢ raczke
bocznego uchwytu zgodnie z kierunkiem wskazéwek
zegara by umocowac zatyczke.

6. Rozgrzewanie (Rys. 11)

System smarowania w tym narzedziu moze wymagac
rozgrzewania w zimnym klimacie.

Umies¢ koncowke wiertta tak, by dotykato betonu,
wiacz przycisk i wykonaj operacje rozgrzewania. Upewnij
sie ze stycha¢ odgtos uderzania i wtedy uzyj narzedzia.
UWAGA:

Podczas wykonywania rozgrzewania trzymaj boczny
uchwyt i cate narzgdzie mocno obiema rekami i uwazaj,
by nie przekreci¢ sie wraz z unieruchomionym wierttem.

WIERCENIE | WBIJANIE UCHWYTU

1. Uzywanie uchwytu stozkowego (Rys. 12)

(1) Zainstaluj wiertto z uchwytem stozkowym w adaptorze
uchwytu stozkowego.

(2) Wiacz narzedzie i wywier¢ otwér poczatkowy na
gteboko$¢ oznaczong przez nacigcie na wiertle.

(3) Po oczyszczeniu pytu gruszka zamocuj zatyczke w
koncoéwcee uchwytu i wbij uchwyt za pomoca mfotka
recznego.

(4) By usuna¢ wiertto (uchwyt stozkowy) wprowadz klin
W naciecie w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
gtbwke sworznia opartego na podpérce miotkiem
(Rys. 13)

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO ,
ADAPTORA UCHWYTU

Zauwaz, ze urzadzenie to moze jedynie by¢ uzywane w
pozycji ,obroty” jesli oddzielnie sprzedawane czesci jak
uchwyt wiertarski i adaptor uchwytu sa do niego dofaczone.
Uzywaj ich z dzwignia nastawczg ustawiong w pozyciji
,obroty + uderzenia”.
UWAGA:
Podczas uzywania upewnij sie, ze trzymasz obydwa
uchwyty mocno, by unikngé¢ przechylania sie.
(1) Przetaczanie na ,obroty + uderzenia”
By przetaczy¢ na ,,obroty + uderzenia” postepuj wedtug
tych samych wskazéwek zawartych w (3) wiercenie w
pozycji ,obroty + uderzenia”
(2) Mocowanie adaptora uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(Rys. 14)
(@) Zamocuj adaptor uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(b) Uchwyt SDS max adaptora uchwytu jest
odpowiednikiem wiertta. A wiec, postepuj wedtug
tych samych wskazéwek co w (Jak zainstalowacé
narzedzie) przy zaktadaniu i zdejmowaniu.
(8) Wiercenie
(@) Nawet jesli zastosujesz wiecej niz potrzeba nacisku
na maszyne, wiercenie nigdy nie moze by¢ wykonane
tak szybko jakby$ tego oczekiwat. Wywieranie
nacisku na maszyne wiekszego niz jest to potrzebne
spowoduje zniszczenie wiertta bgdz zmniejszy
wydajnos$¢ pracy oraz skréci czas uzytkowania
urzadzenia.
(b) Wiertto czasami tamie sie, gdy wiercenie dobiega
konca. Wazne jest, by zmniejszy¢ nieco nacisk gdy
wiercenie dobiega konca.

Polski

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ

Podczas uzywania koronki rdzeniowej mozna wierci¢ otwory
o duzej $rednicy i $lepe otwory. W takim przypadku uzywaj
dodatkowych akcesoriéw do koronki rdzeniowej (jak np.
sworzen centrujacy i trzon koronki rdzeniowej) aby dziatanie
byto bardziej wydajne.

1. Mocowanie

UWAGA:

Przed zatozeniem koronki rdzeniowej zawsze wytgcz

wtyczke z kontaktu.

Nat6z koronke rdzeniowa na trzon koronki rdzeniowe;.

(Rys. 15)

Najpierw nasmaruj olejem nagwintowang czgs$¢ trzona

koronki rdzeniowej dla tatwego rozmontowania.

Zamocuj trzon koronki rdzeniowej na maszyne w taki

sam sposob jak przy zaktadaniu wiertta i punktaka.

(Rys. 16)

() Wprowadz sworzen centrujagcy w ptyte wiodaca do
konca.

(4) Wprowadz ptyte wiodaca poprzez dopasowanie jej

wklestej czesci do koncowki koronki rdzeniowej.

Kiedy pozycja wklgstej czesci jest przesunigta porzez

obracanie ptyty wiodacej w lewo lub w prawo, ptyta

wiodgca nigdy nie spada, nawet gdy wiertarka jest

skierowana w dot w pozycji pionowej. (Rys. 17)

Wiercenie otworéow

Witéz wtyczke do kontaktu.

W sworzen centrujacy jest wbudowana sprezyna.

Poprzez réwnomierne i delikatne przyciskanie go do

Sciany lub podtogi cata powierzchnia koricéwki koronki

rdzeniowej styka sie z powierzchnig w celu wywiercenia

otworu (Rys. 18).

Kiedy gtebokos$¢ otworu osiggnie okoto 5 mm, pozycja

otworu moze zosta¢ okreslona. Wtedy usun sworzen

centrujgcy i ptyte wiodacg z koronki rdzeniowej i

kontynuuj wiercenie otwordéw.

UWAGA:

Podczas wyjmowania sworznia centrujgcego i ptyty

wiodacej zawsze wyltacz wtyczke z kontaktu.

3. Jak zdja¢ koronke rdzeniowa.

O Trzymajac mtotowiertarke (z koronka rdzeniowg
zamontowana) w pozycji skierowanej do géry, uruchom
miotowiertarke, by powtdérnie uderzyta dwa lub trzy
razy pod wptywem czego $rubka sie obluzuje i
miotowiertarka bedzie gotowa do roztozenia (Rys. 19).

O Usun trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki, chwy¢
koronke rdzeniowa jedna dtonig i silnie uderz korcowg
cze$é uchwytu SDS max i trzonu koronki rdzeniowej
miotkiem dwa lub trzy razy, podczas gdy okragta $ruba
gtowicy jest poluzowana i mtotowiertarka jest
przygotowana do roztozenia. (Rys. 20)

=
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JAK ZMIENIC SMAR

Konstrukcja maszyny jest catkowicie szczelna w celu
zabezpieczenia przed kurzem i wyciekiem smaru, a wigc
maszyna moze byé uzywana przez dtugi okres czasu bez
smarowania. Zmien smar wedtug ponizej zamieszczonej
instrukciji.
1. Okres wymiany smaru
Po zakupie zmieniaj smar co kazde 6 miesiecy
uzytkowania. Popro$ o wymiang smaru w najblizszym
Centrum Autoryzowanych Ustug Hitachi. Dokonaj
wymiany smaru.
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2. Uzupetnienie smaru
UWAGA:

Przed uzupetnieniem smaru wytacz urzadzenie i wyjmij
wtyczke z kontaktu.

(1) Zdejmij pokrywe przekfadni i wytrzyj smar wewnatrz.
(Rys. 21)

(2) Wprowadz 30 g smaru A do Elektrycznego Mtota
Hitachi (standardowe wyposazenie w tubce) do
przektadni.

(3) Po uzupetnieniu smaru zatéz z powrotem pokrywe
przekfadni.

WSKAZOWKA:

Smar A do Miotéw Elektrycznych Hitachi jest smarem
o niskiej lepkosci.

W razie potrzeby zakup go w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tgpego narzedzia obniza wydajnos¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie

2. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast ja przykreé. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 22)
W silniku zastosowane sg szczotki weglowe, ktére
ulegajg zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sa bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowaé ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytacznikiem, silnik wytacza sie sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustraciji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszajg sie luzno wewnatrz uchwytéw.

5. Wymiana szczotek weglowych
Poluzuj dwa komplety $rub i zdejmij pokrywe. Usun
przykrycia szczotek weglowych. Po wymianie szczotek
weglowych dokreé mocno przykrycia i zatéz pokrywe
mocno dokrecajac dwa zestawy Srubek.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czgsci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.
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MODYFIKACJE
Narzedzia elekiryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czegsci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 105 dB (A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 94 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi:
11,4 m/s?




ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitdsok be nem tartdsa aramditést, tizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szereplé “elektromos
szerszamgép” kifejezés az én - halozatrdl ldzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkdli) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2)

3)

a)

b

-

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfeleléen
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gytlékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilaliokat.

A figyelemelvonas a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

-

c)

d

=

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen koriilmények kozott ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélkiili dugaszok és a megfeleld aljzatok
csbkkentik az elektromos dramuités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt feliileteket, pl. csovezetékeket, fiittesteket,
tizhelyeket vagy hiitéberendezéseket.

Ha a kezeld teste féldelve van, az aramlités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe keriilé viz néveli az
dramiités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozokabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva hizza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbito hasznalata
csbkkenti az elektromos aramiités veszélyét.

A testi épség védelme

a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

4)

c)

d)

e)

g)

Magyar

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
védészemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a védbsisak és a flildugé hasznélata
csOkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6 dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza
a készliléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
késziiléket az aramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenédrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallit6-
illetve befogokulcsot.

A forg6 alkatrészben maradt szerszambeallité- vagy
befogokulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tal nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

lgy a vératlan helyzetekben sem veszti el a szerszém
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen b6 6ltozéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztylijét tartsa tavol a mozg6 alkatrészektol.
A b6 Oltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyiijtési lehetdséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszk6z6k haszndlata cs6kkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

C

-

d

-

e)

Ne erdltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelelé szerszamgép nominalis teljesitményszinten
jobban és biztonsagosabban mukdédik.
Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem
kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.
A kapcsoléval nem szabalyozhatd szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.
Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozo
dugoét, miel6tt a késziiléken bedllitasokat végezne,
kicseréIné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.
A fenti biztonsdgi Jvintézkedések csdkkentik a
késziilék véletlenszerli bekapcsoldsanak veszélyét.
A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem ért6é személyek hasznaljak.
A gyakorlatlan haszndlé kezében a szerszamgépek
kiiléndsen nagy veszélyt jelentenek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a mozgé
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziléket.
A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.
A vagészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.
A megfeleléen karbantartott - éles vagoéli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gérblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.
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g) Haszndlja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzend6
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
haszndl6 - szakképzett személlyel javittassa.
Igy biztosithatd a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a felligyeletre szorulé6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Viseljen fllvédét

A zajnak valo kitettség hallaskarosodast okozhat.
Uzemelés kozben vagy kozvetlenil az lzemelést
kovetéen ne érintse meg a furéhegyet. A furdhegy
Uzemelés kdzben jelentés mértékben felmelegszik, és
sllyos égési sériléseket okozhat.

Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

Hasznalja a szerszamhoz mellékelt segédmarkolatokat.
Az ellen6rzés elvesztése személyi sérilést okozhat.
Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldals6 fogantyujat. Ellenkezé esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

Viseljen poralarcot

Ne lélegezze be a furasi vagy vésési mivelet soran
képz6db karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

2.

Fesziiltség (terllet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Névleges teljesitményfelvétel

1200 W*

Kapacitas

Faréhegy: 45 mm
Magfuré korona fej: 125 mm

Uresjarati fordulatszam

120 - 240 fordulat/perc

Teljes terheléses Utés-sebesség

1250 - 2500 Utés/perc

Suly (tapkabel és oldalfogantyd nélkul)

8,0 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK Kilsé atmérdé (mm) Telies hossz (mm)
(1) Hordtaska .. 22 320, 520
(2) Oldalfogantyu 25
@) Utkdz6 ........... o8
(4) “A” Kalapacszsir .....ccceevreerveennen.
A standard tartozékok elSzetes tajékoztatas nélkill 32 370, 570
valtozhatnak. 38 ’
40

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

1. Atmend furat firasa (forgas + (ités)

(1) Faréhegy (SDS max szar)

Kilsé atmérd (mm)
16
19

Teljes hossz (mm)

340, 540
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2. ROogzitd horgonybetét furatok készitése (forgas + Utés)

Faroszar (Kénuszos szard)|

(1) Furéhegy (konuszos (2) Koénuszos szér adapter

szard) (SDS max szar)
Kilsé atm.: 11, 12,3,

12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm



Kénuszos széar ) L
adapter Hasznalhat6 faréhegy

Morse kénusz Faréhegy (kénuszos szaru)

(No.1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

(1) Faréhegy

3.

| SDS plus szaru faréhegy adapterl

+ (—

(2) SDS plus szar adapter
(SDS max szar)

NE AN NN -2

(SDS plus szard)

Nagyatméréji furat készitése (forgas + Utés)

&+ o=+ QD+ mo———

(Vezetblap) (1) Kozpontositd (2) Furdkorona (3) Furdkorona szar

0=

o0 o

>

tliske (SDS max szar)

Kdzpontositd tlske

Hasznaland6 a 38 - 125 mm-es furokoronaknal
Hasznalandé a 32 és 35 mm-es farokoronaknal
MEGJEGYZES:

Ne hasznaljunk 25 és 29 mm-es farékoronat
Furékorona

Fdrékorona kilsé atmeérd:

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 125
mm

(vezetblappal; nem vonatkozik a 25 vagy 29 mm-es
koronakra)

Furékorona széar

38 mm feletti furokoronakhoz hasznalhaté

35 mm alatti furokoronakhoz hasznalhat6

Furatok készitése .... Fém és faanyagok furasara

13 mm-es tokmany
(13 VLA)

.

Tokmanykulcs

Tokmany adapter
(SDS max furészar)

Csavar behelyezési mlvelet régzité horgonybetétekhez
(forgés + Utés)

+ /=

(SDS max szar)

12,7 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

19 mm-es roégzitd
horgonybetét adapter

(Standard
csokulcs)

Torés (Utés)

S ——

(1) Kozetfuré rad
Teljes hossza: 280, 400 mm

Magyar

7. Hornyolas és szélezés (iités)

D ——
(1) Bontovésé
Teljes hossza: 280, 400 mm

8. Aszfaltvagas (Utés)

C—/————=

(1) Vagofej
9. Kotrasi muveletek (ltés)
(1) Kotréfej

10. Fellletrovatkolas (Utés)

S S ——

(2) Szar

(1) Rovatkold szerszam

11. Dongolés (utés)

0 + CT——s

O
(1) Déngoléfej
150 x 150 mm
12. Fecskendd (térmelék eltavolitasara)

—_

O “A” Kalapacszsir:
500g (dobozban)
70g (z6ld szinG tubusban)
30g (z6ld szin( tubusban)

(2) Szar

A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés

nélkul barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Furatkészités betonba
O Rogzité horgonybetétek furatainak készitése

O Beton feltérése, vésés, kotrds és szélezés (kulon

megrendelhet6 tartozékok alkalmazasaval)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a készllék adattablajan feltiintetett

feszliltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.
2. Halozati kapcsolo

Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolo Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.
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4

Hosszabbité vezeték

Ha a munkatertilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet(i és teljesitmény(
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

A szerszamok beszerelése

MEGJEGYZES:

Bontovésoként és furéradként kizardlag csak valodi
HITACHI alkatrészeket hasznaljunk.

Tisztitsa meg a szerszdm szarat, és kenje be a zoéld
szin( tubusban szdllitott zsirral. (1. abra)

A szerszam felszereléséhez (SDS max szar), illessze
be azt a lyukba, és nyomja be mindaddig, mig az a
lyuk aljat nem érinti, a 2. abran lathat6 maddon.
Ha enyhe nyomas mellett tovabb forgatja a szerszamot,
akkor érezheti, amint az egy ponton megakad. Ennél
a pontndl hlzza hatra a karmantyGt a nyil irdnyaba,
és dugja be teljesen a szerszamot, amig az a lyuk
belsé végénél meg nem akad.

A karmantyut elengedve, az a helyére ugrik és rogziti
a szerszamot.

Huzza meg a szerszamot, hogy ellenérizze, megfeleléen
a helyére van-e rogzitve.

A szerszam eltavolitashoz teljesen hlzza hatra a
karmantyut a nyil irdnyaba, és hlzza ki a szerszamot.
A fordulatszam és az lités-sebesség szabalyozasa
(3. abra)

Ez a furdkalapacs egy beépitett elektronikus
szabalyzéval van ellatva, amely a fordulatszam és az
Utések szdméanak bedllitdsara illetve szabalyozasara
alkalmas. A fdrokalapacs beallité szabdlyzéjanak
megfelel6 bedllitasaval a kéziszerszam kilénbdzé
munkak, pl. térékeny anyagok furasa, vésés,
kozéppontozas, stb. elvégzésére alkalmazhaté.

A szabalyzé skalajanak “1”-es jele a legkisebb
sebességet jelzi, ami percenként 120 fordulatnak, illetve
percenként 1250 Utésnek felel meg. A “6”-os jel a
legnagyobb sebességet jelzi, ami percenként 240
fordulat, illetve percenként 2500 Utés.

FIGYELEM:

A gép Uzemelése kdzben tilos a szabalyzét allitani! A
szabalyz6 lizemelés kdzben torténd allitdsa balesetet
okozhat, mert a furdkalapacsot egy kézben tartva
bizonytalanna valik annak kezelése.

A FUROKALAPACS KEZELESE

1.
(1

@
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Lyukak farasa (4. abra)

A fardfej furasi helyzetbe dllitdsa utdn hizza meg a
kapcsolot.

Nem szikséges a furokalapacsot erésen megnyomni.
Elegendé olyan kismérték(i nyomas kifejtése, ami
lehet6vé teszi a kifurt tormelék folyamatos eltdvozasat.
FIGYELEM:

Bar a gép biztonsagi tengely-kapcsoléval van ellatva,
a faré betonba vagy mas anyagba torténd
beszorulasakor a fré hirtelen megallasa a gép ellenkezé
iranyla elfordulasat eredményezheti. Uzem koézben
Ugyelien ra, hogy mindkét fogantyut szilardan tartsa.
Vésés és torés (5. abra)

A furéhegyet a vésés illetve torés helyére illesztve a
furékalapacsot Uzemeltesse a kéziszerszam sajat
sulyanak igénybevételével.

A gépet nem szilkséges nyomni vagy tolni.
Utvefuras:

FIGYELEM:

Ha az Uzemmdd valtét a motor mikddése kdzben
véltja at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami
balesetet okozhat.

Az Gzemmod valtét csak olyankor valtsa at, amikor a
motor teljesen ledllt.

(1) Atkapcsolas “Utés + furas”-ra
(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lzemmaéd valtét az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.
(b) Allitsa az izemmod valtd A jelzését az lzemmddok
E'l‘ jeléhez, a 6. abran lathaté modon.
(c) Az lzemmod valto reteszeléséhez engedije el a reteszt.
MEGJEGYZES
Prébadlja elforgatni az izemmaod valtét (de ne nyomja be
a reteszt) annak ellenérzésére, hogy az teljesen reteszelve
van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.
4. Faragas, vésés:
(csak “iitéssel”)
VIGYAZAT !

O Ha az Gzemmodd valtét a motor mikoddése kdzben

valtja at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami

balesetet okozhat.

Az Uzemmod valtét csak olyankor valtsa at, amikor a

motor teljesen ledllt.

Ha a furérudat és a vagovését “furas + Utés”

lizemmodban hasznalja, akkor a szerszamok varatlanul

forogni kezdhetnek, ami balesetet okozhat. Ugyeljen
ra, hogy ezeket a szerszamokat csak “Utés”

Gzemmodban hasznélja.

Atvaltas “ltés”-re

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az izemmad valtét az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az lizemmod valtot A jelzését az lzemmddok
T jeléhez, a 7. abran lathaté médon.

(c) Az Gzemmod valté reteszeléséhez engedije el a
reteszt.

MEGJEGYZES

Prébadlja elforgatni az tzemmdd valtét (de ne nyomja

be a reteszt) annak ellenérzésére, hogy az teljesen

reteszelve van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen
elforditani.

A szerszdm helyzetének allitdsakor (pl. vésésnél, stb.)

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lzemmad valtét az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.

Allitsa az lzemmaod valtd A jelzését az lizemmaddok
T jeléhez, a 8. abran lathaté médon.

(b) Az Gzemmod valté reteszeléséhez engedije el a
reteszt.

(c) A 9. abran lathaté mddon forditsa el a fogantyut, és
dllitsa a szerszamot a kivant munkahelyzetbe.

(d) Afenti (1) pontban leirtak szerint valtsa az izemmod
valtot “Utési” allasba, és rogzitse a szerszam
helyzetét.

Az tk6z6 felszerelése (10. abra)

Lazitsa fel az oldalfogantyut, és dugja be a fogantyu

csavarfuratdba az (itk6z6 egyenes részét.

Allitsa az itkdz6t a megfeleld allasba, és az oldalfogantyd

markolatanak az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba

torténd elforgatasaval rogzitse az Utkozot.

El6melegités (11. abra)

Hideg kornyezetben szikségessé vélhat a készulék

kendzsir rendszerének elémelegitése.

Allitsa a faréhegy végét gy, hogy érintse a betont,

kapcsolja be a kapcsolot, és végezze el az elémelegitési

mUveletet. Ellendrizze, hogy hallhat6 legyen az Utések
hangja, majd vegye hasznalatba a késziléket.

VIGYAZAT!

Az elémelegitési folyamat elvégzése soran mindkét

kézzel szilardan tartsa meg az oldalfogantyit és a

készllék markolatat, és tgyeljen ra, hogy a beszorult

faréfej kdvetkeztében nehogy sériilést szenvedjen.



FURO ES BEHAJTO MUVELET ROGZITO
HORGONYBETETEKHEZ

1. Konuszos szaru adapter hasznalata esetén (12. abra)

(1) Helyezze a kénuszos szaru furéhegyet a kdnuszos szar
adapterbe.

(2) Kapcsolja be a gépet és furjon a jelzésnek megfeleld
mélységig.

(8) A por fecskendével tortént eltavolitdsa utan
csatlakoztassa a dugét a horgonybetéthez, és egy
kalapaccsal verje be a horgonybetétet.

(4) A furdfej (konuszos szarl) eltavolitdsahoz dugja be az
éket a konuszos szar adapterben levd résbe, és
blokkokra aldtdmasztva kalapaccsal lisson az ék végére.
(13. abra)

FUROTOKMANY ES TOKMANY-ADAPTER
HASZNALATA

Felhivjuk a figyelmét arra, hogy ez a gép csak kilon
beszerezhetd alkatrészek, pl. tokmany vagy tokmany adapter
csatlakoztatasa utan hasznalhat6 “csak furas” izemmaédban.
A gép az Uzemmod valté “Utés + faras” helyzetében
hasznalandé.
FIGYELEM!
A muvelet soran tartsa a készlléket mindkét kézzel
erésen, hogy megelézze a test elmozdulasat.
(1) Atkapcsolas “Utvefaras”-ra

Az Utveflrasra torténd atkapcsolashoz kévessik a fenti

“3. Utfefaras” cim(i fejezetben leirtakat.

(2) A tokmanyadapter felszerelése a furétokmanyra

(14. abra)

(@) Csatolja a tokmanyadaptert a tokmanyhoz.

(b) Atokmanyadapter SDS max szara a furészarnak felel
meg. Eppen ezért végezze el ugyanazt a miveletet,
mint ami a “Szerszamok felszerelése” cim(i fejezetben
szerepel.

(3) Furas

(@) A faras tulzott erd kifejtésével sem végezhetd el olyan
gyorsan, mint ahogy azt mindenki szeretné. A gépre
kifejtett sziikségesnél nagyobb erd illetve nyomas a
furofej karosodasat okozza, ami a munka hatékonysagat
csokkenti, és lerdviditi a gép hasznos élettartamat.

(b) A faréhegy néha kdzvetlenl a furas befejezése el6tt
torik el. Fontos, hogy a furas végéhez kdzeledve
engedie fel a gépre kifejtett nyomast.

MAGFURO KORONAFEJ ALKALMAZASA

Farékorona alkalmazasaval nagy atmérdji furatok valamint

zsakfuratok készitheték. llyen esetekben a furékoronahoz

kuldn beszerezhetd tartozékokat, pl. kdzpontozé tlskét
illetve furokorona szarat kell alkalmazni.

1. Felszerelés
FIGYELEM!

A furokorona felszerelése el6tt mindig hiizza ki a halozati
csatlakozét a dugaszoléaljzatbdl.

(1) Szerelje fel a furékoronat a korona szarra. (15. abra)
Ezt megel6zéen olajozza meg a korona szar menetes
részét, a kdnnyebb szétszerelés érdekében.

(2) Szerelje fel a furékorona szarat a furégépre ugyanugy
mint egy furéhegyet vagy a vését. (16. abra)

(3) Dugja be teliesen a kozpontositd tliskét a vezetd
lemezbe.
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(4) Helyezze be a vezetélemezt ugy, hogy homoru részét
a farékoronadhoz allitja. A homorl rész balra vagy
jobbra to6rténé elforgatasa miatti elmozduldsakor a
vezetélemez soha nem tud lecsUszni még akkor sem,
ha a fardt lefelé tartva hasznaljak. (17. abra)

2. Lyukak furasa

(1) Csatlakoztassa a készUléket a halozati dugaszolé aljzathoz.

(2) A kdzpontositd csapba egy ridgd van beépitve. Ezt
egyenesen és enyhe nyomassal a falhoz illetve a
padléhoz nyomva a furékorona egész fellete érintkezik
a furas elkezdéséhez. (18. abra)

(3) Amikor a furat eléri a kb. 5 mm-es mélységet,

meghatarozhaté a furat helyzete. Ezutan tavolitsa el a

kdzpontositd tliskét, és vezetélemezt a furdkoronardl,

és folytassa tovabb a farasi miveletet.

FIGYELEM !

A kdzpontositd csap és a vezetélemez eltavolitasa el6tt

mindig hlzza ki a csatlakozédugét a dugaszolé aljzatbol.

A furékorona eltavolitasa

A farékoronaval felszerelt furékalapacsot felfelé tartva

kétszer-haromszor mikddtesse ismételt Utési

tzemmadban, mialtal a csavar kilazul, és a furékalapacs
készen all a szétszerelésre. (19. abra)

O Tavolitsa el a farékalapacsrol a furékorona tengelyt,
tartsa meg egy kézzel a furékoronat, és kalapaccsal
Usson ra erésen kétszer-haromszor a furékorona SDS
max szar részére, mialtal kilazul a félgémbfejli csavar,
és a fardkalapacs készen all a szétszerelésre.
(20. abra)

[OF o)

A KENOZSIR LECSERELESE

A gép légmentesen zart kivitell, hogy védve legyen a por
bejutésa, illetve a kenézsir szabadba jutasa ellen. Ezaltal
a készlilék hosszu idén keresztll hasznélhato kenés nélkil.
A kendzsir cseréjét a kovetkez6k szerint kell elvégezni:
1. A zsircsere gyakorisaga
A vésarlast kdvetéen minden hat hénap hasznalat utan
cseréljuk ki a zsirt. A zsir kicserélése a legkdzelebbi
hivatalos Hitachi szervizkdzpontban végezhetd el.
2. A zsir pétlasa
FIGYELEM!
Zsircsere el6tt kapcsolja ki a gépet, és hluzza ki a
halézati csatlakozédugét a dugaszold aljzatbol.
(1) Vegye le a hajtomi burkolatat, és tordlje ki beldle a
zsirt (21. abra)
(2) Adjon a hajtémiihazba 30 gramm Hitachi “A” elektromos
kalapéacszsirt (normal tartozék, tubusban
szallitva).
A zsir pétlasa utan szilardan szerelje fel a forgattyahaz
fedelét.
MEGJEGYZES:
Az “A” tipusu Hitachi elektromos kalapacszsir alacsony
viszkozitasu. Sziikség esetén egy Hitachi szakszerviztd|
szerezhetd be.

€)

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellendrzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.
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2. Aro6gzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériiljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (22. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznalédnak. A kopasi hatér kdzeléig elhasznalddott
szénkefék motorhibakat okozhatnak. Ha a motor
automatikus leallitadsi szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét Ujra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az abran
lathatd szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztan és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csUszhassanak a szénkefetartoban.

5. A szénkefék cseréje
Lazitsa fel a két rogzité csavart, és vegye le a végelzard
burkolatot. Vegye ki a kefetartokat és a szénkeféket.
A szénkefék kicserélése utdn hizza meg szorosan a
kefetartokat, és helyezze vissza végelzaré burkolatot,
majd huzza meg szorosan a két rdgzitécsavart.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Koédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, médositasat, illetve
ellenérzését kizardlag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitasra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe toérténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
elbirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli maddjai) elbézetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld milszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.
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A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerliltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keruilnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 105 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 94 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzd sulyozott gyorsulas négyzetes kdzépértéke:
11,4 m/s?




VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:i!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZe uvedenych pokynti miiZe zptsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické ndradi” ve vsech nize uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi
pripojené (pomoci privodni $ridiry) k elektrické siti nebo na
elektrické (bezsridrové) naradi pohanéné akumuldtorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2)

3)

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v istoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pri¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostredich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

P¥i provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pri provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti muzZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecénost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zptisobem neupravujte zastrcku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zdsuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpeli urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Vooda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pFivodni $fitirou nevhodnym
zptisobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni Siitiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $idra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvySuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $iGru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

a)

b)

Bud'te pf¥i praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pripadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.
Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomiicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

4)

c)

d)

e)

g)

Cestina

Ochranné pomdcky, jako jsou protiprachovd maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna
prilba nebo chranice sluchu pouZité pro vhodné
podminky snizi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypina¢ byl pred
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zplsobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
vSechny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi miZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. BEhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho oviadani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zaFizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro snizeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetrovani elektrického naradi

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zptisob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede prdci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypina¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
PFi provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladiiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatreni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte uadrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplsobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvdznuti a snadnéji
se pfi préci oviadaji.
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g) Pouzivejte elektrické naradi, pFislusenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zpGsobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného Uucelu pouZiti miZe zpusobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického

naradi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v

blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo

dosah déti a nemocnych osob.

OPATRNOST PRI POUZiVANi VRTACIHO
KLADIVA

1. Pouzivejte chrani¢e sluchu
Plsobeni hluku mlze zplsobit ztratu sluchu.

2. Nedotykejte se vrtdku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrték je silné zahtaty béhem pouziti a p¥i dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

3. Pred zapocetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Ze uvnitf se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

4. Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim mdze zpUsobit zranéni.

5. Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V
opacném pfipadé mlze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpedi.

6. Pouzivejte protiprachovou masku
Nevdechujte $kodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach mulze ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L
Vstupni pfrikon 1200W*
Kapacita Vrtak: 45 mm
Okruzni duty vrtdk: 125 mm
Rychlost bez zatizeni 120 - 240 min"’
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 1250 - 2500 min™'
Vaha (bez $idry a boéniho drzadla) 8,0 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Kuffik....

(2) Vysouvaci drzadlo ..
(B) Zardzka .......ccccevrenn
(4) Mazadlo kladiva typu A .
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

1. Vyvrtavani otvorG (Rotace + Pfiklep)

Tt T———=

(1) Vrtak (SDS max stopka)

Vnéjsi pramér (mm) Celkova délka (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
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Vnéjsi pramér (mm) Celkova délka (mm)
28
32 370, 570
38
40

2. Vyvrtavani otvor( pro hmozdinky (Rotace + Priklep)

[Vrték (Kuzelova stopka) |

— 9

(8) Zavlacka

+
SCO D+ E——=
(1) Vrtak (Kuzelova stopka) (2) Nastavec pro kuzelovou
Vnéjsi pramér: stopku (SDS max stopka)
11, 12,3, 12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

Nastavec pro

kuzelovou stopku | Vrtaci korunka

Morselv kuzel
C. 1)

Vrtak (kuzelova stopka)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm




| Nastavec pro kuZelovou stopku SDS-pIus|

A NN s — R [I:D[}E
(1) Vrtak (2) Nastavec pro

(SDS plus stopka) kuzelovou stopku

SDS-plus
(SDS max stopka)

3. Vrtani otvor o velkém priméru (rotace + Udery)

&+ o=+ QD+ eo——=

(8ablona) (1) Stiedovy (2) Okruzni  (3) Stopka
vrtak vrtak stfedového

vrtaku
(SDS max

stopka)

=

Stredovy vrtak

@ Pouziva se pro stfedové vrtaky od 38 mm do 125 mm
@ Pouziva se pro stfedové vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:
Nepouzivejte pro stfedové vrtaky 25 mm nebo 29 mm.
(2) Okruzni vrtak
@ Vngjsi priméry
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 125
mm
(se Sablonou, nepouzivat pro okruzni vrtaky 25 nebo
29 mm)
(3) Stopka stfedového vrtaku
@ Pouzivd se pro okruzni vrtdky nad 38 mm
@ Pouziva se pro okruzni vrtaky pod 35 mm
4. Vrtani otvord ....... Pro vrtani kovovych a drfevénych
materiall

+ i | I =

Adaptér pro skli¢idlo
(SDS max stopka)

13 mm skli¢idlo
(13VLA)

1

Kli¢ sklicidla

5. Instalace S$roubd pomoci Chemické hmozdinky
(Rotace + priklep)

+ /=

(SDS max stopka)
12,7 mm adaptér pro chemickou

(standardni nastrény klic)

hmozdinku
19 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku
6. Drceni (pfiklep)
<= —

(1) Vrtaci hrot
Celkova délka: 280, 400 mm
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7. Sekani drazek a srazeni hran (pfiklep)

| D ——

(1) Dlato pro dlabani za studena
Celkova délka: 280, 400 mm

8. Rezani asfaltu (ptiklep)

[

(1) Ploché dlato
9. Vydlabavani (pfiklep)

(1) Vydlabavaci dlato

10. Zdrsrovani povrchu

S G ——

(2) Stopka

(1) Zdrsfiovaci nastroj

11. Utésnovani (pfiklep)

0+ CT—=

@
(1) Beran
150 x 150 mm
12. Stfikacka (pro odstrafiovani tfisek)

_=(Q

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubg)
30 g (v zelené tubg)
Dopliiky podléhaji zménam bez predchoziho upozornéni.

(2) Stopka

POUZITI

O Vrtani otvorli do betonu

O Vrtani pilotnich otvor(

O Drceni betonu, rozbijeni, kopani a vyrovnavani (za pouziti
doplrikd)

PRED POUZITIiM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Zze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstrCka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zatne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
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4. Jak nainstalovat nastroj
POZNAMKA:
Pro nastroje jako vrtaci hrot nebo dlato pro dlabani
za studena pouzivejte jenom originalni dily Hitachi.
(1) Ocistéte stopku nastroje a potrete ji vazelinou ze zelené
tuby (Obr. 1).
(2) Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), viozte
jej do otvoru a dorazte jej az do konce otvoru, tak
jak je zobrazeno na Obrazku 2.
Pokud pokracujete v otaceni nastroje, pfi mirném tlaku
ucitite misto, kde se nachazi zavés. V tomto okamziku
zatahnéte za drzadlo ve sméru Sipky a vlozte nastroj
az do konce, az dokud nenarazi na vnitfni hranu.
Uvolnéni drzadla jej otoci do opacné polohy a uzamkne
nastroj na miste.
Zatdhnéte za nastroj, abyste se ujistili, Ze je uzaméen.
Pro vyjmuti nastroje zatahnéte za drzadlo ve sméru
Sipky a vytdhnéte nastroj.
5. Regulace otacek a priklepu (Obr. 3)
Toto vrtaci kladivo je vybaveno zabudovanou
elektronickou kontrolou poctu otacek a priklepd. Lze
ho pouzit na rGzné operace jako vrtani otvorl do
kiehkych materiald, Stipani, centrovani apod. nastavenim
rezimu na stupnici.
Poloha ,,1“ na stupnici je ur¢ena pro minimalni rychlost
120 otacek za minutu a 1250 uderd za minutu. Poloha
,6“ je uréena pro maximalni rychlost 240 otacek za
minutu a 2500 uder( za minutu.
POZOR:
Neménte nastaveni na stupnici za provozu. Zmeéna
nastaveni vyzaduje obsluhu zafizeni pouze jednou rukou,
coz ma za nasledek ztratu stability rotacniho kladiva
a to mize vést k Urazu.

=8

JAK POUZIVAT VRTACIi KLADIVO

1. Jak vrtat otvory (Obr. 4)

(1) Zatahnéte za spina¢ poté, co jste umistili vrtak do
pracovni polohy.

(2) Neni nutné pouzivat silu pfi posunu vrtaciho kladiva.
Staci mirné tlagit na vrtaci kladivo tak, aby tfisky mohly
volné odchazet.

POZOR:

Pfestoze je zafizeni vybaveno spojkou, zaseknuti
nastroje v betonu nebo v jiném materidlu mdze zplsobit
reakéni kroutici moment. Béhem provozu drzte hlavni
a bo¢ni drzadla pevné v rukach.

2. Jak dlabat nebo drtit (Obr. 5)

PFi nastaveni stopky vrtdku do polohy dlabani nebo
drceni pouzivejte pouze vlastni vahy vrtaciho kladiva.
Pouziti sily nebo tlaku neni nutné.

3. Vrtani v poloze ,rotace a pfiklep“:

POZOR:

Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, mlze

zafizeni zacit nahle rotovat a to vede k neo¢ekavanym

uraz(m. Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

Prepinani do rezimu ,rotace a pfiklep“

(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu ve sméru hodinovych rucicek.

(b) Nastavte znacku A na volici pacce proti £ na
drzaku packy tak, jak je zobrazeno na Obr.6.

(c) Uvolnéte tla¢itko, aby se volici pac¢ka uzamkla.

(1
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POZNAMKA:

Otocte volici packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzaméena, a ujistili se, Ze se neotadi.

4. Kdyz odsekavate nebo sekate pFi rezimu ,priklep“:

POZOR:

O Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, mize
nastroj zacit nahle rotovat a to vede k neocekavanym
Uraz(m. Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

O Pokud pouzivate vrtny hrot nebo dlato pro dlabani za

studena v poloze ,rotace+pfiklep®, mlze nastroj zadit

nahle rotovat a to vede k neocekavanym drazdm.

Ujistéte se, Ze jsou pouzity v poloze ,pfiklep®.

Prepnuti do polohy ,pfiklep”

(@) Stisknéte tlaCitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu proti sméru hodinovych rugicek.

(b) Nastavte znacku A na volici paéce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr.7.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

ze je plné uzamcena, a ujistili se, Ze se neotaci.

(2) Pokud umistujete nastroje jako dlato apod. do pracovni
polohy.

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici packu.
Nastavte znacku A na volici paéce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr.8.

(b) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

(c) Otocte drzadlem tak, jak je zobrazeno na Obr. 9 a
zafixujte nastroj v pozadované pracovni poloze.

(d) Prepnéte volici packu do polohy ,pfiklep” tak, jak je
uvedeno vyse v (1), a zajistéte polohu nastroje.

5. Instalace zarazky (Obr. 10)

Uvolnéte postranni drzadlo a vloZte rovnou ¢ast zarazky

do otvoru pro Sroub v drzadle.

Posurite zardzku do pozadované polohy a pootocte

postranni drzadlo ve sméru hodinovych ruci¢ek tak,

abyste zarazku zajistili.

6. Zahrati (Obr. 11)

Mazaci systém s vazelinou tohoto zafizeni mize

vyzadovat zahfati ve studenych oblastech.

Umistéte konec vrtaku tak, aby mél kontakt s betonem,

prepnéte spina¢ do polohy ,,ON“ a provedte zahfivaci

operaci. Ujistéte se, Ze jednotka vydava udery, a poté
pouzijte zafizeni.

POZOR:

P¥i provadéni zahfivaci operace drzte pevné hlavni a

bo¢ni drzadla obéma rukama tak, abyste zajistili

bezpec¢nou polohu, a dejte pozor, abyste neotaceli
télem, kdyz se vrtdk zasekne.

=
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VRTANI A ZARAZENi HMOZDINEK

1. Pokud pouzivate adaptér pro kuzelovou stopku (Obr. 12)

(1) Instalujte vrtdk s kuzelovou stopkou do adaptéru.

(2) Zapnéte proud a vyvrtejte vodici otvor do hloubky
oznacené drazkou na vrtaku.

(3) Potom vycistéte prach pomoci stfikacky, pripojte zatku
na hrot hmozdinky a zatlu¢te hmozdinku ru¢né kladivem.

(4) Abyste vyjmuli vrtak (kuzelova stopka), vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru pro kuzelovou stopku a uhodte
na konec zavlacky kladivem. Méjte zafizeni podepreno
(Obr. 13).



POUZIVANI SKLICIDLA A ADAPTERU
SKLICIDLA

VS8imnéte si, Zze toto zafizeni Ize pouzit v rezimu pouze
,rotace”, pokud je nainstalovano pfisluSenstvi jako skli¢idlo
pro vrtaky a adaptér sklicidla, ktera se dodavaji zvlast jako
dopliikova pfisluSenstvi. PouZijte je, kdyz je volici packa
na volbé ,rotace + priklep“.
POZOR:
Béhem provozu drzte hlavni a boéni drzadla pevné
obéma rukama, aby se vaSe télo nekyvalo.
(1) Prepinani do polohy ,rotace + ptiklep“
Pro prepnuti do polohy ,rotace + pfiklep“ pouzijte
stejny postup jako je uvedeny v (3 Vrtani v poloze
Jrotace + priklep®).
(2) Pripojeni adaptéru pro skli¢idlo ke skli¢idlu (Obr. 14)
(a) Pripojte adaptér pro skli¢idlo ke skli¢idlu
(b) SDS max stopka adaptéru pro skli¢idlo je ekvivalentni
vrtaku. Pouzijte tedy stejny postup jako je uvedeny v
(Jak nainstalovat nastroj) pro instalaci a deinstalaci.
() Vrtani
(@) | kdyz pouzijete vétsi tlak na zafizeni nez je nutné,
vrtani nikdy nebude pokracovat tak rychle, jak byste
si prali. Pouziti vétsi sily nebo tlaku na zafizeni nez je
nutné ma opacny ucinek: niéi nastroj, coz ma za
nasledek snizeni efektivity prace a snizeni Zivotnosti
tohoto zafizeni.
Vrtak se nékdy mlze zlomit, kdyz uz je vrtani témé¥ u
konce. Je dllezité, abyste zmirnili tlak, kdyz se vrtani
blizi ke konci.

®
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JAK ZACHAZET S VRTAKEM

Pouziva-li se vrtak, Ize vrtat otvory o velkych priimérech nebo

slepé otvory. V téchto pfipadech pouzijte pfidavné doplriky

pro okruzni vrtaky (jako jsou stfedovy vrtak a stopka okruzniho
vrtaku), abyste dosahli efektivnéjsiho pouziti.

1. Instalace
POZOR:

Odpojte zafizeni od zdroje napéti, kdykoliv instalujete
vrtak.

(1) Namontujte okruzni vrtdk na stopku okruzniho vrtaku
(Obr. 15). Pred tim naneste olej na zavit stopky
okruzniho vrtaku, aby se vam vrtak lehce demontoval.

(2) Nainstalujte stopku okruzniho vrtaku na zafizeni stejnym
zplsobem jako vrtak nebo vrtak se $pickou (Obr. 16).

(3) Vlozte stfedovy vrtak do Sablony az do krajni polohy.

(4) Umistéte Sablonu tak, aby konkavni ¢ast Sablony byla

proti hrotu vrtdku. Pokud je konkavni ¢ast posunuta

vlivem pootoceni $ablony doleva nebo doprava, potom

Sablonu nelze sejmout, i kdyZ je vrtdk pouzit v poloze

dolG. (Obr. 17).

Vrtani otvort

Pripojte zafizeni ke zdroji

Ve stfedovém vrtdku se nachazi pruzina. Zatlatime-

li jemné a kolmo proti sténé nebo podlaze, cela plocha

stfedového vrtaku bude v kontaktu tak, aby se mohlo

zahdjit vrtani otvoru (Obr. 18).

Dosahne-li hloubka otvoru asi 5 mm, Ize urcit jeho

polohu. Odstrarite stfedovy vrtak a $ablonu a pokracujte

ve vrtani otvoru.

POZOR:

Zatizeni musi byt odpojeno od zdroje elektrického

napéti pfi odstrariovani stfedového vrtdku a Sablony.

N

S
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Jak demontovat okruzni vrtak

Drzte vrtaci kladivo ve vertikalni poloze (s vlozenym
okruznim vrtdkem smérem nahoru), zapnéte vrtaci
kladivo a zopakujte 2-3x ptiklepovou operaci. Tim se
uvolni Sroub a vrtaci kladivo je pfipraveno k demontazi.
(Obr. 19).

O Odstrarite stopku vrtaku z vrtaciho kladiva. Drzte okruzni
vrtak jednou rukou a silné uhod'te do SDS max stopky
okruzniho vrtédku ruénim kladivem dva az tfikrat. Tim
se uvolni Sroub s kulatou hlavou a vrtaci kladivo je
pfipraveno k demontazi. (Obr. 20).

[OF o

JAK VYMENIT VAZELINU

Toto zafizeni je vzduchotésné konstrukce, aby bylo
chranéno pred prachem a Gnikem mazadla. Z toho dlivodu
Ize zafizeni pouzivat dlouho bez mazani. Vymérite vazelinu
podle nize uvedeného navodu.
1. Mazaci cyklus
Vyméite vazelinu kazdych 6 mésich. Pozadejte o
vymeénu vazeliny u nejblizsiho autorizovaného servisniho
stfediska firmy Hitachi.
2. Vyména vazeliny
POZOR:
Pred tim, nez vyménite vazelinu, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napéti.
(1) Odstrante kryt pfevodovky a odstrarite vazelinu vevnitf.
(Obr. 21).
(2) Naneste 30g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardni dopinék v tubé) do krytu prevodovky.
(3) Poté, co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizké
viskozité. Pokud je to nutné, kupte vazelinu u nejbliz§iho
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZze pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi mozné poruchy motoru, nabruste nebo vymeérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 22).
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotiebitelné. Pokud se opottebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni®, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vymérite oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartackd
Uvolnéte dvé sady $roubll a sejméte zadni kryt. Sejméte
kryty kartackd a vyjméte kartacky. Po vyméné kartackd
utahnéte kryty kartackud a instalujte zadni kryt utazenim
obou sad Sroubd.
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6. Seznam servisnich poloZzek
A: Cislo polozky
B: Kod polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
POZOR
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich poloZzek bude pomoci,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spoleéné s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napi. Cisla kodd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznéameni.

POZNAMKA:

Vlivem stale pokradujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 105 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 94 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typickd vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje
11,4 m/s?
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitiin talimatlari okuyun

Asagdida belirtilen talimatlarin timdndn uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asadidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

a)

b)

c)

Cahisma ortami temiz ve iyi isiklandinimig
olmalidir.

Dagdinik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligsmayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
atesleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontroli kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik glvenligi

a)

b)

c)

d)

e

-~

Elektrikli aletin fisi prize uygun olmaldir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye caligmayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figsinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Degistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyatér, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamig yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viictidiindzin toprakla temasa geg¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin icersine su girmesi elektrik ¢carpma
riskini artirir.

Glic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden cikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
yiizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmis kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana o6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik ¢arpma riskini azaltir.

Kigisel giivenlik

a)

b)

[+

~

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ila¢ veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
basglik veya isitme koruyucusu gibi kosullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

Aletin istem disi calismasina karsin 6nlem alin.
Prize takmadan once salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.

4

5)
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Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tasimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti calistirmadan &6nce ayar
anahtarlarini c¢ikartin.
Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol agabilir.
e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.
Bdylece beklenmedik bir durumla kargilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
f) Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag¢ oynayan pargalara
takilabilir.
Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.
Bu techizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

d

-

-

9

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ige uygun

dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullanilmasi isinizi hem

kolaylastiracagi gibi hem de tasarlanmis sdratte

daha giivenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip

kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli

aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda

veya elektrikli aleti saklamadan ©once elektrik

baglantisini kesin.

Bu gibi dnleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin

istem digi calisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri ¢ocuklarin

ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini

bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve editilmemis kigilerin

eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirik olmamasini,
diizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Cogu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Duizenli bakimi yapilmig keskin uglu takimlarin yapisma

ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha kolaylagir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uglari vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amaglanan kullanimi igin, calisma kosullarini ve
de yapilacak isi géz 6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimi disinda

kullaniimas: tehlikeli bir durum yaratabilir.

b

-~

d

-

-

9

Servis

a) Elektrikli aleti vasifli bir kigi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Bdylece elektrikli aletin gdvenli kullanimi
sagdlanacaktir.
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ONLEM

Cocuklari ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri
uzak tutun.

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag: bir yerde
saklayin.

KIRICI DELICi KULLANILIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1. Kulak koruyucusu kullanin
Giriltilye maruz kalma isitme kaybina yol agcabilir.
2. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu agiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

TEKNiK OZELLIKLER

3. Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
isine baslamadan &énce gémdili elektrik kablolarinin
veya borularin c¢aligsacaginiz yerden gegcmediginden
kesinlikle emin olun.

4. Aletle gelen yardimci kollar kullanin.

Kontroli kaybetme yaralanmaya yol acabilir.

5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
tutarak caligin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.

6. Toz maskesi takin
Delme ve keski islemleri sirasinda olusabilecek zararli
toz pargaciklarini teneffis etmeyin. Toz pargaciklar
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

Voltaj (bolgelere goére)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

Glg girisi 1200 W*

Kapasite Mandren ¢api: 45 mm
Buat mandren capi: 125 mm

Yiksliz hiz 120 — 240 dak’

Tam yikteki etki hizi 1250 — 2500 dak™

Agirhk (kablo ve yan kol harig) 8,0 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gésterdigi icin Griinin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR Dis ¢ap (mm) Toplam uzunluk (mm)
. 38 370, 570
A 40
A

Standart aksesuarlarda 6ncedén bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Delik delme (Déniis + Darbe)

S

(1) Matkap ucu (SDS max sapi)

Dis cap (mm) Toplam uzunluk (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28 370, 570
32

43

2. Dayanak noktali delme (Doéniis + Darbe)

Matkap ucu (Konik sapl|)|

— 9

(8) Kama
+
+ M

(1) Matkap ucu (konik sapli) (2) Konik sap adaptori
Dis gap: 11, 12,3, 12,7, (SDS max sapi)
14,3, 14,5, 17,5 mm

Konik sap

adaptéri Uygulama matkap ucu

Konik Mors Makap ucu (konik saph)

(No. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

|SDS-pIus sapll ug igin adaptt’)r|

eSS T = + Eﬂ]ﬂ:g

(1) Matkap ucu (2) SDS-plus sapli ug icin
(SDS-plus sap) adaptor
(SDS max sap)




3. Genis capli delik delme (Déniis + Darbe)

&+ o=+ QP+ mo————

(Kilavuz (1) merkez (3) Buat ucu
plaka) pim (2) Buat ucu sapl
(SDS max
sap)

(1) Merkez pim

@ 38 mm ile 125 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.

@® 32 mm ve 35 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
NOT:
25 mm veya 29 mm buat uglarini kullanmayin.

(2) Buat ucu

® Dis cap 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105,
120, 125 mm
(kilavuz plakasi ile birlikte, 25 mm veya 29 mm buat
uglarina uygulanmaz)

(3) Buat ucu sapi

@ 38 mm'nin lzerinde buat uglarina uygulanir.

@® 35 mm’nin altindaki buat uglarina uygulanir.

4. Delik delme ................ Metal ve ahsap malzemeleri
delmek igin
SR =

13 mm matkap ek
mandreni (13VLA)

L

Mandren anahtar

Mandren adaptéri
(SDS max sap)

5. Lokma uzatmaslyla birlikte calisan lokma (Déniis + Darbe)

+ /==

(SDS max sap)
12,7 mm Lokma Adaptoru
19 mm Lokma Adaptoru

(Piyasada bulunan
standart lokma)

6. Kirma (Darbe)

<
(1) Sivri keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

7. Yiv agma ve bordir yapma (Darbe)

| I ———

(1) Yassi keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

8. Asfalt kesme (Darbe)

[

(1) Genis yassi keski
9. Kazma igleri (Darbe)

(==

(1) Kurek

Tiirkce

10. Yizey Tirtiklama (Darbe)

(1) Tarak cekici
11. Sikistirma (Darbe)

(2) Sap

0 + CI—/——=

©

(1) Sikistirma Cekici
150 x 150 mm

12. Puskirte¢ (capak temizlemek igin)

_=©

O Kiricl gresi A

500 gr (teneke kutuda)

70 gr (yesil tip icinde)

30 gr (yesil tip icinde)
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

(2) Sap

UYGULAMALAR

O Betonda delik delme

O Genis delik delme

O Beton kirma, kazma, g¢apak alma ve koéseli hale
getirme (istege bagh aksesuarlar kullanarak)

ALETI KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griintn Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gic¢ gerekliliklerine uygun
oldugundan emin olun.

2. Acmal/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda
oldugundan emin olun. Agma/ kapama anahtari ON
konumundayken aletin figi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baglar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gi¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen gucl kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu
olabildigince kisa tutulmalidir.

4. Takimin takilmasi
NOT:

Sivri keski ve yassi keski gibi takimlar igin yalnizca
orijinal Hitachi takimlarini kullanin.

(1) Takim sapini temizleyip, ardindan vyesil tlpte
saflanan gres yagiyla yaglayin (Sekil 1)

(2) Takimi (SDS max sap) takmak icin, Sekil 2'de

gosterildigi gibi takim sonuna kadar gidip i¢ kisma
temas edecek sekilde delige yerlestirin.
Takimi hafif baski yaparak déndirmeye devam
ederseniz, bir yerde takildigini hissedeceksiniz. Tam
o noktada mandrenin tutma yerini ok yéniinde ¢evirin
ve takimi en sona dayanacak sekilde deligin icine
yerlestirin.
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Mandrenin tutma yerini biraktiginizda mandren sikilir
ve takim sabitlenir.

(3) Takimin sabitlendiginden emin olmak igin takimi gekin.

(4) Takimi ¢gikarmak igin, mandrenin tutma yerini ok yéninde
cekin ve takimi disari gekin.

5. Dénis devrinin ve darbenin ayarlanmasi (Sekil 3)
Bu Kirici Delici, dénis devrini ve darbe sikhgini
ayarlayan ve duzenleyen dahili bir elektronik kontrol
devresine sahiptir. Yapilan isin niteligine bagli olarak
(kirilgan yuzeyleri delme, ¢apak alma, ortalama gibi)
bu Kirici Deliciyi kadrani ayarlayarak kullanabilirsiniz.
Kadrandaki ‘1’ élcegi, dakikada 120 devir ve 1250
darbeyle en dislk hizi gésterir. ‘6" dlgedi en ylksek
hiz igin tasarlanmistir ve dakikada 240 devir ve 2500
darbe hizina ulagir.

DIKKAT:

Kadran ayarini alet caligirken yapmayin. Bunu
yaparsaniz, kadran ayarini yapmak i¢in Kirici Deliciyi
tek elinizle tutmaniz gerekeceginden Kirici Deliciyi sabit
bir sekilde kontrol edemeyebilir ve dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

KIRICI DELICININ KULLANILISI

1. Nasil delik delinir? (Sekil 4)

(1) Matkap ucunu delme konumuna getirdikten sonra saltere
basin.

(2) Kirici delicinin gévdesini glclu bir sekilde bastirmaniz
gerekmez. Kirici deliciyi, filizlerin rahatca cikabilecegi
sekilde hafifge bastirmaniz yeterlidir.

DIKKAT:

Bu aletin emniyet kavramasiyla donatiimig olmasina
karsin, matkap ucu beton ya da bagka bir malzeme
iceren ylzeylerde sikistiginda, matkap ucunun durmasi,
aletin govdesinin dénmesine neden olabilir. Calisirken
kabzay! ve yan kolu sikica tutmaya 6zen gosterin.

2. Keski veya kirma igleri nasil yapihir? (fiekil 5)

Ucunu keski veya kirma islerine uygun sekilde degistirdikten
sonra kirici deliclyi kendi agirigini kullanarak caligtirin.
Gugll bir sekilde itmeniz veya bastirmaniz gerekmez.

3. “Doniis + darbe” kullanarak delerken

DIKKAT:

Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,

alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar

meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

“Dénme + darbe” konumuna getirmek

(a) DUgmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segcicikolu saat yoéniinde cevirin.

(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun %'l‘ isaretini
Sekil 6’da gésterildigi gibi birbirine hizalayin.

(c) Segici kolu kilittemek igin diigmeyi birakin.

NOT:

Tamamen Kkilitlenip kilittenmedigini anlamak icin segicikolu

cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

4. “Darbe” kullanarak kirma ve keski isi yaparken

DIKKAT:

O Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

O Sivri keski veya yassi keski “dénlis + darbe” konumunda
kullanilirsa, alet ddnmeye baslar ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Bu takimlarim “darbe” pozisyonunda
kullanildigindan emin olun.

(1
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(1) “Darbe” konumuna getirmek

(a) DG4gmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segcici kolu saatin ters yénunde gevirin.

(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun " isaretini
Sekil 7°de gésterildigi gibi birbirine hizalayin.

(c) Segcici kolu kilittemek icin digmeyi birakin.

NOT:

Tamamen kilitlenip kilittlenmedigini anlamak icin segici kolu

gevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

(2) Yassi keski gibi takimlarin ¢alisma konumunu
sabitlerken,

(a) DUgmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segici kolu saatin ters yoniinde gevirin.
Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun "J* isaretini
Sekil 8'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(b) Segici kolu kilitlemek icin diigmeyi birakin

(c) Mandrenin tutma yerini Sekil 9'da gésterildigi gibi
cevirin ve takimi istediginiz ¢alisma yon(inde sabitleyin.

(d) Yukarida madde (1)’de belirtildigi gibi secici kolu
“darbe” isaretine getirip, takimin konumunu sabitleyin.

5. Derinlik mesnedinin takilmasi (Sekil 10)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedinin diz kismini
kolun civata deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini istediginiz sekilde ayarlayip, mesnedi
sabitlemek icin yan kolun tutma yerini saat yoniinde
cevirin.

6. Isitma (Sekil 11)

Soguk bolgelerde bu alette kullanilan gres yaginin
1sitiimasi gerekebilir.

Matkap ucunu betonla temas edecek sekilde yerlestirin,
salteri agin ve isitma islemine baslayin. Darbe sesi
geldiginden emin olduktan sonra aleti kullanin.
DIKKAT:

Isitma iglemi tamamlandiktan sonra, aleti saglam bir
sekilde tutmak icin hem kabzasindan hem de yan
koldan tutun ve sikisan matkap ucunun vicudunuzu
doéndiurmemesine dikkat edin.

ANKRAJ iCiN DELIK DELME VE YERLESTIRME
iSLERI

1. Konik sap adaptérii kullanildiginda. (Sekil 12)

(1) Konik sap adaptérine konik saph bir matkap ucu takin.

(2) Aleti calistinn ve matkap ucunun kilavuz yivine kadar
temel bir delik agin.

(3) Puskurtecle tozlari temizleyin, diibeli ankraj ucuna takip,
ankraji normal bir cekigle yerine oturtun.

(4) Matkap ucunu (konik saplh) ¢ikarmak igin, kamayi konik
sap adaptdrinin yuvasina yerlestirin ve desteklerle
saglamlastirarak kamanin basina normal bir cekicle
vurun. (Sekil 13)

EK MANDREN VE MANDREN ADAPTORUNUN
KULLANILMASI

Ayri satilan pargalar olan ek mandren ve mandren adaptéri
takildiginda bu aletin “yalnizca d6niis” konumunda
kullanilabilecegini unutmayin. Aleti kullanirken segici kolu
“donis + darbe” konumuna getirin.
DIKKAT:
Aleti kullanirken vicudunuzun sallanmasini énlemek
icin aleti hem kabzasindan, hem de yan kolundan
tutmaya 6zen gdsterin.
(1) “D6énls + darbe” konumuna getirmek
“Dénis + darbe” konumuna getirmek igin, (3. “Dénis




+ darbe” kullanarak delerken) basliginda belirtilen

prosedurl uygulayin.

(2) Mandren adaptériiniin ek mandrene takilmasi

(Sekil 14)

(a) Mandren adaptériini ek mandrene takin.

(b) Mandren adaptériiniin SDS max sap! matkap ucuna
karsilik gelir. Bu nedenle, takma ve gikarma igleminde
(Takim nasil takilir?) bashgindaki prosedirlerin
aynisini uygulayabilirsiniz.

(3) Delme islemi

(a) Aletin goévdesine gereginden fazla basing
uygulamaniz, delme igleminin umdugunuz kadar
cabuk bitmez. Aletin gévdesine gereginden fazla gi¢
veya basing uygulamak, aksine matkap ucunun hasar
gérmesine, dolayisiyla galisma veriminin digmesine
ve aletin kullanim émriinin kisalmasina neden olur.

(b) Delme islemi tam biterken matkap ucu kirilabilir.
Delme igleminin sonuna yaklasgirken aleti itme
glcunuzi azaltmalisiniz.

BUAT UCU NASIL KULLANILIR?

Buat ucu kullanarak capi biyuk delikler ve kér delikler

delebilirsiniz. Bu durumda, istege bagli buat ucu aksesuarlari

(merkez pimi ve buat ucu sapi) kullanarak daha verimli

calisabilirsiniz.

1. Takilmasi
DIKKAT:

Buat ucunu takmadan 6nce her zaman aletin fisini
prizden gekin.

(1) Buat ucunu, buat ucu sapina yerlestirin. (Sekil 15)
Bundan 6nce, ¢ikarma igleminin kolay olabilmesi igin
buat ucu sapinin disli kismini yaglayin.

(2) Buat ucu sapini, matkap ucunu veya sivri keskiyi takar
gibi aletin gbvdesine takin. (Sekil 16)

(3) Kenarlari degene kadar merkez pimi kilavuz plakasina
yerlestirin.

(4) Digblkey kismi ile buat ucunun dis kismini hizalayarak
kilavuz plakasini oturtun. Kilavuz plakasi saga ya da
sola dondrilerek digblkeyin konumu kaydirildiginda,
matkap asa@i dogru kullanilsa bile kilavuz plakasi asla
kayarak digari gikmaz. (Sekil 17)

2. Deliklerin delinmesi

(1) Aletin fisini prize takin.

(2) Merkez pimde bir yay bulunur. Aleti dik ve hafif bir

sekilde bir duvara veya zemine bastirdiginizda, buat

ucunun dis kismi ylzeyin tamamina temas eder ve

deligi delmeye baglar. (Sekil 18)

Deligin derinligi yaklagik 5 mm oldugunda, delik konumu

belirlenebilir. Daha sonra merkez pimi ve kilavuz plakasini

buat ucundan ¢ikarin ve delme iglemine devam edin.

DIKKAT:

Merkez pimi ve kilavuz plakasini ¢ikarirken her zaman

aletin figini prizden gekin.

Buat ucunun sékiilmesi

Kirici deliciyi (buat ucu takili halde) yukari dogru tutarken,

kiric deliciyi caligtirarak iki ya da (¢ kez etkili calismasini

saglayin; bu arada vida gevser ve kirici delici s6kme

islemine hazir hale gelir. (Sekil 19)

O Buat ucu sapini kirici deliciden gikarin, buat ucunu bir
elinizle tutarken buat ucu sapinin SDSmax sap kisminin
bag tarafina normal bir gekicle iki ya da Ug¢ kez kuvvetli
bir sekilde vurun; bdylece yuvarlak bagli vida gevser ve
kirici delici sokme iglemine hazir hale gelir. (Sekil 20)
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Tiirkce

GRES YAGI NASIL DEGISTIRILIR?

Bu alet toza karsi koruma saglamak ve yaglama maddesi
sizintilarini 6nlemek icin hava gegirmez bir yapiya sahiptir.
Bu nedenle yaglama gerektirmeden uzun sire kullanilabilir.
Gres yagini asa@idaki gibi degistirebilirsiniz.
1. Gres degistirme siiresi
Aleti satin aldiktan sonra kullandiginiz sire boyunca
her 6 ayda bir gres yagini degistirin. Size en yakin
Hitachi Yetkili Servis Merkezine Gidip, gres yagini
degistirmelerini isteyin. Yagi degistirmelerini saglayin.
2. Gresin tekrar doldurulmasi
DIKKAT:
Gres yagini tekrar doldurmadan énce aleti kapali konuma
getirin ve fisini prizden cekin.
(1) Krank kapagini gikarin ve i¢ kisimdaki gres yagini silin.
(Sekil 21)
(2) Krank kapagina 30 gr Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A
(Standart aksesuar, tupte bulunur) sarin.
(3) Gres yagini yeniden doldurduktan sonra, krank kapagini
siki bir sekilde yerine takin.
NOT:
Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A disuk viskoziteye sahip
trlerdendir. Gerekirse, Hitachi Yetkili Servis
Merkezlerinin birinden satin alabilirsiniz.

BAKIM VE INCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi disirecegdi ve
motorun bozulmasina yol agabilecedi icin, aginma
gérduguniz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi (Sekil 22)
Motorda tlkenen pargalar olan kémdurler bulunur.
Koémirler asgindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kémir kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gosterildigi gibi eski
kémdrleri, Uzerlerinde ayni k&dmur numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémdrleri her zaman temiz
tutun ve koémdir tutucular arasinda rahatca
kayabildiginden emin olun.

5. Kémiirlerin degistirilmesi
iki takim viday1 sokiin ve arka kapagi gikarin. Kémar
kapaklarini ve kdmdrleri gikarin. Kémdirleri degistirdikten
sonra, kémir kapaklarini yerine sikica oturtun ve iki
takim viday! sikarak arka kapagi siki bir sekilde yerine
takin.

6. Servis parcalari listesi
A: Parga no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar
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Tiirkce

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistirilmesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parca Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine ¢ok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yururlukte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistirimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunuimadan
degisiklik yapilabilir.

NOT:

HITACHI'nin siiregelen arasgtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde &nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giriltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmigtir.

ngulmu$ A-agirlikh ses glclu seviyesi: 105 dB (A)
Olglimis A-agirlikll ses basing seviyesi: 94 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekok ivme degeri: 11,4 m/s?
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OBLWWE NMPABWUIIA MO TEXHWUKE BE3OMACHOCTU

NMPEAYNPEXAEHUE!

MpouTnTe PpyKOBOACTBO MO 3KCNyaTaymu
HeBbinosiHeHne Bcex MPUBEAEHHbIX HUXE MOIOXEHNN
JaHHOMO PYKOBOACTBA MOXET [PUBECTU K [OPAKEHUIO
SIIEKTPUHECKM TOKOM, MOXKapy Wi K CEpbe3HOV TpasMe.

TepmuH

"9N1IEKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCex

MPUBEAEHHBIX HWKE Mep MpPegoCTOPOXHOCTN OTHOCUTCS
K 3KcnyaTupyemomy Bamu 371eKTPOUMHCTPYMEHTY ¢
nMTaHneM OT CETEBOW PO3ETKU (C CETEBbLIM LUHYPOM) UN
B/IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHUEM OT aKKyMysisSiTOpHOM
6atapeun (6ecnpoBogHoMy).

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
1) Pabouee mecTo
a) Moppep)xuBanTe YNCTOTY M XOpoLLEe ocBeLeHne

b

)

Ha paboyem mecTe.

Becnopsigok n nnoxoe ocseljeHne Ha paboyunx
MecTax npuUBOAUT K HECHaCTHbIM CJly4qasiM.

He uncnonb3yinte 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNAaCHbIX OKpYXallux ycnoBusax,
Hanpumep, B HenocpeAcTBeHHON 6nm3ocTu ot
OrHeomnacHbIX XXUAKOCTEN, roploYnX ra3os unm
nerkoBocniaMmeHAIOWenca Nbinu.
BIeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXKAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IAaMEHUTb Mbllb UIN UCNEPEHUS.

c) [OepxuTe aeTel  HabnogaTenei Ha 6esonacHom

paccTossHUM BO Bpems
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.
OTBreveHne BHUMAHWUS MOXeT cTaTb Ass Bac
MPUYUHON MOTEpU YNpaBIeHUs.

akcnayatayum

2) 3nekTpobesonacHoCTb
a) LUTtencenbHble BUNKWU 3/1EKTPOUHCTPYMEHTOB

b

)

c)

d

-

[AOIMXHbI COOTBETCTBOBAaTb CEeTeBOM po3eTKe.
Hukorpa He mopgucduumMpyinTe WwWTEncenbHyo
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.

He wucnonb3yiiTe HWUKakue afantepHble
nepexo4HUKM € 3a3eMJTIeHHbIMU (3aMKHYTbIMU Ha
3eMJ110) 9NEeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogungmuympoBaHHble LUTENceribHble BUIIKU U
COOTBETCTBYIOLMNE UM CETEBbIE PO3ETKM YMEHbLIAT
0MacHOCTb MOPAXEHUsT 3IEKTPUHECKUM TOKOM.
He npukaca#itecb Tenom K 3a3eMSIEHHbIM
NOBEepPXHOCTAM, Hanpumep, K Tpybonposogam,
papuaTtopam, KYXOHHbIM nnutam n
XonoAunbHUKaMm.

Ecrnn Baue Tes10 conpnkocHeTCs ¢ 3a3€MIeHHbIMU
MOBEPXHOCTSIMM, BO3PACTET ONAaCHOCTb MOPaXKeHNsI
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBeprate 93NeKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3/1eACTBUIO [OXKAA UK BRaru.

lpn nonagaHun BoAbl B 311€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT ONacHOCTb MOPAXKEHNS NIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHo o6palyaitTeck co WHypom. Hukorga He
nepeHoCUTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT, B3IBLUUCH 3a
LIHYP, HEe TAHUTE 3a WHYP, 1 He epraiTe 3a WHYp
C LieN1blo OTCOEeAMHEHMNSA SNIEKTPOMHCTPYMEHTa OT
ceTeBOW pPoO3eTKM.

Pacnonaraiite WHyp noganbiue OT UCTOYHUKOB
Tenna, HehTeNPOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMu 1 ABUXKYLUUXCA AeTanen.
lNoBpexgeHHble  uau  3anyTaHHble  LWHYPbI
YBENMYMBAIOT ONACHOCTb MOPAXEHNST 3/IEKTPUHECKM
TOKOM.

e)

Pycckui

Mpu akcnnyaTayum 9NeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
nomMeLweHUn, Ucnonb3yinTe YANMHUTENbHbIA
WHYpP, NpeAHa3Ha4eHHbIW ANA UCNONb30BaHus
BHe NoMeLjeHus.

Vicnone3oBanne LWHypa, npegHasHadyeHHoro Ans
paboTbl BHE MOMELYEeHWN, YMEHbLUNT ONacHOCTb
rOpaXKeHNs1 INeKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnuyHasa 6e3onacHocTb

4

a)

b

-~

c)

d

=

e)

f)

9)

dkcnnyaTtayusa "]

ByAbTe rotoBbl K HEOXKWUAAHHBIM CUTyaLUAM,
BHMMaTesIbHO crieiuTe 3a CBOMMMU AENCTBUAMMN
W pyKOBOZACTBYWTECb 3paBbiM CMbICSIOM NpK
aKcnyaTaymmn 351IeKTPOMHCTPYMeHTa.

He ncnonb3ayiite aneKTpOUHCTPYMEHT, Korga Bbl
ycTanu WM HaxoguTecb Noj BIUAHUEM
HapKOTUKOB, afikorons WU NeKapcTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi noteps BHUMaHusi BO BpeMs
aKcnyataynn 371€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXET
MpUBECTN K CEpbesHoli TpaBme.

Ucnonb3yiTe 3awuTHoe cHapsixeHue. Becerga
HafieBaiTe cpeiCTBO 3al1Thbl rnNas.

3alynTHOe CHapsKeHve, HanpyMep, MPOTUBOMbINIEBOM
pecnupartop, 3awuTHas o6yBb C HECKOJIb3KOU
MOAOLWBOM, 3alYUTHBIV LLISIEM-KAcKa WM cpejcTsa
3alynTbl OpraHoB CcJrlyxa, MCrosb3yemble A5
COOTBETCTBYIOLWMX YC/IOBUMA, YMEHbLIAT TpaBMbl.
U3beraitTe HenpegHaMmepeHHOro BKIOYEHUS
ABuratens. Yéegutech B TOM, Y4TO BbiK/llo4aTersnb
HaxoQMTCA B MOJIOXKEHMU BbIKJIIOYEHUS nepepn
nojcoefiMHEHUEeM K ceTeBOW po3eTKe.
NepeHocka aneKTPOUHCTPYMEHTOB, Korga Bbi AepxuTte
naney Ha BbIKOHaTesne, Unn MoAcoeauHeHne
S/IEKTPOVHCTPYMEHTOB K CETeBOM pPO3eTKe, Korja
BbIK/lo4aTesib 6yAeT HaxoguTbCsl B MOSIOXEHUN
BKJTIOYEHWS], NMPUBOAUT K HECHACTHbIM CrTy4asiM.
CHMMUTE BCe perysiMpoBOYHblE USIN Fae4Hble
KITI04M Nepeq BKIIOYEeHUEM 9J1eEKTPOMHCTPYMEHTa.
[ae4HbIvi nnv perysimpoBOYHbIN KITH0Y, OCTaB/IeHHbIN
npuKpeneHHbIM K Bpaljawouencs getanu
3/1eKTPOUHCTPYMEHTA MOXET TrpuBecTn K
MOSyHeHNIO JIMHHOM TpaBMbi.

He TepsiTe ycTounBocTb. Bce Bpems umeiite
HafeXHYl TOYKYy OMnopbl U coxpaHaWTe
paBHOBecHe.

3t0 nomoxert nyduwe ynpaBnsiTh
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpe[BuieHHbIX
cUTyaymsx.

OpesaiiTecb Hagnexawum ob6pasom. He
HafjeBailTe NPOCTOPHYIO OAeXAY UM I0BESNTMPHbIE
usgenus. [lepXxute BoNnochkl, ogexay v nepyaTku
KaK MOXXHO fianblue OT AABUXYLYMXCS YacTewn.
lMpocTopHasi ofexpaa, oBEesMpHbIe WU3[esNs Uim
A/WHHbIE BOJIOCHI MOTYT MOMAacTb B ABWKYLUMECS YACTH.
Ecnun npepycmoTpeHbl ycTpoWcTBa pAnA
npucoeAMHeHUs Npucnocob6ieHnii AnsA oTBoAa n
cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, HYTO OHM
npucoefiMHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hagnexawmm
ob6pa3som.

Wcnonb3oBaHne faHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHbLUNTL ONacHOCTH, CBSI3aHHbIE C [bIIbIO.

obcnyxusaHue

9N1EKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

He neperpyxaiTe 31eKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yiTe Hagnexawuin ans Bawero
NPVUMEHEHUSI 3NIEKTPOUHCTPYMEHT.

48



Pycckui

Hagnexawui  3neKTpouHCTpymeHT 6yaet
BbIMO/IHATL PaboTy JyHile U HajexHee B TOM
pexvime paboTbl, Ha KOTOPbIA OH PacCHATAH.

b) He wucnonb3yiTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpaBHbIM BbIKJlloYaTesniemM, ecnm ¢ ero
NOMOLLbIO HeNb3s 6yAeT BKIIOYUTD U BbIKITIOYUTD
9JIEKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxgbli 971eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJb351
ynpaBisiTb C MOMOLWbIO BbiK/lo4YaTess, 6yaer
npeAcTaBsiTb 0NacHoOCTb U ero 6yAeT Heob6xo[MMo
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTtcoeguHuTe WITENCENbHYIO BUNKY OT UCTOYHMKA
NUTaHUSA Nepef Ha4asioM BbINOSIHEHWSA KaKOW-n6bo
13 perynmpoBoK, nNepe/ CMeHoM NpuHagneXxHocTenl
WIIN XpaHEeHUeM 371eKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTnieckme mepbl 6e30r1acHOCTH
YyMeHbwaT o0nacHocTb HernpegHaMepeHHOro
BKJIIOHEHUST ABUratesisi 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe HeuMcnonb3yemble 351IeKTPOMHCTPYMEHTbI
B HeJOCTYMHOM [i/151 fleTel MecTe, U He pa3peluanTe
niogam, He 3HawWMM KakK obpaujatbca €
9NIeKTPOMHCTPYMEHTOM MITN HE M3YHMBLLMM JaHHOe
PYKOBOZCTBO, paboTaTb C 9N1IeKTPOMHCTPYMEHTOM.
BrIeKTPOUHCTPYMEHTLI MPEACTAaB/ISIOT OMNacHOCTb
B pyKax HernojroToB/IEHHbIX 10/1b30BaTENEN.

e) Copepxute 9N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET JIM HECOOCHOCTH
Mnu  3aefaHus  ABUXKYLWUXCA  4HacTew,
noBpeXxJeHus feTanei unm kakoro-nubo apyroro
o6CcTOsITeNbCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATbL Ha
(PYHKLMOHMPOBaHME 311IEKTPOUHCTPYMEHTOB.
Mpn HanuuuM noBpeXeHus, OTPEMOHTUPYHTE
3/1eKTPOMHCTPYMEHT nepep ero aKcnyaraymen.
Borblioe Konm4ecTBo HECHACTHbIX CrlyYaeB CBS3aHO
C I10XMM OOCITYXXNBaHNEM 3/1EKTPONHCTPYMEHTOB.

f) CopepXxute pexyume UHCTPYMEHTbI OCTPO

3aTOYEHHbIMM U YUCTbIMU.
Cogepxalymnecsi B UCNPaBHOCTU Hagnexalmm
o6pa3om pexxyume WHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU
pexywumm Kpomkamu 6yayT MeHblue 3aefatb, u
6yayT rnierde B ynpabrieHUN.

g) Ucnonb3ayite 9N1IeKTPOMHCTPYMEHT,
npuHapneXHocTu, Hacagkm W T.n., B
COOTBETCTBUU C flaHHbIM PYKOBOACTBOM M
onpeAeneHHbIM TUMNOM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa

ANA BbINOJSIHEHUA paboTbl NO ero nNpsAMomy
Ha3Ha4eHuIo, NPUHMMas BO BHUMaHMe yCroBus
1 06bem BbINONHsAEMOMN paboTbl.
Wcnonb3osaune 371eKTPOMHCTPYyMEHTa AN
BbIMO/IHEHNS] PaboT HEe MO MPSIMOMY Ha3Ha4YeHMo
MOXeT MpUBECTN K OracHou cutyauyum.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Balwero anekTpouHCTpymMeHTa
[AOIMKHO BbINONHATLCA KBanuduLyMpoBaHHbIM
npeAcTtaBuTeneM PeMOHTHOW CnyX6bl ¢
Mcnonb3oBaHUeM TONIbKO MAEHTUYHBIX 3anacHbIX
YyacTeM.
370 obecneynt coxpaHHOCTb u 6€30MacHOCTb
B/1eKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXHOCTHU

[epxuTe noganblue OT geTei u cnabbix Noaen.

Ecnn WHCTPYMEHTbI He UICMOJb3YIOTCS, UX CrieayeT XpaHUuTb
B HeOCTYNHOM Ans AeTel u cnabbix niogen mecre.

TEXHMKA BE3OMACHOCTU TMPH
QKCIMJNYATALUUN NEP®OPATOPA

1. OgeBanTe HayLHUKK
BospgencTeue Wwyma MoOXeT NpUBECTM K NoTepe cryxa.

2. He poTparuBainTecb A0 cBepria BO Bpemsi paboTbl U
cpady nocne eé okoH4aHus. CBeprsio CUJIbHO
HarpeBaeTcs BO BpemMs paboTbl M MOXeT cTaTb
NPUYMHON CEePbE3HBIX 0XOroB.

3. Tepeq Tem Kak Ha4aTb AONOGUTL UMM CBEPNTL CTEHY, MO
WM NOTOJSIOK, y6eanTECH B TOM, HTO BHYTPMU HE MPOJIOXKEHbI
AMeKTpuYeckne Kabenm unv BOJONPOBOAHbIE TPYObl.

4. Vcnonb3ynTe  BCNoOMoOraTtesibHble  PYKOATKMW,
npunaraemble K WHCTPYMEHTY.

MoTeps ynpaBneHWs MUHCTPYMEHTOM MOXET MpUBeCTU
K TpaBme.

5. TMOCTOSHHO Kpenko Aep>XXWUTe MHCTPYMEHT 3a PYKOATKY
n 60KOBYIO PpYyKOATKY. WMHaye BO3HMKaiowas cuna
NpoOTMBOAENCTBMSA MOXET MPUBECTU K HeaKKypaTHOM
M fJaxe onacHow onepauuu.

6. OpeBaiTe NpPOTMBOMbLINEBOW pecnupaTop
He BAbixaiiTe BpeAHytO MNbifib, 06pa3yemMyio BO Bpems
onepauyun ceepnenns unu pyobku. MMbinb MoxeT
noasepratb onacHocTu Bale 3fopoBbe U 3740poBbe
OKpYy>Xatolmx Nogen.

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HanpskeHne (Mo pervoHam)* (110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) n,
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb 1200 Bt
OnameTp 6ypeHuns Byp: 45 mwm,

nonas 6ypunbHas KopoHka: 125 mMm

Yucno obopoTOB XOMOCTOro XoAa

120 — 240 muH."!

YacToTa yAapoB Mpu MOMHOW Harpyske

1250 — 2500 MuH.™!

Bec (6e3 wHypa n 60OKOBOW PYKOSITKM)

8,0 kr

* MNpoBepbTe NacnopTHyO TaﬁJ‘lI/I‘-IKy Ha n3genuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCUMOCTU OT permoHa
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbI

(1) YemogaHumk

(2) BokoBas pykosATKa ...
(3) OrpaHuuuTenb rnybuHsbl ..
(4) NMnactuyHas cmaska A ...
Habop cTaHfapTHbIX akceccyapoB MOXeT
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

AOMOJNIHUTENIbHBIE AKCECCYAPbDI
(npopatoTca OTAENbHO).

1. BypeHue CKBO3HbIX OTBEPCTUI (BpalleHue C ygapom).

S ——

(1) byp (xBocTtoBUK SDS-max).

BrewHwi gnameTtp (Mm) O6wasn gnmHa (Mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38

370, 570

40

2. CBeprieHne aHKepHbIX OTBEPCTUN (BpalleHve + yaap)

CBepno (C KOHYcoO6pa3HbIM CTEPXKHEM) |

—

(3) Knun
+

= R ——

(1) Ceepno (¢ KoHycoobpas-

(2) Hacagka

HbIM CTEepXXHEM) KOHYCO06pa3Horo

BHelwHne amameTpbl: CTepXHs (C camosa-
11; 12,3; 12,7; 14,3; BUH4YMBAOLWMMCS
14,5; 17,5 Mmm CTEPXXHEM)

Hacapxka koHycoob-

Mpunaraemoe ceepno
Pa3Horo CTEPXHS

Kowyc Mopae (Ne1) CBepro (c KoHycoobpa3HbIM CTEPXHEM)

11;12,3; 12,7; 14,3; 14,5; 17,5 mm

[Hacagka ans camosasuHuMBaloLjerocs CTepxHs|

e oo = 4 ([ [—

(1) Ceepno
(SDS-plus XxBOCTOBUK)

(2) Agantep nog csepno
C XBOCTOBWKOM
SDS-plus
(SDS-max xBOCTOBMK)

Pycckui

3. bypeHune oTBepcTuiA 6osbLLIOrO AnameTpa (BpaljeHve
C yaapom).

&+ o=+ QP+ so———

(Hanpasnsito- (1) LleHTpo- (2) Nessue (3) CTepxeHb

wasn BOYHbIiA 6ypa nessus 6ypa

nnacTuHa) LITOK (c camo3aBuH-
YnBatoLMMCS
CTepXHeM)

(1) LieHTpOBOYHbIN LITOK

@ [pumensieTca ans nessun 6ypa gvametpamn ot 38 MM
po 125 mm

@ [pumeHsieTcsa Ans nessuii bypa gvametpamu 32 1 35 Mm
NMPUMEYAHUE
He wucnonb3yiiTe nonbie 6ypunbHble KOPOHKMW
avameTpom 25 MM unu 29 mMMm.

(2) NMonas 6ypunbHas KOpPOHKa.

@ BrewHwin guameTp 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 125 mm
(c HanpaBnswWen nAacTUHOW, 3a WUCKIYEHUEM
KOPOHOK AnamMeTpoMm 25 MM unu 29 mMm)

(3) XBOCTOBMK A1 MOSION BYPUIIBHON KOPOHKM.
MpumeHuMm ANS nonbix 6YPUNbHbIX KOPOHOK
avameTpoMm, 6onblmm 38 MM

@ lMpumeHuM [NA nonblXx 6YpuUSibHbIX KOPOHOK
AvameTpoM, MeHblnM 35 MM

4. CsepneHue oTBepcTUl .... [ina cBepneHns matepuanos
13 MeTanna u gepesa.

S — =

13 MM cBepnunbHbIN
naTpoH (13VLA)

L

Kntoy gnsa natpoHa

Apantep nog naTpoH
(xBocToBMK SDS-max)

5. YcraHoBka 60MTOB AN XUMWYECKUX aHKepOB
(BpalieHue ¢ ygapom).

+ /=

(cTaHpgapTHOE (xBocToBKK SDS-max)

rHe3no) 12,7 Mm aganTtep AN XMMUYECKUX
aHKepoB
19 MM aganTep ANS XUMUYECKMX
aHKepoB

6. [pobneHve (gon6neuve).

<
(1) MukoobpasHbIn peseyy
Obwan gnuHa: 280, 400 MM.

7. TpoToyka kaHaBoK, "Bblbopka Macchl", obpaboTka
KPOMKM (ZonbneHue)

| I ———

(1) CnecapHoe 3ybuno
Obwaa gnuHa: 280, 400 MM.
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Pycckui

8. Peska acdanbTa (gonbénexue)

C—/————=

(1) Pesey

9. Paborta nonatkon (gon6nexue)

(1) CoBok
10. O6avpka (gon6nexue)

(1) HabuBo4yHasi nnactuHa

(2) XBocToBMK

11. TpamboBanune (gonbnexwue).

0 + CT——=

(1) TpamboBo4Hasn (2) XBocTOBMK
nnactuHa 150150

12. Wnpwvy (gns yaaneHns KpoLuKu).

_=(Q

O MnactnyHas cmaska A.

500r (B 6aHO4Ke)

70r (B 3enéHom Tio6KKe)

30r (B 3enéHom TiO6KKeE)
Habop [OMONHMTENbHBLIX aKceccyapoB MOXET 6biTb 6e3
npeaynpeXxaeHns USMeHeH.

OBNIACTb TMPUMEHEHUA

O bypeHve oTBepcTuii B 6eTOHe.

O CsepneHvie aHKepHbIX OTBEPCTUN.

O [OpobneHue 6eToHa, cKanbiBaHue, npoaesbiBaHue
HebonbLMX NPOEeMOB 1 LWTpobneHue, nogpeska Topua
(NpUMEHSIOTCA OOMONHUTESbHbIE aKceccyapbl).

NnoArOoTOBKA K 3KCMNYATALUU

1. WCTOYHMK 3neKTponuTaHusa
Mpocnegute 3a TeM, YTOObl UCMOSIb3YEMbIA UCTOHHUK
3ANEKTPONUTaHNSA COOTBETCTBOBAN TpeboBaHWAM K
MCTOYHWKY 3NEKTPONUTaHUS, yKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuyke unsgenus.

2. Mepeknioyatensb "Bkn./ Bbikn."
Y6egutecb B TOM, Y4TO MepeknioyaTeslb HaxoauTca B
nonoxxeHnn "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wwTencenb
B PO3€eTKY, a NepeKnioyaTesnb HaXoANTCA B NMOMOXEHWUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HeMmeasleHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHOW CEpPbE3HON TpaBMbl.

3. YpgnuHurtenb
Korga pabouass nnowjagka yaaneHa OT MCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHNsA, MNONb3yWTeCb YANUHUTENEM.
Yanueutens AormKeH uMeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro cevyexHuss n obecnednsaTb paboTy
WHCTPYMEHTa 3aAaHHoW MolHocTW. PasmatbiBaite
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YANUHUTENb TONMbKO Ha pearibHo Heob6XoAuMYyo Anst
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.

4. MopsagoK ycTaHOBKM CMEHHOTO MHCTPYMeHTa
NMPUMEYAHUE
Tako WHCTPYMEHT KaK MMKoobpasHbii pesel U
crnecapHoe 3y6uno aKCnyaTupynTe TOfIbkO COBMECTHO
C opurnHanbHbiMKu akceccyapamun cdupmbl HITACHI.

(1) MouncTnTe N 3aTeM CMaxKbTe XBOCTOBUK MHCTPYMEHTa
NNacTU4HOW CMa3KoW, MNOCTaBfsAEMOW B 3eNEHOM
Tiobuke (puc. 1).

(2) [ns MOHTaXa CMEHHOro MHCTpyMeHTa (xBocToBMK SDS-
max), BCTaBbTe €ro B 0TBepCTUE A0 yrnopa (CM. puc. 2).
Ecnu npogorkaTb noBopaynsaTb UHCTPYMEHT, crnerka
HajaBnMBasi Ha Hero, TO MOXHO MNOYyBCTBOBaTb
coBnajieHve WnuLeB naTpoHa W MasoB XBOCTOBUKA
MHCTpyMeHTa. llocne 4Yero OTTSHUTE 3aXum B
HanpasneHun CTPenkn W MPOTONKHUTE BOBHYTPb
MHCTPYMEHT Ao yropa.

(3) OTnycTuTE 32)KUM B UCXOAHOE MOsIoXKeHne. CMEeHHbIN
WHCTPYMeHT 6yaeT 3adukcupoBaH B naTpoHe
nepdoparopa.

(4) Ona pemoHTa)ka CMEHHOTO0 WHCTPYMEHTa, MOJIHOCTbIO
OTTAHUTE 3a)KUM B HanpaBNEHWN CTPESIKW U BbiHbTE
MNHCTPYMEHT.

5. Perynuposka uucna o6opoToB yaapoB (puc. 3).
OTa Mogenb nepdopaTtopa MMeeT BCTPOEHHYIO
3NEeKTPOHHYIO CXeMy KOHTPOSS, MO3BOMSAOLYIO
perynupoBaTb 4ucno o6opoToB M ypapos. B
3aBMCMMOCTM OT cofepxxaHua paboTbl (6ypeHue
OTBEPCTUIA B XPYMNKUX MaTepuanax, ApobneHue,
LeHTpOBaHNe W T.A.) PeryrMpoBOYHbIM KOSIECOM
BbICTaBMSIOT ONTUMANIbHOE 3Ha4YeHue Ynucna o6opoToB
n ypapos. Ludpa "1" Ha perynupoBo4yHOM Konece
COOTBETCTBYET MMHMManbHOW ckopocTu (120 o6opoTos
B MuHYTY n 1250 ygapoB B MuHyTy). Lncdpa "6"
COOTBETCTBYET MaKcumMasibHoN ckopocT (240 06./ MUH.
n 2500 ya./ MuH.).

NMPEAOCTEPEXEHME.

He ocyliecTBnsnTe perynvupoBky 4ducna o60poToB u
yO0apoB OAHOBPEMEHHO C paboTON WHCTPYMEHTOM.
Onepupyst perynnpoBOYHbIM KONEecoM B mpoLecce
paboThbl, Bbl BbIHYXAEHbI 6yauTe aep>xaTb nepcgopatop
OZIHOW PYKOW, Y4TO cAenaeT HEeBO3MOXHbIM HaA&XHbIN
KOHTPOIb 3@ UHCTPYMEHTOM U, KaK CrefcTBUE, MOXET
npvBecT! K TpaBMe.

OKCMNYATAUUA NEP®OPATOPA

1. BypeHue oTBepcTui (puc. 4).

(1) MpuctaBbTe KOHYMK 6ypa K Touyke OypeHus, nocne
Yero HaXXMuTe Ha Kypok.

(2) HeT HeobxoAMMOCTU MNPUHYAUTENbHO AaBUTb Ha
nepdopaTop. [locTaTo4HO crerka npuknagpiBatb cuny
K MHCTPYMEHTY TaK, 4YToObl Wam BbIBOAWNCH M3
0TBEPCTUSA.
NMPEAOCTEPEXEHME.
XoTsa [aHHbIN WHCTPYMEHT OCHaléH
npegoxpaHnTenbHon MydTol pacuennenus, ecnu 6yp
HauMHaeT BSI3HYTb B 6€TOHE WU ApyroMm martepuane,
TO nocregylowas 3a 3TUM OCTaHoBKa bypa MoXeT
cTaTb MPUYMHOIA MPOKPYYMBAHWUSA WMHCTPymeHTa. Bo
Bpems paboTbl 0683aTENbHO KPEnko AepXuTecb 3a
obe pykoAaTKu nepdpopartopa.




2. Pa6ota nukoi unu ponotom (puc. 5).

MpyknagpiBas MUKy UM Jo0NoTo K obpabaTbiBaeMon

NOBEPXHOCTW, ynpasnsnTe nepdopaTopom, NCrosb3ys

ero cobCTBeHHbIN Bec. B npuHyauTensHoMm aaBneHun

UM Tonykax HeT Heob6XOAMMOCTW.

3. BypeHue B pexxume "BpalyeHue c yaapom".
NPEAOOCTEPEXEHME.

Ecnu onepvipoBath py4Koin-nepeknioyaTenem Bo Bpems

paboTbl ABuUratens, spatieHne bypa MoXeT noTepaTb

NNaBHOCTb, YTO OYeHb OMnacHo. MeHsNTe peXuMbl

paboTbl py4Koii-nepeknoyaTenem ToMbko Toraa, koraa

Asuratenb MOMHOCTLIO OCTaHOBIIEH.

(1) NMepekntoyeHne B pexum "BpalieHue c yaapom'.
(a) MoTAHUTE 3a py4Ky-nepeksoyaTenb, CHUMUTE

3aMOK W MOBEPHUTE pyuyKy-Mepeknio4aTens no
4acoBON CTpersike.

(b) CoBMECTUTE 3HAYOK TPEYrofbHWKA Ha pyuyke-
nepeknio4arene ¢ aHanorMyHbIM 3HA4YKOM Ha Tomn
CTOPOHE HWXHEeW KPpbllWKKN, 4TO 0603Ha4veHa
cMMmBOnaMu MonoTtouka u 6ypa (cMm. puc. 6).

(c) 3admkeupyiTe pyyKy-nepeksnoyaTesnb, HaXXaB Ha
Heé.

NPEOOCTEPEXEHME.

MonpobynTte nNOKPYyTUTb py4Ky-nepeknoyaTens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lienblo y6eamuTbea B TOM, HTO OHa

HagéxXHo dukcupoBaHa M He noBopavMBaeTCs.

4. Pa6otanukoobpa3Hbim pe3yom (3ybunom, 4onoTom)
B pexume "[on6neHue".

NPEOOCTEPEXEHME.

O Ecnu onepupoBatb pyykomn-nepekntoyaTenem Bo Bpems
paboTbl ABuraTtens, BO3MOXHO MOsiBieHWe c6oeB B
paboTe MHCTPYMEHTa, YTO O4eHb onacHo. MeHsiiTe
peXxuMmbl paboTbl py4KOM-nepeknoyaTenemM TOMbKO
Torga, Korga Apuratesls MOMHOCTHIO OCTAHOBIIEH.

O Mepef Hayanom paboTbl MUKOOO6Pa3HbIM pe3LoM
(3ybunom, gonoTtom) ybeautech B TOM, HTO YCTaHOBIIEH
pexum "[on6bneHune". PaboTa C BbllleyKa3aHHbIM
CMEHHbIM WHCTPYMEHTOM B pexwume "BpaleHue c
ygapom' MOXeT MnpuBecTM K MNpoBOpayvMBaHuUIo
nepcpopatopa, 4TO O4eHb OMacHo.

(1) NMepekntoyeHne B pexum "OonbneHve".

(a) MoTAHMTe 3a py4Ky-nepeknovatTenb, CHUMUTE
3aMOK U MOBEpHUTE py4yKy-nepeksoyaTens NpoTus
4acoBON CTPESIKMU.

(b) CoBMecTMTe 3HAYOK TPEYrofibHUKa Ha py4ke-
nepeksnio4aTene ¢ aHanorn4HbIM 3Ha4koM Ha TOMn
CTOPOHE HWXHEW KPblWKKN, 4TO 0603HayeHa
CMMBOJIOM MOMOTO4YKa (CM. puUC. 7).

(c) BadmkcupyiiTe pyyky-nepekno4aTenb, Haxas Ha
Heé.

NPEOOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe NOKPYTUTb pYy4Ky-nepeknoyaTens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lenblo y6eauTbes B TOM, YTO OHa

HaaéXHo UKcupoBaHa M He NoBOpa4MBaETCS.

(2) Mopsigok chmkcauymm B paboyeM NOMOXKEHUN CMEHHOTO
MHCTPYMeHTa.

(a) MoTAHMTe 3a py4Ky-nepekno4yaTenb, CHUMUTE
3aMOK W MOBEpHWTE €€ TaK, YTOobbl COBMECTUTb
3HaY4OK TpeyrofibHuKa Ha py4ke-nepeknio4arene ¢
CMMBOJIOM KOJIe4Ka Ha HWDKHEN Kpbillke (CM. puUC.
8).

(b) 3achmkcupyiiTe pyyky-nepeknoHaTenb, Haxas Ha
Heé.

(c) MoBepHNTe 3aMM Tak, Kak nokasaHo Ha puc. 9,
M 3adukcupynte paboyee  MOMOXeEHUEe
MNHCTPYMeHTa.

Pycckui

(d) MepeBeaunTe pyyKy-nepeknoHaTenb B NONOXEHWE,
cooTBeTCTBYloLWEee pexxumy "donbnexHue", aencTays
TaK, Kak onuMcaHo B nyHkTe (1).

5. YcrtaHoBKa orpaHuuutens rnyéuHbl (puc. 10).

(1) OcnabbTe 60KOBYK pYKOATKY W BCTaBbTe
orpaHnynTens rnybuHbl B OTBepcThe nog 6onT Ha
pYyKOSiTKe.

(2) NepeaBuHbTE OrpaHMUUTENb FNYOUHBI B HYXXHYIO
nosnuMIo 1, 3aKpyTUB Py4Ky OOKOBOW PYKOSTKM MO
4acoBOW CTpenke, 3aduKcupyiTe ero.

6. MMporpeBaHue (puc. 11).

B X0nogHbix perMoHax CUCTeMe CMasku [aHHOro
MHCTPyMEHTa MOXeT noTpeboBaTbCA MNporpeBaHue.
MpucTaBbTe KOHYMK 6ypa K GETOHHOW MOBEPXHOCTM,
BK/IOYMTE MHCTPYMEHT W nporpevte nepdopartop.
HaumHaTb akcnnyartauuio UHCTPYMeHTa MOXHO 6yaeT
nocne Toro, Kak Bbl OTHET/IMBO YCTbIWNTE 3BYKW yaapa.
NPEOOCTEPEXEHME.

Mporpesas nepchopaTop, AepXuTe ero Kpenko 3a obe
PYKOATKU. ByabTe OCTOPOXHbI, 3aknuHMBaHwWe 6ypa
MOXEeT MpMBECTM K MoTepe Bamu paBHOBECUS WU
nageHuio.

CBEPJIEHUE OTBEPCTUA W YCTAHOBKA
AHKEPOB

1. TMpumeHeHune aganTepa Noj KOHUYECKUIA XBOCTOBUK
(puc. 12).

(1) YcraHoBUTE CBEpno C KOHUYECKUM XBOCTOBWMKOM B
ajanTep Moj KOHUYECKWUA XBOCTOBWK.

(2) Bknounte WMHCTPYMEHT M npocBepnuTe 6a3oBoe
oTBEepcTMe, BbiBEpSA ero rnybuHy no 6oposake-
MHAVKATOPY Ha cBepne.

(3) Ucnonb3ysa wnpuy, NO4MCTUTE OTBEPCTUE OT MbIfW.
MpuctaBbTe Hacagky K rofioBke aHkepa u 3abeinTe
ero B OTBEPCTUE PYYHbIM MOMOTKOM.

(4) Ans TOro 4TO6bI BbIHYyTb CBEPNO C KOHUYECKUM
XBOCTOBMKOM, MOMOXWUTE ajantep CO CBEPSIOM Ha
ornopbl, BCTaBbTe BbIOGMBHOW KIMH B Lenb ajantepa
M yaapbTe No KNWHy MonoTkom (puc. 13).

SKCMNYATALMA CBEPJIUIIbHOIO
NATPOHA U AOANTEPA K HEMY

O6paTuTe BHIMaHWeE Ha TO, H4TO AaHHbIA UHCTPYMEHT MOXET

9KCNyaTupoBaTbCs B COCTOSAHUM "TONbKO BpaLleHne", ecnu

Ha HEM yCTaHOBIEHbI OTAENbHO MPOAAIOLLMECS aKCeccyapbl,

Takue Kak CBEpNIWMbHbIA NaTpPoOH U ajantep K Hewmy.

PaboTaiiTe MHCTPyMEHTOM B pexxume "BpatlleHune cygapom”.

NPEAOCTEPEXEHME.

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko [epXuTe MHCTPYMeHT 3a
o6e pYKOSTKW, YTO MOMOXET BaM COXpPaHUTb
paBHOBecHe.

(1) NMepeknioyeHne B pexum "BpalieHue c yaapom'.
[ns nepeknioYeHns B 3TOT PEXUM, AENCTBYNTE Kak
ykasaHo B n. 3 " bypeHue B pexume "BpaujeHune c
yaapom" .

(2) YcTaHoBKa ajanTtepa Ha CBEPSIMMbHBIN NATPOH (pMUC.
14).

(a) YcTaHoBWUTE afjanTep Ha CBEPMIIbHBIA NaTPOH.

(b) XBocToBMK SDS-max agantepa Takon Xe, YTO U
y 6ypa. CnepoBaTenbHO, MOHTaX aganTepa Ha
nepchopaTop 1 A4EMOHTaX NPOM3BOANTCA B TOW Xe
nocneAoBaTeNlbHOCTW, YTO yKasaHa B MyHKTe
"TMopsAoOK YCTAHOBKU CMEHHOrO MHCTpyMeHTa".
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(3) CeepneHue.

(a) Henb3a yckopuTb MPOLECC CBEPMEHUS, MU3NULLHE
HagaBnvBasi Ha WHCTPYMEHT BO Bpemsi paboTbl.
MpunoxeHune k nepcdopaTopy 60sbLUe CUMbl, Hem
TpebyeTcs, HanpPoTuB, NpuBeAET K Nopye cBepna,
4TO, B CBOIO 04epefpb, CTaHeT NMPUYUHON CHUKEHUS
NPON3BOAUTENBHOCTU N YMEHbLLIEHUS CPOKa CyXObl
WNHCTPYMEeHTa.

(b) NHon pa3 cBepno MOXET TPECHYTb B CAMOM KOHLE
onepauyun ceepnieHuns. MoaTomy BaxHO ocnabutb
AaBreHne, Koraa onepauust ceepreHust 6nmska K
3aBepLUeHIo.

KAK MOJIb3OBATbLCS MOJIbIMUA
BYPWUJIbHbIMW KOPOHKAMU

MpumMeHss nonble 6ypunbHbIE KOPOHKW, MOXHO 6ypuTb
06blYHbIE 1 FyXue 0TBEPCTUA 6onbLIOro gnameTpa. B atom
cnyyae ucronb3ynTe [OMONMHUTENbHBIE akceccyapbl Ans
nosbix 6YpUIIbHbIX KOPOHOK (Takue Kak LeHTpUPYIOLLnii

WTbIPb U XBOCTOBUK A1 MONOW 6YpUIbHON KOPOHKW) ANst

MOBbILIEHWS NPOU3BOAUTENBHOCTU PaboThbl.

1. Co6opka.

NMPEAOCTEPEXEHME.

Mepen Tem Kak ycTaHaBnMBaTb MOyl GYpUIIbHYIO
KOPOHKY 0653aTeflbHO BblHbTE WTencenb Wu3
3NEKTPOPO3ETKM.

(1) HakpyTuTe nonyto 6ypusibHyI0 KOPOHKY Ha XBOCTOBWK
(cm. puc. 15). MNepen 3TUM cMaxXbTe MacsioMm pe3bby
XBOCTOBWKA, 3TO 06MEer4ynT BMnOCNeACTBUM AEMOHTaX
KOPOHKM.

(2) YcTaHoBUTE XBOCTOBVK AJ151 NOMON 6YPUIIbHON KOPOHKM
Ha nepchopaTop, AeCTBYS TaKXe, Kak Npu yCTaHOBKM
6ypa u nukoobpasHoro pesua (puc. 16).

(3) BcTaBbTe LeHTPUpPYOWMA WTbIPb A0 KOHUA B
HanpasnsioLLyto.

(4) YcTaHoBMTe HanpaBNSIOLLYIO BHYTPb NOMON 6ypUnbHOA
KOPOHKM, coBMeLjas eé BOTHYTYIO 4acTb C 3yObsiMu
KOPOHKW. [MoBEpHUTE HanpaBnsioLWy BMpPaBO UM
BMEBO, CABWHYB €€ BOTHYTYl0 4acTb B CTOPOHY OT
3y6beB. Tenepb HanpaBnsaiowWwas He BbICKOYNT HapyxXy
paxe Torga, korga nepdopatop IKCniyaTupyeTtcs
nonon 6ypunbHON KOPOHKOW BHU3 (puc. 17).

2. BypeHue oTBEpPCTUN.

(1) BcTaBbTe WTENCENb B 3MEKTPOPO3ETKY.

(2) B yeHTpupylOWMA WTbIpb BCTPOEHA MNpyXuHa.

AKKypaTHO, Mof MpPSIMbIM YrfIOM MPWKMATE ero K

NMOBEPXHOCTY CTEHbI UM Nona Tak, 4Tobbl 3y6bs Noson

6YpUNbHOW KOPOHKM MpUXXanucb K CTeHe (mony) Bcen

cBoeW pexyllei Kpomkon. Haunute 6yputb (puc. 18).

[Mono>xeHne 0TBEPCTUA ONPeAennuTbLCA, Koraa rnybuHa

OTBEpPCTUA JOCTUrHET npubnuamTenbHo 5 mm. Mocne

4ero CHAMWUTE LIEHTPUPYIOLLWIA LTbIPb U HAanpaBssoLLyo

C nonow 6ypunbHOW KOPOHKU W MPOAOIXuUTe 6ypuThb

6e3 HUX.

NPEAOCTEPEXEHME.

Mepes TeM KakK CHSTb LEHTPUPYIOWWA LWTbIPb U

HanpasNSIOLWYIO C NONOoW 6ypPUbHOW KOPOHKM, BbIHbTE

wTencenb W3 31EKTPOPO3ETKU.

Pa3bopka.

Lepxa nepcopaTop nosio 6ypusibHON KOPOHKOMN

BBEpPX, HEMHOro nopaboTaiiTe C HWM Ha XONIOCTOM

xoAy. OTO MOMOXET 0cnabutb pe3bboBoe coeanHeHNe

KOPOHKM C XBOCTOBUKOM U 06Merdnt ux pasbopky

(puc. 19).
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O BblHbTE XBOCTOBMK MOMON 6GYPUIIbHOW KOPOHKW 13
natpoHa nepdopartop. [lepxa O6ypunbHYO KOPOHKY
O[JHOWN PYKOW, CUMbHO yAapbTe ABa, TpU pa3a MOMOTKOM
Mo XBOCTOBMKY CO CTOPOHbI SDS-max Kpennenus. to
NOMOXeT ocnabuTb pe3bboBoe COeAVHEHNE KOPOHKMU
C XBOCTOBUKOM W 061er4ut mx pasbopky (puc. 20).

3AMEHA CMA3KM

MepcopaTtop MMeeT repMeTUHHYI0 KOHCTPYKUMUIO,

3alumiyaloLLyio ero oT nonagaHus BOBHYTPb MNbiMv U

npegoTBpallatoLlyto BbiTekaHne macna. CnegosaTtesibHO

MHCTPYMEHT MOXXHO 3KchyaTtupoBaTb 6e3 NOBTOPHOro

cMa3blBaHUs B TedeHue AnuTenibHoro nepuoga. MeHsinte

CMasKy Kak Onm1caHo HuxXe.

1. MNepuop 3ameHbl CMa3Ku.

Mocne NoKynkn MeHAWTe CMasKy Nocne KaxkablX LecTu
MecsiueB akcnnyatauuu. 3ameHy npou3BoauTe B
6nvxanwem ynormHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LEHTpe
HITACHI.

2. [lobaBneHue cMa3Ku.

NMPEAOCTEPEXEHME.
Mepep Tem Kak NPUCTYNUTL K A06ABNEHNIO CMA304HOrO
MaTepuana BblKNO4YMTE MepdgopaTtop M BbiHbTE
wTencenb U3 po3eTKu.

(1) CHMMMTe KpbIWKY KapTepa W BbITPUTE CMa304HbI
maTtepuan BHyTpu (puc. 21)

(2) Oob6aBbTe B kapTep 30r nnactuyHoW cmasku A ans
anekTpuyeckoro nepdopatopa upmbl HITACHI
(cTaHOapTHBIN akceccyap, HaxoAuTCst B THOOUKE).

(3) NMocne pob6aBneHusi cmasku, NAOTHO MOCTaBbTe Ha
MECTO KpbILWKY KapTepa.

NMPUMEYAHUE

Mnactnynas cmaska HITACHI Electric Hammer Grease
A ans anekTpuyeckoro nepdoparopa - CMa304YHbIN
matepuan Hu3Kon BA3KocTW. lMpu HeobxoAMMOCTU
npuobpeTtanTe B yNOSIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe
HITACHI.

TEXHUYECKOE OBC/YXXUBAHUE WU
NMPOBEPKA

1. TpoBepka CMEHHOro UHCTPYMeHTa.
T. K. MPUMEHEeHWe Tynoro CMEHHOro WHCTPyMeHTa
cTaHeT npu4ynHom cboeB B paboTe apuratens u
CHIDKEHWS MPOM3BOAWTENbHOCTH, 6e3 npomeaneHust
3aMeHUTe ero Ha HOBbIN UMM 3aTounTe, Kak TOMbKO
3ameTuTE W3HOC.

2. MpoBepka ycTaHOBNEHHbIX BUHTOB.
PerynsapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBJIEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, cnegute 3a Tem, YToObl OHW
6bInN Kak crnefyeT 3aTsHyTbl. HemeaneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOpbIN oKaxeTcs ocnabneHHbIM.
HeBbiNnonHeHne 3TOro npaBuna rpo3nNT CepbE3HOW
0MacHoCTbIO.

3. TexHuuyeckoe obcnyxusaHue aBuraTens.
O6moTka asuratens - “cepaue’ aNeKTPOMHCTPYMEHTA.
MposiBNsNTe JOMKHOE BHAMaHWe, creds 3a TeM, YToObI
06MOTKa He 6blna noBpexxaeHa u/ unu 3annta Macrom
N BOZJOW.

4. TpoBepkKa yronbHbIX WETOK (puUc. 22).
B anekTpogBuraternie MHCTPyMeHTa MPUMEHSIOTCS
yronbHbole WETKW, KOTOpble CO BpEMEHEM
naHawwmsatotca. Korga wértka npmbnmantes K "'npegeny
M3HOCa" MMM CpaBHAETCA C HUM, MOTYT HayaTbCs




nepe6bon B paboTe pasuratens. Ecnm pgsuratens
OCHaLéH OTKMoYaloLWeNCA YronbHOW LWETKOMN, OH
npekpatuT paboTy asBTomaTuyeckn. B aTo Bpewms
3aMeHuTe o6e yrosibHble WETKN Ha HOBble, UMeloLLme
TOT >Xe Homep (cM. puc.). CriegyeT Bcerga coepxatb
yrosfibHble WETKN B YACTOTE U CeAnTb 3a Tem, YTo6bl
OHM  cBO6OAHO  CKOMb3MNAW B  npegenax
WéTKoaep>xxaTenen.

5. 3ameHa yrosibHbIX WETOK.
OTKpyTUTE fABa YCTAHOBOYHbLIX BUHTA U CHUMMUTE
3a[HI00 KpbllWKY. CHUMWTE yrosibHble WETKN BMEecTe
¢ Konnadkamu. [locne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK,
cobepuTe Konnadku. locTaBbTe B WUCXOAHOE
MOJIOXKEHWE 3aHIO0 KPbILLIKY, HaAéXHO 3aKpyTuB ABa
YCTaHOBOYHbIX BUHTA.

6. Mopspgok 3anucei No TexobcnyXxuBaHuio
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KOnM4ecTBO NPUMEHEHWIA
D: 3ameuvaHus

OCTOPOXHO
PeMOoHT, MoaudrkaLwms 1 npoBepka 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB
HITACHI gomxHa npoBoauTLCS TONBbKO B aBTOPU30BAHHbBIX
cepBuCcHbIX LeHTpax HITACHI. [laHHbIn cnucok npuHecuTe
B MacTepCKyto BMECTE C UHCTPYMEHTOM [N NPOBEAEHNS
PEMOHTa MM TEXHUHECKOTO OOCIY>KVBaHMS.
Mpun wncnonb3oBaHUM WNM  TexobCNyXMUBaHUN
MHCTPYMeHTa Bcerga crnejute 3a BbiNOSIHEHMeM BCex
npasun 1 HopMm 6e30nacHoOCTU.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEpPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX WU3AENMiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a coboi NpaBoO Ha BHECEHWE U3MEHEHWI
B TEXHUYECKNE XapaKTePUCTUKW, YNOMSHYTbIE B JaHHON
MHCTPYKLWK NO aKcnnyatauuun, 6e3 npegynpexxaeHus
06 aTOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSHHbLIX MPOrpaMM MCCrefoBaHus u
passutus, HITACHI octaBnsitoT 3a cobou npaBo Ha
M3MEHEHME yKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTesibHOro YBeAOMEHMS.

WUHdopmauuna, kacawowascs cosgaBaeMoro wyma u
BM6payumn

V3mepsieMble BENMUNHbI ObINv ONpeaeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

N3MepeHHbIli CpeAHEB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM
mouHocTu: 105 aB(A)

M3mMepeHHbIN cpeAHEB3BELLUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
AasnexHusi: 94 nb(A)

MorpelwwHoctb KpA: 3 ab (A)

HagesaliTe HayLHUKW.

TunuyHoe 3HadeHune Bubpauum: 11,4 m/c?

Pycckui
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A B C D A B C D
1 321-306 1 73 325-230 1
2 321-305 1 74 324-944 1
3 318-590 1 75 324-947 1
4 321-304 1 76 1
5 321-303 1 77 324-938 1
6 321-302 1 78 313-078 1
7 981-942 4 M6x25 79 313-079 1
8 321-300 1 80 980-673 2 M5x40
9 956-996 3 1AS-60 81 313-093 1
10 321-301 1 82 938-307 1
11 325-229 1 83 324-948 1
}% glg-?g? ] 84 301-653 2 D4x20
14 600-7DD 1 6007DDUAV2S 885?1 822,_8233 %
15 321-297 1 86-2  930-804 1 “ GBR (110V),”
16 313-421 2 D8x20 87-1 960-266 1
17 324-919 1 87-2 9819872 1 “Sul”
]g ggi—g% 1 88 984-750 2 D4x16
B 5 oBE W
o eo |

) 91 313-080 1
23 313-057 4 D6x6 R
24 324925 1 03 ooe4ri 1 M5x12
25 324930 1 94 32493 1
5o 2 1
28 324928 1 % 324908 1
29 324926 1 97 324910 1

98 324-911 1

30 325-297 2 1.D 27.2 98 939299 1 M661
31 324-929 1 -
32 324-917 1 100 961-501 2 D5x60
33 324-915 1 101-1  340-646C 1 110V “111”
34 324-916 1 101-2  340-646E 1 230V “111”
35 394.932 1 101-3  340-646F 1 240V “111”
3zt Mx25 05 aze 1 106, 107"
3% o ] 104 945161 2
39 983162 1 M4x12 105 999-071 2
10 321-309 1 106  962-777 2
41 324-935 1 18; gg%@ 2 M5x8
42 311-229 1 1 4-94 1
43 324-934 1 109 984-508 2 M5x20
44 873-095 1 P-16 110 321313 2 M6x22
45 321-310 1 111 937-623 2
46 321-311 1 112 321-322 1
47 321-312 1 113 985-436 1
48 939-540 1 114 620-0VW 1 6200VVCMPS2L
49 324-909 1 115 318-721 1
50 971-750 1 3X3x20 116  620-2DD 1 6202DDCMPS2L
51 948-391 1 117 980-700 1
52  620-3DD 1 6203DDCMPS2L 118 318-918 1
53 996-363 1 S-40 119-1 360-737C 1 110V “118"
54 971-745 1 119-2  360-737E 1 230V “118"
55 986-940 4 M6x45 119-3  360-737F 1 240V “118”
56 994192 8 M5x16 120 e ]
57 324-937 1 -
28 324.912 1 "59.61, 63.71" 122-1  324-940 1 110V
29 944-109 1 3B 122-2  324-941 1 120V
20 324.913 1 122-3  324-939 1 230V-240V
o1 351275 1 123 317-113 1
62 373050 1 501  324-820 1
63  600-2DD 1 6002DDCMPS2L 502 981840 1 30G
64 313-058 1
65 313-053 1
66 321-281 1
67 321-282 10
68 320-343 10
69 324-914 1
70 321-283 1
71 629-WWM 1 629VVC2PS2L
72 944-525 1
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(B Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vésarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6 nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

1 Model ¢&.

(@ Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtéhou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kat dletBuvon meAdTn

(® 'Ovopa kat dletBuvon HETAMWANTN
(MapakaloUpe va Xpnoigoroindei
oppayida)

Tirkge
GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuin
FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® [Oata nokynkwu

(4 HasBaHve u agpec 3akasuuka

(® HassaHnve u agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHecuTe HasBaHue U agpec
ounepa)

58




)
Hitachi Koki

HITACHI




English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur far EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht miussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Movo yia Tig xwpeg g EE

Mnv metate ta NnAEKTPKA €pyaAeia oTtov KAdo
OIKIOK®MV ATIOPPLUUATWV!

2UPQPWVa e TNV eupwrtalkn odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKAOV KAl NAEKTPOVIKOV CUCKEUWV KAl TNV
EVOWUATWOT) TNG OTO €6VIKO dikalo, Ta NAEKTPIKA
epyaAeia pémel va CUAAEYovTaL EEXWPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL YIA QVAKUKAWON LLE TPOTIO PIAIKO TIPOG
TO TIEPIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposob przyjazny dla
srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulekekrdl szolo
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atultetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilén kell gydGjteni, és
kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB ulkeleri icin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢dp kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gdre ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
goénderilmelidir.

Tonbko ansa ctpaH EC

He BbikmabiBanTe 3nekTponpubopbl BMECTE C
060bI4HBIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C eBponeinckon gupekTusomn 2002/
96/EG 06 yTunusauyum ctapbiX 3NEKTPUHECKUX U
3MEKTPOHHbIX NPUOGOPOB U B COOTBETCTBUU C
MECTHbIMU 3aKOHaMW 3MEKTPONpPuUoophI, 6bIBLNE B
aKcnnayaTtauum, [OJSKHbI YTUIM30BbIBATHCS
oTAenbHO 6e30MacHbIM Ans OKpy>Katowen cpenbl
Cnoco6oM.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséglink tudataban kijelentjik, hogy ez a
termék megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanécsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fiir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Ceétina

PROHLASEN{ O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smeérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-2H ENAPMONIZMOY

AnA®voupe pe amoAuTn ureuBuvotnta OTL AUTO TO
MPoLOV eival EVAPHOVIOUEVO HE TA TIPOTUTIA 1N Ta
€ypagpa mpotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
oupewvia pe Tig Odnyieg Tou TupBouliou 73/23/EOK,
89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LoxUeL OTO TPOLOV Pe To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Grndn, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000 sayili standartlara ve standartlagtinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuit
OEKNAPALNA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asB/ISIEM, YTO AAHHOEe
nsgenuve cooTBeTCTBYyeT cTaHpapTam unm
cTaHAapTU30BaHHbIM gokyMeHTam EN60745, EN55014 u
EN61000 cornacHo [upektuam CoeTta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[NlaHHasa Aeknapauysi OTHOCUTCS K U3AENUsAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

c € 31.5.2007

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.
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Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome, K. Kato

Minato-ku, Tokyo, Japan
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