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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze rozumie sie ich znaczenie.

CumBonbl

Cnepytowme 06bACHEHMA NOKasblBalOT CUMBOMbI, WCMOMb3yeMble [ANA MHCTpyMeHTa. Y6eauTecb nepeq
MCnosb3oBaHMeM, YTo Bbl MoHMMaeTe ux 3HayeHue.

(d Read instruction manual.

(1 Bitte Betriebsanleitung lesen.

1 Przeczytaj instrukcje obstugi.

a MNpounTtanTe MHCTPYKLUMIO MO SKCMyaTaumm.

(1 DOUBLE INSULATION

0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
0 PODWOJUNA IZOLACJA

0 ABOVHAA 13onAauma
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ENGLISH

Explanation of general view

1 Collet nut 15 Hex nut 28 Screw

2 Wrench 16 Lock button 29 Bit

3  Shaft lock 17 Switch trigger 30 Base

4  Tighten 18 Speed adjusting dial 31 Templet

5 Loosen 19 Workpiece 32 Workpiece

6 Correct size collet cone 20 Bit revolving direction 33 Templet guide

7  Stopper pole 21 Feed direction 34 Nozzle assembly

8 Depth pointer 22 (View from the top of the 35 Dust nozzle assembly
9 Lock knob tool) 36 Limit mark

10 Fast-feed button 23 Correct bit feed direction 37 Brush holder cap

11 Adjusting hex bolt 24 Lock screw 38 Screwdriver

12 Adjusting knob 25 Guiding surface 39 Stopper pole setting nut
13 Stopper block 26 Straight guide

14 Nylon nut 27 Templet guide

SPECIFICATIONS
Model

Max. collet CapaCIty ........ccceeiiiiiieiiieee e
PlUNge CapACItY ....cooeieiiiiieee e
No load speed (min_1) .................................................................

Overall height
Net weight

RP0910 RP1110C

28 mm 28 mm
0—-57mm 0—-57mm
27,000 8,000-24,000
260 mm 260 mm

3.3kg 3.4kg

e Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

¢ Note: Specifications may differ from country to country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! When using electric tools, basic safety pre-
cautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, includ-
ing the following. Read all these instructions before
attempting to operate this product and save these
instructions.

For safe operation:

1. Keep work area clean
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment
Don’t expose power tools to rain. Don’t use power
tools in damp or wet locations. Keep work area well
lit. Don’t use power tools in presence of flammable
liquids or gases.

3. Guard against electric shock
Prevent body contact with grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children away
Do not let visitors contact tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.

5. Storeidle tools
When not in use, tools should be stored in dry, high,
or locked-up place, out of the reach of children.

6
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10.

11.

12,

13.

14.

Don’t force tool

It will do the job better and safer at the rate for which
it was intended.

Use right tool

Don'’t force small tools or attachments to do the job
of a heavy duty tool. Don’t use tools for purposes not
intended; for example, don’t use circular saw for cut-
ting tree limbs or logs.

Dress properly

Do not wear loose clothing or jewelry. They can be
caught in moving parts. Rubber gloves and non-skid
footwear are recommended when working outdoors.
Wear protective hair covering to contain long hair.
Use safety glasses and hearing protection

Also use face or dust mask if cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Don’t abuse cord

Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from receptacle. Keep cord from heat, oil and sharp
edges.

Secure work

Use clamps or a vise to hold work. It's safer than
using your hand and it frees both hands to operate
tool.

Don’t overreach

Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care

Keep tools sharp and clean for better and safer per-
formance. Follow instructions for lubricating and
changing accessories. Inspect tool cords periodi-
cally and, if damaged, have repaired by authorized
service facility. Inspect extension cords periodically
and replace if damaged. Keep handles dry, clean
and free from oil and grease.
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15. Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when chang-
ing accessories such as blades, bits and cutters.

16. Remove adjusting keys and wrenches
Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

17. Avoid unintentional starting
Don’t carry plugged-in tool with finger on switch. Be
sure switch is off when plugging in.

18. Outdoor use extension cords
When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for use outdoors and so marked.

19. Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do
not operate tool when you are tired.

20. Check damaged parts
Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to
determine that it will operate properly and perform
its intended function. Check for alignment of moving
parts, binding of moving parts, breakage of parts,
mounting, and any other conditions that may affect
its operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an autho-
rized service center unless otherwise indicated else-
where in this instruction manual. Have defective
switches replaced by an authorized service center.
Do not use tool if switch does not turn it on and off.

21. Warning
The use of any other accessory or attachment other
than recommended in this operating instruction or
the catalog may present a risk of personal injury.

22. Have your tool repaired by an expert
This electric appliance is in accordance with the rel-
evant safety rules. Repairing of electric appliances
may be carried out only by experts otherwise it may
cause considerable danger for the user.

ADDITIONAL SAFETY RULES
ENB033-1

1. Hold tool by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its own cord. Con-
tact with a “live” wire will make exposed metal
parts of the tool “live” and shock the operator.

2. Wear hearing protection during extended period
of operation.

3. Handle the bits very carefully.

4. Check the bit carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
bit immediately.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Keep hands away from rotating parts.

8. Make sure the bit is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

9. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate improperly installed bit.

10. Be careful of the bit rotating direction and the
feed direction.

11. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.
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12. Always switch off and wait for the bit to come to
a complete stop before removing the tool from
workpiece.

13. Do not touch the bit immediately after operation;
it may be extremely hot and could burn your
skin.

14. Always lead the power supply cord away from
the tool towards the rear.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Installing or removing router bit

Important:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the bit.

Loosen the collet nut. Insert the bit all the way into the
collet cone. Press the shaft lock to keep the shaft station-
ary and use the wrench to tighten the collet nut securely.
(Fig. 1)

A 8 mm or 1/4” collet cone is factory installed on the tool.
When using router bits with other shank diameter, use
the correct size collet cone for the bit which you intended
to use. (Fig.2)

Optional accessories include 6 mm, 8 mm and 1/4" collet
cones.

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

CAUTION:
Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the
collet cone will break.

Adjusting the depth of cut (Fig. 3)

Place the tool on a flat surface.

Loosen the lock knob and lower the tool body until the bit
just touches the flat surface. Tighten the lock knob to lock
the tool body.

Turn the stopper pole setting nut counterclockwise.
Lower the stopper pole until it makes contact with the
adjusting bolt. Align the depth pointer with the “0” gradua-
tion. The depth of cut is indicated on the scale by the
depth pointer.

While pressing the fast-feed button, raise the stopper
pole until the desired depth of cut is obtained. Minute
depth adjustments can be obtained by turning the adjust-
ing knob (1 mm per turn.)

By turning the stopper pole setting nut clockwise, you
can fasten the stopper pole firmly.

Now, your predetermined depth of cut can be obtained by
loosening the lock knob and then lowering the tool body
until the stopper pole makes contact with the adjusting
bolt of the stopper block.

Nylon nut (Fig. 4)
CAUTION:

e Do not lower the nylon nut too low or the bit will pro-
trude dangerously.

By turning the nylon nut, the upper limit of the tool body
can be adjusted. When the tip of the bit is retracted more
than required in relation to the base plate surface, turn
the nylon nut to lower the upper limit.
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CAUTION:

* Since excessive cutting may cause overload of the
motor or difficulty in controlling the tool, the depth of cut
should not be more than 15 mm at a pass when cutting
grooves with an 8 mm diameter bit.

* When cutting grooves with a 20 mm diameter bit, the
depth of cut should not be more than 5 mm at a pass.

* For extra-deep grooving operations, make two or three
passes with progressively deeper bit settings.

Stopper block (Fig. 5)

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm per turn. You can easily obtain
three different depths of cut using these adjusting hex
bolts without readjusting the stopper pole.

Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest depth of
cut. Adjust the two remaining hex bolts to obtain shal-
lower depths of cut. The differences in height of these
hex bolts are equal to the differences in depths of cut. To
adjust the hex bolts, first loosen the hex nuts on the hex
bolts with the wrench and then turn the hex bolts. After
obtaining the desired position, tighten the hex nuts while
holding the hex bolts in that desired position. The stopper
block is also convenient for making three passes with
progressively deeper bit settings when cutting deep
grooves.

Switch action (Fig. 6)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

* Make sure that the shaft lock is released before the
switch is turned on.

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop. For con-
tinuous operation, pull the trigger and then depress the
lock button further.

To stop the tool, pull the trigger so that the lock-off button
returns automatically. Then release the trigger. After
releasing the trigger, the lock-off function works to pre-
vent the switch trigger from being pulled.

Speed adjusting dial (Fig.7)

For RP1110C

The tool speed can be infinitely adjusted between 8,000
and 24,000 min™ by turning the speed adjusting dial.
This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table below for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number min~
1 8,000
2 12,000
3 16,000
4 20,000
5 24,000

8
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CAUTION:

The speed adjusting dial can be turned only as far as 5
and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

Operation (Fig. 8)

» Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Lower the tool body and
move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the tool base flush and advancing smoothly
until the cutting is complete.

* When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the bit in the feed direction.

NOTE:

* Make sure that the tool raises automatically when the
lock knob is loosened. The position of the bit must be
higher than the tool base.

¢ Also, make sure that the dust guide is installed prop-
erly.

* Moving the tool forward too fast may cause a poor qual-
ity of cut, or damage to the bit or motor. Moving the tool
forward too slowly may burn and mar the cut. The
proper feed rate will depend on the bit size, the kind of
workpiece and depth of cut. Before beginning the cut
on the actual workpiece, it is advisable to make a sam-
ple cut on a piece of scrap lumber. This will show
exactly how the cut will look as well as enable you to
check dimensions.

* When using the straight guide, be sure to install it on
the right side in the feed direction. This will help to keep
it flush with the side of the workpiece.

Straight guide (Fig.9,10&11)
The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

To install the straight guide, insert the guide bars into the
holes in the tool base. Adjust the distance between the
bit and the straight guide. At the desired distance, tighten
the lock screw to secure the straight guide in place.
When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, the
straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp
a straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base.

Templet guide (optional accessory)

(Fig.12,13 & 14)

The templet guide provides a sleeve through which the
bit passes, allowing use of the router with templet pat-
terns.

To install the templet guide, insert the templet guide into
the tool base and then tighten the screws.

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on
the templet and move the tool with the templet guide slid-
ing along the side of the templet.
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Connecting to Makita vacuum cleaner or dust
collector (Fig. 15)

Cleaner operations can be performed by connecting the
router to Makita vacuum cleaner or dust collector.

Insert the nozzle assembly and the dust nozzle assembly
into the router. Also, the dust nozzle assembly can be
inserted into the router base directly in accordance with
the operation.

When connecting to Makita vacuum cleaner (Model 406/
431), an optional hose 28 mm in inner diameter is neces-
sary.

When connecting to Makita dust collector (Model 420S),
the optional hose is not necessary . You can connect the
router directly to the hose of the dust collector.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes

(Fig.16 & 17)

Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. Both identical carbon brushes should be
replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.
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Noise and Vibration of Model RP0910
ENGO004-1

The typical A-weighted sound pressure level is 82 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is 5 m/s2.

Noise and Vibration of Model RP1110C
ENGO003-1

The typical A-weighted sound pressure level is 80 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
ENHO001-1
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2003

F

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,

Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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DEUTSCH

Ubersicht
1 Spannzangenmutter 15 Sechskantmutter 28 Schraube
2 Schraubenschlissel 16 Arretierknopf 29 Fréaser
3 Spindelarretierung 17 Ein-Aus-Schalter 30 Gleitschuh
4 Anziehen 18 Drehzahl-Stellrad 31 Schablone
5 Lésen 19 Werkstick 32 Werkstlick
6 Spannzangenkonus der 20 Fréaserdrehrichtung 33 Kopierhilse
korrekten GrofBe 21 Vorschubrichtung 34 Absaugrohr
7  Anschlagstange 22 (Ansicht von Werkzeug- 35 Absaugstutzen
8 Tiefenzeiger Oberseite) 36 VerschleiBBgrenze
9  Feststellknopf 23 Korrekte Fréservorschubrich- 37 Biurstenhalterkappe
10 Schnellvorschubknopf tung 38 Schraubendreher
11 Sechskant-Einstellschraube 24 Feststellschraube 39 Anschlagstangen-
12 Einstellknopf 25 Fihrungskante Feststellmutter
13 Anschlagblock 26 Parallelanschlag
14 Nylonmutter 27 Kopierhulse

TECHNISCHE DATEN

Modell RP0910 RP1110C
Max. Spannzangenkapazitat ..........cccccceriiieniiie e 28 mm 28 mm
HUBRONE ... 0-57 mm 0-57 mm
Leerlaufdrehzahl (min_1) ............................................................. 27000 8000-24 000
GesSaMINBNE ....cooiiiiii 260 mm 260 mm
NEttogeWIChE ......oieiiiee e 3,3 kg 3,4 kg

» Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europdischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluf3 betrieben werden.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen

sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag. Ver-

letzungsund Brandgefahr folgende grundsatzli-
chen SicherheitsmaBnahmen zu geachten.

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor

Sie das Gerét benutzen.

1. Halten Sie lIhren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.

2. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Setzen sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus.
Benitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter
oder nasser Umgebung. Sorgen Sie flir gute
Beleuchtung. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Tei-
len, zum Beispiel Rohren, Heizkdrpern, Herden,
kiihlschranken.

4. Halten Sie Kinder fern!

Lassen Sie andere Personen nicht das Werkzeug
oder Kabel beriihren, halten Sie sie von lhrem
Arbeitsbereich fern.

10
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10.

Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem, ver-
schlossenem Raum und fir Kinder nicht erreichbar
aufbewahrt werden.

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht

Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Beniitzen Sie das richtige Werkzeug

Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge
oder Vorsatzgeréate fur schwere Arbeiten.

Benltzen Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke und
Arbeiten, Woflir sie nicht bestimmt sind; zum Bei-
spiel benitzen Sie keine Handkreissédge, um Baume
zu flallen oder Aste zu schneiden.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung

Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie
kénnen von beweglichen Teilen erfaBt werden. Bei
Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und
rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen
Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Schutzbrille und Gehdrschutz tragen

Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeu-
genden Arbeiten.

SchlleBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an
Wenn Gerate fir den AnschluBB von Staubabsaug-
und-sammelvorrichtungen ausgelegt sind, sorgen
Sie dafiir, daB Jiese angeschlossen und korrekt
benutzi werden.

. Zweckentfremden Sie nicht das Kabel

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und
benitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Sichern Sie das Werkstiick

Benltzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstick festzuhalten. Es
ist damit sicherer gehalten als mit |hrer Hand und
ermdglicht die Bedienung der Maschine mit beiden
Handen.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen
Sie fur sicheren Stand, und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgtalt

Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber, um
gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die War-
tungsvorschriften und die Hinweise fir Werkzeug-
wechsel. Kontrollieren Sie regelmaBig den Stecker
und das Kabel, und lassen Sie diese bei Beschadi-
gung von einem anerkannten Fachmann erneuern.
Kontrollieren Sie Verldngerungskabel regelméaBig
und ersetzen Sie beschadigte. Halten Sie Handgriffe
trocken und frei von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werk-
zeugwechsel, wie zum Beispiel Sageblatt, Bohrer
und Maschinenwerkzeugen aller Art.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberprifen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schllssel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossene
Werkzeuge mit dem Finger am Schalter. Vergewis-
sern Sie sich, daf3 der Schalter beim Anschlu3 an
das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Verldngerungskabel im Freien

Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Varlangerungs-
kabel.

Seien Sie stets aufmerksam

Beobachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie vernlnftig
vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind.

Kontrollieren Sie Ihr Gerét auf Beschadigungen
Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die Schutz-
einrichtungen oder leicht beschéadigte Teile sorgfél-
tig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméBe
Funktion Uberprifen. Uberpriifen Sie, ob die Funk-
tion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob sie nicht
klemmen onder ob Teile beschéadigt sind. Sadmtliche
Teile miussen richtig montiert sein und alle Bedin-
gungen erfillen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewahrleisten.

Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile sollen
sachgemal durch eine Kundendienstwerkstatt repa-
riert oder ausgewechselt werden, soweit nichts
anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.
Beschéadigte Schalter missen bei einer Kunden-
dienstwerkstatt ersetzt werden. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein
und ausschalten Iaft.

Achtung!

Zu Ihrer eigenen Sicherheit, benttzen Sie nur Zube-
hér und Zusatzgerate, die in der Bedienungsanlei-
tung angegeben oder vom Werkzeug-Hersteller
empfohlen oder angegeben werden. Der Gebrauch
anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im
Katalog empfohlenen Einsatzwerkzeuge oder Zube-
hére kann eine persdnliche Verletzungsgefahr fur
Sie bedeuten.
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22,

Reparaturen nur vom Elektrofachmann.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagi-
gen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden,
andernfalls kdnnen Unfélle fir den Betreiber entste-
hen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Halten Sie das Werkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen die Gefahr besteht, dass verborgene
Kabel oder das eigene Kabel angebohrt werden.
Bei Kontakt mit einem stromfihrenden Kabel
werden die freiliegenden Metallteile des Werk-
zeugs ebenfalls stromfiihrend, so dass der
Benutzer einen elekirischen Schlag erleiden
kann.

Tragen Sie einen Gehérschutz bei
Betriebsdauer.

Behandeln Sie die Fraser mit gréBter Sorgfalt.
Uberpriifen Sie den Fraser vor dem Betrieb sorg-
faltig auf Risse oder Beschadigung. Wechseln
Sie einen gerissenen oder beschéadigten Fraser
unverziiglich aus.

Keine Néagel durchschneiden. Untersuchen Sie
das Werkstiick sorgféltig auf Nagel, und entfer-
nen Sie diese vor der Bearbeitung.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Hénden
fest.

Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen fern.
Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass der Fraser nicht das Werkstiick
beriihrt.

Lassen Sie das Werkzeug vor dem eigentlichen
Schneiden eines Werkstiicks eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Taumelbewe-
gungen, die Anzeichen fir schlechte Montage
des Frésers sein kénnen.

Achten Sie auf die Drehrichtung und Vorschub-
richtung des Frasers.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und warten
Sie, bis der Fraser zum voélligen Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug vom Werkstiick
abnehmen.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des Fréasers
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil er dann
noch sehr heiB ist und Hautverbrennungen ver-
ursachen kann.

Fihren Sie das Stromversorgungskabel stets
nach hinten vom Werkzeug weg.

langerer

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.
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BEDIENUNGSHINWEISE

Montage und Demontage des Frasers

Wichtig:

Vergewissern Sie sich vor der Montage oder Demontage
des Fréasers stets, dass das Werkzeug ausgeschaltet und
vom Stromnetz getrennt ist.

Die Spannzangenmutter I6sen. Den Fraser bis zum
Anschlag in den Spannzangenkonus einfiihren. Die Spin-
delarretierung zum Blockieren der Spindel driicken, und
die Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlissel
fest anziehen. (Abb. 1)

Das Werkzeug wurde werksseitig mit einem 8-mm- oder
1/4"-Spannzangenkonus bestiickt. Wenn Fraser mit
anderem Schaftdurchmesser verwendet werden sollen,
ist ein Spannzangenkonus der korrekten GroBe fir den
betreffenden Fraser zu verwenden. (Abb. 2)
Spannzangenkonusse der GréBen 6 mm, 8 mm und 1/4"
sind gesondert erhéltlich.

Zum Demontieren des Frésers ist das Montageverfahren
umgekehrt anzuwenden.

VORSICHT:

Die Spannzangenmutter nicht anziehen, ohne einen Fra-
ser einzusetzen, weil sonst der Spannzangenkonus
bricht.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 3)

Das Werkzeug auf eine ebene Flache stellen.

Den Feststellknopf l6sen, und den Werkzeugkdrper
absenken, bis der Fraser die Stellflache leicht berihrt.
Den Werkzeugkdrper durch Anziehen des Feststellknop-
fes arretieren.

Drehen Sie die Anschlagstangen-Feststellmutter entge-
gen dem Uhrzeigersinn. Die Anschlagstange absenken,
bis sie mit der Einstellschraube in Berlhrung kommt.
Den Tiefenzeiger auf den Skalenstrich “0” ausrichten.
Die Schnitttiefe wird durch den Tiefenzeiger auf der
Skala angezeigt.

Die Anschlagstange bei gedricktem Schnellvorschub-
knopf anheben, bis die gewlnschte Schnitttiefe erreicht
ist. Eine Feineinstellung kann durch Drehen des Einstell-
knopfes vorgenommen werden (1 mm pro Umdrehung).
Durch Drehen der Anschlagstangen-Feststellmutter im
Uhrzeigersinn kann die Anschlagstange sicher arretiert
werden.

Nun kann die voreingestellte Schnitttiefe erreicht werden,
indem der Feststellknopf geldst und der Werkzeugkérper
abgesenkt wird, bis die Anschlagstange mit der Einstell-
schraube des Anschlagblocks in Berlihrung kommt.

Nylonmutter (Abb. 4)

VORSICHT:
* Senken Sie die Nylonmutter nicht zu weit ab, weil sonst
der Fraser geféhrlich weit Ubersteht.

Durch Drehen der Nylonmutter kann die Obergrenze des
Werkzeugkédrpers eingestellt werden. Wenn die Spitze
des Frasers in Bezug auf die FUhrungsschuhflache wei-
ter eingezogen wird als erforderlich, kann die Ober-
grenze durch Drehen der Nylonmutter abgesenkt
werden.
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VORSICHT: i

* Da eine UbermaBige Schnitttiefe eine Uberlastung des
Motors oder schlechte Kontrolle des Werkzeugs verur-
sachen kann, sollte die Schnitttiefe nicht mehr als 15
mm pro Durchgang betragen, wenn Nuten mit einem 8-
mm-Fréaser gefrést werden.

e Wenn Nuten mit einem 20-mm-Fréser gefrast werden,
sollte die Schnitttiefe nicht mehr als 5 mm pro Durch-
gang betragen.

¢ Um besonders tiefe Nuten zu frasen, sind zwei oder
drei Durchgédnge mit zunehmender Schnitttiefe durch-
zufthren.

Anschlagblock (Abb. 5)

Der Anschlagblock besitzt drei Sechskant-Einstellschrau-
ben, die den Block um 0,8 mm pro Umdrehung anheben
bzw. absenken. Mit diesen Sechskant-Einstellschrauben
kénnen drei verschiedene Schnitttiefen bequem einge-
stellt werden, ohne die Anschlagstange zu verstellen.
Die unterste Sechskantschraube zur Einstellung der
gréBten Schnitttiefe verwenden. Die Gbrigen zwei Sechs-
kantschrauben zur Einstellung geringerer Schnitttiefen
verwenden. Die Hoéhenunterschiede dieser Sechskant-
schrauben entsprechen den unterschiedlichen Schnitttie-
fen. Zum Einstellen der Sechskantschrauben zuerst die
Sechskantmuttern der Schrauben mit dem Schrauben-
schlissel 16sen, und dann die Sechskantschrauben dre-
hen. Nach Erreichen der gewlnschten Position die
Sechskantmuttern anziehen, wahrend die Sechskant-
schrauben in dieser Position gehalten werden. Der
Anschlagblock ist auch praktisch, um tiefe Nuten in drei
Durchgangen mit zunehmend gréBerer Schnitttiefen-Ein-
stellung zu frésen.

Schalterbedienung (Abb. 6)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem Anschlie3en des Werk-
zeugs an das Stromnetz stets, dass der Ein-Aus-Schal-
ter ordnungsgeman funktioniert und beim Loslassen in
die AUS-Stellung zuriickkehrt.

¢ Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Werk-
zeugs, dass die Spindelarretierung freigegeben ist.

Zum Starten des Werkzeugs den Ein-Aus-Schalter bei
gedricktem Arretierknopf betétigen. Zum Anhalten den
Ein-Aus-Schalter loslassen. Fur Dauerbetrieb den Ein-
Aus-Schalter betatigen, und dann den Arretierknopf wei-
ter hineindriicken.

Zum Anhalten des Werkzeugs den Ein-Aus-Schalter
betétigen, so dass der Arretierknopf automatisch heraus-
springt. Dann den Ein-Aus-Schalter loslassen. Nach dem
Loslassen des Ein-Aus-Schalters verhindert die Ein-
schaltsperre eine ungewollte Betatigung des Ein-Aus-
Schalters.
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Drehzahl-Stellrad (Abb. 7)

Fir RP1110C

Die Drehzahl des Werkzeugs kann durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads zwischen 8 000 und 24 000 min~" stu-
fenlos eingestellt werden. Dies gestattet die Wahl der
idealen Drehzahl fur eine optimale Materialbearbeitung,
d.h. die Drehzahl kann auf einen fir Material und Fréser-
durchmesser optimalen Wert eingestellt werden.

Die ungefahren Drehzahlen fir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle ersicht-
lich.

Position min”"!
1 8000
2 12000
3 16000
4 20000
5 24000
VORSICHT:

Das Drehzahl-Stellrad lasst sich nur bis 5 und zuriick auf
1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 5 oder 1 hinaus
gedreht, lasst sich die Drehzahl mdglicherweise nicht
mehr einstellen.

Betrieb (Abb. 8)

e Den Gleitschuh auf das zu schneidende Werkstlick
aufsetzen, ohne dass der Fréser irgendwelchen Kon-
takt hat. Dann das Werkzeug einschalten und warten,
bis der Fraser die volle Drehzahl erreicht. Den Werk-
zeugkOrper absenken und das Werkzeug gleichméBig
und mit flach aufliegendem Gleitschuh Uber die Werk-
stiick-Oberflache vorschieben, bis der Schnitt vollendet
ist.

¢ Beim Kantenfrdsen sollte sich die Werkstlick-Oberfla-
che links vom Fréser in Vorschubrichtung befinden.

HINWEIS:

* Vergewissern Sie sich, dass sich das Werkzeug auto-
matisch hebt, wenn der Feststellknopf geldst wird. Der
Fréaser muss hoher als der Gleitschuh liegen.

* Achten Sie auch darauf, dass der Absaugstutzen kor-
rekt installiert ist.

* Eine zu hohe Vorschubgeschwindigkeit des Werkzeugs

kann schlechte Schnittqualitdt oder Beschadigung von

Fraser oder Motor zur Folge haben. Eine zu geringe

Vorschubgeschwindigkeit kann Verbrennung und Ver-

unstaltung des Schnitts zur Folge haben. Die korrekte

Vorschubgeschwindigkeit héangt von der Frasergrofile,

der Art des Werkstucks und der Schnitttiefe ab. Bevor

Sie den Schnitt am eigentlichen Werkstlick ausfiihren,

ist es ratsam, einen Probeschnitt an einem Stlick

Abfallholz durchzufihren. Dadurch erhalten Sie eine

genaue Vorstellung vom Aussehen des Schnitts, und

Sie haben die Mdéglichkeit, die MaBe zu prifen.

Wenn Sie den Parallelanschlag verwenden, montieren

Sie ihn auf der rechten Seite in Vorschubrichtung.

Dadurch ist gewéhrleistet, dass er bundig an der Werk-

stickkante anliegt.
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Parallelanschlag (Abb. 9, 10 und 11)
Der Parallelanschlag ist praktisch zur Ausflihrung gera-
der Schnitte beim Anfasen oder Auskehlen.

Zum Montieren des Parallelanschlags die Fihrungsstan-
gen in die Lécher im Gleitschuh einfihren. Den Abstand
zwischen Fraser und Parallelanschlag einstellen. Beim
gewlinschten Abstand die Feststellschraube anziehen,
um den Parallelanschlag zu arretieren.

Fihren Sie das Werkzeug beim Frasen so, dass der Par-
allelanschlag bundig an der Werkstiickkante anliegt.
Falls der Abstand zwischen der Werkstuckkante und der
Schneidposition zu gro3 fir den Parallelanschlag ist,
kann der Parallelanschlag nicht benutzt werden. In die-
sem Fall kann ein gerades Brett gegen das Werkstick
geklemmt und als Fuhrung fur den Gleitschuh verwendet
werden.

Kopierhiilse (Sonderzubehor)

(Abb. 12, 13 und 14) )

Die Kopierhllse besitzt eine Offnung, durch die der Fra-
ser abgesenkt wird, so dass die Oberfrdse mit Schablo-
nen verwendet werden kann.

Die Kopierhiilse zum Montieren in den Gleitschuh einfiih-
ren, und dann die Schrauben anziehen.

Die Schablone am Werkstiick befestigen. Das Werkzeug
auf die Schablone setzen und so flihren, dass die Kopier-
hilse an der Kante der Schablone entlanggleitet.

Anschluss eines Makita-Staubsaugers oder
Absauggerites (Abb. 15)

Der Anschluss eines Makita-Staubsaugers oder Absaug-
gerates an der Oberfrase gestattet saubereres Arbeiten.
Das Absaugrohr und den Absaugstutzen an der Ober-
frAse anbringen. Je nach Art der Arbeit kann der
Absaugstutzen auch direkt am Gleitschuh der Oberfrase
angeschlossen werden.

Zum Anschluss an einen Makita-Staubsauger (Modell
406/431) wird ein gesonderter Schlauch von 28 mm
Innendurchmesser bendtigt.

Zum Anschluss an ein Makita-Absauggerat (Modell
420S) wird der gesonderte Schlauch nicht benétigt. Die
Oberfrése kann direkt an den Schlauch des Absauggera-
tes angeschlossen werden.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, daf3
sich der Schalter in der “AUS-" Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln (Abb.16 u. 17)
Kohleblrsten ersetzen, wenn sie bis auf die Verschleil3-
grenze abgenutzt sind. Beide Kohlebursten nur paar-
weise ersetzen.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates zu
gewéhrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt
werden.
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Gerausch- und Vibrationsentwicklung des

Modells RP0910
ENG004-1

Der typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt
82dB (A).
Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85dB (A)
Uberschreiten.

— Gehdrschutz tragen. —
Der ggwichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
5 m/s”.

Gerédusch- und Vibrationsentwicklung des
Modells RP1110C
Der typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt
80dB (A).
Der Larmpegel kann wéahrend des Betriebs 85dB (A)
Uberschreiten.
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2.5 m/s?.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
ENHO001-1

Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-

tung, daB dieses Produkt gemafR den Ratsdirektiven 73/

23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden

Normen von Normendokumenten lbereinstimmen:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE 2003

F

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Nakretka zaciskowa 15 Nakretka szesciokatna 29 Noz

2  Klucz 16 Przycisk pracy ciggtej 30 Podstawa

3 Blokada watka 17 Spust wigcznika 31 Wykrdj

4  Zakrecanie 18 Pokretto regulacji predkosci 32 Obrabiany przedmiot

5 Odkrecanie 19 Obrabiany przedmiot 33 Prowadnica do wykrojow

6  Stozek zaciskowy o wtasciwym 20 Kierunek obrotéw noza 34 Zespo6t dyszy
rozmiarze 21 Kierunek przesuwu 35 Zespot dyszy pytu

7  Wierzchotek stopera 22 (Widok od gory urzadzenia) 36 Znak limitu

8 Wskaznik gtebokosci 23 Wriasciwy kierunek przesuwu 37 Pokrywa pojemnika na

9  Pokretto blokady noza szczoteczke

10 Przycisk szybkiego przesuwu 24 Sruba blokujaca 38 Srubokret

11 Szesciokatna sruba regulacyjna 25 Powierzchnia prowadzgca 39 Nakretka ustawiajgca

12 Pokretto regulacyjne 26 Prowadnica prosta wierzchotek stopera

13 Klocek stopera 27 Prowadnica do wykrojow

14 Nakretka plastikowa 28 Sruba

DANE TECHNICZNE

Model RP0910 RP1110C
Maksymalne rozwarcie zZaCiSKu............cccevrinierernirieeeniineennn @8 mm @8 mm
Zakres ciecia WGEDNEJO .....eevrviiiiiiiieeeiee e s 0—-57mm 0—-57mm
Predko$¢ bez obciazenia (Min™") .......oovevvveeeeeeeeieeeeeeeeeene 27000 8000 — 24000
Catkowita WYSOKOSC ......eeveiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 260 mm 260 mm
CieZar NEHO ..ooov e e 3,3 kg 3,4kg

e Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalenn i 4. Nie pozwalaj zbliza¢ sie dzieciom

badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze by¢ uzywane tylko dla
zmiennego pradu jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwdjng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie! Uzywajac urzadzen -elektrycznych
podstawowe srodki ostroznosci musza by¢ zawsze
zachowane, aby zmniejszy¢ ryzyko ognia, porazenia
pradem i uszkodzenia ciata, wilaczajac ponizsze.
Przeczytaj wszystkie podane instrukcje przed proba
uzycia tego produktu i zachowaj je do wgladu.

Dla bezpiecznego uzycia:

1.  Utrzymuj miejsce pracy w czystosci
Zabataganione miejsca i stoly warsztatowe
sprzyjajg wypadkom.

2. Zastanéw sie nad warunkami pracy
Nie wystawiaj urzgdzen elektrycznych na deszcz.
Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w wilgotnych
lub mokrych miejscach. Utrzymuj miejsce pracy
dobrze  oswietlone. Nie uzywaj urzadzen
elektrycznych w obecnosci tatwopalnych ptyndw
lub gazéw.

3. Chron sie przed porazeniem pragdem
Zapobiegaj kontaktom ciata z
powierzchniami (np. rurami,
kuchenkami, lodéwkami).

uziemionymi
grzejnikami,
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10.

11.

Nie pozwalaj wizytujgcym osobom dotykaé
urzadzenia lub przediuzacza. Wszystkie wizytujace
osoby nie powinny zbliza¢ sie do miejsca pracy.
Zachowaj nieczynne urzadzenia

Nieuzywane urzadzenia powinny by¢
przechowywane w suchych, wysokich Ilub
zamykanych miejscach tak, aby byty niedostepne
dla dzieci.

Nie przeciazaj urzadzenia

Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, pracujac w
sposob, dla ktérego zostato ono zaprojektowane.
Uzywaj poprawnego urzadzenia

Nie naduzywaj matych lub dodatkowych urzadzen
do wykonania pracy urzgdzen do duzej pracy. Nie
uzywaj urzadzen do celéw, do ktorych nie zostaty
przeznaczone; na przyktad, nie uzywaj pity
tarczowej do przecinania gatezi lub kt6d drzew.
Ubierz sie odpowiednio

Nie nos$ luznych ubran lub bizuteri. Moga one
zosta¢ zahaczone o ruchome czesci. Gumowe
rekawiczki i przeciwposlizgowe buty sg wskazane
przy pracy na dworze. Zaleca sie noszenie ochrony
na gtowe przytrzymujacej dtugie wiosy.

Uzyj okularéw ochronnych i ochraniaczy uszu
Uzyj masek na twarz lub masek przeciwpytowych
jezeli czynnos¢ ciecia wytwarza pyty.

Podtacz urzadzenie usuwajace pyt

Jezeli urzadzenia posiadajg podtgczenia do
urzgdzen do usuwania i sktadowania pytu, upewnij
sie, ze sg one poprawnie podfgczone i uzyte.
Uwazaj na przewdd sieciowy

Nigdy nie no$ urzadzenia trzymajac za przewdd i
nie odtaczaj go od gniazda przez pociagniecie
przewodu. Chron przewdéd przed cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.
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12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

16

Pewnie mocuj obrabiane elementy

Uzyj Sciskbw Iub imadta do zamocowania
obrabianych elementéw. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie rgk, a dodatkowo zwalnia obie rece do
obstugiwania urzgdzenia.

Uzywajac urzadzenie, nie oddalaj go zbytnio od
siebie

Caly czas trzymaj
rbwnowage.
Pamietaj o dobrej konserwacji urzadzenia
Utrzymuj urzadzenie ostre i czyste dla jego lepszego
i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj podane
instrukcje w celu smarowania Ilub wymiany
elementow wyposazenia. Regularnie sprawdzaj
przewody urzadzenia, i jezeli sg uszkodzone, oddaj
je do naprawy do autoryzowanego serwisu.
Regularnie sprawdzaj przewody przedtuzajgce i
wymien je, jezeli sg uszkodzone. Utrzymuj uchwyty
suche, czyste i nie zabrudzone olejem lub smarem.
Odtacz urzadzenia

Przed konserwacjg urzadzenia Iub zmiang
wyposazenia takiego jak tarcze, koncéwki robocze i
noze, gdy nie jest ono uzywane.

Wyjmij klucze regulacyjne

Nabierz zwyczaju sprawdzania czy klucze
regulacyjne sg usuniete z urzgdzenia przed jego
uzyciem.

Unikaj przypadkowych uruchomien

Nie no$ podfaczonego urzadzenia z palcem na
witgczniku.  Upewnij sie, Ze urzadzenie jest
wytaczone, gdy je podtgczasz do zasilania.
Zastosuj przediuzacz uzywajac urzadzenia na
dworze

Gdy urzadzenie uzywane jest na dworze, stosuj
tylko przedtuzacze przeznaczone i oznaczone do
pracy na dworze.

Badz uwazny

Patrz co robisz. Badz rozsadny. Nie uzywaj
urzadzenia, gdy jestes zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci

Przed dalszym uzyciem urzgdzenia, ostona lub inne
czesci, ktore sg uszkodzone, muszg by¢ uwaznie
sprawdzone, aby upewni¢ sie, ze beda poprawnie
dziata¢ i wykonywac¢ przeznaczone im funkcje.
Sprawdzaj ustawienia ruchomych czesci, oprawy
ruchomych czesci, pekniecia czesci, zamocowania,
i jakiekolwiek inne warunki, ktére moga wptywaé na
dziatanie. Osfona Ilub inne czesci, ktore sa
uszkodzone, powinny by¢ naprawione lub
wymienione przez autoryzowany serwis, jezeli w
instrukcji nie podano inaczej. Uszkodzone
przefaczniki powinny byé wymienione przez
autoryzowany serwis. Nie uzywaj urzadzenia, jezeli
wigcznik nie moze go wtaczy¢ lub wytgczyc.
Ostrzezenie

Uzycie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub
czesci dodatkowych innych niz zalecane w tej
instrukcji obstugi lub katalogu, moze stworzy¢
ryzyko uszkodzenia ciata.

Naprawy urzadzenia powinny by¢é wykonywane
tylko przez specjaliste

To urzadzenie jest wykonane zgodnie z
odpowiednimi zasadami bezpieczehnstwa. Naprawa
urzgdzen elektrycznych moze byé wykonana
wytacznie przez specjaliste, gdyz w przeciwnym
wypadku moze ono stanowi¢ =zagrozenie dla
uzytkownika.

dobrze ustawione nogi i
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DODATKOWE ZALECENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1.

10.

11.

12,

13.

14.

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
urzadzenie tnace moze wejsé w kontakt z
ukrytymi przewodami elektrycznymi lub
wiasnym przewodem zasilania, trzymaj je za
izolowane powierzchnie uchwytu. Kontakt z
przewodem elektrycznym pod napieciem moze
sprawié, ze odstoniete, metalowe czesci
urzadzenia znajda sie rowniez pod napieciem, i
doprowadzi¢ do porazenia operatora.
Podczas diugiego uzywania
ochraniacze na uszy.

Obchodz sie z koicowkami roboczymi bardzo
ostroznie.

Przed przystgpieniem do pracy dokiadnie
sprawdz, czy konncéwka nie jest popekana lub
uszkodzona. Wymien natychmiast popekana lub
uszkodzona koincéwke robocza.

Unikaj przecinania gwozdzi. Przed
przystgpieniem do pracy sprawdz obrabiany
przedmiot i usun wszystkie gwozdzie.

Trzymaj urzadzenie pewnie.

Trzymaj rece z daleka od obracajacych sie
czesci.

Upewnij sig, czy koncéwka robocza nie dotyka
obrabianego przedmiotu przed wiaczeniem
urzadzenia.

Przed uzyciem urzadzenia na obrabianym
przedmiocie uruchom je na chwile bez
obcigzenia. Zwr6¢é uwage na drgania lub bicie
osiowe, ktore moga wskazywac na niewtasciwe
zamocowanie koncéwki roboczej.

Zwr6¢ uwage na zgodnosé kierunku obrotéow
koncoéwki roboczej i kierunku wycinania.

zaktadaj

Nie pozostawiaj pracujacego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz
je w rece.

Przed wyjeciem koncowki roboczej =z

obrabianego przedmiotu zawsze wylacz
urzadzenie i zaczekaj az koncéwka robocza
zatrzyma sie catkowicie.

Zawsze ukfadaj przewéd zasilania z dala od
urzadzenia, do tytu.

Nie dotykaj koncowki roboczej natychmiast po
wycinaniu; moze ona byé bardzo goraca i
poparzy¢ skére.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Zaktadanie lub zdejmowanie noza frezarskiego

Wazne:

Przed zaktadaniem Ilub wyjmowaniem noza zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytgczone i odtgczone
od zasilania.

Odkre¢ nakretke zaciskowa. Wtéz néz do konca do

stozka zacisku. Naci$nij blokade watka, aby
unieruchomi¢ watek, i zakre¢ mocno nakretke
zaciskowa kluczem. (Rys. 1)

Stozek zaciskowy 8 mm Ilub 1/4" jest zatozony

fabrycznie na urzadzenie. Podczas uzywania nozy
frezarskich o innej $rednicy trzonu, uzywaj stozka
zaciskowego o rozmiarze wtasciwym dla uzywanego
noza. (Rys. 2)

Wyposazenie dodatkowe zawiera stozki
6 mm, 8 mmi1/4".

Aby wyjaé no6z, wykonaj
odwrotnej kolejnosci.
OSTRZEZENIE:

Nie zakrecaj stozka zaciskowego bez wtozonego noza,
bo mozesz go ztamac.

zaciskowe

czynnosci zaktadania w

Regulacja gtebokosci frezowania (Rys. 3)

Ustaw urzadzenie na ptaskiej powierzchni.

Odkre¢ pokretto blokady i obniz korpus urzgdzenia, az
noz zetknie sie z ptaskg powierzchnig. Zakre¢ pokretto
blokady, aby unieruchomi¢ korpus urzgdzenia.

Obr6¢ nakretke ustawiania wierzchotka stopera
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara. Obniz
wierzchotek stopera, az zetknie sie on ze Srubg
regulacyjng. Ustaw wskaznik gtebokosci naprzeciwko
»0” na skali. Gtebokos$¢ frezowania bedzie wskazywana
na podziatce przez wskaznik gtebokosci.

Naciskajac przycisk szybkiego przesuwu, podnies
wierzchotek stopera, az osiggnieta zostanie zadana
gtebokos¢ frezowania. Drobne regulacje gtebokosci
mozna uzyska¢ obracajac pierscien regulacyjny (1 mm
na obrot).

Obracajgc nakretke ustawiania wierzchotka stopera
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, mozna
zablokowac¢ pewnie wierzchotek stopera.

Mozna teraz uzyska¢ ustawiong gteboko$¢ frezowania,
odkrecajac pokretto blokady i obnizajgc korpus
urzadzenia, az wierzchotek stopera zetknie sie ze srubg
regulacyjng klocka stopera.

Nakretka plastikowa (Rys. 4)

OSTRZEZENIE:
* Nie obnizaj nadmiernie plastikowej nakretki, bo néz
moze niebezpiecznie wystawac.

Obracajac nakretke plastikowg mozna ustawi¢ goérng
granice korpusu urzadzenia. Jezeli wierzchotek noza
schowa sie nadmiernie w stosunku do powierzchni ptyty
podstawy, obro¢ nakretke plastikowg, aby obnizy¢
gorng granice korpusu.

OSTRZEZENIE:

e Poniewaz nadmierne frezowanie moze spowodowac
przecigzenie silnika lub problemy z panowaniem nad
urzadzeniem, gteboko$¢ frezowania przy uzywaniu
nozy o Srednicy 8 mm nie powinna by¢ wieksza niz
15 mm na jedno przejscie.
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* Przy uzywaniu nozy o $rednicy 20 mm gtebokos$¢
frezowania nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm na
jedno przejscie.

* W celu bardzo gtebokiego frezowania wykonaj dwa lub
wiecej przejS¢, ustawiajgc stopniowo wieksza
gtebokosc¢.

Klocek stopera (Rys. 5)

Klocek stopera posiada trzy szesciokatne sSruby
regulacyjne, ktére podnosza go lub opuszczajg o
0,8 mm na obrot. Przy uzyciu tych srub mozna tatwo
uzyska¢ trzy rozne gtebokosci frezowania bez
koniecznosci zmiany ustawiania wierzchotka stopera.
Wyreguluj najnizszg ze $rub szesciokatnych, aby
uzyska¢ najwiekszg gtebokos¢ frezowania. Wyreguluj
dwie pozostate $ruby szesciokgtne, aby uzyskaé
mniejsze gtebokosci frezowania. Réznice wysokosci
Srub sg rowne roznicom gtebokosci frezowania. Aby
ustawi¢ Sruby szesciokatne, najpierw odkre¢ kluczem
nakretki szesciokgtne na $rubach, a nastepnie obracaj
Sruby. Po osiggnieciu zgdanego potozenia zakre¢
nakretki, przytrzymujgc sruby w Zzadanym potozeniu.
Klocek stopera utatwia tez wykonanie trzech przejs¢ ze
stopniowo wzrastajgcg gtebokoscig podczas gtebokiego
frezowania.

Dziatanie wiacznika (Rys. 6)

OSTRZEZENIE:

* Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy spust wigcznika dziata poprawnie i
powraca do potozenia ,,OFF” po zwolnieniu.

* Przed nacisnieciem wtgcznika upewnij sie, czy
blokada watka jest zwolniona.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij przycisk pracy
ciagtej i pociagnij za spust wigcznika. Aby zatrzymaé
urzadzenie, zwolnij spust wigcznika. W celu uzyskania
pracy ciagtej pociagnij za spust, a nastepnie nacisnij
dalej przycisk pracy ciggte;j.

Aby zatrzyma¢ urzadzenie pociggnij za spust, aby
przycisk blokady wyskoczyt automatycznie. Nastepnie
zwolnij spust. Po zwolnieniu spustu funkcja blokady
zacznie pracowac, aby zapobiec pociggnieciu za spust.

Pokretto regulacji predkosci (Rys. 7)

Model RP1110C

Predko$¢ urzadzenia mozna dowolnie regulowac
pomiedzy 8000 a 24000 min™!, obracajac pokretto
regulacji predkosci. Pozwala to na wybo6r optymalnej
predkosci dla obrabianego materiatu, tzn. mozna
ustawi¢ predkos$¢ w zaleznosci od materiatu i $rednicy
noza.

Zaleznos¢ pomiedzy liczbg ustawiong na pokretle a
przyblizong predkoscig obrotéw podana jest w ponizszej
tabeli.

Liczba min”!
1 8000
2 12000
3 16000
4 20000
5 24000
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OSTRZEZENIE:

Pokretto regulacji predkosci mozna obracac tylko do 5 i
z powrotem do 1. Nie obracaj go na site poza 5i 1, bo
funkcja regulacji predkosci moze przestaé dziatac.

Postepowanie (Rys. 8)

e Ustaw podstawe urzadzenia na obrabianym
przedmiocie tak, aby ndéz nie stykat sie z nia.
Nastepnie wtgcz urzgdzenie i zaczekaj, az n6z osiggnie
petng predkos¢. Obniz korpus urzadzenia i przesuwaj
je do przodu po powierzchni obrabianego przedmiotu,
utrzymujgc podstawe ptasko i przesuwajgc ptynnie, az
do zakonczenia frezowania.

* Podczas frezowania brzegow powierzchnia
obrabianego przedmiotu powinna znajdowac sie po
lewej stronie noza w stosunku do kierunku przesuwu.

UWAGA:

e Upewnij sig, c©czy urzadzenie podnosi sie

automatycznie po odkreceniu pokretta blokady. N6z

musi znajdowac sie powyzej podstawy urzadzenia.

Upewnij sie takze, czy rynna pytu jest prawidtowo

zatozona.

Zbyt szybkie przesuwanie urzgdzenia do przodu moze

spowodowac ztg jakos¢ frezowania lub uszkodzi¢ n6z

lub silnik. Zbyt wolne przesuwanie urzadzenia do
przodu moze spowodowac spalenie i zeszpecenie
frezu. Wtiasciwa predkos¢ przesuwu zalezy od
rozmiaru noza, rodzaju materiatu i gtebokosci
frezowania. Przed zamierzonym frezowaniem zalecane
jest wykonanie proby na materiale odpadowym.

Pokaze to doktadnie, jak wygladat bedzie frez, i

pozwoli sprawdzi¢ jego wymiary.

e Podczas uzywania prowadnicy prostej koniecznie
zatéz jg po prawej stronie wzgledem kierunku
przesuwu. Pomoze to utrzymaé prowadnice ptasko z
brzegiem obrabianego przedmiotu.

Prowadnica prosta (Rys. 9, 10i 11)

Prowadnica prosta jest uzywana skutecznie przy
frezowaniu prostym podczas Zztobienia lub wycinania
bruzd.

Aby zatozy¢ prowadnice prosta, wtdz prety prowadnicy
do otworéw w podstawie urzadzenia. Wyreguluj
odlegtos¢ pomiedzy nozem a prowadnica. Po
ustawieniu zadanej odlegtosci zakre¢ srube blokady, aby
zamocowac prowadnice.

Podczas frezowania przesuwaj urzgdzenie z prowadnicg
poruszajaca sie ptasko wzdiuz brzegu obrabianego
przedmiotu.

Jezeli odlegtos¢ pomiedzy brzegiem obrabianego
przedmiotu a miejscem frezowanie bedzie zbyt duza dla
wykonania frezowania prostego, nie mozna uzywac
prowadnicy prostej, W takim przypadku najpierw
przymocuj zaciskami prostg plyte do obrabianego
przedmiotu i uzyj jej jako prowadnicy dla podstawy
urzadzenia.

Prowadnica do wykrojow (wyposazenie
dodatkowe) (Rys. 12, 13i 14)

Prowadnica do wykrojow posiada tuleje, przez ktorg
przechodzi n6z, pozwalajaca na uzywanie frezarki z
réznymi wykrojami.

Aby ztozy¢ prowadnice do wykrojow, natéz jg na
podstawe urzgdzenia, a nastepnie zakre¢ Sruby.
Przymocuj wykréj do obrabianego przedmiotu. Ustaw
urzadzenie na wykroju i przesuwaj je z prowadnicg do
przekrojow poruszajaca sie wzdtuz boku wykroju.
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Podtaczanie do odkurzacza lub pochtaniacza
pytu Makita (Rys. 15)

Podtgczywszy frezarke do odkurzacza lub pochtaniacza
pytu Makita, mozna wykonywac czystszg prace.

Natdéz zespot dyszy i zespdt dyszy pytu na frezarke.
Zesp6t dyszy pylu moze by¢ roéwniez zatozony na
podstawe frezarki w zaleznosci od wykonywanej pracy.
W przypadku podtgczania do odkurzacza Makita (model
406/431), potrzebny jest dodatkowy waz o Srednicy
wewnetrznej 28 mm.

W przypadku podtgczania do pochtaniacza pytu Makita
(model 420S), dodatkowy waz nie jest potrzebny.
Frezarke mozna podigczyé bezposrednio do weza
pochtfaniacza pytu.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sie, ze urzadzenie jest wytaczone i
odtaczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzgdzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych (Rys. 16 i 17)
Wymien szczoteczki weglowe, gdy sg one starte do
znaku limitu. Dwie identyczne szczoteczki weglowe
powinny by¢ wymienione w tym samym czasie.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnosc
produktu, naprawy i konserwacje Ilub ustawianie
powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis
Makita.

Szumy i drgania modelu RP0910
ENGO004-1
Typowy A-wazony poziom cisnienia dzwieku wynosi
82 dB (A).
Poziom szuméw w trakcie pracy moze przekroczyc
85dB (A).
— Nos ochraniacze uszu. —

Typowa wartos¢ wazonej

sredniej
przyspieszenia jest 5 m/s.

kwadratowej

Szumy i drgania modelu RP1110C

ENGO03-1

Typowy A-wazony poziom cisnienia dzwieku wynosi

80 dB (A).

Poziom szumoéw w trakcie pracy moze przekroczy¢

85 dB (A).

— Nos ochraniacze uszu. —
Typowa warto§¢ wazonej $redniej kwadratowej

przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s2.
UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

ENHO001-1
Oswiadczamy, biorgc za to wytgczng odpowiedzialnosé,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujgcymi
standardami standardowych dokumentéw:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000,

zgodnie z Zaleceniami Rady: 73/23/EEC i 89/336/EEC i
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2003

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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PYCCKWUA A3bIK

O6bAcHeHUA obliero nnaHa

1 LUaHroBsan ranka 15 Taika ¢ wecTurpaHHom 27 WabnoHHaA HanpaBnAawowana
2 TaeyHbIVi KoY rofnoBKOW 28 BuHT
3 OQukcaTop wnuHaena 16 KHonka dukcaummn 29 [Jonoto
4  3aBuHTUTE 17 TlyCKOBON MEXaHN3M 30 OcHoBa
5 OTtBuHTUTE 18 Uudepbnat perynnuposku 31 LWab6noH
6 LlaHroBbI KOHYC NpaBubHOrO CKOpOCTH 32 Pabouyee usgenue
pasmepa 19 Pabo4ee nspenue 33 LWabnoHHaA HanpaBnAawwana
7 CtonopHaAa onopa 20 HanpasneHue BpatleHuA 34 Cbopka hopcyHKU
8 VYkasartenb rnybuHbl gonota 35 Co6opka nbinescacbiBatoLwemn
9 Pyuka cpukcaumm 21 Hanpasnexue noga4yu hOpPCYHKM
10 KHonka 6bicTpon nogayn 22 (Bup cBepxy MHCTpyMeHTa) 36 OrpaHu4nTenbHaA meTka
11 PerynmpoBo4HbIin 60NT C 23 [paBunbHOE HanpaBneHue 37 KpblwKa gep>xatena weTokK
LUEeCTUIPAHHOW rONIOBKOW nopayn gonoTa 38 OrtBepTka
12 Pyuyka perynupoBku 24  DUKCMPYIOLWMIA BUHT 39 VYcraHoBOYHaA ravka
13 CTonopHbIn 650K 25 Hanpasnatowana NOBEPXHOCTb CTOMOPHOW Onopbl
14 HawnoHoBanA ranka 26 [NpAmanA HanpasnAloLwan

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN
Mopenb

MaKC. LLIAHTOBAA EMKOCTD ....cevveniiierenieeeeieeeaeeeeinsesennnesreannas

EMKOCTD MIYHXKEPA ...veveneenieriereireeesieresiesaeseenenss

CKOpOCTb B HE3arpy>EHHOM COCTOAHUN (MI/IH_1) ................
(@G TN =T =1 [oTo ) r= PR
BECHETTO ..o

RP0910 RP1110C

28 MM 28 MM

0-57 Mmm 0 -57 mm
27000 8000 - 24000
260 mMm 260 mm

3,3 Kr 3,4 Kr

e Bcneacteue Hawew npogomKarowenca nporpammbl
novcka n pas3paboToK TEXHUYECKME XapaKTEepUCTUKMK
MOTyT 6bITb N3MEHEHbI 6€3 yBEAOMSIEHUA.

e [lpymeyaHne: TexHNYECKNE XapaKTepUCTUKU MOryT
pasnmyaTtbCA B 3aBMCMMOCTU OT CTpaHbl.

McTo4YyHuK nuTaHuA

MHCTpyMeHT pomkeH ObiTb NOACOEAUHEH TOMbKO K
WUCTOYHUKY MNUTAHWA C HanpsXXeHWeMm, YKasaHHbIM B
Tabnuyke HOMWHANOB, M MOXeT yHKUMOHMPOBATL
TONbKO  OT  OA4HOMA3HOrO  WUCTOYHWKA  MUTaHWA
nepemeHHoro Toka. B cooTtBeTcTBUMM C EBponenckum
cTaHAapToM uveeTcA ABoViHaA nsonaums,
cnepoBaTesibHoO, BO3MOXHO ncnonb3oBaHne c
po3eTkamu 6e3 nposoaa 3a3emsieHunA.
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MHCTPYKLUWUU NO MEPAM BE3OMNACHOCTU

MpenocTtepexeHue! Mpn ucnosnb30BaHUU
ANEeKTPU4EeCKUX MUHCTPYMEHTOB creayeT Bcerpa
cobnioaatb OCHOBHble Mepbl 6e3onacHocTu AnA
YyMeHbLUeHUA OrnacHOCTM Mno)kapa, mnopaxeHuA
ANEeKTPU4ECKUM TOKOM M MepCcoHasibHbIX TpaBM,
BKJIlOYanA cnepyiouue.

MpouuTaiiTe 9TU MHCTPYKUMM nepeq TeMm, Kak
NbITaTbCA YNPaBnATb 3TUM U3AENIUeM, U COXpaHUTe
3TU UHCTPYKLMMN.

Ona 6e3onacHoro GpyHKLMOHUPOBaHUA:

1. TMopaepxuBaute 4HACTOTY Ha paboyem mecTe
3axnamneHHble Mecta W MNOACTaBKU  MOTyT
NPUBECTU K TpaBMam.

2. YuutbiBanTe pabo4ylo OKpy>KaloLlly cpeay
He noaBepraimte WHCTPYMEHTbI C 3M1EKTPOMPUBOLOM
BO3AECTBUIO AOXAA. He ncnonb3yiiTe MHCTPYMEHTbI C
QNIEKTPONpPUBOAOM B CbIpbIX WX BRaXHbIX MecTax.
MonoepkuBanTe XOpOLlee OCBELUEHWE Ha paboyvem
MecTe. He ncnonb3ymnTe WHCTPYMEHTBI c
QNIeKTponpneoaoM B npucyTcTeun BO3rapaembl
>XWUOKOCTEN UMK ra3oB.

3. TpepoxpaHATeCb OT NoOpaXkeHun
3NEeKTPUYECKMM TOKOM
MpenoTBpawainTe KOHTaKT Tena C  3a3eMeHHbIMM
NOBEpPXHOCTAMM (Hanpumep, Tpybamu, paauaTopamu,
6aTapenAmn, XONoANIbHNKaMK).

4. [epxuTtecb noganblue OT AeTEN
He noaBonaiTe noceTuTenaM npukacatbcA K
WHCTPYMEHTY  unuM  WHypy-yanuHuteno. Bce
noceTuTenn AOOMKHbl HaxXoguTbCA nNnodanblie OoT
pabo4yern obnacTm.
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MpaBunbHO XpaHuTe HepaboTatowme
MHCTPYMEHTbI

Ecnv nHCTPYMEHTbI He NCNONb3YIOTCA, OHU AOMKHbI
XpaHUTbCA B CYXOM, BbLICOKOM WM 3aKPbITOM
MecTe, BHE JOCTUMIKEHMA AeTeNn.

He npunaranTe ycunume K UHCTPYMEHTY

OH 6ygeT BbINONHATL paboTy ny4we u 6e3onacHee
MpU CKOPOCTHU, ANA KOTOPOW OH NpefHa3HayeH.
Wcnonb3yiiTe NpaBusibHbIA UHCTPYMEHT

He nbiTavitecb npunaraTb ycunue K ManeHbKUM
WHCTPYMEHTaM  WAW  MNPUCOEAUHEHUAM  AnA
BbINOSIHEHMA paboTbl WMHCTPYMEHTa  TAXENOro
HasHayeHuA. He ucnonb3ynTe WMHCTPYMEHTbl AnA
HenpeaHa3HayeHHbIX  LEenen;  Hanpumep, He
MCMosb3yrTe AUCKOBYIO MUY AS1A PE3KU BETOK UMK
KOpHeW AepeBbeB.

OpeBanTech NpaBuUJIbLHO

He opeBariTe cBUCaloLLyO o0aexay UM yKpalueHuA.
OHu moryT nonactb B ABwxywmeca 4actu. [lpu
pabote Ha ynuue pekoMeHdyeTcA  oAeBaTb
PEe3VHOBLIE MEpPYaTKU W  HECKOMb3ALy0 06yBb.
OpeBanTe npefoxpaHUTesbHbIA FONOBHOW ybop AnA
ybupaHuAa ANVHHBIX BOMOC.

Ucnonb3yuTte 3aWMmTHbIE O4KU n
npeaoxpaHuTesnbHble Npubopbl ANA cnyxa.
Ecnn pabota no peske ABNAETCA MbIfTbHOMN,
uCMnosb3yTe Takxke Macky AnAa nvua  wunm
NblNe3awmnTHYIO MacKy

MoacoeauHuTe NbineBcacbiBaloLlee
obopynoBaHue

Ecnn wvmetoTcA noacoeaMHEHMA YCTPOWCTB  AnA
BcacbiBaHMA 1 cbopa nbinu, ybeamtecb B TOM, YTO
OHW NOACOEAVHEHBI Y UCMOSb3YOTCA NPaBUIIBHO.
He npunarante ycunue K WHypy

Hukorga He HOCWUTE MHCTPYMEHT 3a LWHYpP U He
Oeprante 3a Hero pANnAa OTCOeAUHEHWA ero u3
po3eTku. [epuTe LWHyp noganblle OT >XapKux
MeCT, Macsia 1 OCTpbIX Kpaes.

3akpenuTte paboyee usgenuve

Mcnonb3ynTte 3aXXMmbl UNU TUCKW ANA KpenneHuA

paboyero wu3genuA. JTO ABnAeTcA  6onee
6esonacHbIM, 4YeM Mcnonb3oBaHne Bawen pyku, u
npM 3ToM oOcBoboOXpawTcA [AOBe pPyku AnAa

ynpaBfieHNA UHCTPYMEHTOM.
He 3axoauTe crULIKOM Aaneko

CoxpaHAnTe npaBunbHYIO CTOWKY W 6anaHc Bce
BpeMA.

OcTOopOoXXHO Ob6palanTecb C MUHCTPYMEHTaMM
JepXnTe WHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U YUACTbIMU Anf
bonee nyywen m 6esonacHon paboTbl. Cnegynte
VHCTPYKUMAM anAa cMasKu n CMEHbI
npuHaanexdHocTten. [epuognyeckn nposepAnTe
WHYPbl WMHCTPYMEHTA, W, €CNMU OHW MOBPEXAEHbI,
obpaiiantecb OTHOCUTESIBHO pemMoHTa B
YNONHOMOYEHHBIA LEHTP MO TEXOBCNYXMBaHMIO.
Mepuoanyeckn npoBepANTe LWHYPbI-YAMHUTENN U
3aMeHATe, eCnn OHY NoBpeXXAeHbl. [epXxnTte pyykm
CYyXVMW 4YMCTbIMA W CBOBOAHBIMM OT Macna wnu
CMa3KMW.

OTcoeAMHANTE UHCTPYMEHTbI

Ecnu He uncnonbaytoTca, nepes TexobcnyxXuBaHUeM, 1
npyM CMeHe NpUHAANEXHOCTEN, TakuxX, Kak nes3Bud,
pesubl 1 pesaku.
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Y6upanTte perynMuposoyHble KNI04YM U raeyHble
KJT1H04Mn

Cchopmmpynte  npuBbIMKY — NPOBEPATh, yTOo
perynupoBOYHbIE KIOYN 1 ragyHble KIoYn yopaHbl
C VIHCTpyMEHTa Nepes ero BKOYEHNEM.
N3beranTe cny4yarHbiX 3anycKoB

He HocvTe noacoeavHEeHHbI K CeTU MHCTPYMEHT C
nanbuemM, HaxogAalwemca Ha nepekntoyarene. MNepeg
NOACOEANHEHVMEM WMHCTPYMEHTa K ceTn ybegnTecs,
4YTO MepeknoyaTenb HaxoauTCA B MOMOXEHUM
“BbIKN’”

LUHYpbI-yanuHUTENUM ANA UCNONb3OBaHMA Ha

ynuue
Korga WHCTPYMEHT WCMONb3yeTcA Ha  ynvue,
ucronbayinTe TOMNbKO LIHYPbI-YASIMHUTENN,

npefHa3HayeHHble ANA NCNOb30BaHNA Ha ynuue ¢
yKasaHWeM 3TOro.

BbyabTe 6auTENbHbI

Habniopante 3a Tem, 410 Bbl genaete.
Wcnonb3ynte pasymHbin nogxod. He ynpaenante
WHCTPYMEHTOM, ecnn Bl ycTanu.

MpoBepAnTe NoBpeXXAEeHHbIe YacTu

Mepen AanbHenwmnm MCMNOMb30BaHMEM
WHCTPYMEHTa, NpPeAoXpaHnTeNlb UNK ApyraA 4acTb
OOMKHbl  6bITb  TWATeNbHO MPOBEPEHbl  AnA
onpeaeneHua TOro, 4yTOo OHU 6yoyT
yHKUMOHMPOBATb  MPaBUIBHO W BbINOMHATb
npegHasHayeHHylo  cyHkumio.  [poBepbTe Ha
npegveT  COBMELLUEeHMA  OBUXYLUMXCA  YacTew,
COeAVHEHMA  ABMXKYLMXCA  4YacTew, MOJNIOMKMU
yacTeit, MOHTaxa W [APYrvx YCOBWWA, KOTOpble
MOTyT MOBNMMATb HE WX (PYHKLUMOHNPOBAHUE.
MNpenoxpaHuTenb Unn apyraA 4acTb AOMKHbI 6bITb
NpaBUIbHO OTPEMOHTMPOBAHbI MU 3aMeHEeHbl B
YNO/THOMOYEHHOM LEHTpEe MO TexobCny>XMBaHuto,
€CNnMM  TOMbKO He yKasaHo Jpyroe B 3TOM
WHCTPYKUMW  no  3akcnnyaTauun.  [JedekTHble
nepeknto4aTtenM [OOMKHbl  ObiTb  3aMeHeHbl B
YNOJTHOMOYEHHOM LIEHTPE MO TexX06Cny>XMBaHMIO.
He wvcnonb3yinTe WHCTPYMEHT, €Clii HEBO3MOXHO
€ro BKJ/IOYEHME W BbBIKMIKOYEHUE C  MOMOLLBIO
nepeknio4aTens.

MpepocTtepexxeHne

Mcnonb3oBaHe nobon Opyrod NpUHaAneXHoCTU
W NPUCOEOVHEHNA, OT/IMYHOTO OT PEKOMEHAYEMOrO
B 3TOW MHCTPYKLUM MO 3KCnyaTtaumm unm Katanore,

MOXET MPUBECTM K OMacHOCTU MepCoHarbHON
TpaBMbl.

WUcnonb3yiTe ANA peMOHTa ycnyru
cneuuanucra

370 anekTpuyeckoe o6opynosaHMe COOTBETCTBYET
OTHOCALWMMCA K Hemy npasunam 6e30nacHOCTW.
PeMOHT anekTpuyeckoro o6opydoBaHnA MOXeT
NpPOBOANUTLCA TOSBbKO cneunanucTamm, B
NPOTUBHOM  Cny4ae, OH MOXEeT  BbI3BaTb
CYLLECTBEHHYIO OMACHOCTb ANA No/b30BaTenNs.
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AONOJIHUTENbHbIE NPABUNA
BE3OMNACHOCTU

1. Korga pexxywumm WHCTPYMEHT MOXEeT
NPOKOHTaKTUPOBaTb CO CKPbITOW NPOBOAKON UK
CBOMM  COGCTBEHHbIM IWIHYPOM,  AepXute
MHCTPYMEHT 3a U30IMPOBaHHble NOBEPXHOCTU ANA
3axBata. KoHTakT ¢ “paboTtaiowum” npoBOoAOM

coenaet “paboTarowmmmn” OTKpbITble
mMeTan/iMyeckue 4acTu MHCTPyMEHTa U MOXeT
nNpuUBECTH K nopaxeHuto onepartopa

3NIeKTPUYECKUM TOKOM.

2. OpesaiTe 3awuTHble Npubopbl ANA cnyxa BO
BpemA NPOAOIKUTENbHbIX nepuonos
aKcnyaraumu.

3. O6pawaitechb ¢ pesLaMmu 04eHb OCTOPOXKHO.

4. Mepen aKcnnyaTtauuen BHUMAaTEJIbHO
npoBepbTe pe3el Ha npeamMeT TpewuH WUu
NoBpPEeXAEHUN. HemepnneHHo 3ameHuTe
TPEeCcHyBLUUA UNU NOBPEXAEHHbIN peseL,.

5. Wsberante o6pe3atb rBo3au. [poBepbTe
Hanuive ¥ ypanute Bce rso3guM U3 pabouero
n3genuAa nepen aKcnnyarauyuen.

6. [depuTe UHCTPYMEHT Kpenko obemmu pykamu.

7. [OepxuTe pyku nopanblie OT BpaljaroUXcA

yacTem.

8. Y6eauTtecb B TOM, YTO pe3eL, He KOHTaKTUpyeT C
pabouum usgenumem nepen  BKIIHOYEHUEM
nepeknto4vartensa.

9. Mepea ucnonb3oBaHWEM WHCTPYMEHTa Ha

HacToAwem paboyem wuspenuu panwte emy
nopaboTtaTb B Te4EHUE HEKOTOPOro BpeMeHU.
Cnepgute 3a Bubpauuen unu konebaHuamMm,
KOTOpble MOFYT YyKasblBaTb Ha MNJOXyo
yCcTaHOBKY pes3ua.

10. ByabTe OCTOPOXHbI OTHOCUTENIbHO HanpaBfieHUA
BpalleHuA pesua U HanpaBieHMA Noaayn.

11. He ocTaBnAiTe WHCTPyMeHT paboTatowmm.
YnpaBnainTe TONbKO yaepXXuUBaA ero pykamu.

12. Bcerpa BbiKNO4auTe U MNoAoXKAUTe, NokKa pesew
NONHOCTbIO He OCTaHOBUTCA Mnepen, yAaneHUem
MHCTPYMeHTa 13 pabouero usgenus.

13. Bcerpa npoksnagbiBanTe WHYp ceTn
9N1eKTPONUTaHMA nopanbluie OT UHCTPYMEHTa B
HanpaBJfieHUU K 3aJHel YacTu.

14. He npukacanTecb K pesuly cpa3y >e nocne
aKcnyataumm; OH MOXeT ObITb O4YEeHb ropAYUM
1 ob6>keub Bauy Koxy.

COXPAHUTE 3TN MHCTPYKLUW.

MHCTPYKUMA NO IKCMJTYATALIUN

YcTtaHoBKa unv yaganeHue gonora anA
BpallaTtenbHoro 6ypeHusa

BaxxHo:
Mepen yctaHOBKOW uNu yganeHwem ponoTa cregyet
y6eamTbcA, YTO UHCTPYMEHT BbIKMOYEH U OTCOEAMHEH
oT ceTwn.

OTBMHTUTE UaHroBylO ramky. BctaBbTe pgonoto
MOMHOCTBIO B LAHroBbIN KOHyc. Haxmute dwmkcaTop
wnuHaenA  AnA  NOAAEpPXaHuA  HEenoABMXXHOCTU

WNMHAENA U UCTIONb3YINTEe raeyHbIN KoY AnA NAOTHOro
3aBUHYMBAHWA LaHrosown ranku. (Puc. 1)
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LlaHroBbIi KOHYC 8 MM unu 1/4 proima ycTaHOBMEH B
WHCTPYMEHT Ha 3aBoge. [1py ncnonb3oBaHnn [onoT Ansa
BpawartensHoro 6ypeHuA C ApYyrMM  OMaMeTpoM
XBOCTOBMKA UCMOMb3YNTE LL@HroBbIN KOHYC NPaBubHOrO
pasmepa AnA [0f10Ta, KOTOpPOe MpedHasHavyeHo Aansa
Bawero ncnons3oBanua. (Puc. 2)
HononHuTensHble NPUHaANEXHOCTH
LlaHroBble KOHyChbl 6 MM, 8 MM 1 1/4 pronima.
[na yoaneHuA gonota cnegyuTe npouegype yCTaHOBKU
B 06paTHOM nopAake.

MNPEOYMPEXOEHNE:
He 3aBunHuMBanTe uaHroByto ranky 6e3 BcTaBfieHuA
fonota, Nnbo BO3MOXHA MOSIOMKa LLIaHroBOro KOHyca.

BKO4aroT

Perynuposka rny6uHbl pe3ku (Puc. 3)
lMomecTuTe MHCTPYMEHT Ha NAOCKYIO0 NOBEPXHOCTb.
OTBMHTUTE py4Ky pukcaumm u OnycTuTe Kopnyc
WHCTPyMEHTa [0 Tex Mop, Moka [A[onoTo TOMbKO
KOCHETCA TMJIOCKOW MOBEPXHOCTU. 3aBUHTUTE PYYKY
hunkcaumm ana ukcaumm koprnyca UHCTPYMeHTa.
lMoBepHUTE YCTAHOBOYHYIO raWiKy CTOMOPHOW OMopbl
npoTUB Yacoson ctpenku. OnycTuTe CTOMOPHYIO ONopy
OO Tex nmnop, Nnoka OHa He TMPOKOHTaKTMpyeT C
perynupoBo4HbIM  6onToM. CoBMmecTUTe yKasarternb
rnybuvHbl ¢ genexHvem “0” [nybuHa pe3ku ykasbiBaeTcA
Ha WwKane ¢ NoMOoLbIo yKasaTtena rmyouHbl.

Bo BpemA HaxatuA KHOMKW ObICTPOW  nojauu
NOAHUMUTE CTOMOPHYIO OMOpyY A0 MONYyYEHUA Xenaemon
rnybuHbl peskn. ToyHasa perynuposka rybuHbl MOXeT
6bITb Mofly4eHa MyTem MoBopoTa PYYKU PerynvpoBKu
(1 MM Ha noBopoT).

Mpy noBopoTe YCTAHOBOYHOMN ralky CTOMOPHON OMOopbl
no 4acoBoW cTpenike Bbl MoOXxeTe NMOTHO 3akpenuTb
CTOMOPHYIO OMNopy.

Ceitvac Bawa 3apaHee onpegenieHHaa rMy6uHa pesku
MOXeT OblTb MNoflydeHa MNyTeM OTBUHYMBAHUA PYYKU
huKcaumm 1 3aTem OnycKaH1A Kopryca UHCTPYMEHTa A0
Tex Mop, NoKa CTOMopHaA ornopa He NPOKOHTaKTUPYeT C
perynupoBoYHbIM 6ONITOM CTOMOPHOIO 6oKa.

HannoHoBas rarka (Puc. 4)

NPEOYMPEXOEHNE:
e He onyckaWTe HaWIOHOBYK raMKy C/IMLWKOM HU3KO,
nmbo BO3MOXHO OMacHoe BbICTynaHue fonoTa.

Mpn noBopoTE  HAWMOHOBOW ramkym  BO3MOXHA
perynupoBka BepxHero npeaena kopnyca MHCTpyMeHTa.
Ecnm HakoHeYHMK ponoTa BbiCTynaeT 6orblle, 4Yem
TpebyeTcA MO OTHOWEHWIO K MOBEPXHOCTU MMacTUHbI

OCHOBbI, noBepHUTE HaMIOHOBYHO raiky  aonAa
YMEHbLUEHUA BEPXHEro npeaena.
MNPEOYMNPEXOEHUE:

e Tak Kak u4pe3amepHasa pe3ka MOXET MpuUBeCcTn K
neperpyske pgsuratena nmbo K TpygHOCTUM B
yrpaBieHNM WHCTPYMEHTOM, rMybuHa pes3ku [oMmKHa
6bITb He 6onee 15 MM Ha NPOXoA NPU PE3KEe KaHaBOK C
NOMOLLbIO J0/10Ta AMaMeTPoM 8 MM.

¢ [1pn pe3ke KaHaBOK C MOMOLUbLIO A0M0Ta AMamMeTpoM
20 mm rmy6uHa pe3kun gomkHa 6biTb He 6onee 5 MM Ha
npoxoga.

e [InA onepauuii cBepxrnyboKon pe3ku BbINONHUTE ABa
unn Tpu npoxoga ¢ 6onee rnyboKnMMKM ycTaHOBKammu
anAa gonora.
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CtonopHbin 6nok (Puc. 5)

CTonopHbin 6noK cHabXeH TpeMmA perynnpoBOYHbIMU
6onTamm C  LIECTUIrPaHHOW  TONMOBKOW,  KOTOpble
nogHMMaroTcA unu onyckatTcA Ha 0,8 MM Ha NOBOPOT.
Bbl MOXXeTe MpOCTO NONy4nTb TPU Pas3NNYHbBIX FyOUHbI
pesku, WCMnonb3yA 3TU pPerynMpoBO4YHble 6OMTbl C
LIECTUrPaHHOWN FONOBKOW 6€3 MOBTOPHOW PErynvMpoBKU
CTOMOPHON ONopbI.

MoaperynupyinTte cambli HUXKHUI BONT C LIECTUMPAHHON
ronoBKOW AnA Nony4YeHnA Hanbonblien rnybuHbl pesku.
MopperynupyinTe  ABa  OCTaBLUMXCA bonta ¢
LUECTUrPAHHOW rOfIOBKOW AN1A nony4eHna 6onee Menknx
rmybuH peskn. PasHuua B BbicOTE 3TMX 6OMTOB C
LIECTUIPaHHON TOMOBKOW paBHA pasHuuam B rybuHe
pe3kn. [nAa perynupoBkn 6ONTOB C LIECTUrPaHHON
rOfIOBKOV CHayana OTBUHTUTE C MOMOLUBIO raeyHoro
KMYa  WecTurpaHHble  ramku Ha  6onTax  C
LUECTUrPaAHHOWN FOMOBKOW, @ 3aTeM NoBepHUTe 60NThl C
LUeCTUrpaHHOM ronoBkou. ocne nonyyeHnA >xenaemoro
MONMOXEHWA 3aBMHTUTE LWeCTUrpaHHble ralku npu
COXpaHeHun 60MTOB C LWeCTUrpaHHON TrOMOBKON B
>xenaemom nonoxeHun. CTonopHbIn 6nok  ABNAeETCA
Tak>Xe yoobHbIM Af1A BbIMNOSIHEHUA TPEeX MPOXOAOB C
6onee rmMybokMMKN ycTaHOBKaMu ANA AoNoTa npu peske
rnyb6oKnNxX KaHaBOK.

DencTBUA Npu nepekntoveHun (Puc. 6)

MPEOYMNPEXOEHUE:
e [lepeq noOCOEAMHEHMEM MWHCTPYMEHTa K CeTu
cnegyeT yb6eauTbCcA, 4YTO  MYCKOBOM  MEXaHW3Mm

OEencTByeT NpaBusibHO 1M BO3BPALLAETCA B MOIOXKEHNE
“OFF”npwu BbICBOBOX AEHUMN.

e [lepen BKJOYEHNEM nepekniodaTena ybeguTtecb B
TOM, 4TO PMKCaTop WNMHAENA BbICBOOOXAEH.

[nA 3anycka MHCTPYMEHTa HaXXMUTE KHOMKY doukcaumm
M HaXMUTE MNYyCKOBOM MexaHu3M. [InA OCTaHOBKM
BbICBOOOAMTE MYCKOBOW MexaHM3M. [nA HenpepbiBHOIO
PYHKLUMOHUPOBAHNA Ha>XMWUTE MYyCKOBOW MEXaHW3Mm, a
3arem ganee HaXXMuUTe KHOMKY dhunkcauumu.

[OnAa OCTaHOBKM WHCTPYMEHTA HaXMWUTE MNYyCKOBOMW
MEXaHW3M Tak, 4YTObbl KHOMKa OTKMOYeHNA dmkcaumm
BO3BpaTunacb aBToOMaTU4YeCcKu. 3arem BbicBOHOANTE
nycKoOBOM MeXaHM3M. Mocne BbICBOOOX,AEHUNA
NYyCKOBOIo MexaHnm3ma (OyHKLUA OTKIIOYEHNA hmnkcaumm
paboTaeT AnA NPenoTBpalleHnA HaXkaTuA MyCKOBOro
MexaHu3ma.
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Lnchepbnat perynuposku ckopoctu (Puc. 7)

Ona mogenu RP1110C
CKOpOCTb MHCTPYMEHTA MOXET 6bITb NnoaperynupoBaHa

B npegjenax wmexagy 8000 wu 24000 MuH ! nyTem
nosopoTa uMdepbnata perynmpoBkKM CKOPOCTW. 3TO
no3sonAeT BblbpaTb WAeanbHYld CKOPOCTb  AfA
onTUManbHon 06paboTkM martepuana, T.K. BO3MOXHA
npasunbHaA perynnposka CKOPOCTWU ANA COOTBETCTBMUA
mMarepuvany u guameTpy gosnora.

OTHOCUTENIbHO COOTHOLWIEHMA MEeXAy YCTaHOBIIEHHbIMU

uncpamm Ha umdpepbnare u  COOTBETCTBYHOLUEN
CKOPOCTbIO BpalleHnAa obpaiantechb K
HUXenpueeaeHHoOM Tabnuue.
Lndpa MUAH !
1 8000
2 12000
3 16000
4 20000
5 24000

MPEAYNPEXOEHUE:

Lncepbnar perynMmpoBkum CKOPOCTM MOXET ObiTb
NOBEPHYT MOMHOCTbIO A0 undpbl 5 1 06paTHO A0 UMdpPbI
1. He noBopaunBanTe ero ¢ cunown 3a npegens! umdpbl 5
unn 1, NM6o pyHKUMA PerynnpoBKM CKOPOCTU MOXET
6onblue He paboTaTb.

Akcennyatauua (Puc. 8)

e YCTaHOBMTE OCHOBY WHCTPYMEHTa Ha paboyee
uspenve, nognexaiwee peske 6e3 Kakoro-nmbo
KOHTakTa gonoTa. 3aTeM BKJIOUYUTE WMHCTPYMEHT M
nogoXkauTe, Moka [AOfoTO He HabepeT MOMHyo
ckopoCcTb. OnycTuTe  KOPMyC  WHCTPyMEHTa #
npoaBuranTe MHCTPYMEHT Bnepea Hazg NoBEepPXHOCTbIO
paboyero mMsgenusa, COXpaHAA OCHOBY WHCTPyMeHTa
BpOBEHb N npoaBuraAd ero njaBHO OO 3aBeplueHuA
pesKu.

e [lpn BbLINOMHEHUM YINOBOW pPEe3KU MOBEPXHOCTb
paboyero u3genvA OomkHa OblTb C NEBOW CTOPOHbI
[010Ta B HanpaBneHuy nogaqu.

NMPUMEYAHUE:

e YVbeantecb B TOM, YTO WHCTPYMEHT MOAHUMAaETCA
aBTOMarM4yecku  nNpuv  BbICBOOOXAEHUN  PY4KM
hukcaumm. NonoxxeHne gonoTa [OMKHO 6bIThb Bbile,
YeM OCHOBa UHCTPYMEHTA.

e K Tomy >xe, ybeouTecb, Y4TO MbiNe3awnTHbIA WUTOK
YCTaHOB/EH NPaBUIbHO.

e Cnuwkom  ObICTPOE  MPOABUXKEHUE  UMHCTPyMEHTa
Brepea MOXeT TMpuUBECTM K TJIOXOMY KayecTsy.
Cnvwkom MeasieHHoe NPOABUXKEHWE WHCTPYMEHTa
MOXET NPUBECTU K BO3rOpaHUIo Niv NoBPeanTb PE3KY.
MpaBunbHaA ckopocTb nogayn 6ygeT 3aBuceTb OT
pasmepa gonota, Tuna paboyero usgenuAa v ryouHbl
pe3kun. lNMepen Hayanom peskn Ha OeWCTBUTENbHOM
paboyem uM3OenMM  PEeKOMEHAyeTCA  BbIMOSHWTL
npobHyto pe3Ky Ha obpe3aHHOM Kycke aepeBa. JTO
NMoKaXkeT TOYHO, Kak byaeT BbIrMAAETb Pe3Ka, a Takxke
pact Bam BO3MOXHOCTb MPOBEPUTL pasmepsl.

e [1py ncnonb3oBaHWM NPAMON HanpasnALwen cnegyeT
YyCTaHOBUTb €€ C MpaBOW CTOPOHbI B HarnpaBfeHuu
nogayn. JTO MOMOXET COXPaHUTb €€ BPOBEHb CO
CTOpPOHOM paboyero nagenus.
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Mpamaa HanpasnAawowasna (Puc. 9, 10 n 11)

Mpaman HanpasnAwLan MOXeT  3(PDEKTUBHO
MCnonbL30BaTbCA ANA NPAMON PE3KU NpU CHATUK hacok
1 BbINOMHEHUN KaHABOK.

[nA ycTaHOBKM NpPAMON HanpasnAloWen BCcTaBbTe
WTaHrM HampaBfAlOWEA B OTBEPCTUA B OCHOBE
WHCTpymeHTa. [logperynupynTte paccTofHue Mexay
[ONOTOM W NpAMON HanpasnAwowen. Ha >enaemom
paccToAHUN 3aBUHTUTE OUKCUPYIOWMN  BUHT  ANA
dmKcauum NpAMON HanpasnAoLWen Ha MecTe.

Mpy BBLINONMHEHUW PE3KWU MPOABUraNTe WHCTPYMEHT C
NPAMOWA  HaMpasfAOWEN BPOBEHb CO  CTOPOHOW
paboyero nsgenuA.

Ecnun pacctoAHne mexxay CTOpPOHOW paboyero n3genva
M No3uuMeln pesku ABMAETCA CAULWKOM LUMPOKUM ANA
NPAMOA  HanpaBnAKLWENW, MWCNOMb30BaHWE  MNPAMOW
HanpasnAloLWwen HeBO3MOXHO. B aTom cny4ae nnoTHO
MpuUKpenuTe MPAMYID OOCKY K paboyvemy v3penuio u
ucnonbL3ynTe €€ B KavecTBe HanpasnAwwein no
OTHOLLEHWIO K OCHOBE (PacoOHHO-(Ppe3epHOro cTaHKa.

LLlabnoHHaA HanpaBnAowWwan
(AononHUTenbHaA NPUHaAANEXXHOCTb)
(Puc. 12,13 n 14)

LLlabnoHHaA HanpasBnAawowana obecnevyvMBaeT pyKas,
yepes  KOTOPbIM  NPOXOAMT  [ONOTO,  MO3BOMAA
ucnonb3oBatb  (pacoHHO-(bpe3epHbIi  CTAaHOK  C
LWABNOHHLIMW PUCYHKaMW.

OnA ycTtaHOBKW WabnoHHON HanpaBnAlOLWeEeNn BCTaBbTe
WabNoHHYIO HanpaBnAOLLYI0O B OCHOBY MHCTPYMEHTa, a
3aTeM 3aBUHTUTE BUHTHI.

3admkeupynte wabnoH Ha paboyem  m3genvu.
MomecTuTe WHCTPYMEHT Ha wWabnoH W npoaBuramTe
WHCTPYMEHT C LWabnoHHON HanpaBsnAoLLen, CKONb3ALLen
BAO/b CTOPOHbI WabnoHa.

MopcoeauHeHWe nbinecoca Unu
nbinecébopHuka Makita (Puc. 15)

BbinonHeHWe onepauuii Mo OYUCTKE BO3MOXHO MpU

nogcoeavHeHun  GacoHHO-PPE3EpPHOro  CTaHka K
nbinecocy nnu noinecéopHuky Makita.
BcTtaBbTe cbopky POpCyHKM unu cbopky

nblnescacbiBatoLwen PopcyHkn B haCoOHHO-(PpPe3epHbIii
ctaHoK. K Tomy »>ke, cbopka nblneBcacbiBaloLen
POpPCYHKU MOXET ObiTb BCTaBfeHa MPAMO B OCHOBY
(bacoHHO-(bpe3epHOro cTtaHka B COOTBETCTBUN C
aKcnnyaTaunen.

Mpu noacoeanHeHnn K nbinecocy Makita (mogenb 406/
431) TpebyeTcA AOMOMHUTENbHbLIN LWAHT C BHYTPEHHUM
OnamMeTpom 28 MM.

Mpn noacoeavHeHnn K nbinecbopHnky Makita (mopens
420S) [onNoONHWTENbHBIM WNaHr He TpebyeTcA. Bol
MOXeTe MOoACOEANHUTb (HaCOHHO-OPE3EPHbIN CTaHOK
NPAMO K LUNaHry nblnecbopHuKa.
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OBCITY>XUBAHUE

MPEOVYIPEXXOEHUE:

Bcerga nposepAnTe, 4TO WHCTPYMEHT BbIKMOYEH W
OTCOeAMHEH nepen BbINOMHEHWEM nobon paboTbl C
WHCTPYMEHTOM.

3ameHa yronbHbIX WeToK (Puc.16 u 17)
3ameHnanTe yronbHble WeTKW, Korga OHUM U3HOCATCA 00
npepenbHoro 3Hayka. O6e oOAMHAKOBblE  YrosfibHble
LeTKn cnenyet 3aMeHATb OAHOBPEMEHHO.

OnAa noppep)xaHnA 6e30MacHOCTM U AONTOBEYHOCTU
M3enua, PEeMOHT, yxo4 WNW pPerynvpoBKa AOSKHbI
npoBOANTBCA B YMONHOMOYEHHOM  LIEHTpPE o
Texobeny>xnsaHuio Makita.

Llym n Bubpauma mogenu RP0910

ENGO004-1

TUNUYHBIN A-B3BELUEHHbIN 3BYKOBOI0O
nasneHua coctaenAaet 82 ab (A).
YpoBeHb Wyma npu paboTe MOXET NpeBbIlwaTh
85 b (A).
— Hapesaiite 3awuty ana ywen. —
TunnyHoe B3BELUEHHOE 3HAYEHUE KBaAPaTHOrO KOPHA

YCKOPEHWA COCTaBNAET 5 M/c2.

YpOBEHb

LWym n Bu6pauma moagenu RP1110C
ENGO003-1

TUNnYHBIA A-B3BELUEHHbIN 3BYKOBOIO
nasneHua coctaenaet 80 ab (A).
YpoBeHb Wyma npu paboTe MOXET NpeBbilwaTh
85 b (A).
— Hapesaiite 3awuty ana ywein. —
Tunu4yHoe B3BELIEHHOE 3HAa4YeHne KBaapaTHOro KOpHA

YCKOPEHMA COCTABNAET He Gonee Yem 2,5 m/c2.

YPOBEHb

EC OEKJIAPALIMA COOTBETCTBUA

ENHO001-1

Mbl 3anABnAemM noga, CBOIO COBCTBEHHYIO

OTBETCTBEHHOCTb, 4YTO 3TOT NPOAYKT HaxoautcA B

COOTBETCTBUU co cnepylowmmm cTaHpapTamm

[OKYMEHTOB MO CTaHAapTU3auunu:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000,

cornacHo cbopHmkam gupektus 73/23EEC, 89/336/EEC

n 98/37/EC.

Acyxuko KaHsakn CE 2003

OvpekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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