HITACHI

Rotary Hammer

Bohrhammer

2pupodpamavo mePIGTPOPIKO
Miotowiertarka

Furdkalapacs

Vrtaci kladivo

Kirici Delici

Ciocan rotopercutor

Vrtalno rusilno kladivo
KombuHupoBaHHbI nepcopaTtop

DH 50MRY - DH 50MR

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
Al0BAOTE TIPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG OdNYieg TPV TN XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczytac niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$¢.
Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHMMaTEnbHO NPOYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaumn npexae Yem nonb3oBaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
| W | Bedienungsanleitung
| O0nyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje . . .
NHCTpyKumMsa no akcnnyaTaymm Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVIKa Polski Magyar
@ | Tool shank Werkzeugschaft 21éAexoq epyaAeiou | Uchwyt narzedzia Szerszamszar
@ | Grease Schmierfett pdoo Smar Zsir
®) | Tool Werkzeug EpyaAeio Narzedzie Szerszam
Part of SDS max Teii des SDS-max TuAua Tou Cze$¢ uchwytu wiertta P
@ shank Schaftes oteAéxoug SDS max | samomocujgcego SDS max SDS max szér része
® | Front cap Vordere Abdeckung MrmpooTivo mepiBAnua | Przednia pokrywa Elllsé kupak
® | Grip Spannbacke AaBn Uchwyt Karmantyu
@ | Dial Skalenscheibe Kavtpav Pokretto Szabalyzo
Button Knopf Koupmi Przycisk Retesz
@ | Selector lever Wahlhebel MoxA6g erhoyng Dzwignia nastawcza | Uzemméd valto
Lever holder Hebelhalter STpLyMa poxAou Uchwyt dzwigni Uzemmaédok
@) | Stopper Anschlagstange Stonep Zatyczka Utkoz6
@ | Side handle Seitengriff MAgupkn Aapr Uchwyt boczny Oldalfogantyu
® Taper shank Konusschaftadapter Kmvusoq TPOCAPUOYEAG Ada}ptor uchwytu Kénuszos szar
adapter oTeAEXOUS stozkowego adapter
Drill bit (taper Bohren (mit " . Wiertto (uchwyt Furéhegy (kénuszos
shank) konischem Schaft) Aerida Tpunavio stozkowy) szaru)
Indicating groove Anzeigerille zeigt H evdewtikn auhdkwon | Nacigcie wyznacza | A jelz6horony a
shows standard Normalloch-tiefe OeiXVel TO KAVOVIKO Standardowg régzité horgonybetét
® depth matching the | gemafd BaBog mou Taptddet gtebokos¢ réwna kilsé atméréjének
outside diameter of | AuRendurchmesser | omv e§wtepin zewngtrznej megfelelé standard
the anchor for des Ankers fiir SlaueTpo Tou aykiotpou | $rednicy zaczepu furatmélységet jelzi.
drilling. Bohren. yla TpUmnua. wiercenia.
Cestina Turkce Romana Slovens$cina Pycckun
@ | Stopka vrtaku Takim sapi Trunchiul uneltei Drzaj orodja CTepXeHb MHCTPYMeHTa
@ | Vazelina Gres Lubrifiant Mazilo Cmaska
® | Nastroj Takim Unealta Orodje MHCTpyMeHT
@ Cast SDS max SDS max sapl Partea trunchiului Del SDS Cawmo3aBiHuMBatOLAACS
stopky pargasi SDS max maksimalnega drzaja | 4acTb CTEPXHs
(® | Predni kryt On mandren kapa@i | Capac frontal Sprednji pokrov MepeaHuin naTpoH
® | Drzadlo Mandren tutma yeri | Cap de prindere Prijem PykoaTka
@ | Ciselnik Kadran Saib de reglare Stevilénica [uck
Tlagitko Digme Buton Gumb KHonka
@ | Volici packa Segici kol Parghie a selectorului Izbirna rocica Pbiyar nepeknioyarens
Drzak packy Kol tutucu Manerul parghiei Drzalo rocice PykosaTka pblyara
@ | Zarazka Derinlik mesnedi Dispozitiv de oprire Masilo Cronop
@ | Bo¢ni drzadlo Yan kol Maner lateral Stranska rogica Bokosas pykosiTka
® Advapter pro Konik sap adaptérii Adaptgr a! ) Zagl;en vmeshik KoHycoo6pasHas Hacaaka
kuzelovou stopku trunchiului conic drzaja CTEPXHS MHCTPYMEHTa
Vrtak s kuzelovou Matkap ucu (konik Burghiu lat (trunchi Vrtalni sveder Paouan nosepxHocTs
topk | : Silien dréai cBepna (KoHycoobpasHas
stopkou sapli) conic) (zasiljen drzaj) 4aCTb CTEpXKHA)
Zlabek ukazuje Kilavuz yiv, delme Canelul indicator aratd | Nakazovalna brazda | VhgukatopHas 6oposaka
standardni hloubku | ankrajinin dig ¢apina | adancimea maxima kaze standardno 10Ka3blBAET CTaHAPTHYIO
@® | odpovidajici esit olan standart corespunzatoare globinsko ujemanje | rnybuHy, COOTBETCTBYHOLLYIO

vnéjimu priiméru
vrtaci Sablony.

derinligi gosterir.

diametrului exterior al
ancorei de gaurire.

zunanjega premera
sidra za vrtanje.

BHeLLHEMy AUaMeTpy aHkepa
NSl CBEPIIEHNS.







English Deutsch EAANvika Polski Magyar
Part of SDS max Teii des SDS-max TuAua Tou Cze$¢ uchwytu wiertta P
@ shank Schaftes oteAéxoug SDS max | samomocujacego SDS max SDS max szr része
® | Front cap Vordere Abdeckung MnpooTivo mepiBAnua | Przednia pokrywa Elllsé kupak
® | Grip Spannbacke Aapn Uchwyt Karmantyud
® Taper shank Konusschaftadapter Ku)vtgoq TPOCAPUOYEAG Ade?ptor uchwytu Kénuszos szar
adapter oTeAEXOUS stozkowego adapter
Cotter Keil Kogptng Sworzen Ek
@ | Rest Auflage STpLyua Oparcie Alatamaszt6 blokk
Drill chuck Bohrfutter 2pTnpag Tpunaviol | Uchwyt wiertarski Farétokmany
Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooappoyéag opimpa | Adaptor uchwytu Tokmany adapter
@ | Core bit Bohrkrone Kuhwdpwo kortrikod ua | Koronka rdzeniowa Magfurd korona
@) | Core bit shank Bohrkronenschenkel Atovag !‘UN,VSP[KOU Trzonlkorolnki """’!gf”m korona
KOTTTIKOU TURMATOG | rdzeniowej szara
@ | Guide plate Fuhrengsplatte OdnynTIKn MAGKA Ptyta wiodaca Vezet6lap
@ | Center pin Mittelstift Kevtpikn mepovn Sworzen centrujgcy | Kézpontosito tiiske
@ | Core bit tip Bohrkronenspitze Akpn KUl)\lV5’leOU Korﬁcc}wkal koronki N[agfyro korona
KOTTTIKOU TUAMATOG | rdzeniowej vagoéle
@ | Crank cover Kurbelabdeckung KaAuppa otpopahou | Pokrywa korby Hajtém( burkolata
@ | Wear limit Verschleil3grenze ‘Oplo pBopag Granica zuzycia Kopasi hatar
@ | No. of Carbon Brush | Nr. der Kohlebirste | Ap. kapBouvakiwv Nr szczotki weglowej Szénkefe szama
Cestina Turkge Romana Slovenscina Pycckuin
@ Cast SDS max SDS max sapi Partea trunchiului Del SDS Camo3aByHYMBatOLLASICS
stopky pargasi SDS max maksimalnega drZzaja 4aCTb CTEPXKHSA
(® | Predni kryt On mandren kapa@i | Capac frontal Spredniji pokrov MepeaHwii naTpoH
® | Drzadlo Mandren tutma yeri | Cap de prindere Prijem PykosaTka
® Ad:apter pro Konik sap adaptérii Adaptgr a! ) Zavsn_]en vmesnik KoHycoobpaaHas Hacagka
kuzelovou stopku trunchiului conic drzaja CTEPXHS MHCTPYMEHTa
Zavlacka Kama Pana Zatikalka KnunH
@ | Klidovéa poloha Destekler Suport Pocivanje MoacTtaska
Skligidlo Ek Mandren Mandrina de gaurit | Vrtalno pritezalo f;“p"l'j“;“"'” MaTpoH
. - o . . Hacagka
Adaptér sklicidla Mandren adaptoru Adaptor al mandrinei | Adapter pritezala 3aKUMHOTO NaTPOHa
@ | Okruzni duty vrtak Buat ucu Burghiu de centruit Osredniji sveder Ile3Bue 6ypa
N — Trunchiul burghiului Drzaj osrednjega CTep>eHb ne3Bus
@) | Stopka pro stfedovy vrték | Buat ucu sapi de centruit svedra 6ypa
N N ) “x . Hanpasnstowas
@ | Sablona Kilavuz plakasi Bara de ghidare Plos¢a za vodenje nnacTAHa
@ | Stfedovy vrtak Merkez pimi Pivot Osredniji zati¢ LieHTPOBOYHBIA LUTOK
Hrot stfedového Varful burghiului de Konica osrednjega HakoHe4yHUK ne3sus
) Buat ucu
vrtaku centruit svedra 6ypa
@ | Kryt pfevodovky Krank kapagi Capac al manivelei Pokrov rocice g;:':r:a KopoGkm
@ | Mez opottebeni Yipranma limiti Limita de uzura Meja obrabe Mpepen nsHoca
@ Cislo uhlikového Kémdir numarasi Nr. periilor de St. ogljikovih krtaé Ne yronbHo# weTku

kartacku

carbon




Symbols

/\ WARNING
The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese

Z0p6oAa

N\ NPOZOXH
Tamapakatw deixvouv Ta
aUpBoha oy
XPnouorololvTal 1o
Hnxavnua. BeBaiwBeire 61t

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w
instrukcii obstugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz

Jelolések

/\ FIGYELEM

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznéalata el6tt feltétientil

in electric shock, fire
and/or serious injury.

zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

nAektporngia, mupkayld
Kavn 0oBapo TPAULATIONO.

spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odhniesienie powaznych obrazen.

meaning before use. | vor der Verwendungzu | katavoeite T onpaoiag ich znaczenie zanim ismerje meg ezeket a
verstehen. TOUG TIPLV T XPAOM. uzyjesz narzedzia. jeloléseket.
Lesen Sie samtliche AiaBatete Oheg Tig Nalezy doktadnie zapoznac sig | Olvasson el minden
Read all safety Sicherheitst und | TPoE joeig aopakeiag | ze wszystkimi ostrzezeniamii | piztonsagi
warnings and all Anweisungen durch. Kl Gheg ig 0B wskazowkami figyelmeztetést és
instructions. Wenn die Warnungen H pn Mpnon twv bezpieczeristwa. minden utasitast.
Failure to follow the nd Anweisungen nicht TPOEISOMOMaEWV Kal Nieprzestrzeganie ostrzezer Afi elmeztetésel.( és
warnings and g folgt du 9 K oSnylav propei va oraz wskazowek t 9,3,(/ 250k b
instructions may result | 2ET0/9t Werden, kann es | noqqpége bezpieczenstwa moze utasitasok be nem

tartdsa aramitést, tlizet
és/vagy sulyos sériilést
eredményezhet.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected
separately and returned to
an environmentally
compatible recycling

Nur fiir EU-Léander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
lber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt
und einer
umweltgerechten
Wiederververtung

Movo yia TI§ XPES NG
EE

Mnv metate Ta nAeKTpIKG
spva)\ala oTov Kado
OLKIOKGV AMOPPLUUAT®Y!
Zuunpu)va He my.
eupwraikn odnyia 2002/
96/EK miepl NAeKTPIKAY Kat
NAEKTPOVIKQV GUOKEUMY
Kat TV eVOWHATWOon ™S
010 £BvikO SlKalo, Ta
NAEKTPIKA epyalela
TIPEMeL va oUAEyovTal
EEXWPIOTA Kal va
emoTpépovTal yla
avakUukAwon pe Tpomo

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z
gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE
W sprawie zuzytego
sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i

Csak EU-orszagok
szamara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A haszndlt villamos
és elektronikai
készullékekrél szolo
2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti
jogba valé atliltetése
szerint az elhasznalt
elektromos
kéziszerszamokat
kulon kell gydjteni, és

na zarizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zaénete
zafizeni pouzivat.

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti
semnificatia acestora.

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepriCajte, da jih
razumete.

facility. zugefiihrt werden. QKO TIpOG TO zutylizowaé w sposéb koérnyezetbarat médon
TepIBAANOV. przyjazny dla $rodowiska. | Gjra kell hasznositani.
Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbi
/\ UPOZORNENI |\ DIKKAT /N AVERTISMENT |/\ OPOZORILO /N\NPEAYNPEXAEHVE
Nésledujici text obsahuje | Asagida, bu alet icin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Hwke npuBeaeHb! CUMBONBI,
symboly, které jsou pouZity | simgeler gosterimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, vernonb3yemble Ans

MalmHbl. [epes Hauanom
pabotbl 06si3aTeNsLHO
ybevTeCh B TOM, 4TO Bbl
TOHIMAETE WX 3HAYEHME.

Prectéte si vSechna
varovani tykajici se
bezpecnosti a
vSechny pokyny.
Nedodrzeni téchto
varovani a pokynt
mize mit za nasledek
elektricky Sok, pozar a/
nebo vazné zranéni.

Tim giivenlik
uyarilarini ve tiim
talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina
ve/veya ciddi
yaralanmaya neden
olabilir.

Cititi toate
avertismentele privind
siguranta si toate
instructiunile.
Nerespectarea
avertismentelor si a
instructiunilor poate
avea ca efect
producerea de socuri
electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Preberite vas
varnostna opozorila in
navodila.

Z neupostevanjem
opozoril in navodil
tvegate elektrini udar,
pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

MpouTtute BCe
npasuna
6e3onacHoCcTU U
WHCTPYKLUK.

He BbinonHexve
npasun 1 MHCTPYKLWIA
MOXET NPUBECTU K
nopaxeHnio
3NEeKTPUYECKUM
TOKOM, MoXapy u/unm
Ccepbe3Hoii TpaBMe.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazuijte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské
smeérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB ulkeleri

icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢Op kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
yoénergelerine gére ve
bu yoénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlanina uygun
bir sekllde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru tarile
membre UE

Nu aruncati aceasta sculd
electricd impreund cu
deseurile menajere!

in conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu_ legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse
la o unitate de reciclare
compatibild cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektricnih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodmjsklml
odpadki

Vv skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni
in elektronski opremi
in izvedbi v skladu
z drzavnimi zakoni,
je treba elektricna
orodja, ki so
dosegla Zivljenjsko
dobo lo¢eno zbirati
in vrniti v z okoljem
zdruzljivo ustanovo
za recikliranje.

Tonbko Ans ctpaH EC
He BblkuabiBaiiTe
3neKkTponpubopsl BMECTE
€ 060bI4HbIM Mycopom!

B cooTseTCcTBUM C
€BPOMENCKON
[AvipexTiBoi 2002/96/EG
06 yTunmu3auum ctapbix
ANEKTPUHECKUX 1
3NEKTPOHHbIX MPUBOPOB
1 B COOTBETCTBUM C
MECTHBIMI 32KOHaMW
anekTponpubopsbl,
6biBLLVE B
3KCMNyaTaLyn, JOMKHbI
YTUIN30BbIBATLCA
OTAenbHO 6e30MacHbIM
[N OKpY>XKatoLLen cpefpl
CrocoboMm.




GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

2

Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed

(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will

reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded

surfaces, such as pipes, radiators, ranges and

refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if

your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet

conditions.

Water entering a power tool will increase the

risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for

carrying, pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or

moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk

of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

b

d

3

Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear
eye protection.

Protective equipment such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

b

English

Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool's operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the
work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.



English

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

ROTARY HAMMER SAFETY WARNINGS

1. Wear ear protectors
Exposure to noise can cause hearing loss.

SPECIFICATIONS

2. Use auxiliary handles supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.

3. Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during
operation and could cause serious burns.

4. Before starting to break, chip or drill into a wall,
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items
as electric cables or conduits are not buried inside.

5. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

6. Wear a dust mask
Do not inhale the harmful dusts generated in
drilling or chiseling operation. The dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

Model

DH50MRY DH50MR

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Power input

1400 W*

Capacity

Drill bit: 50 mm
Core bit: 160 mm

No load speed

110 — 230 min™'

Full-load impact rate

1050 - 2150 min”

Weight (without cord, side handle)

10.0 kg

105 kg |

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Case ........
(2) Side Handle..
(3) Stopper..........
(4) Hammer Grease A
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Through-hole drilling (Rotation + Hammering)

S ———

(1) Drill bit (SDS max shank)

Outer diameter (mm) Overall length (mm)

2. Anchor hole drilling (Rotation + Hammering)
Drill bit (Taper shank)|

— 9

(3) Cotter
+

ec - E——

(1) Drill bit (taper shank)

(2) Taper shank

External dia.: 11, 12.3, 12.7, adapter
14.3, 14.5, (SDS max shank)
17.5 mm
Taper shank I . .
adapter Application drill bit
Morse taper | Drill bit (taper shank)
(No. 1) 11, 12.3, 12.7, 14.3, 145, 17.56 mm

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

|Adapter for SDS-plus shank bit|

ST = + ﬂ]ﬂE

(1) Drill bit (2) Adapter for SDS-plus
(SDS-plus shank) shank bit
(SDS max shank)

3. Large dia. hole boring (Rotation + Striking)

G+ o=+ QP+ eo———

(Guide (1) Center (2) Core
plate) pin bit

(3) Core bit
shank



(1) Center pin
@® Applied to core bits from 38 mm to 150 mm
@ Applied to core bits 32 mm and 35 mm

NOTE:
Do not use core bits 25 mm or 29 mm.

(2) Core bit
@ External dia. 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,

105, 120, 150 mm
(with guide plate, not applicable to cores 256 mm
or 29 mm)

(3) Core bit shank
@ Applied to core bits above 38 mm
@ Applied to core bits below 35 mm

4. Drilling holes .... For drilling metal and wooden
materials
o E + i | =

13 mm drill chuck
(13VLA)

Chuck adapter
(SDS max shank)

P

Chuck wrench

Bolt placing operation with Chemical Anchor
(Rotation + Hammering)

+ O/

(SDS max shank)

12.7 mm Chemical
Anchor Adaptor

19 mm Chemical
Anchor Adaptor

(Standard socket
on the market)

. Crushing (Hammering)

[ S ———

(1) Bull point
Overall length: 280, 400 mm

Groove digging and edging (Hammering)

| ——

(1) Cold chisel
Overall length: 280, 400 mm

. Asphalt cutting (Hammering)

B

(1) Cutter

Scooping Work (Hammering)

C—

(1) Scoop

English

10. Surface Roughing (Hammering)

S R ——

(1) Bushing Tool (2) Shank

11. Tamping (Hammering)

(1) Rammer (2) Shank

150 x 150 mm

12. Syringe (for chip removal)

_=©

O Hammer grease A

500 g (in a can)
70 g (in a green tube)
30 g (in a green tube)

Optional accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O Drilling holes in concrete
O Drilling anchor holes
O Crushing concrete, chipping, digging, and squaring

(by applying optional accessories)

PRIOR TO OPERATION

1.

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a power receptacle while
the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

Extension cord

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

How to install tool

NOTE:

For tools such as a bull point and a cold chisel,
use only Hitachi genuine parts.

(1) Clean, then smear the tool shank with the grease

provided in the green tube (Fig. 1).

(2) To attach the tool (SDS max shank), insert it into

the hole until it contacts the innermost end of the
hole as illustrated in Fig. 2.

If you continue to turn the tool with slight pressure,
you can feel a spot where there is a hitch. At that
spot, pull the grip to the direction of an arrow mark
and insert the tool all the way until it hits the
innermost end.
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Releasing the grip reverts the grip and secures the
tool in place.

(3) Pull the tool to make sure it is locked completely.

(4) To remove the tool, fully pull the grip in the direction
of the arrow and pull out the tool.

5. Regulating the number of rotations and hammering
(Fig. 3)
This Rotary Hammer is equipped with a built-in
electronic control circuit that can adjust and regulate
the number of rotations and times of hammering.
This Rotary Hammer can be used by adjusting the
dial, depending upon the contents of operation,
such as boring holes into fragile materials, chipping,
centering, etc.
The scale ‘1" of the dial is designed for a minimum
speed with the number of 110 rotations per minute
and 1050 times of blow per minute. The scale ‘6’
is designed for a maximum speed with the number
of 230 rotations per minute and 2150 times of blow
per minute.
CAUTION:
Do not adjust the dial during operation. Doing so
can result in injury because the Rotary Hammer
must be held by only one hand, disabling the steady
control of the Rotary Hammer.

HOW TO USE THE ROTARY HAMMER

1. How to drill holes (Fig. 4)

(1) Pull the switch trigger after applying the drill bit
tip to the drilling position.

(2) It is unnecessary to forcibly press the rotary hammer
main body. It is sufficient to slightly press the rotary
hammer to an extent that shavings are freely
discharged.

CAUTION:

Although this machine is equipped with a safety
clutch, if the drill bit becomes bound in concrete
or other material, the resultant stoppage of the drill
bit could cause the machine body to turn in reaction.
Ensure that the main handle and side handle are
gripped firmly during operation.

2. How to chisel or demolish (Fig. 5)

By applying the tool tip to the chiseling or
demolishing position, operate the rotary hammer
by utilizing its empty weight.

Forcible pressing or thrusting is unnecessary.

3. When drilling at “rotation + hammering”:

CAUTION:
If you switch the selector lever during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Be sure to switch the selector
lever when the motor is at a complete stop.

(1) Switching to “rotation + hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever clockwise.

(b) Align A of the selector lever and E'I‘ of the lever
holder as illustrated in Fig. 6.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

4. When demolishing and chiseling at “hammering”:

CAUTION:

O If the selector lever is switched during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Make sure to switch the
selector lever when the motor is at a complete stop.

O If the bull point or cold chisel is used at the position
of "rotation + hammering”, the tool can start to
rotate, resulting in unexpected accidents. Make
sure that they are used at the position of
"hammering”.

(1) Switching to "hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever counterclockwise.

(b) Align A of the selector lever and "J* of the lever
holder as illustrated in Fig. 7.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

(2) When fixing working positions of tools such as cold
chisel, etc.,

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever.

Align A of the selector lever and © of the lever
holder as illustrated in Fig. 8.

(b) Release the button to lock the selector lever.

(c) Turn the grip as illustrated in Fig. 9 and fix the
tool to the desired working direction.

(d) Switch the selector lever to “hammering”
according to the procedures mentioned in the
above item (1) and secure the position of the tool.

5. Install the stopper (Fig. 10)

(1) Loosen the side handle and insert the straight portion
of the stopper into the handle bolt hole.

(2) Move the stopper to the specified position and
rotate the grip of the side handle clockwise to fix
the stopper.

6. Warming up (Fig. 11)

The grease lubrication system in this unit may

require warming up in cold regions.

Position the end of the bit so makes contact with

the concrete, turn on the switch and perform the

warming up operation. Make sure that a hitting
sound is produced and then use the unit.

CAUTION:

When the warming up operation is performed, hold

the side handle and the main body securely with

both hands to maintain a secure grip and be careful
not to twist your body by the jammed drill bit.

DRILLING AND DRIVING-IN OPERATIONS FOR
ANCHORS

1. When a taper shank adapter is used. (Fig. 12)
(1) Install drill bit with taper shank in the taper shank
adapter.

(2) Turn the power on and drill a base hole to the depth
sounded by indicating groove on the drill bit.
(3) After cleaning out dust with a syringe, attach the
plug to the anchor tip and drive in the anchor with

a manual hammer.



(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rest. (Fig. 13)

USING DRILL CHUCK, CHUCK ADAPTER

Note that this machine can be used at “rotation only”
if separately sold parts such as drill chuck and chuck
adapter are attached. Use it with the selector lever
positioned at “rotation + hammering”.

CAUTION:

During operation, be sure to grip the handle and

the side handle firmly to prevent your body from

swaying.
(1) Switching to “rotation + hammering”

For switching to “rotation + hammering”, follow the

same procedures mentioned in [3. When drilling at

“rotation + hammering”].

(2) Attaching chuck adapter to drill chuck (Fig. 14)

(a) Attach the chuck adapter to the drill chuck.

(b) The SDS max shank of the chuck adapter is
equivalent to the drill bit. Therefore, follow the
same procedure as [How to install tool] for
attaching and detaching.

(3) Drilling

(a) Even if you apply more-than-required pressure to
the machine body, drilling can never be performed
as quickly as you expect. Applying more force or
pressure to the machine body than what is needed,
on the contrary, damages the drill tip, resulting in
the declined working efficiency and shortened life
of this machine.

(b) Adrill can snap sometimes when drilling is almost
finished. It is important to relax your thrusting
pressure when drilling is nearing the end.

HOW TO HANDLE A CORE BIT

When a core bit is used, large diameter holes and blind
holes can be drilled. In this case, use optional
accessories for core bits (such as a center pin and core
bit shank) for more efficient operation.

1. Mounting
CAUTION:

Prior to mounting a core bit, always disconnect the
plug from the power supply receptacle.

(1) Mount the core bit on the core bit shank. (Fig. 15)
Before that, feed oil to the screw portion of core
bit shank for easy dismounting.

(2) Mount the core bit shank on the main body in the
same manner as in mounting the drill bit and the
bull point. (Fig. 16)

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
reaches the extremity.

(4) Fit in the guide plate by aligning its concaved
portion with the core bit tip. When the position of
the concave is shifted by turning the guide plate
right or left, the guide plate never slips off even
when the drill is used in a downward direction.
(Fig. 17)

2. Drilling holes

(1) Insert the plug into a receptacle.

English

(2) A spring is built in the center pin. By straightly and
gently pressing it to the wall or floor surface, the
entire surface of the core bit tip attains contact to
start the hole drilling job. (Fig. 18)

(3) When the hole depth reaches approximately 5 mm,

the hole position can be determined. Then remove

the center pin and guide plate from the core bit
and continue the hole drilling job.

CAUTION:

When removing the center pin and guide plate,

always disconnect the plug from the receptacle.

How to dismount the core bit

By holding the rotary hammer (with the core bit

inserted) in an upward position, drive the rotary

hammer to repeat impact operation two or three
times, whereby the screw is loosened and the rotary

hammer becomes ready for disassembly. (Fig. 19)

O Remove the core bit shank from the rotary hammer,
hold the core bit with one hand, and strongly strike
the head of the SDS max shank portion of the core
bit shank with a manual hammer two or three
times, whereby the round head screw is loosened
and the rotary hammer is ready for disassembly.
(Fig. 20)

ow

HOW TO REPLACE GREASE

This machine is of full air-tight construction to protect

against dust and to prevent lubricant leakage. Therefore,

the machine can be used without lubrication for long
periods. Replace the grease as described below.

1. Grease replacement period
After purchase, replace grease after every 6 months
of usage. Ask for grease replacement at the nearest
Hitachi Authorized Service Center. Proceed for
replacement of grease.

2. Grease replenishment
CAUTION:

Before replenishing the grease, turn the power off
and pull out the power plug.

(1) Remove the crank cover and wipe off the grease
inside. (Fig. 21)

(2) Supply 60 g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standard accessory, contained in tube) to the crank
case.

(3) After replenishing the grease, install the crank cover
securely.

NOTE:

The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. If necessary purchase from an Hitachi
Authorized Service Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the tool
Since use of a dull tool will degrade efficiency and
cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the tool as soon as abrasion is noted.
2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.
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3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 22)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Numbers shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Loosen the two set screws and remove the tail
cover. Remove the brush caps and carbon brushes.
After replacing the carbon brushes, tighten the brush
caps securely and install the tail cover with securely
tightening two set screws.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.
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Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with 1ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 107 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 96 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Hammer drilling into concrete:
Vibration emission value @h, HD =

12.0 m/s? (DH50MRY)
Uncertainty K = 1.8 m/s?
Vibration emission value @h, HD =

16.4 m/s? (DH50MR)
Uncertainty K = 3.0 m/s?

Equivalent chiselling value:
Vibration emission value @h, CHeq =

10.2 m/s? (DH50MRY)
Uncertainty K = 1.6 m/s?
Vibration emission value @h, CHeq =

11.3 m/s? (DH50MR)
Uncertainty K = 3.2 m/s?

WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).



ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen
zum spéateren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

2)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
formlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b

c)

d

e)

f)

Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihilschréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschéadigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual Current
Device, RCD).

Deutsch

Durch den Einsatz einer
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko
eines elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4)

a)

b

c)

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persénliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie das Gerat mit
der Stromversorgung und/oder
Batteriestromversorgung verbinden, es aufheben
oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betédtigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kénnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

c)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméalBem Einsatz besser und
sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lésst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.
Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung
oder Batteriestromversorgung vom Gerat ab,
ehe Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehérteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.
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d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hinden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.

Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unféille mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen -
beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

9

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BOHRHAMMER

1. Tragen Sie Ohrenschiitzer
Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu
Gehorverlust fihren.

2. Benutzen Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
Zusatzgriffe.

Wenn Sie die Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren,
kann es zu Verletzungen kommen.

3. Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach
dem Betrieb nicht berthren. Die Bohrerspitze wird
wahrend des Betriebs sehr hei3, soball es zu
ernsthaften Verbrennungen fiihren konnte.

4. Bevor man on der Wand, im Boden oder an der
Decke etwas ausbricht, meil3elt oder bohrt, muf3
man sich sorgféltig davon iberzeugen, ob keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

5. Immer den korper-Handgriff und Seiten-Handgriff
des Elektrowerkzeugs festhalten, weil die
entstehende Gegenkraft sonst zu einem ungenauen
und gefahrlichen Arbeiten flihrt.

6. Tragen Sie eine Staubschutzmaske
Atmen Sie die schéadlichen Stiube nicht ein, die
beim Bohren und Meileln entstehen. Die Staube
kénnen lhre und die Gesundheit von Zuschauern
gefahrden.

Modell

DH50MRY DH50MR

Spannung (je nach Gebjet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "\

Leistungsaufnahme

1400 W*

Kapazitat

Bohrer: 50 mm
Bohrkrone: 160 mm

Leerlaufdrehzahl

110 - 230 min™

Vollastschlagzahl

1050 — 2150 min”’

Gewicht (ohne Kabel und Seitengriff)

10,5 kg 10,0 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf de Typenschild zu iberprifen, da sich diese ja nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR (1) Bohrer (SDS max-Schaft)
(1) Gehsuse 1 AuRendurchmesser (mm) Gesamtlange (mm)
(2) Seitengriff .... 16
(3) Anschlagstange 19 340, 540
(4) Hammer Schmierfett A ..., 1
Das Standardzubehér kann ohne vorherige Bekannt- 22 320, 520
machung jederzeit geandert werden. 25
= 28
SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen) 32
370, 570
1. Durchgangsbohrung (Drehung + Hammern) 38
40

S e ——

13




2. Ankerlochbohren (Drehung + Hammern)

Bohrer (mit konischem Schaft)l

— 9
(3) Keil
+

S o N ——
(1) Bohrer (mit (2) Konusschaftadapter
konischem Schaft) (SDS max-Schaft)

AuRendurchschnitt:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

Konusschaft- ]
adapter Anwendbare Bohrerpitze
Morsekonus | Bohrerspitze (Konusschaft)

(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Adapter fir SDS-pIus-Schaftspitze|

NN - ——2 R GD:DE

(1) Bohrer (2) Adapter fiir SDS-
(SDS-Plus Schaft) plus-Schaftspitze
(SDS max-Schaft)

3. Lochbohren mit weitem Durchschnitt
(Drehung + Hammern)

B+ ==+ QP+ a——
(1) Mittelstift (3) Bohrkronen-
(FUhrungsplatte) schenkel

(1) Mittelstift

@ Anwendbar mit Bohrkronen 38 mm ~ 150 mm

@® Anwendbar mit Bohrkronen 32 mm und 35 mm
ANMERKUNG:
Bohrkronen von 25 mm und 29 mm nicht
gebrauchen.

(2) Bohrkrone

@ AuBendurchschnitt 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 150 mm
(mit Flhrungsplatte, nicht verwendbar fiir Kronen
von 25 mm und 29 mm)

(3) Bohrkronenschenkel

@® Anwendbar mit Bohrkronen liber 38 mm

@ Anwendbar mit Bohrkronen unter 35 mm

(2) Bohrkrone

4. Locherbohren ..... Zum Bohren von Metall-
Holzwerkstoffen

und

+ oo [ =

13 mm Bohrfutter
(13VLA)

Bohrfutteradapter
(SDS max-Schaft)

Bohrfutterschliissel
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5. Bolzenplazierung flir Chemical Anchor (Hdmmern-
und Drehbohren)

+ /=

(SDS max-Schaft)
12,7 mm Adapter fir
Chemical Anchor
19 mm Adapter fir
Chemical Anchor

(Sockel auf
markierter stelle)

6. Brechen (Hammern)

< —]

(1) SpitzmeiBel
Gesamtlange: 280, 400 mm

7. Nuten und Kanten (Hammern)

D ——

(1) Kaltmeif3el
Gesamtléange: 280, 400 mm

8. Asphaltschneiden (Hammern)

==

(1) SpatmeiBel

9. Grabarbeiten (Hdmmern)
(Zur Verwendung anstelle eines Pickels)

C—

(1) Spaten

10. Ausfrauhen der Oberflache (Hammern)

S G De——

(2) Schaft

(1) Stockerplatten

11. Stampfen (Hammern)

e S b——

0

(1) Stampferplatten
150 x 150 mm

(2) Schaft

12. Spritze (fir Schnipselentfernung)

‘=CQ

O Hammer Schmierfett A

500 g (Dose)

70 g (in griner Tube)

30 g (in griiner Tube)
Das Sonderzubehor kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.
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ANWENDUNGSGEBIETE

EINSATZ DES BOHRHAMMERS

O
@)
(©]

Bohren von Lochern in Beton

Bohren von Ankerléchern

Brechen von Beton, AbmeiRReln, Graben und Kanten
(durch Verwendung von wahlweisem Zuberhor)

VOR INBETRIEBNAHME

1.

(1)

(2)

(3)
(4)

5.
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Netzspannung

Prifen, dal die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.
Netzschalter

Prifen, daB der Netzschalter auf ,AUS"” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlicht ist.
Verlangerungskabel

Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.
Anbringen des Werkzeugs

ANMERKUNG:

Immer Original-Hitachi Bohrer und Spitzmeif3el sowie
Werkzeug verwenden.

Den Werkzeugschaft reinigen und dann mit Hilfe
des mitgelieferten Fettes schmieren (in griiner Tube).
(Abb. 1)

Fiihren Sie das Werkzeug (SDS max-Schaft) zum
Anbringen bis zum Anschlag in die Offnung ein, wie
in Abb. 2 gezeigt.

Wenn Sie das Werkzeug unter leichtem Druck
weiterdrehen, stoBen Sie auf eine Stelle mit einem
Widerstand. Ziehen Sie an dieser Stelle den Griff in
Richtung der Pfeilmarke, und fiihren Sie das Werkzeug
vollstandig bis zum innersten Anschlag ein.

Wird der Griff losgelassen, kehrt er zurick und
sichert das Werkzeug.

Am Werkzeug ziehen, um sicherzustellen, dass es
vollkommen verriegelt ist.

Zum Entfernen des Werkzeugs den Griff in
Pfeilrichtung ziehen, und das Werkzeug herausziehen.
Regeln von Drehzahl und Schlagzahl (Abb. 3)
Diese Bohrhammer hat einen eingebauten
elektronischen Steuerkreis, der die Anzahl der
Umdrehungen bzw. Hammerschlage steuern kann.
Fir den Betrieb sollte die Skalenscheibe des
Bohrhammers entsprechend dem Arbeitsinhalt
eingestellt werden, z.B. Bohren in zerbrechlichem
Material, MeiBeln, Zentrieren usw.

Der Wert ‘1" auf der Skalenscheibe bezeichnet die
minimale Drehzahl von 110 U/min bzw. die
Mindestschlagzahl von 1050 Hammerschlagen pro
Minute. Der Wert ‘6" bezeichnet die maximale
Drehzahl von 230 U/min bzw. die maximale
Schlagzahl von 2150 Hammerschlagen pro Minute.
ACHTUNG:

Andern Sie die Einstellung nicht wahrend des
Betriebs. Dies kann zu Verletzungen fiihren, da der
Bohrhammer hierbei nur mit einer Hand gehalten
werden kann, so dass eine sichere Handhabung des
Bohrhammers nicht gewahrleistet ist.

1.
(1)

(2)

(1)

4.

Locherbohren (Abb. 4)

Der Schalter wird durchgezogen, nachdem die

Bohrspitze an der gewiinschten Bohrstelle aufgesetzt

ist.

Es ist nicht erforderlich, groRen Druck auf die

Bohrmaschine auszuiiben. Es reicht ein geringer

Druck, und zwar so stark, dal die Bohrspane

abgefiihrt werden.

ACHTUNG:

Obwohl die Maschine mit einer Sicherheitskupplung

ausgestattet ist, wenn sich der Bohrer in Beton oder

sonstigem Material verklemmt, kann der Stillstand

des Bohrers dazu fiihren, da3 sich die Maschine zu

drehen beginnt. Es ist darauf zu achten, dal} der

Hauptgriff und der seitliche Handgriff wahrend des

Betriebs gut festgehalten werden.

MeiReln und AbreiRen (Abb. 5)

Die Werkzeugspitze an die zu meil3elnde oder

abzureilende Stelle ansetzen und den Bohrhammer

durch Anwendung seines Eigengewichts in Betrieb

setzen.

Kraftanwendung beim Driicken oder beim Einsatz

ist nicht erforderlich.

Bohren mit ,Drehen + Hammern”:

ACHTUNG:

Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung

umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,

was zu unerwarteten Unfallen fihren kann. Schalten

Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem

Stillstand des Motors um.

Umschalten auf ,Drehen + Hammern”

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel im Uhrzeigersinn drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 6 gezeigt auf £
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.

AbreiBen und MeiBeln mit ,Hammern”:

ACHTUNG:

O

(1)

Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung

umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,

was zu unerwarteten Unfallen fihren kann. Schalten

Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem

Stillstand des Motors um.

Werden MeiBel und Zerspaner in der Position

,Drehen + Hammern” verwendet, kann sich das

Werkzeug dreher, was zu unerwarteten Unféllen

fiihren kann. Verwenden Sie diese Werkzeuge nur

in der Position ,Hammern”.

Umschalten auf ,Hammern”

(a) Den Knopfdricken, die Verriegelung aufheben und
den Wahlhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 7 gezeigt auf "J
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wéahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.



(2) Fixieren der Arbeitspositionen von Werkzeugen (z.B.
Kaltmeif3el etc.)

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel drehen.

A des Wiahlhebels wie in Abb. 8 gezeigt auf © des
Hebelhalters ausrichten.

(b) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

(c) Den Griff drehen, wie in Abb. 9 gezeigt, und das
Werkzeug ir der gewlrschter Arbeitsrichtung
fixieren.

(d) Den Wahlhebel gemal dem im obigen Punkt (1)
beschriebenen Verfahren auf ,Hammern”
umschalten, und die Position des Werkzeugs
sichern.

5. Anbringen der Anschlagstange (Abb. 10)

(1) Den Seitengriff 16sen und den geraden Teil der
Anschlagstange in das Bolzenloch des Seitengriffs
einschieben.

(2) Die Anschlagstange in die angegebene Stellung
bringen und den Seitengriff nach rechts drehen, um
die Anschlagstange zu befestigen.

6. Warmlaufbetrieb (Abb. 11)

Da dieses Gerat Fettschmierung verwendet, kann in

kalten Bereichen Warmlaufen erforderlich sein.

Die Bohrerspitze gegen Beton driicken, den Schalter

des Gerétes einschalten und das Gerat verwenden,

nachdem Schlaggerausch zu horen ist.

ACHTUNG:

Beim Warmlaufen den Seitengriff und den

Geratkorper mit beiden Handen gut festhalten, damit

Sie sich durch einen verklemmten Bohrer nicht

verrenken.

BOHREN UND EINDREHEN VON ANKERN

1. Verwendung eines Konus-Werkzeughalters. (Abb. 12)

(1) Einen Bohrer mit konischem Schaft am Konus-
Werkzeughalter anbringen.

(2) Die Maschine einschalten und ein Loch bohren, bis
die Anzeigerille am Bohrer die Bohrlochtiefe anzeigt.

(3) Nach Ausblasen des Bohrstaubs mit einem Blasebalg
den Expansionskonus an der Ankerspitze anbringen
und den Anker mit einem Hammer einflihren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren
und mit einem Hammer gestiitzt durch eine Auflage
auf den Kopt des Dorns schlagen. (Abb. 13)

VERWENDUNG DES BOHRFUTTERS UND
BOHRFUTTERADAPTERS

Beachten Sie, daR diese Maschine auch in der
Betriebsart ,,nur Drehen” eingesetzt werden kann, wenn
getrennt erhaltliche Teile, wie z.B. Bohrfutter und
Bohrfutteradapter, angebracht werden. Benutzen Sie
die Maschine in diesem Fall in der Wahlhebelposition
,Drehen + Hammern”.
ACHTUNG:
Halten Sie die Maschine wahrend des Betriebs mit
beiden Handen an Haupt- und Seitengriff fest, um
seitliches Schwingen des Korpers zu vermeiden.
(1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”
Gehen Sie zum Umschalten auf ,Drehen + Himmern”
nach dem unter [3. Bohren mit ,,Drehen + Hammern”]
beschriebenen Verfahren vor.
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(2) Anbringen des Bohrfutteradapters am Bohrfutter

(Abb. 14)

(a) Das Bohrfutteradapter am Bohrfutter anbringen.

(b) Der SDS max-Schaft des Bohrfutteradapters
entspricht der Bohrerspitze. Gehen Sie daher zum
Anbringen und Abnehmen nach dem unter
[Anbringen des Werkzeugs] beschriebenen
Verfahren vor.

(3) Bohren

(a) Uben Sie keinen starkeren Druck als ndtig auf das
Maschinengehause aus, weil sich dadurch der
Bohrvorgang nicht wunschgemaf beschleunigen
lakt. Im Gegenteil: unnotig starke Kraft- oder
Druckanwendung auf das Maschinengehéause
fihrt zu Beschadigung der Bohrerspitze,
Verminderung der Arbeitseffizienz und Verkiirzung
der Lebensdauer der Maschine.

(b) Es kann manchmal vorkommen, dal3 ein Bohrer kurz
vor Abschlul des Bohrvorgangs abbricht. Daher ist
es wichtig, den AnpreR3druck zu verringern, wenn
sich der Bohrvorgang dem Ende nahert.

VERWENDUNG EINER BOHRKRONE

Bei Verwendung einer Bohrkrone kénnen Locher mit

groRem Durchmesser sowie Sacklocher gebohrt werden.

Benutzen Sie in diesem Fall das wahlweise Zubehor

fir Bohrkronen (wie Zentrierstift und Bohrkronenschaft),

um bessere Bohrleistungen zu erzielen.

1. Anbringen
ACHTUNG:

Nehmen Sie vor dem Aufsetzen der Bohrkrone den
Stecker aus der Steckdose.

(1) Bringen Sie die Bohrkrone auf dem Bohrerschaft an.
(Abb. 15) .

Vorher fir leichte Entfernung Ol auf den
Gewindeabschnitt des Bohrkronenzapfens auftragen.

(2) Bringen Sie den Bohrset-Bohrhalter mit Gewinde-
aufnahme am Bohrhammergehause auf die gleiche
Weise wie den Bohrer oder Spitzmeil3el an.
(Abb. 16)

(3) Fiihren Sie den Zentrierstift in die Fihrungsplatte
bis zum Ende ein.

(4) Bringen Sie die FlUhrungsplatte durch Ausrichten
des konkaven Teils auf die Bohrkronenspitze an.
Wenn die Stellung des konkaven Teils durch Drehen
der FUhrungsplatte nach links oder rechts verschoben
wird, rutscht die Fihrungsplatte auch bei nach unten
gerichtetem Bohrer nie ab. (Abb. 17)

2. Bohren von Léchern

(1) Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder ausgeristet.
Durch geradlinig leicht ausgeiibten Druck an die
Wand oder Bodenflacke kommt die gesamte Spitze
der Bohrkrone in Kontakt mit dem zu bohrenden
Material. (Abb. 18)

(3) Wenn die Bohrlochtiefe ungefdhr 5 mm ereicht,
kann die Bohrlochposition bestimmt werden.
Nehmen Sie den Zentrierstift und die Fiihrungsplatte
von der Bohrkrone ab und setzen Sie die Bohrarbeit
fort.

ACHTUNG:
Nehmen Sie beim Abnehmen dez Zentrierstiftes
und der Flihrungsplatte den Stecker aus der
Steckdose.
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Abnehmen der Bohrkrone

Halten Sie den Bohrhammer (mit eingesetzter
Bohrkrone) nach oben zeigend fest und drehen Sie
den Bohrhammer, bis etwa zwei oder drei
Schlagtakte wiederholt sind, wodurch sich die
Schraube 16st und der Bohrer abgenommen werden
kann. (Abb. 19)

O Entfernen Sie den Bohrkronenschaft von der
Maschine und halten Sie dabei die Bohrkrone mit
einer Hand, wahrend Sie den Kopf des SDS-max-
Schaftteils des Bohrkronenschaftes mit einem
Hammer zwei oder drei Mal kraftig beklopfen,
wodurch sich die Rundkopfschraube 16st und der
Bohrer abgenommen werden kann. (Abb. 20)

ow

SCHMIERFETTWECHSEL

Diese Maschine ist volkommen luftdicht, um Eintritt
von Staub und Fettlecken zu vermeiden. Deshalb kann
sie auf lange Zeit ohne Schmieren gebraucht werden.
Zum Schmierfettwechsel wie unten angegeben
vorgehen.

1. Wechselzeit
Nach dem Einkauf das Schmierfett alle 6
Gebrauchsmonate wechseln. Wenden Sie sich an
lhre Hitachi Service Station, um den Fettwechsel
auszufiihren.

2. Schmierfett auffillung
ACHTUNG:

Vor der Schmierfett auffiillung die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Die Kurbelabdeckung entfernen und das Schmierfett

auf der Innenseite abwischen. (Abb. 21)

(2) Mit 60 Gramm Hitachi Hammer Schmierfett A
(Normal-Zubehor in der Tube) das Kurbelgehause
versorgen.

(3) Die Kurbelabdeckung nach dem Nachfiillen von
Schmierfett wieder sicher anbringen.
ANMERKUNG:

Das Hitachi Elektro Hammer Schmierfett A ist von
niedrigem Flissigkeitsgrad. Falls notwendig, kaufen
Sie eine neue Tube bei Ihrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Werkzeugs
Da Gebrauch eines stumpfen Werkzeugs die Leistung
vermindert und ein mogliches Versagen des Motors
verursacht, ist das Werkzeug zu schleifen oder zu
ersetzen, wenn Verschleil3 festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muRR sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, daf} die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 22)
Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sich die Blrsten abnutzen
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oder der "VerschleiRgrenze" nahern, kann es zu
Motorstérungen kommen. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop Kohlebiirste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten. Beide Kohlebiirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Dariiber hinaus miissen die Kohlebirsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kdnnen.

5. Wiedereinsetzen der Kohlebiirsten
Die Stellschraube I6sen und die hintere Abdeckung
entfernen. Die Birstenkappe und die Kohlebirste
entfernen. Nach dem Auswechseln der Kohlebiirste
die Blrstenkappe sicher anziehen und die hintere
Abdeckung installieren.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
muissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daRR einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.




Deutsch

Information liber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 107 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 96 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemall EN60745.

Schlagbohren in Beton:
Vibrationsemissionswert @h, HD =

12,0 m/s*> (DH50MRY)
Messunsicherheit K = 1,8 m/s?
Vibrationsemissionswert @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
Messunsicherheit K = 3,0 m/s?

Aquivalenter MeiBelwert:
Vibrationsemissionswert @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
Messunsicherheit K = 1,6 m/s?
Vibrationsemissionswert @h, CHeq =

11,3 m/s? (DH50MR)
Messunsicherheit K = 3,2 m/s?

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhéangig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Beriicksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).



EAAnvika

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AilaBaleTe 0Aeq TIG MpocIdommoINoelg acpaleiag kal OAeg
TIG odnyieg.

H un tpNnon Twv MpoeldoToloewy Kal 0dnNyLwV Uropel
va TpokKaA€oel nAekTpomAngia, upkaytd Kauvn coBapo
TPAUMATIONO.

DUAGETE OAEQ TIG TIPOEISOTOINCEIG Kal TIG 0dnyieg yia
HEAAOVTIKA avagpopd.

O 0pog "NAEKTPIKO €PYAAEIO0" OTIG TIPOEISOTIONTELG
AvaQEPETAL OTO NAEKTPLIKO £pYaAAEio (LE KAAWSLO) TIOU
AelToupyel 0TOUG aywyoUg N OTO NAEKTPIKO £pyaAeio
Tou AelToupyel 0T pratapia (Xwpig KaAwdio).

1) Ao¢dAleia xwpou epyagiag
a) Aiatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kar Kaka
PWTIGHEVO.
3 € OKATAOTATEG I OKOTELVEG TIEPLOXEG UMOPEL va
pokAnBoUV atuxnuara.
Mnv XpnoigomOIEITE Ta NAEKTPIKA e€pyaleia o€
nep1BaAAov, aTo omoio prmopei va mpokAnOei £kpnén,
OTMWG TTapoUGia EUPAEKTWV UYPQV, AEPIWV i OKOVNG.
Ta nAekTpika epyaleia dnpioupyolv oruvenpeg, ot
OTIOIOL UMOPEL VA AVAPAEEOUV TN GKOVN 1) TOV KArvo.
c) Kpatnote Ta maidid Kal TOuG TaPEUPICKOUEVOUG
HaKpIG 6TaV XPNGINOTIOIEITE EVa NAEKTPIKO EpyaAeio.
Av QrooTacTel 1 MPOCoXT 0ag, UTIAPXEL KIVOUVOG
va XAOETE TOV EAEYXO.

b

-~

2) HAekTpiki acpdaleia
a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKWV EPYAAEiIWV TIPEMEI va gival
KataAAnAa yia Tig mpideq.
Mnv TPOTIOTIOINCETE MOTE TO PIG HE OTIOIOVINTIOTE
TpOTO.
Mn XpnOIHOTIOIEITE PIG TTIPOGAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.
Ta pn TpomoTmoNuéva Q1§ Kat ol KATAAANAeq
TPIEQ MELWVOUV TOV KivBUVO NAEKTPOTIANEIAG.
b) AmogpUyeTE Tn CWUATIKA E€MAPR HE YEIWUEVEG
emM@aveleq ONwg cWARVEG, OEpUAOTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.
Ynapxst auEnusvoq KlV5UVOQ nAekTpomAngiag
OTaV TO OWHA 0ag gival YELWHEVO.
c) Mnv ekBETeTE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn BpoxA A
oc ouvenKeq uvpuomq

To vepO TOU €LOEPXETAL O €va NAEKTPLKO

epyaleio au&davel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv ackeite duvaun o6To KaAA®S10. Mn XpnoiyorToleiTe

TOTE TO KAAWSIO YIa va HETAPEPETE, va TPABREETE R

va 8ydAete amé Tnv mpi{a To NAEKTPIKO EpyaAeio.

KpaTAoTe To KaA®WS10 Hakpid amé OeppoTnTa, Aadi,

KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUNEVA UEPN.

Ta KaTachcxppeva N prepdepéva kalwdia

au&avouv Tov Kivduvo nAeKTpomAngiag.

e) ‘Otav XpnOIMOTIOIEITE TO €PYAAEio Ot €EWTEPIKO
XWPO, XPNOINOTOINOTE KAAWSIO TIPOEKTAONG TTOU
npoopmsml Yia Xpon o€ eEWTEPIKO XWpo.

H xpnon svoq KaAwdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTANEiag.

f) Av e€ival avamo@eukTn n AeiToupyia evog
NAEKTPIKOU €pyaAeiou oe XWpo MHE uypacia,
Xpnoigomoigite diaragn mpooraciag peUuHATOg
Sdiappong (RCD).

H xpnon tng RCD pelwvel tov Kivduvo
nAekTpomAn&iag.

d

=
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3) MNpoowmkn acpaAieia

4

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, va BAEMETE AUTO TOU KAVETE
Kal va XPNOIYOTIOIEITE TNV KOIVA AoYIKR étav
XPNOIPOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn XpnoIpoTIOIEITE NAEKTPIKG Epyaleia 6Tav gioTe
KoupaoMévol i ummod ™mv snnpsm VAPKWTIKQV
OUGIGV, OIVONVEUHATOG 1} APHAKWYV.

Mia OTlyur) ampooe&lag KaTd Tn XPnon e€vog
NAEKTPLKOU spya)\mou Uropel va TpoKaAEoel
ooBapod MPOCWTIKO quupancuo
XpNoIYOMOIEITE TPOCWIMIKO TPOCTATEUTIKO
€E0MmAIoNO. ¢opéTs navra npochacria yia Ta garia.
o npooraTsurlKoq €EOTALONOG, oan pAoKa yila
™m OKovn, cvrlo)\loenrma nanouTola, OKAnpo
KaméAo n npooramq yla Ta auTld, Tmou
Xpnotoroleital yla avaloyeg ouvOnkeg pmnopei
Va HELWOEL TOUG TPAUUATIONOUG.
MpoAapBavere TUXOV akouola e€KKivnon.
BeBaiwBeite 0TI 0 dilakomTNG €ival e O6£on
armeveEPYOTIOINONG TIPIV CUVSECETE TN OUCKEUN HE
mnyn peUpaTog Kai/n Tn ORKN Tng prarapiag, mpiv
ONKWOETE | HETAPEPETE TO EPYAAEio.

H petagpopa nAekTpIKoU epyaAeiou pe Ta SAXTUAG
0aG OTO SLAKOTITN 1) N NAEKTPOSOTNON NAEKTPIKOU
epYaAelou HE €VEPYOTOINUEVO TO SLAKOTTN
UMopel va MPOKAAETOUV ATUXNHATA.

Na agaipeite TUXOVv KA€Id1a pubpIfopEVOU
avoiypatog | Ta amAd kA€idia mpiv O€ceTe o€
AeiToupyia To nAeKTleé epyaAeio.

'Eva anho KkAeldi 1 éva KAeldi pueuLZopavou
qvotypmoq mou eival MPOCAPTNHEVO O
nepLoTpePOPEVO EAPTNUA TOU n)\SKTpLKou
epyaleiou pmopel va TPOKAAECEL TIPOCWTIKO
TPAUMATIONO.

Mnv tevr@veote. Na diarnpeite mavrore TO
KaraAAnAo marnua kai Tnv icoppomia oag.

Me auTtOv TOV TPOTIO UTMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO MNAEKTPLKO epyaAeio og un
QAVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol katdAAnAa. Mn ¢opare ¢apdia
pouxa R koopnpara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
poUxa oag Kal Ta yavria cag Hakpia amé Kivoupeva
uepn.

Ta @apdid polxa, Ta KOOUAUATA KAl TA HAKPLA
HOAALG prtopel va TiaotoUv o€ KivoUeva PEPN.
Av mapéxovral e§apTiuara yia Tnh ouvdeon
ouoKeuwv e€aywyng kar culAoyfng okovng, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kai
XPNOIUOTIOIOUVTAI UE TO GWOTO TPOTIO.

H xpnon ou)\)\emn OKovnq petwvel Toug
KIvdUVOUG TIOU TIPOEPXOVTAL AT TN OKOVN.

XpAon Kai ¢povTida NAEKTPIKAOV EpYUAEiwv

a)

b)

c)

Mnv ackeite dUvapn oTo NAeKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KataAAnAo yia 1o €i30G TG EPYATiag MOU EKTEAEITE.
To qua)\)\n)\o NAEKTPIKO epyaleio Ba eKTEAEDEL
v epyaocia Ku}\u‘rspa Kal pe peyaAltepn
aoPAAELa JE TOV TPOTIO TIOU OXEDLATTNKE.

Mn XpnoIHOTIOINCETE TO NAEKTPIKO epyaAeio av o
B81aKOTITNG AcIToupyiag dev avoiyel kKal dev KAEIVEL.
'Eva nAeKTPLKO epyaleio Tou dev eAEyxeTal amod
TOo JLAKOTTN AelToupyiag eival emikivduvo Kat
TIPETIEL VA EMIOKEUAOTEL

AnoocuvdéeTe To BUcpa améd Tnv Ny 10XU0G Kai/f
Tn OAKN pnatapiag amé To NAEKTPIKO epyaleio mpiv
npo6eite oe pubpioelg, alkayn €§apThparog n
amoOAKeUoN TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA LETPA AOPAAEIQG HELDVOUV
TOV KivBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLKO EpyaAeio
Kata Aabog.



d) AmoBnkeUeTe Ta epyaleia Mou Sev XpNOILOTIOIEITE
HaKp1d amé maidia Kai pnv apnRveTe Ta ATopa mMou
dev eival eEoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYAAEio A
HE QUTEG TIG 03NYiEQ VA XPNOIHOITOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAektpika apya)\em elval erukivduva ota xépta
UN EKMABEUPEVWY ATOUWV.

e) ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAéyxeTe Tnv
€UOUYPAMPUIOR TOUG i TO HMAOKApPIOHA TWV
KIVOUHEVWV HEPWV, Th Bpalon Twv €5apTnHATWV
Kai orroladnmoTte AAAn KaTacTacn mou eveEXeETal va
E€MNPEATEl TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.
Ze mepinTwon 6AA6BnG, To NAEKTPIKO €pyaAeio
TMPETIEI VA ETTICKEUACTEI TIPIV XpnoIMoTToIn6Ei.
MoAAG aTUXNATA TIPOKAAOUVTAL ard NAEKTPIKA
epyaleia nou dev €xouv ouvtnpnBei cwota.

f) AlatnpeiTe Ta epyaleia KoTIG KOPTEPA Kal kaBapa.
Ta Kam)\)\n)\cx ouvmpnpsvu epYaAeia KOTNG He
KOQPTEPEG YWVieq UMAOKAPOUV TiIo SUOKOAQ Kat
€AEYXOVTAL IO EUKOAQ.

dg) XpnoiporroleiTe To NAEKTPIKO epyaleio, Ta eEapTipara
Kal Ta M€pN K.T.A. oUHPWVa e TIG TTapoUoeq odnyieg,
Aau66vov1'uq unteyn TIG CUVONAKEG £pyaociag Kkai Tnv
EpVOGICI ToU Oa EKTEAEGETE.

H xpnon tou T])\E:KTleOU spya)\slou yla epyaocieq
MEPa amod eKeiveq yla TI§ omoieg mpoopiletal,
€VOEXETAL VA SNULIOUPYNOEL KIVEUVOUG.

5) Zép6ig
a) Na divete TOo NAekTPIKO epyaleio yla oépBig o€
KaTadAAnAa ekmaidevupéva dAaropa Kai va
XPNOIUOTIOIEITE HOVO YVACIa aVTAAAAKTIKA.
Me auTtov Tov TPOTMO €i0TE Glyoupol yla TNV
ao@AAela Tou NAEKTPLKOU gpyaleiou.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

NMPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidid Kai Toug avarmnpoug.

‘Otav dev xpnoipomololvTal, Ta epyaleia mpémel va
QuAaZovral pakpid amé Ta mMaidid Kal Toug avarmnpous.

MPO®YAAKTIKA METPA TA TO NEPIZTPO®IKO
2ZOYPOAPAMANO

1. ®opare wroaomideq
H ékBeon oto BOpuBo pmopel va TPOKAAECEL
an®AEld TNG AKONG.

2. Xpnoiporolgite TIG BonBNTIKEG AaBEG TOU mapéxovTal
HE TO €pyaleio.

H anwAela eAéyxou umopei va TMPoKaAEoel
TPAUUATIONO.

3. Mnv aykiEete v Aemida Katd TNV SLAPKEW N
AUEOWG META TO TEAOG NG Aettoupyiag. H Aemida
yivetal moAU {eoTtn Katd Tn AelToupyia Kal Propel
va MpoKaAéoel coBapd eykaluata.

4. NMpwv apxioete ™ Bpalon, To KomidlAopA 1 TO
TPUTNHA TOU TOIXOU, TOU damedou 1) TNG 0poPng,
emPBeBalmoTte KAAQ OTL dev €xouv TomoBeTNBel pEoa
QVTIKEIUEVA OUOLA LE NAEKTPIKA KAAQSIA 1 AywYOL.

5. Mavtote kpatate Tn AaPfr Tou KopuoU Kal TNV
TAEUPIKN AaPBr Tou NAeKTplkoU epyaleiou yepd.
Ala@opeTIKA N dUvaun avtiBetng kateuBuvong mou
TAPAYETAL UIMOPEL VA TIPOKAAETEL EAATTWHATLKNA KAl
akopa emkivduvn Aettoupyia.

6. ®opate PACKA yla TN OKOVn
Mnv elonvéete ™ BAaBepn okoOvn Tou TapdyeTtal
Katd Tt didtpnon 1 ™ Adgeuon. H okovn pnopei
va eivat BAaBepn) yia v uyeia ) SIkN 0ag R ya
MV uyela TWV TIAPEUPLOKOUEVQV.

MovTtého

DH50MRY DH50MR

Tdaon (ava meploxeg)*

(110Vv, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "u

loxUg el06d0u

1400 W*

Ikavotnta

Aemida tpumaviol: 50 mm
Alakevn Aemida: 160 mm

Taxutnra Xwpig QopTtio

110 - 230 min™'

Taxutta KpoUong TANPOUG GOpPTIoU

1050 - 2150 min-'

Bdapog (Xwpig KaA®S0 Kal TAEUPLKT Aafn)

10,5 kg 10,0 kg

*BeBawwbeite va eAEYEETE TNV TILVAKISA OTO TPOLOV €MELdN UMIOKELVTAL O AAAayn o€ €EAPTNON amod TNV TEPLOXT).

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) Aemida tpunavioU (ZTéAexog SDS max)

) OMIKY] vttt ettt ettt et 1
) MAeuptkn Aapn

) STOTEP wovverrvennee
) Fpdco opUpag A....

Ta kavovika e&aptnuata propolv va aAAAgouv Xwpig
npoetdornoinon.

l
(2
(€]
(4

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvral EexwpioTa)

1. Aapnepég Tpummua (Mepiotpopn + Kpolon)

Tt l———

EEwtepikn S1apuetpog (mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

SUVOAIKO PnKog (mm)

340, 540

320, 520

370, 570
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2. Avolyua tpurnag aykiotpou (Meplotpodn + Kpouon)

Aemida tpunaviol (Kwvikd aré)\exoq)l

— 9

(3) Kooptng
+

SoCI + B

(1) Aemida tpumaviol (2) Npooapuoyeag
(Kwviko oTEAEXOQ) KWVIKOU
E€wtepikn diap.: 11, 12,3, 12,7, oteAéxoug (SDS

14,3, 14,5, max OTEAEXOQ)
17,5 mm
MNpooapuoyeag Epappooiun Aemida
KWVIKOU OTEAEXOUG Tpumnaviou
Morse Kwvikd (Ap. 1)| Aemida tpumaviolt (Kwviko
OTEAEXOGQ)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,
17,5 mm

|I'Ipoccppoyéuq yia SDS-plus oTEAEXOQ )\eniéaql

+ (Or—=

(2) Mpooapuoyeag yia
SDS-plus OTEAEXOG
Aemidag (SDS max
OTENEXOQ)

(1) Aemida tpumaviol
(SDS-plus
OTEAEXOQ)

3. Avolyua tpUmag peydAng dwapétpou (Meplotpopn
+ Kpouon)

G+ o=+ QP+ mo———

(OdnynTwkn (1) Kevtpikn (2) Awakevn (3) STEAEXOG

TAGKaQ) mepovn Aemida S1AKeVNG
Aemidag
(SDS max

(1) Kevtpikn mepdvn oTerexos)

@ Egappoowun oe dldkeveg Aemideq amd 38 mm £wg
150 mm

@® Egpappooiun oe diakeveg Aemideg amnd 32 mm €wg
35 mm
ZHMEIQZH:
Mnv xpnotpornowmoete dldkeveg Aemideg 25 mm n
29 mm.

(2) Aldkevn Aetiida

@ Efwtepikn BIAPETPOG, 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105, 120, 150 mm
(Me 0dNYNTIKT TAAKA, dev eival EQAPUOCIUN OTOUG
25 mm 1 29 mm)

(3) ZtéAexog dlAkevng Aemidag

@ E@appooiun oe dlakeveg Aemideg nmavw ano 38 mm

@® E@pappootun oe dlakeveg Aemideg KATw ano 35 mm
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4. Avolypa TPUM®V ....Ma Ttplmnua PETAAAK®OV Kal
EUALVWV UAIKQOV

I= + e s
13 mm o@KTNpag Mpooapuoyeag
Tpurnaviou (13VLA) opktRpa (SDS max
OTEAEXOQ)

P

KAedi opiktnipa

5. Aettoupyia TOMOBETNONG MWMOUAOVIOU HE XNUIKO
Aykiotpo (Meplotpoen kat + Kpolan)

+ O—=

(Kavovikn umodoxn
otV ayopa)

(SDS max oTtéAexog)
12,7 mm MNpoocappoyEag
XnuikoU Aykiotpou
19 mm [Mpocapuoyeag
XnuikoU Aykiotpou
6. ZUVOAWYN (KpoUon)

(1) KUpla Aemida
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

7. ZKAYIHo aulakwoewv kat uoigo (Kpouon)

D ——

(1) ZpiAn KotNG &V Yuxpw
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

8. Koywo aopdaAitou (Kpouon)

[

(1) Koptng

9. Epyaocia ®tuapiopatog (Kpouaon)

C—

(1) ®Tuapt
10. Alapoppwon Erugaveiag (Kpouaon)

S R ——

(2) ZtéAexog

(1) EpyaAeio Aeiavong
11. Supnieon (Kpouon)

Q +
0

(1) EuBoAgag
150 x 150 mm

(2) ZteAexog



12.30ptyya (yia Vv agaipeon EUOPATWV)

(@)

_=Q

[paco Z@upodparavou A

500 g (oe kouTi)

70 g (oe mMpAcivo owAnvaplo)
30 g (oe TMPACIVO CWANVAPLO)

Ta MPOoALPETIKA EEAPTNIATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
npoeldornoinon.

E®APMOTEZ

O
O
(@)

AvVOlyla TPUTIOV O€ TOLUEVTO

AvolyHa TPUT®V ayKioTpwong

SUVOAYN TOUEVTOU, ATIOKOTIN KOUMATLOV, OKAYLHO,
KAl YWVIAOUATA (XPNOLMOTOI®VTAG TPOALPETIKA
eEaptnuata)

MNPIN TH AEITOYPTIA

1.

MNnyn pedpatog

BeBawwBeite OTL N MNyn PeUUATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnolgoroinBei eival €vapuovIOUEVN HE TIQ
amnattnoelg o€ peUaA MOU AVaPETETAL OTNV TIVAKIdA
Tou epyaAeiou.

AlakonTng pevpaTog

BeBawwbeite 0TI 0 dlaKOMTNG pelpaTog BpiokeTtal
otn 6€on OFF. Av To Bioua eival otn prpifa kabwg
o dlaKomINg pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyioel va Aeitoupyel apEOWG, ME
meavotnTa mpokAnong coBapol aTUXNHATOSG.
KaAwdio mpoékTaong

‘'OTav 0 Xwpog £pyaciag BpioKeTAl HAKPLA ATO TNV
mapoyn PeUUATOG, XPNOLMOTOWNOTE €va KAA®SLO
TMPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal LKAvoTnta
HETAPOPAG PeUUATOG. To KAAWDLIO TPOEKTAONG
TPEMEL va eival TOOO KOVTO 000 €ival TPAKTIKA
duvaro.

MNM&g va eyKaraocTACETE TO EpyaAeio

ZHMEIQZH:

lMNa epyaleia omwg kUpta Aemida Kat OpiAn Kormng
eV YuUXPW, XPNOLUOTIOMNOTE HOVO aAuBeVTIKA
eEaptnuata Hitachi.

KaBapioTte, META €TMAAEIPETE TO OTEAEXOG ME TO
ypdoo oto mpdcivo cwAnvapto (Eik. 1).

a va ouvdeoeTe To epyaleio (SDS max oTeAeX0q),
TOTIOBETNOTE TO HECA OTNV TPUTA PEXPLS OTOU £pBEL
0€ €MAQPN ME TO KATWTEPO AKPO TNG TPUMAG OTWG
paivetat omv Eik. 2.

Av ouvexioeTe va TEPIOTPEYETE TO epPYaAAeio Ue
Alyn mieon, urnopeite va aiobavBeite €va onpeio
OTO Omoio KAEWSWVEL € QuTO TO onueio, Tpapn&ete
™ AaBn mpog Tn SlevBuvon Tou onuadio’ Tou
BEANoug kat BAAeTe TO epyaleio pEOA MEXPL va
PTACEL OTO KATWTATO AKPO.

H uns}\suespwon ™mg AaBng enavagepet TNV Aapn
KAl OTEPEWVEL TO €pyaleio otn B€on Tou.

(3) TpaPn&ete to epyaleio yla va OlyOUPEUTEITE OTL

eival KAEWBWHEVO EVTEAWG.

(4) Ma va apalpeoeTe To epyaleio, MANPWG TPARNEETE

mv AaBn mpog v dlelBuvon Tou PBEAOUG Kat
TpaBngete £Ew TO epyaAeio.

EAAnvika

5. Pu6buion Tou apiBpoU TWV MEPICTPOPWV Kal Kpouong
(EIk. 3)
AutO TO MMeplOoTpoPlkd Zpupodpamnavo eival
€QOJIAOUEVO HE €VA EVOWMATWHEVO NAEKTPOVIKO
KUKAWHA EAEYXOU TIOU UMOPEL va TPOCAPUOCEL Kal
va pubuioel Tov aplBd TwV MEPIOTPOPAOV KAl TOUG
XPOVOUG KTUTMNUATWV. AUTO TO [lePLOTPOPLKO
Spupodpdrnavo uUMopel va xXpnotpomotndei
pubuifovrag To KAVTPAv, €EAPTOUEVO aATO TIG
OuvBNKeg TNG AslToupyiag, ONwg, Avolyud TPUTIWV
oe €UBpaUOTA UALKA, OUIAEUON, KEVTPAPLOMA KATL
H kAipaka “1” Tou Kavtpdv eival OXedlAOUEVN yia
v eAaxtotn taxluTnTa pe aplduo neptotpopwv 110
ava Aemto kat 1050 aptBud KTUMMUATWY ava AemTo.
H kAlpaka “6” eival oxedlaopévn yla MEYLOTN
TaxUTnTa pe aplduod meplotpowv 230 ava AemTO
Kat 2150 aplOud KTUTMHATWV ava AEmTO.
NMPOZOXH:
Mnv puBpuileTte TO KAVTPAV KATA TNV AelToupyia. Av
TO KAVETE QUTO UMOPEL va €XEL WG AMOTEAECHA TOV
TPAUHATLONO emeldn 10 MEPLOTPOPLKO
O(UPOBPATIAVO TIPETEL VA KPATIETAL HOVO HE TO €va
XEPL, KABLOTWVTAG avikavo Tov OTafepO E€AEyXO
Tou MNeplotpodikol Zpupodpdnavou.

NQz NA XPHZIMOMOIHZETE TO
NEPIZTPO®IKO Z¢YPOAPAINANO

1. Nwg va avoi&eTe Tpuneg (Eik. 4)

(1) TpaBn&ete TNV okavSAAN SLAKOTTN Kat LETA BAAETE
v Aemida TpumavioU oTnv B€0n TPUMNHATOG.
(2) Aev eival avaykaio va matnoste pe dUvaun Tov

KOPUO TOU TEPLOTPOPIKOU opupodparavou. Eival
EMAPKEG va TIECETE EAAPPA TO OPUPOSPATIAVO OTO

onueio omou ta EEopata Byaivouv eAelBepa.
NMPOZOXH:

MapoTL aUTO TO HNXAvVNUa €ival €QOBSIACUEVO HE
£€va CUMMAEKTN ao@aleiag, av n Aemida tpunaviol
OPNVMOEL HECA O TOWMEVTO N AANO UAIKO, TO
npom)\obuevo oTapATNUa g Aemidag TpunaVlo(J
pnopsl ¢ avTidpaon va npOKa)\aoel mv l'[EplOTpO(pT‘]
TOU OWMATOG TPUTAvIoU. Eancpa)\lors oTL M KUpl(l
AaBn kat n TAeuptkn Aapn eival MAouEveg yepd
Kata Tnv Aettoupyia.

2. Nwg va okaAioeTe R va YkpepioeTe (EIK. 5)
E@apuolovtag To akpo Aemidag tpumaviol os BEan
YlQ OKAALOUA 1 YKPEULOMA, BETETE TO TEPLOTPOPIKO
opuUPOdpEMAvO ot Aettoupyia aglomolovtag To
UNdeVIKO BApog Tou.

Aev xpelaletal va To THEETE 1 VA TO OTPWXVETE
pe dUuvaun.

3. 'Orav TpumavileTe oTN “MEPIOTPOPN + Kpouan”:

NMPOZOXH:
Av OTpEéYeTe TO MOXAO emAoyng Kabwg
TIEPLOTPEPETAL TO HOTEP, TO EPYAAEio Uropel apxioel
va TIEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TMPOKAAWVTAG
anpoBAenta atuxnuara. BeBawbeite va otpeYPete
TOV HOXAO emAOYNGg OTav TO HOTEP elval
OTAMATNHEVO EVTEAQG.

(1) AN\ayn oTo “neploTpo@r] + Kpouon”

(a) MaTtnote TO KOUMi, EEKAEIBWOTE Kal OTPEYETE
TO HOXAO €mAOYNG Tpog ta de&id.

(b) EuBuypaupiote To A TOU poxAoU €rAoyNg Kal
10 £ Tou poxAoU oThPIENG O6mMwg @aivetal
omv Eik. 6.
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(c) EAeuBepmoTte TO KOUWUTI Yla va KAEOWOEL O
HOXAOG €MIAOYRAG.

ZHMEIQZH:

STpEYPeTe TO HOXAO €rAOyng (Unv TATNHOETE TO

KOUWT) yla va eEAEYEETE AV EXEL EVIEAWG KAEBWOEL

Kal €£a0@aAioTe OTL dev TEPLOTPEPETAL.

4. Kartda 1o oKaAlopa Kal YKpEMIoNa HE opupnAdrnon:

NMPOZOXH:

O Av OTpégete TO MOXAO eTAOYNG KaABWG
TIEPLOTPEPETAL TO HOTEP, TO EpYAAEio prnopel apxioet
va TIEPLOTPEPETAL AMOTOHA, TMPOKAAWVTIAG
anpoBAenta atuxnuarta. BeBawBeite va otpePete
ToVv HOXAO emAoyng OTav TO MOTEP eival
OTAMATNHEVO EVTEADG.

O Av n kUpla Aemida 1 n OpiAn KOTMG €V YuxXpw
XpnotgoroloUvTal otn B€on “Meplotpodn + kpolon”,
TO epyaAeio uropel va apxiosl va TePLOTPEPETAL,
TPOKAAOVTAG ATIPOCHUEVA ATUXNHATA. SIYOUPEUTEITE
OTL XpnotporoloUvTtal oTn 8€on “kpouon”.

(1) AAM\ayn oto “kpouon”

(a) Matrote To Kouumni, EEKAEBWOTE Kal OTPEYETE
TO MOYXAO €TIAOYNG TPOG TA APLOTEPQA.

(b) EuBuypappiote To A TOoU poxAoU €rAoyNg Kal
1o "I Tou poxAoU oTipIENG OMWG PaiveTal otV
Eik. 7.

(c) EAeUBEP®OTE TO KOUWML Yl va KAEWOWOEL O
HOXAOG emAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYETE TO MOXAO €TMAOYNG (UNV TATNOETE TO

KOUWMT) yla va eEAEYEETE AV EXEL EVTEAWG KAEIBWOOEL

Kal €Ea0PaAioTe OTL dev MEPLOTPEPETAL.

(2) Otav otepewveTe TIG BE0elg epyaciag Twv
epYaAEiwV OTWG OMIAN KOTMG €V YPUXP® KATL
(a) MatnoTe TO KOUUM, EEKAEIBWOTE KAl OTPEYETE

TO HOXAO €TUAOYNG.

EuBuypaupiote To A Tou POXAOU emAOYNG Kat
10 © ToU poxXAoU OTNPIENG ONMwg paiveTal otV
Eik. 8.

(b) EA€UBEP®MOTE TO KOUWML yid va KAEWOWOEL O
HOXAOG eTUAOYNG.

(c) MeploTpéPete TNV AaPn OnMwg @aivetar otnv
EIK. 9 KOl OTEPEWOTE TO EPYAAEIO OTNV MBUUNTN
dlelBuvon epyaociag.

(d) ZtpéYete TOV HOXAO emhoyng oto “kpouaon”
oUupwva pe TIG dladlkaoieg Tou avapepovTat
OTO Tapamnavw onueio (1) Kal acgaiiote Tnv
B6&éon Tou epyaleiou.

5. Tomo@fTnon Tou otomep (Eik. 10)

Zeo@i&ete TNV TMAeuplkn AaPn kat Baite TO i0l0

TUNHA TOU OTOMEP HETA OTNV TPUTIA TOU HIMOUAOVIOU

™G AaBng.

MeTOKIVOTE TO OTOMEP OTNV KABOPLOPEVN BEon

KAl TEEPLOTPEYETE TO TUACLUO TNG TMAEUPLIKNG AaBNGg

mpog ta de&ld ylia va OTEPEWOETE TO OTOMEP.

6. Zéotapa (Eik. 11)

To oUotnua Almavong og auTr TN CUOKEUN UMOPEL

va anaitei {E€otapa oe YPUXPEG TIEPLOXEG.

TomoBeTnOTE TO AKPO TNG AEMidag £T0L WOTE va

KAVEL ETIAPN ME TO TOIUEVTO, AVOIEETE TO BLAKOMTN

Kal EKTEAEOTE myv Astroupyla Camduatoq

Zlyoupsursu’s oTL quq nXos K'runnuu'roq napayetat

OTAV XPNOLUOTIOIEITE TNV CUOKEUN.

NPOZOXH:

‘Otav ekteAeatel n Aettoupyia {e0TANATOG, KPATNOTE

TNV TAEUPIKT AaB1) Kal To KUPLO KOPUO YEPA HE TA

dU0 o0ag XEpla ywa va dlatnpnoete pia otabepn
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AaBn Kal va €loTe TPOOEKTIKOL va WNV OTPEYETE
TO OMMA 0ag arod i oPnVwUEVN Aemida TpumavioU.

AEITOYPTIEZ TPYNMHMATOZ KAI BIAQMATQZ
FA ATKIZTPA

1. Otav évag mMPoCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUQ
Xpnoiporoigital. (Eik. 12)

(1) EykataotnoTe Vv Aemida TpunavioU HE TO KWVIKO
OTEAEXOG OTOV TIPOCAPHOYEA KWVIKOU OTEAEXOUG.

(2) Avoigete Tnv mapoxn pPeUMATOG KAl AVOIEETE HIA
Baoikn TpUna oTo evBEIKTIKO BABOG TNG AUAAKWONG
otnv Aemida Tpunaviou.

(3) ApoTou BydAete Tnv OKOVn MeE TN oUpPLlyyaq,
ouvdEoETE TO BUCKA OTNV AKPN TOU AyKIiOTPOU Kat
BAATe pEoA TO AYKIOTPO HE TN Bonbdela evog Kovou
opupLoU.

(4) MNa va agaipéoete TNV Aermida tpuraviol (KWVIKOG
agovag), BAAeTe TOV KOPTN pECA TNV Tpluma Tou
TIPOCAPHOYEQ TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAl KTUTINOTE
MV KEPAAT TOU KOQTN HME £va KOWVO OQupPL
uttooTnplopevog oe €va otnptypa. (Eik. 13)

XPHZIMOIMOIQNTAZ TON Z¢IKTHPA
TPYMANIOY, TON MPOZAPMOIEA TOY
2OIKTHPA

SNUELWOTE OTL QUTO TO UnxXAavnua upropel va
XpnouuoromnBei otnv “replotpopn uévo av ouvdeBolv
Ta nw)\ouuqu EeXxwpLoTa sEaprnuam OTWG cqle'rr]paq
Tpumaviol Kal  TpoocapuoyEag oQLIKTAPA.
Xpnotgomnotote TO HE TOV HOXAO e€TmAoyng
TOMOOETNUEVO OTO “TIEPLOTPOPN + Kpolon”.
NMPOZOXH:

Katd t Aettoupyia, e€acpaliote va mudcete

AaBn kat Tnv MAeupLkn Aapn yepd yta va anopuyeTe

TNV TAAAVTEUON TOU OMMATOG 0agG.

(1) AA\ayn oto “meplotpogn + kpoluon”

MNa tnv aAlayn OTo “MeplLoTpodn + Kpouon”

akoAouBnote Tig idleg 31adlkaoieg MouU avagEpovTat

oto [3. Otav tpumavilete oOTn “mMEPLOTPOPN +

Kpouon”].

(2) ZUvdeon TOU TIPOCAPHOYEA GPIKTAPA OTO OPLKTIPA

Tpuravioy (Eik. 14)

(a) SuvdEOTe TOV TMPOCAPHOYEA OPLKINPA OTO
OQIKTNPA TPUMAvioU.

(b) To SDS max OTEAEXOG TOU TPOCAPUOYEA TOU
OPIKTNPA €ival idlo pe TNV Aemida Tpumaviou.
Emopévwg, akoloubnote tnv dla dladikaoia
onwg [M®dg va eyKataoTtnoeTe To epyaleio] ya
v olvdeon Kal TNV amocuvdean.

(3) Tpumaviopa

(a) AkOpa Kat av BAAeTe Tieon mapandavw and OTL
anatteital oTov KOPUO TOU HNXAvhpatog, To
Tpundviopa moté dev Ba ekteAeotel TOOO
ypnyopa O0co Ba mepilyeévete. Balovtag
nsplooc')'rspn duvaun n mieon OTovV KOPUO TOou
unxuvnpcﬁoq, avtibeTa, mpokaAei Inua oty
akpn g Aemidag, rlpOKa)\wvmq mv eAdttwon
™G anddoong epyaciag Kat Tou Xpovou {wng
TOU UNYavnuatog.

(b) To TpUTAVL UMOPEL va KPOTAAIOEL LEPIKEG POPEG
OTaV TO TPUTIAVIOHA €XEL 0XEDOV OANOKANPWOEL
Eivat onpavtikd va eAATTWOETE TNV TiEon
®ONoNg OTAV TO TPUMAVIOHA PTAVEL KOVTA OTO
TENOG TOU.



EAAnvika

NQz NA XEIPIZTEITE MIA AIAKENH AEMIAA

NQz NA ANTIKATAZTHZETE TO 'PAZ0

‘Otav pia dlakevn Aemida xpnotpornoleital, TpUMES
HEYAANG SLOPETPOU Kal TUPAEG TpUMeG Uropolv va
avolxtoUv. & QUTR TNV MEPIMTWON, XPNOLUOTOINOTE

TPOAIPETIKA €EAPTNMATA Yia SIAKEVEG AEMideq (OMWG

KEVTPIKN TIEPOVN Kal OTEAEXOG BIAKEVNG AEMidag) yla

O AMOTEAECUATIKN AELTOUPYIA.

1. Ztepéwon
NPOXOXH
Mpwv TN otepéwon Tng dlakevng Aemidag, mMAVTOTe
va aroouvdéetal To BUopa amd Tnv umnodoxn g
napoxng pelPATOG.

(1) Ztepewote TNV SlAKeVN AETMIdA OTO OTEAEXOG TNG
Sldkevou Aemidag. (Eik. 15)

Mpv amd autd, BAAeTe AASL OTN KOXAIWTO TURuA
Tou OoTeAEXoug NG Sldkevng Aemidag yla €UKOAia
otV arocuvdean.

(2) STepPeWOTE TO OTEAEXOG TNG SLAKEVNG AEMidAg OTO
KUPLO KOPMO KATA TOV (D10 TPOMO OMwG KATA TN
otepEwon TNG Aemidag TpumavioU Kait Tng kUplag
Aemidag. (Eik. 16)

(3) BAAeTe TNV KEVTPIKN TIEEPOVN LECA OTO OBNYNTLKN
MAGKA HEXPL va QTACEL TNV AKPEN.

(4) NpoocapuooTe mv 0dNyNnTIKN nmAaka

€uBUYPAUUICOVTAG TO KUPTO TUNMA HE TNV AKpn

™G dlakevng Aemidag. ‘Otav n B€on Tou KupTOU

TUNMATOG METAKIVNOEL, OTPEPOVTAG TNV OdNYNTIKN

MAGKa aplotepa 1 deld, n odnyntikn TAAKa dev

YALOTPA TOTE, aKOMA KAl av TO TPUTAVL

XpnotporotnBei pe dlevBuvon mpog Ta Katw. (EIK.

17)

Avolyua Tpunov

BdaAte 1o BUopa otnv mpila.

'Eva eAatnplo UTAPXEL OTNV KEVTIPLKA TEPOVN.

MNat®vTag To gubeia Kal eEAagpa oTov ToiXo N TNV

eMPAvela Tou danedou, oAOKANEN N €TPAVELA TNG

AKPNG TNG dLAKeVNG AETdAG EPXETAL OE EMAPT Yid

va apxioel n epyacia avoiyparog tng tpunag. (Eik.

18)

(8) OTav to Baog Tng TPUMAG PTACEL MePinMoU ota 5

mm, n 8gon g TPUMAg Mropsl va KaBoploTel

MeTA Q@alpEOTE TNV KEVIPLKN TEPOVN Kal TNV

odnyntikn TAdka amd Tnv diakevn Aemida Kat

ouvexiote TV epyacia avoiypatog g tpUMag.

NPOXOXH:

‘OTav agalpeite TNV KEVIPIKN TEPOVN Kal TNV

0dNYNTIKA TIAGKA, TAVTOTE va arocuvdEeTal TO

BUoua amo v Tmpida.

MNog va anocuvappoloynoeTe TNV diakevn Aemida

KpatovTtag To MEPLOTPOPIKO OPUPOBPANaAvVo (ue

v dldkevn Aemida uéoa) oe BEON TPOG TA EMAVW,

AELTOUPYNOTE TO TMEPLOTPOPIKO TPUPOSPATIAVO Yid

va ekTeAEael emavalapBavopeva U0 1) TPELG POPES

v Aettoupyia kpolong, HE AUTOV TOV TPOTIO N

Bida Eeopiyyel Kal TO TIEPLOTPOPLKO CPUPODPATIAVO

elvat €tolgo ywa arocuvappoAdynon. (Eik. 19)

O Ag@alpéate To OTEAEXOG TNG dlAKeVNG Aetidag arod
TO TEPLOTPOPIKO OPUPODPATIAVO, KPATNOTE TNV
Sldkevn Aemida We TO €va XEPL, KAl KTUTNOTE yePaA
TO TUNMA TOU OTEAEXOUG TNG KEPAANG Ttou SDS
max Tou OTEAEXOUG TNG dlakevng Aemidag pe €va
KOLVO 0QUPL U0 1] TPEIG POPES, E TOV TPOTIO AUTO
n Bida Kup'rnq KEPAANG Esoq;lyym KaL To
TMEPLOTPOPIKO OPuUpodpAnavo eival £Tolo yia
aroouvapuoAoynon. (Eik. 20)

»
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AUTO TO UNXAvVNHA EXEL TANPWG AEPOCTEYR KATAOKEUT)

yla TNV MPOoOoTAsia EVAVTIA O OKOVN Kal TNV arno@uyn

NG dlappong Tou AmavTikou. Emopévwg, Tn unxavnua

uropei va xpnotporomn8ei xwpig Aimavon yia Jakpeg

Mepldodoug. AVTIKATAOTNOTE TO YPACO ONWG

TMEPLYPAPETAL TIAPAKATW.

Mepiodog avTikaTtacTacng Tou ypacou

MeTd Tnv ayopd avrtm‘rac‘rﬁms TO yPAcO META
anod KaBe 6 pnveg xpncmq, AreuBuvBeite yia Tnv
aVTIKATAOTAON TOU YPAOOU OTOV TANCLECTEPO
e€oualodotnuévo kEvipo EEummpétnong Hitachi.
MpoxwpnoTe OTNV AVTIKATACTACON TOU YpAoou.

2. AvamAnpwon ypaoou
NMPOZOXH:

Mpwv avanmAnp®wote To YPAOO, KAEIOTE TNV TAPOXN
pelpartog kat Bydiete v mipida.

(1) Apalpéote TO KAAUMUA Tou OTPOPAAOU Kal
OKOUTIOTE TO YPAOO OTO £0WTEPLKO. (Eik. 21)

(2) Bahte 60 g ypaco Tou A HAekTplkoU
Spupodparnavou g Hitachi (Kavoviko e&aptnua,
TEPLEXETAL O CWANVAPLO) OTN BNKN TOU OTPOPAAOU.

(3) Meta Tnv avamAnpwon Tou ypdoou, BAAte TO

KAAUPMA TOU OTPOPAAOU HE AOPAAELQ.
ZHMEIQZH:
To ypdoo HAekTplkoU Z@upodparavou tng Hitachi
A eival timou YaunAng peucTtoTnTag. Av eival
avaykaio ayopaote To amd €va e§0UCLOBOTNUEVO
kevipo EEurmpétnong Hitachi.

2ZYNTHPHZH KAI EAETX0Z

1. 'EAeyxog Tou epyaleiou
Emedn éva auBAU epyaieio Ba eAATTWOEL TNV
arnodoTlkoTNTa Kalt 6a mpokaAEéoel miBavn
duoAelToupyia TOU MOTEP, akovioTe 1
AVTIKATAOTNOTE TO epyaleio OTav dlarmoTtwOdel
pBopa.

2. ‘EAexog Twv 8130V 0TEPEWONG
EAEéyxete Teplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBalwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLYHEVEG. STV
MePIMTWON Mou XaAapwael omotadnrote Bida opi&te
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WMOpPEl
va €XEl WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUMATIOMO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H meptéAEN TG povada Tou POoTEP eival ) Kapdid
TOU NAeKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TIPOTOXN
YlO VA OlyoUpeUTEITE OTL N TIEPLEAIEN dev Ba Tadel
nua kat / 1 Ba BpexBel pe AAdL N vepo.

4. 'EAeyxogq ota kap8ouvakia (Eik. 22)
To MoTép xpnolporolei kapBouvdakia Ta omoia gival
avaA®otpa pépn. ‘Otav ¢Bapolv 1 oTav ¢bAcouv
KOVTA OTo “Oplo ¢Bopdag”, uropei va mpokAnOei
nMpoBAnua oto poTép. Otav mapaocxebel €va
KapBOUVAKL QUTOMATNG JLlAKOMNAG, TO MOTEP Ba
OTAPATAOEL AUTOMATA. S€ QUTH TN XPOVIKN OTLyun,
aVTIKATAOTHOTE Kal Ta duo KapBouvakia He
kalvoUpyta Ta omoia €xouv Toug idloug AplBpolqg
avepaka Tou @aivovTal otnv elkova. Emumnpoobeta,
MAVTOTE KPATATE Ta KapPBouvdkia kKaBapd kal
eEaopalioete OTL oAloBaivouv glelBepa avapeoa
OTIG ONKeG.
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5. AvTikatdoTtaon Twv KapBouvakiwv
XahapwoTe TIG duo pUBUIOTIKEG Bideg kal apalpEaTe
TO TiOW KAAUPMA. AQAlPECTE TA KAAUMMATA TWV
YNKTPpWV Kat Tta KapPfouvakia. Meta 1nv
aVTIKATAOTAON TWV KapBouvaki®v, oPpi&eTe TA
KOAUPMATA TV YNKTP®V Kal TOTIOBETNOTE TO oW
KAAUMPO HE ao@Alela o@iyyovrag Tng duo
PUBULOTIKEG Bideg.

6. Aiota ouvtipnong e§apTnuarwv
A: Ap. EEaptnuatog
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Xprong
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H EmMoKeurn, TpoTmomoinon Kal o €AeyXog Twv
HAekTpikwv Epyaleiwv Tng Hitachi mpémel va yivetat
anod eva EEouaiodotnuévo Kévtpo Z€pBig g Hitachi.
EI81KA yia Tn ouokeun AELEP, TO OEPRIG TNG TIPETIEL
va yivetal ano &€va e§0uClodoTNUEVO aVTIMPOOWTIO
TOU KATAOKEUAOTN TOU AELep.
MNAvTtoTte va avaBETeETe TNV EMIOKEUN TNG OUOKEUNG
AewWlep oto EEouolodotnuévo Kévipo ZEpPIg NG
Hitachi.
AuTn n Aiota tTwv EEaptnuatwy Ba sival xpnoun
av doBel upe TO epyaleio Hitachi oto
E&ouctodotuévo Kévipo ZEpBig Tng Hitachi kata
TNV ETUOKEUT] 1} TNV CUVTINHPENON.
Kata tnv Xpnon Kat TNV GuvTnenon TwV NAEKTPLKOV
£pYaAeiwv, oL KAVOVIOUOl aopaleiag Kat oL Kavoveg
TOU UTIAPXOUV OE KABE X(wpa TPETEL va TnpouvTal.

TPOMOMNOIHZEIZ
Ta HAektpika Epyaieia g Hitachi BeAtiwvovtat
OUVEXWG KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA EVOWHATOOOUV
Ta TeAeuTaila TEXVOAOYIKA emuTeUypata.
Avaloya, karmola onpeia (my Kwdikoi aptbuoi, kav/
N oxedlaopog) upropolv va alldgouv Xwpig
mnpoeldomnoinon.

EFCYHZH

Eyyumpaote ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgwva
WE TN vopoBeoia Kal TOug Kavoviopoug ava xwpa. H
mapovoa eyyunon dev KAAUTTEL EAATTOUATA 1) {NULES
AOY®W KAKNG XPNONG, KAKOTOINoNG 1 PUGCLOAOYIKAG
@B0opAag. e TEPIMTWON MAPATMOVWY TAPAKAANOUUE
arnooteilete TO Power Tool Xwpig va 7o
arnoouvappoAoynoete padi pe to MIZTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 1o oroio Bpioketal 0TO TEAOG TWV OdNYLOV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kevipo Emokeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH:

E&attiag Tou ouvexI{OUEVOU TTPOYPANATOG £PEUVAG KAl
avantugng tng HITACHI Ta TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TTOU
edw avapeépovtal prnopolv va aAAdgouv Xwpig
mnponyoUpevn edomoinon.
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MAnpogopieg Mou apopouv Tov eKePMOpevo B6pubo Kai
™ dévnon.

Ot TIpEG peTPNONKaV oUppwva pe to ENG0745 kat
BpeBnkav cUppwveg pe to I1ISO 4871.

MeTtpnBeioa Turikr oTadun NNTKNAG woxvog A: 107 dB (A)
MeTtpn6eioa TUTKT oTABUN NXNTIKNG Tiieong A: 96 dB (A)
ABeBaiotnta KpA: 3 dB (A)

®opATe MPOCTATEUTIKA QUTLMV.

SUVOAIKEG TIMEG dOVNONG (dlavuopaTiko adpolopa
Tplagovikol Kahwdiou) mou kabBopilovral cUPPWvaA pE
10 mpotutio EN60745.

KpouaoTIKY] S1aTpnoNn Og TOEVTO:
T ekroprmg dovnong @h, HD =

12,0 m/s? (DH50MRY)
ABeBaotnta K = 1,8 m/s?
T ekroprmg do6vnong @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
ABeBatotnta K = 3,0 m/s?

AVTIOTOIXN TIMN KPOUOTIKNG BIATPNONG OE TOIMEVTO:
Twun ekroprmg dovnong @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
ABeBaotnta K = 1,6 m/s?
Twun ekroprmg dovnong @h, CHeq =

11,3 m/s? (DH50MR)
ABeBaotnta K = 3,2 m/s?

NMPOZOXH

O H TR ekmopmng 30vnong KATA TNV OUCLAOTIKN
XPNON TOu nAeKTplkoU epyaAeiou pmopel va
dlagepel and ™ dSNAwMEVN T, avaloya UE TO
TOU Kal TWG XPnolomoleital To gpyaleio.

O T va avayvwpioete Ta PETPA aopaieiag ya v
mpooTacia Tou XelploTn Tou Baocifovtal oe pia
EKTIMNON TNG €KOEONG OTIG MPAYHATIKEG OUVONKEG
xpnong (AauBdavovtag umoyn OAa TA MEPN TOU
KUKAOU AglTOUpYiag OMwG Ta SlA0TAMATA TIOU TO
gpyaAeio eilval amevepyomoinpévo Kal otav
Aeltoupyei oto peAavTi padi pe To Xpovo dlEyepong).



OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezeri oraz wskazdowek
bezpieczeristwa moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazoéwki bezpieczenstwa powinny by¢é
przechowywane do uzycia w przysztosci.
Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie
elektryczne" dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2)

a)

b)

-

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc¢ przyczyng wypadku.
Nie nalezy uzywaé¢ narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry
grozgce wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawacé
w bezpiecznej odlegtosci od pracujgcego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé¢ do gniazda
zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
by¢ uzywane z wtyczkami przejsciowymi.
Przestrzeganie powyZszych zaleceri dotyczacych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek
powierzchni i elementéw uziemionych, takich jak
rury, grzejniki, kuchenki lub urzadzenia
chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze,
gdy ciafo jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwieksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy uzywaé przewodu zasilajacego w
sposob niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywac przewodu do przenoszenia lub ciagnigecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przewéd powinien znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajacych sie czesci.
Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza
ryzyko poraZenia pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przedtuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza
ryzyko poraZzenia pradem elektrycznym.

3)

4)

Polski

f) W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywacé
wytacznika réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylgcznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowac sie na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone lub
znajdujace sie pod wpltywem substanciji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowac odniesienie
powaznych obrazer.

b) Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego

wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié¢
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajagce, takie jak maska przeciwpyfowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazeri ciafa.

c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podigczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje sie¢ w
potozeniu wylaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosic¢
narzedzi elektrycznych, trzymajac palec na
wylaczniku, ani podfacza¢ do zasilania urzadzen,
ktorych wytgcznik znajduje sie w pofozeniu wigczenia.

d) Przed wiaczeniem usunaé wszystkie klucze
regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potagczonego z
czescig obrotowa narzedzia moze spowodowac
odniesienie obrazen.

e) Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze staé¢
stabilnie, zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie
nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzymaé wtosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.

LuzZne ubrania, bizuteria lub dfugie wfosy moga
zostac wciggniete przez ruchome czesci narzedzia.

d) Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytow,
nalezy pamietac¢ o jego wiasciwym podtaczeniu i
uzywaniu.

Wtasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagroZenia zwigzane z jego obecnoscig.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywacé narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowacé narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
ja lepiej i w sposob bardziej bezpieczny, pracujac
z zalecang predkoscia.

b) Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik
jest uszkodzony.
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Kazde urzadzenie, ktére nie mozZe byc¢ wtasciwie
wilgczane i wylgczane, stanowi zagrozenie i musi
zosta¢ naprawione.

5) Serwis

a) Narzedzia elektryczne moga by¢é naprawiane
wytacznie przez uprawnionych technikéw

c) Nalezy zawsze odtaczaé¢ urzadzenie z sieci serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych
zasilania i/lub baterii przed przystapieniem do czesci zamiennych.
jakichkolwiek modyfikacji, wymiany akcesoriéw Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi
itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie uzywane urzgdzenia.
przez diuzszy czas.
Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie UWAGA . .
ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia. D2|e<._:| ! osqby mepe'ln_o Sprawne muszq pozostawac w
d) Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé bgzplgcznej odleglosci 9d narzedzia, . i
przechowywane w miejscu niedostepnym dla Nieuzywane narzgd_zu_a ele_ktryczne powinny b)f(f
dzieci oraz osob, ktore nie znaja zasad ich obstugi prz’ech.o wywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
lub niniejszych zalecen. 0s6b niepeinosprawnych.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, _ _ _
ktére nie zostaly przeszkolone, moze stanowi¢c =~ SRODKI OSTROZNOSCI PRZY KORZYSTANIU 2
zagroZenie. MLOTOWIERTARKI
e) Nalezy dba¢ o odpowiedniag konserwacje narzedzi

elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzié, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére
mogtlyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
urzadzenia.
W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zostaé naprawione.
Wiele wypadkéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.
f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w
odpowiednim stanie, a ich krawedzie muszg byc¢
odpowiednio ostre - zmnigjsza to ryzyko wygiecia
i utatwia obstuge narzedzia.
Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego
akcesoria takie jak wiertta itp. w sposéb zgodny z
zaleceniami niniejszej instrukgciji, biorac pod uwage
warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie narzedzia do celdw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpieczeristwo.

g)

DANE TECHNICZNE

1.

2.

Nalezy stosowaé ochraniacze stuchu

Narazenie na hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.
Nalezy uzywaé uchwytéw pomocniczych,
dostarczonych wraz z narzedziem.

Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowac
obrazenia ciata.

Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sie do wysokich
temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ $ciane,
podtoge lub sufit upewnij sige, ze wewnatrz nie ma
elektrycznych kabli ani przewodoéw.

Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
obrotowa moze spowodowaé zagrozenie.

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa

Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia operatora i oséb postronnych.

Model

DH50MRY

DH50MR

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "u

Moc pobierana

1400 W~

Mozliwosci

Wiertto: 50 mm
Koronka rdzeniowa: 160 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia

110 - 230 obrotéw na min™

Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem

1050 - 2150 na min-'

Waga (bez kabla i uchwytu bocznego) 10,5 kg 10,0 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Pudetko
(2) Boczny uchwyt.
(3) Zatyczka..

(4) Smar A ...
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

1. Wiercenie na wylot (Obroty + Uderzenia)

ELTTti———

1
1
A
A
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(1) Wiertto (uchwyt SDS max)

Srednica zewnetrzna w mm [Diugo$é catkowita w mm
16
19
22
25
28
32
38
40

340, 540

320, 520

370, 570

2. Wiercenie otworéw przy uzyciu zaczepu (Obroty + Uderzenia)

Wiertto (ze stozkowym uchwytem)|

— 9

(8) Klin do wybijania
+

&S/ +

(1) Wiertto ze stozkowym (2) Uchwyt do wiertta ze
uchwytem Srednica stozkiem Morsa
zewnetrzna: (SDS max zakorniczenie)
11, 12,3, 12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm

(o] )

Adaptor ze stozkowatym

zakoficzeniem Wiertto aplikacyjne

Stozek Morsa Wiertto (stozkowy uchwyt)

(nr 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

|Adaptor uchwytu wiertta samomocujgcego |

eoow = + ([ J—

(1) Wiertto (2) Adaptor uchwytu wiertta
(SDS-plus uchwyt) samomocujgcego
(uchwyt SDS max)

3. Wiercenie otworéw o duzej $rednicy (Obroty + Uderzenia)

&+ o=+ QP+ eo———

(Ptyta (1) Sworzen (2) Koronka (3) Trzon koronki

wiodaca) centrujacy rdzeniowa rdzeniowej
(uchwyt SDS
max)

(1) Sworzen centrujacy
@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
38 mm do 150 mm
@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
32 do 35 mm
Uwaga:
Nie uzywaé koronki rdzeniowej o $rednicy 25 mm i 29 mm.
(2) Koronka rdzeniowa
® Srednica zewnetrzna
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 150
mm
(z ptyta wiodaca, nie stosowa¢ do rdzeni 25 mm lub 29 mm)
Uchwyt koronki rdzeniowej
Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy powyzej 38 mm
Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy ponizej 35 mm

00

Polski

4. Wiercenie otworéw w metalu i drewnie

S — =]

Uchwyt wiertarski
13 mm (13VLA)

Klucz do uchwytu
wiertarskiego

Adaptor uchwytu
(uchwyt SDS max)

5. Umiejscowienie $ruby z chemicznym uchwytem (Obroty
+ Uderzenia)

+ /=

(Uchwyt SDS max)

12,7 mm adaptor
uchwytu chemicznego

19 mm adaptor
uchwytu chemicznego

(Standartowy klucz
nasadkowy)

6. Rozbijanie (Uderzanie)

<<

(1) Punktak
Dtugos$é: 280, 400 mm

7. Dtutowanie rowkoéw i brzegdéw (Uderzanie)

D ——

(1) Dtuto
Dtugos$é: 280, 400 mm

8. Ciecie asfaltu (Uderzanie)

[ =

(1) Przecinak

9. Wybieranie, pogtebianie (Uderzanie)

C—

(1) Wybierak

10. Obttukiwanie powierzchniowe (Uderzanie)

S G ——

(2) Uchwyt

(1) Ttuczek

11. Ubijanie (Uderzanie)

0 + CT—=

(1) Ubijak
150 x 150 mm

(2) Uchwyt
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12. Gruszka powietrzna (do usuwania odtamkdw)

_=<)

O Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)
Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie

O Wiercenie otworéw do uchwytow

O Rozbijanie betonu, kruszenie, kopanie i wyréwnywanie
(przy uzyciu dodatkowych akcesoriéw)

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wlaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Jak instalowa¢ narzedzie
WSKAZOWKA:

Do narzedzi typu punktak i diuto, uzywaj wytacznie
oryginalnych czesci Hitachi.

(1) Oczy$¢ a nastepnie posmaruj koncéwke narzedzia

smarem z zielonej tuby (Rys 1).

By przymocowa¢ narzedzie (uchwyt SDS max), wi6z

do otworu az dotknie dna (Rys. 2)

Jesli bedziesz dalej przekrecat narzedzie lekko je

przyciskajac, wyczujesz miejsce, w ktérym znajduje sie

zaczep. W tym miejscu pociagnij uchwyt w kierunku

strzatki i wcisnij narzedzie do konca, az uderzy w

przeciwlegty koniec. Puszczenie uchwytu odwréci go

i umocuje narzedzie w miejscu.

Pociagnij narzedzie, by upewni¢ sig, ze jest doktadnie

zacisniete.

(4) By wyja¢ narzedzie, pociagnij za uchwyt w kierunku
strzatki i wyciagnij narzedzie.

5. Regulowanie ilosci obrotéw i uderzen (Rys. 3)
Mtotowiertarka wyposazona jest we wbudowany
elektroniczny regulator napiecia, regulujgcy i
poprawiajgcy ilo$¢ obrotéw i uderzen.
Mtotowiertarka moze by¢ uzyta przy pomocy ustawienia
regulatora w zalezno$ci od celu uzycia, jak np. Wiercenie
dziur w delikatnych materiatach, kruszenie, itp.
Skala ,,1” na regulatorze jest zaprogramowana do pracy
przy minimalnej predkosci 110 obrotéw na minute i
1050 uderzen na minute.

Skala ,,6” jest zaprogramowana do dziatania przy 230
obrotach na minute i 2150 uderzeh na minute.

@

@
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UWAGA:

Nie przekrecaj regulatora podczas pracy. Mogtoby to
spowodowacé obrazenia, gdyz mtotowiertarka musiataby
wtedy by¢ trzymana w jednym reku, co ograniczytoby
stabilnos¢ kontroli miotowiertarki.

JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

Jak wierci¢ otwory (Rys. 4)

(1) Pociagnij za przetacznik po przytozeniu korncowki wiertta

do miejsca wiercenia.

Nie jest konieczne, by przyciskaé¢ na site mtotowiertarke.

Wystarczy ja lekko przycisna¢ tak, aby wiéry mogty

swobodnie spadac.

UWAGA:

Pomimo, ze maszyna jest wyposazona w

zabezpieczenie, jesli wiertto utknie w betonie lub innym

materiale, wynikajace z tego zablokowanie sie koncowki
wiertta moze spowodowac obrécenie sie mtotowiertarki.

Upewnij sie, ze mocno trzymasz gtéwny jak i boczny

uchwyt podczas pracy.

2. Dtutowanie i kruszenie (Obr. 5)

Nalezy przytozy¢ koncowke wiertta do miejsca
dtutowania lub kruszenia i w czasie pracy
wykorzystywa¢ mase witasng mtotowiertarki.

Mocne przyciskanie i wbijanie nie jest konieczne.

3. Podczas wiercenia w pozycji ,,Obroty + uderzenia”:

UWAGA:

Jesli przetaczysz dzwignie nastawczag podczas obrotow

silnika, narzedzie moze zaczag¢ sie¢ gwattownie obraca¢

powodujac nieoczekiwane wypadki. DZwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuije.

Przetaczanie na ,Obroty + uderzenia”.

(@) Wcisnij przycisk, zwolnij zamek i obré¢ dzwignie
nastawcza zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej ET na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 6.

(c) Uwolnij przycisk , by zeby unieruchomi¢ dzwignie
nastawczg.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dZzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.

4. Diutujac i kruszaé w trybie ,uderzenia”, nalezy:

UWAGA:

O Jesli dzwignia nastawcza jest przetaczona podczas pracy
silnika, narzedzie moze zaczaé sie nagle obracaé
powodujac niespodziewane wypadki. Dzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuije.

O Jesli punktak lub duto jest uzywane w pozycji ,Obroty

+ uderzenia”, narzedzie moze zacza¢ sie obracac

powodujac niespodziewane wypadki. Upewnij sie, ze

sg one uzywane w pozycji ,uderzenia”.

Przetaczanie na ,Uderzenia”

(@) Przyciénij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawczg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej "I na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 7.

(c) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sie, ze sie nie obraca.

@
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(2) Podczas ustawiania pozycji narzedzi takich jak dfuto itp.

(@) Wecisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawczg.
Ustaw A na dzwigni nastawczej © na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 8.

(b) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

(c) Przekreé uchwyt zgodnie ze wskazéwka w Rys. 9 i
ustaw narzedzie w kierunku w ktérym chcesz pracowac.

(d) Przetacz dzwignie nastawcza na ,,uderzenia” zgodnie
ze wskazéwka (1) i zabezpiecz pozycje narzedzia.

5. Zat6z zatyczke (Rys. 10)

(1) Poluzuj boczny uchwyt i wtdéz prostg cze$¢ zatyczki
w otwér uchwytu.

(2) Przesun zatyczke do okreslonej pozycji i przekre¢ raczke
bocznego uchwytu zgodnie z kierunkiem wskazéwek
zegara by umocowac zatyczke.

6. Rozgrzewanie (Rys. 11)

System smarowania w tym narzedziu moze wymagaé
rozgrzewania w zimnym klimacie.

Umies¢ koncoéwke wiertta tak, by dotykato betonu,
wiacz przycisk i wykonaj operacje rozgrzewania. Upewnij
sie ze stycha¢ odgtos uderzania i wtedy uzyj narzedzia.
UWAGA:

Podczas wykonywania rozgrzewania trzymaj boczny
uchwyt i cate narzedzie mocno obiema rekami i uwazaj,
by nie przekreci¢ sie wraz z unieruchomionym wierttem.

WIERCENIE | WBIJANIE UCHWYTU

1. Uzywanie uchwytu stozkowego (Rys. 12)

(1) Zainstaluj wiertto z uchwytem stozkowym w adaptorze
uchwytu stozkowego.

(2) Wiacz narzedzie i wywier¢ otwdr poczatkowy na
gteboko$¢ oznaczong przez naciecie na wiertle.

(8) Po oczyszczeniu pytu gruszkg zamocuj zatyczke w
koncéwce uchwytu i wbij uchwyt za pomoca mtotka
recznego.

(4) By usuna¢ wiertto (uchwyt stozkowy) wprowadz klin
w naciecie w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
gtéwke sworznia opartego na podpérce mtotkiem
(Rys. 13)

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO ,
ADAPTORA UCHWYTU

Zauwaz, ze urzadzenie to moze jedynie by¢ uzywane w
pozycji ,obroty” jesli oddzielnie sprzedawane czesci jak
uchwyt wiertarski i adaptor uchwytu sg do niego dotaczone.
Uzywaj ich z dzwignig nastawczg ustawiong w pozycji
,obroty + uderzenia”.
UWAGA:
Podczas uzywania upewnij sie, ze trzymasz obydwa
uchwyty mocno, by uniknaé przechylania sie.
(1) Przetagczanie na ,obroty + uderzenia”
By przetaczy¢ na ,obroty + uderzenia” postepuj wedtug
tych samych wskazéwek zawartych w (3) wiercenie w
pozycji ,obroty + uderzenia”
(2) Mocowanie adaptora uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(Rys. 14)
(@) Zamocujadaptor uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(b) Uchwyt SDS max adaptora uchwytu jest
odpowiednikiem wiertta. A wigc, postepuj wedtug
tych samych wskazéwek co w (Jak zainstalowaé
narzedzie) przy zaktadaniu i zdejmowaniu.

Polski

(8) Wiercenie

(a) Nawet jesli zastosujesz wiecej niz potrzeba nacisku
na maszyne, wiercenie nigdy nie moze by¢ wykonane
tak szybko jakby$ tego oczekiwat. Wywieranie
nacisku na maszyne wigkszego niz jest to potrzebne
spowoduje zniszczenie wiertta bgdz zmniejszy
wydajno$¢é pracy oraz skréci czas uzytkowania
urzadzenia.

(b) Wiertto czasami tamie sie, gdy wiercenie dobiega
konca. Wazne jest, by zmniejszy¢ nieco nacisk gdy
wiercenie dobiega konca.

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ

Podczas uzywania koronki rdzeniowej mozna wierci¢ otwory
o duzej $rednicy i $lepe otwory. W takim przypadku uzywaj
dodatkowych akcesoriéw do koronki rdzeniowej (jak np.
sworzen centrujacy i trzon koronki rdzeniowej) aby dziatanie
byto bardziej wydajne.

1. Mocowanie
UWAGA:

Przed zatozeniem koronki rdzeniowej zawsze wytacz
wtyczke z kontaktu.

(1) Natéz koronke rdzeniowa na trzon koronki rdzeniowej.
(Rys. 15)

Najpierw nasmaruj olejem nagwintowang czes$¢ trzona
koronki rdzeniowej dla tatwego rozmontowania.

(2) Zamocuj trzon koronki rdzeniowej na maszyne w taki
sam sposéb jak przy zaktadaniu wiertta i punktaka.
(Rys. 16)

(3) Wprowadz sworzen centrujagcy w plyte wiodacg do
konca.

(4) Wprowadz ptyte wiodaca poprzez dopasowanie jej

wklestej czedci do koncoéwki koronki rdzeniowej.

Kiedy pozycja wklestej czesci jest przesunieta porzez

obracanie ptyty wiodacej w lewo lub w prawo, ptyta

wiodaca nigdy nie spada, nawet gdy wiertarka jest

skierowana w dét w pozycji pionowej. (Rys. 17)

Wiercenie otworéw

Wt6z wtyczke do kontaktu.

W sworzen centrujacy jest wbudowana sprezyna.

Poprzez réwnomierne i delikatne przyciskanie go do

$ciany lub podtogi cata powierzchnia koncéwki koronki

rdzeniowej styka sie z powierzchnig w celu wywiercenia

otworu (Rys. 18).

=

(3) Kiedy gteboko$é otworu osiagnie okoto 5 mm, pozycja
otworu moze zosta¢ okreslona. Wtedy usun sworzen
centrujgcy i ptyte wiodaca z koronki rdzeniowej i
kontynuuj wiercenie otworéw.

UWAGA:
Podczas wyjmowania sworznia centrujgcego i ptyty
wiodacej zawsze wytgcz wtyczke z kontaktu.

3. Jak zdjaé koronke rdzeniowa.

O Trzymajac miotowiertarke (z koronka rdzeniowag

zamontowanag) w pozycji skierowanej do géry, uruchom
miotowiertarke, by powtérnie uderzyta dwa lub trzy
razy pod wptywem czego $rubka sie obluzuje i
mtotowiertarka bedzie gotowa do roztozenia (Rys. 19).
O Usun trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki, chwy¢
koronke rdzeniowg jedng dtonig i silnie uderz koricowa
cze$¢ uchwytu SDS max i trzonu koronki rdzeniowej
mtotkiem dwa lub trzy razy, podczas gdy okragta sruba
gtowicy jest poluzowana i mtotowiertarka jest
przygotowana do roztozenia. (Rys. 20)
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JAK ZMIENIC SMAR

Konstrukcja maszyny jest catkowicie szczelna w celu

zabezpieczenia przed kurzem i wyciekiem smaru, a wiec

maszyna moze by¢ uzywana przez dtugi okres czasu bez
smarowania. Zmien smar wedtug ponizej zamieszczonej
instrukcji.

1. Okres wymiany smaru
Po zakupie zmieniaj smar co kazde 6 miesigcy
uzytkowania. Popro$ o wymiane smaru w najblizszym
Centrum Autoryzowanych Ustug Hitachi. Dokonaj
wymiany smaru.

2. Uzupetnienie smaru
UWAGA:

Przed uzupetnieniem smaru wytgcz urzadzenie i wyjmij
wtyczke z kontaktu.

(1) Zdejmij pokrywe przektadni i wytrzyj smar wewnatrz.
(Rys. 21)

(2) Wprowadz 60 g smaru A do Elektrycznego Mtota
Hitachi (standardowe wyposazenie w tubce) do
przektadni.

(3) Po uzupetnieniu smaru zatéz z powrotem pokrywe
przektadni.

WSKAZOWKA:

Smar A do Mfotéw Elektrycznych Hitachi jest smarem
o niskiej lepkosci.

W razie potrzeby zakup go w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajnos$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykreé. Zaniedbanie
tego moze spowodowac powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 22)
W silniku zastosowane sag szczotki weglowe, ktore
ulegaja zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sa bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytgcznikiem, silnik wytacza sie sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustraciji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszaja sie luzno wewnatrz uchwytow.

5. Wymiana szczotek weglowych
Poluzuj dwa komplety $rub i zdejmij pokrywe. Usun
przykrycia szczotek weglowych. Po wymianie szczotek
weglowych dokreé mocno przykrycia i zatéz pokrywe
mocno dokrecajagc dwa zestawy Srubek.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czedci
D: Uwagi
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UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wrgczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnieé nauki i techniki.
W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 107 dB (A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 96 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

No$ stuchawki ochronne.

Warto$é catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Wiercenie udarowe w betonie:
warto$¢ emisji wibracji @h, HD =

12,0 m/s? (DH50MRY)
Niepewnos¢ K = 1,8 m/s?

Dtutowanie:
wartos¢ emisji wibracji @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
Niepewnos¢ K = 3,0 m/s?

Odpowiadajaca warto$¢ dtutowania:
wartos¢ emisji wibracji @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
Niepewno$¢ K = 1,6 m/s?

Dtutowanie:
warto$¢ emisji wibracji @h, CHeq =

11,3 m/s* (DH50MR)
Niepewnos¢ K = 3,2 m/s?




OSTRZEZENIE

O

O

Warto$¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie od podanej wartosci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.
Aby okresli¢ $rodki bezpieczenstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscig
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkow uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).

Polski
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SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ]
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa aramditést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovobeni hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halézatrol
mUko6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrél mikédé (vezeték
nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)
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a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.
A telezsufolt vagy sotét tertiletek vonzzak a baleseteket.
Ne izemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggydjthatigk a port vagy gézdket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallékat,
mik6zben a szerszamgépet Gizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b

-

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik
az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt
szerszamgépekkel.

A nem médositott dugaszok és a megfelelé aljzatok
csOkkentik az dramlités kockdzatat.

Kerdiilje a test érintkezését foldelt felliletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockazata megnévekszik, ha a teste
féldelve van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy
nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe kerlil6 viz néveli az aramiités
kockazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja
avezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara
vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a h6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sérlilt vagy Osszekuszalddott vezetékek névelik
az dramités kockdzatat.

Szerszamgép szabadban torténé lGizemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadltéri hasznélatra alkalmas kabel hasznélata
csOkkenti az dramlités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznalata csdkkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
hasznalja a jézan eszét a szerszamgép
lizemeltetésekor.

Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

4)

b)

c)

d)

e)

g)

A szerszamgépek lizemeltetése kbzben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sérlilést
eredményezhet.

Hasznaljon személyi véddofelszerelést. Mindig
viseljen véddszemiiveget.

A megfelel6 kériilmények esetén hasznalt
védbfelszerelés, mint példaul a pordlarc, nem csuszo
biztonsagi cipd, kemény sisak, vagy hallasvédd
csbkkenti a személyi sérliléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djéon meg
arrél, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szdllitja a szerszamot.

A szerszamgépek széllitdsa ugy, hogy az ujja a
kapcsolén van vagy a bekapcsolt helyzeti
szerszamgépek dram alda helyezése vonzza a
baleseteket.
Tavolitson el
csavarkulcsot,
szerszamgépet.
A szerszamgép forgb részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és Grizze
meg egyensulyat.

Ez lehetbvé teszi a szerszamgép jobb ellenérzését
varatlan helyzetekben.

Olt6zz6n megfelelen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozgo részektol.

A laza ruhazat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkdzok a
porelszivé és gyljto létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrél, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté hasznalata csdkkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

minden allitékulcsot vagy
miel6tt bekapcsolja a

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem
vezérelhetS, veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasboél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen beadllitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonsagi intézkedések cs6kkentik
a szerszamgép Vvéletlen beinduldsanak kockazatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitasokat nem ismer6 személyek lizemeltessék
a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
helytelen beadllitas, a mozgé részek elakadasa,
alkatrészek térése és minden olyan kérilmény
szempontjabél, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikodését.



Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
f) A vagoészerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagodélekkel rendelkezb, megfeleléen
karbantartott vdgoészerszamok kevésbé valdsziniien
akadnak el és kénnyebben kezelhetdk.
A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitasoknak megfeleléen,
figyelembe véve a munkakorilményeket és a
végzendd munkat.
A szerszamgép olyan mdveletekre térténé
haszndlata, amelyek kiilénbdznek a szandékoltaktdl,
veszélyes helyzetet eredményezhet.

-

[¢)

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javitdé személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tigy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

FUROKALAPACS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Viseljen fiilvédét
A zajnak vald kitettség hallaskarosodast okozhat.

2. Hasznalja a szerszamhoz mellékelt
segédmarkolatokat.

Az ellenérzés elvesztése személyi sérilést okozhat.

3. Uzemelés kdzben vagy kézvetlenil az lzemelést
koévetéen ne érintse meg a furéhegyet. A furdhegy
Uzemelés kdzben jelentés mértékben felmelegszik, és
sllyos égési sériléseket okozhat.

4. Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6z&djon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

5. Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

6. Viselien poralarcot
Ne lélegezze be a furasi vagy vésési mivelet soran
képz6dé karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

Modell

DH50MRY DH50MR

Fesziltség (terllet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v

Névleges teljesitményfelvétel

1400 W~

Kapacitas

Faréhegy: 50 mm
Magfuré korona fej: 160 mm

Uresjarati fordulatszam

110 - 230 fordulat/perc

Teljes terheléses Utés-sebesség

1050 - 2150 Utés/perc

Suly (tapkabel és oldalfogantyu nélkul)

10,5 kg | 10,0 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terliletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Faréhegy (SDS max szar)

(1) Hordtaska

(2) Oldalfogantyu .
(3) Utkozd

(4) “A” KalapACSZSIF ......ccceeieiiirieii e 1
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
véltozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

1. Atmend furat farasa (forgas + (ités)

T IT——==

Kulsé atméré (mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

Teljes hossz (mm)

340, 540

320, 520

370, 570
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2.

R&gzité horgonybetét furatok készitése (forgas + Utés)

Farészar (Konuszos szaru) |
(3) Ek
+
e N R

(2) Kénuszos szar adapter
(SDS max szar)

(1) Furéhegy (kénuszos
szaru)
Kilsé atm.: 11, 12,3,
12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

Koénuszos szar

adapter Hasznélhaté faréhegy

Morse koénusz
(No.1)

Furéhegy (kénuszos szaru)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

3.

|SDS plus szaru furéhegy adapter |

eooSw = + ([ J—

(1) Furéhegy
(SDS plus szaru)

(2) SDS plus szar adapter
(SDS max szar)

Nagyatméréji furat készitése (forgas + Utés)

@+ o=+ QP+ so——=

(Vezetélap) (1) Kézpontositd (2) Furdkorona (3) Furdkorona szér

00=

LIS

(3
[ ]
[ ]

4,

tiiske (SDS max szar)

Kozpontositd tliske

Hasznalandé a 38 - 150 mm-es furokoronaknal
Hasznalandé a 32 és 35 mm-es furokoronaknal
MEGJEGYZES:

Ne haszndljunk 25 és 29 mm-es furékoronat
Farékorona

Furékorona kilsé atméré:

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 150
mm

(vezetdlappal; nem vonatkozik a 25 vagy 29 mm-es
koronakra)

Farékorona szar

38 mm feletti furékorondkhoz hasznalhaté

35 mm alatti furékoronakhoz hasznalhato

Furatok készitése .... Fém és faanyagok furasara

Tokmany adapter
(SDS max fluroszar)

13 mm-es tokmany
(13 VLA)

L

Tokmanykulcs
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5.

6.

9.

Csavar behelyezési mivelet régzité horgonybetétekhez
(forgas + Utés)

+ /=

(SDS max szar)

12,7 mm-es rogzitd
horgonybetét adapter

19 mme-es rogzité
horgonybetét adapter

(Standard
csokulcs)

Torés (Utés)

<

(1) Kézetfaroé rad
Teljes hossza: 280, 400 mm

Hornyolas és szélezés (lités)

| I ——

(1) Bontovéso
Teljes hossza: 280, 400 mm

. Aszfaltvagas (Utés)

[ )

(1) Vagofej
Kotrasi muveletek (ités)

C—

(1) Kotréfej

10. Feluletrovatkolas (Utés)

S G ——

(2) Szar

(1) Rovatkol6 szerszam

11. DOngolés (utés)

0 + C[——=m

©

(1) Dongoléfej
150 x 150 mm

(2) Szar

12. Fecskendd (térmelék eltavolitasara)

_=©

O “A” Kalapacszsir:

500g (dobozban)
70g (z6ld szinG tubusban)
30g (z6ld szinG tubusban)

A tetszés szerint valaszthat6 tartozékok elézetes bejelentés
nélkll barmikor valtozhatnak.
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ALKALMAZASOK A FUROKALAPACS KEZELESE

O Furatkészités betonba 1. Lyukak farasa (4. abra)

O Rogzité horgonybetétek furatainak készitése (1) A farofej furasi helyzetbe allitasa utan hiizza meg a
O Beton feltérése, vésés, kotras és szélezés (kilon kapcsolot.

megrendelheté tartozékok alkalmazasaval)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1.

=

@

=

Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni

kivant halozati feszultséggel.

Halozati kapcsolo

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
dllasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sUlyos balesetet idézhet el6.

Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

A szerszamok beszerelése

MEGJEGYZES:

Bontévéséként és furoradként kizardlag csak valédi
HITACHI alkatrészeket hasznaljunk.

Tisztitsa meg a szerszam szarat, és kenje be a zold
szinl tubusban szallitott zsirral. (1. abra)

A szerszam felszereléséhez (SDS max szar), illessze
be azt a lyukba, és nyomja be mindaddig, mig az a
lyuk aljat nem érinti, a 2. abran lathat6 maodon.
Ha enyhe nyomas mellett tovabb forgatja a szerszamot,
akkor érezheti, amint az egy ponton megakad. Ennél
a pontnal huzza hatra a karmantydt a nyil iranyaba,
és dugja be teljesen a szerszamot, amig az a lyuk
belsé végénél meg nem akad.

A karmantyut elengedve, az a helyére ugrik és rogziti
a szerszamot.

Huzza meg a szerszamot, hogy ellendrizze, megfeleléen
a helyére van-e rogzitve.

A szerszdm eltavolitdshoz teljesen huzza hatra a
karmantydt a nyil irdnyaba, és hluzza ki a szerszamot.
A fordulatszam és az Utés-sebesség szabalyozasa
(3. abra)

Ez a furokalapacs egy beépitett elektronikus
szabdlyzéval van ellatva, amely a fordulatszam és az
Utések szamanak bedllitasara illetve szabdlyozasara
alkalmas. A furdkalapacs beadllité szabalyzéjanak
megfelel6 bedllitasaval a kéziszerszam kilonbozé
munkak, pl. térékeny anyagok furasa, vésés,
koézéppontozas, stb. elvégzésére alkalmazhato.

A szabalyzé skaldjanak “1”-es jele a legkisebb
sebességet jelzi, ami percenként 110 fordulatnak, illetve
percenként 1050 utésnek felel meg. A “6”-os jel a
legnagyobb sebességet jelzi, ami percenként 230
fordulat, illetve percenként 2150 Utés.

FIGYELEM:

A gép lUzemelése kdzben tilos a szabdlyzot allitanil A
szabalyz6 Uzemelés kdzben torténd allitasa balesetet
okozhat, mert a furokalapacsot egy kézben tartva
bizonytalanna valik annak kezelése.

(2) Nem szikséges a furdkalapacsot erésen megnyomni.
Elegendd olyan kismértékd nyomas kifejtése, ami
lehetbvé teszi a kifart térmelék folyamatos eltavozasat.
FIGYELEM:

Bar a gép biztonsagi tengely-kapcsoléval van ellatva,
a furd betonba vagy mas anyagba torténd
beszorulasakor a faré hirtelen megallasa a gép ellenkez6
iranyl elforduldsat eredményezheti. Uzem kdzben
Ugyeljen ra, hogy mindkét fogantylt szilardan tartsa.

2. Vésés és bontas (5. abra)

A faréhegyet a vésés illetve bontas helyére illesztve
a furékalapacsot Uzemeltesse a kéziszerszam sajat
sutlyanak igénybevételével.

A gépet nem sziikséges nyomni vagy tolni.

3. Utvefuras:

FIGYELEM:

Ha az Uzemmdd valtét a motor mikddése kdzben

véltja at, a szerszdm hirtelen forogni kezdhet, ami

balesetet okozhat.

Az Uzemmod valtét csak olyankor valtsa at, amikor a

motor teljesen leallt.

Atkapcsolas “Utés + faras”-ra

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lizemméd valtét az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allltsa az izemmod valtd A jelzését az izemmodok
"I‘ jeléhez, a 6. abran lathaté modon.

(c) Az lzemmod valté reteszeléséhez engedie el a reteszt.

MEGJEGYZES

Prébaélja elforgatni az lzemmod valtét (de ne nyomja be

a reteszt) annak ellenérzésére, hogy az teljesen reteszelve

van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.

4. Bontas és vésés (csak “ltéssel”):

VIGYAZAT !

O Ha az tUzemméd valtét a motor miikddése kdzben
véltia at, a szerszadm hirtelen forogni kezdhet, ami
balesetet okozhat.

Az Uzemmod valtét csak olyankor valtsa at, amikor a
motor teljesen ledllt.

O Ha a farérudat és a vagovését “furas + Utés”

lzemmodban haszndlja, akkor a szerszamok varatlanul

forogni kezdhetnek, ami balesetet okozhat. Ugyeljen
ra, hogy ezeket a szerszamokat csak “Utés”

Gzemmaodban hasznélja.

Atvaltas “Utés”-re

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az izemmdd valtét az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az izemmaod valtot A jelzését az izemmaodok
T jeléhez, a 7. dbran lathaté modon.

() Az Gzemmdd valtéd reteszeléséhez engedje el a
reteszt.

MEGJEGYZES

Probdlja elforgatni az tzemmaéd valtét (de ne nyomja

be a reteszt) annak ellenérzésére, hogy az teljesen

reteszelve van-e, és ellenérizze, hogy ne lehessen
elforditani.

(2) A szerszam helyzetének allitdsakor (pl. vésésnél, stb.)
(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és

forditsa el az izemmdd valtét az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

Allitsa az lizemmad Valtd A jelzését az lizemmodok
© jeléhez, a 8. abran lathaté modon.
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(b) Az lzemméd valtéd reteszeléséhez engedje el a
reteszt.

(c) A 9. abran lathaté modon forditsa el a fogantyut, és
dallitsa a szerszamot a kivant munkahelyzetbe.

(d) Afenti (1) pontban leirtak szerint valtsa az izemmaéd
valtot “Utési” allasba, és régzitse a szerszam
helyzetét.

5. Az (itk6z6 felszerelése (10. abra)

Lazitsa fel az oldalfogantyut, és dugja be a fogantyu
csavarfuratdba az Utkdz6 egyenes részét.

Allitsa az Utk6z6t a megfeleld allasba, és az oldalfogantyu
markolatanak az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba
torténd elforgatésaval rogzitse az Utkdzot.

6. Elémelegités (11. abra)

Hideg kornyezetben szikségessé valhat a készilék

kendzsir rendszerének elémelegitése.

Allitsa a furdhegy végét gy, hogy érintse a betont,

kapcsolja be a kapcsolot, és végezze el az elémelegitési

muveletet. Ellenérizze, hogy hallhaté legyen az ttések
hangja, majd vegye haszndlatba a késziléket.

VIGYAZAT!

Az elémelegitési folyamat elvégzése soran mindkét

kézzel szilardan tartsa meg az oldalfogantyit és a

készulék markolatat, és Ugyeljen ra, hogy a beszorult

faréfej kodvetkeztében nehogy sérilést szenvedjen.

~N =

FURO ES BEHAJTO MUVELET ROGZITO
HORGONYBETETEKHEZ

1. Konuszos szaru adapter hasznalata esetén (12. abra)

(1) Helyezze a kénuszos szaru furéhegyet a kdnuszos szar
adapterbe.

(2) Kapcsolja be a gépet és furjon a jelzésnek megfeleld
mélységig.

(8) A por fecskendével tortént eltavolitdsa utan
csatlakoztassa a dugét a horgonybetéthez, és egy
kalapaccsal verje be a horgonybetétet.

(4) A furdfej (konuszos szaru) eltavolitdsahoz dugja be az
éket a konuszos szar adapterben levd résbe, és
blokkokra alatdmasztva kalapaccsal Uissén az ék végére.
(13. abra)

FUROTOKMANY ES TOKMANY-ADAPTER
HASZNALATA

Felhiviuk a figyelmét arra, hogy ez a gép csak kulén
beszerezhet6 alkatrészek, pl. tokmany vagy tokmany adapter
csatlakoztatasa utan hasznalhaté “csak furas” tizemmaodban.
A gép az Uzemmdd valtdé “Utés + furads” helyzetében
hasznalandé.
FIGYELEM!
A mlvelet soran tartsa a készlléket mindkét kézzel
er6sen, hogy megel6ézze a test elmozdulasat.
(1) Atkapcsolas “Utvefaras”-ra

Az Utveflrasra torténé atkapcsolashoz kévessiik a fenti

“3. Utfefaras” cim( fejezetben leirtakat.

(2) A tokmanyadapter felszerelése a furé6tokmanyra

(14. abra)

(@) Csatolja a tokmanyadaptert a tokmanyhoz.

(b) Atokmanyadapter SDS max szara a firészarnak felel
meg. Eppen ezért végezze el ugyanazt a mUveletet,
mint ami a “Szerszamok felszerelése” cim(i fejezetben
szerepel.

(8) Furas

(a) A furas tulzott erd kifejtésével sem végezhetd el olyan
gyorsan, mint ahogy azt mindenki szeretné. A gépre
kifejtett szlikségesnél nagyobb erd illetve nyomas a
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furéfej karosodasat okozza, ami a munka hatékonysagat
csokkenti, és lerdviditi a gép hasznos élettartamat.

(b) A faréhegy néha kdzvetlenil a faras befejezése el6tt
torik el. Fontos, hogy a furas végéhez kdzeledve
engedije fel a gépre kifejtett nyomast.

MAGFURO KORONAFEJ ALKALMAZASA

Furékorona alkalmazaséaval nagy atméréji furatok valamint
zsakfuratok készitheték. llyen esetekben a furékoronahoz
kilon beszerezhet6 tartozékokat, pl. kdzpontozé tuskét
illetve furokorona szarat kell alkalmazni.

1. Felszerelés
FIGYELEM!

A farékorona felszerelése el6tt mindig huzza ki a halézati
csatlakozét a dugaszoléaljzatbol.

(1) Szerelje fel a furdkoronat a korona szarra. (15. abra)
Ezt megel6z&en olajozza meg a korona szar menetes
részét, a konnyebb szétszerelés érdekében.

(2) Szerelje fel a furokorona szarat a furégépre ugyanugy
mint egy fdréhegyet vagy a vését. (16. abra)

(3) Dugja be teliesen a kozpontosité tlskét a vezetd
lemezbe.
(4) Helyezze be a vezetélemezt Ugy, hogy homoru részét

a furékoronadhoz Allitia. A homoru rész balra vagy
jobbra torténé elforgatdsa miatti elmozdulasakor a
vezetélemez soha nem tud lecsiszni még akkor sem,
ha a farét lefelé tartva haszndljak. (17. abra)
Lyukak farasa

Csatlakoztassa a késztiléket a halézati dugaszold aljizathoz.

A kozpontosité csapba egy rugd van beépitve. Ezt

egyenesen és enyhe nyomassal a falhoz illetve a

padléhoz nyomva a furdkorona egész felllete érintkezik

a furds elkezdéséhez. (18. abra)

Amikor a furat eléri a kb. 5 mm-es mélységet,

meghatarozhaté a furat helyzete. Ezutan tavolitsa el a

kozpontositd tlskét, és vezetblemezt a furdkoronardl,

és folytassa tovabb a furasi miveletet.

FIGYELEM!

A kdzpontositd csap és a vezetblemez eltavolitasa elétt

mindig hlzza ki a csatlakozédugét a dugaszolé aljzatbdl.

A furékorona eltavolitasa

A furékoronaval felszerelt furdkalapacsot felfelé tartva

kétszer-haromszor mikoédtesse ismételt Utési

Uzemmodban, mialtal a csavar kilazul, és a furdkalapacs

készen all a szétszerelésre. (19. abra)

O Tavolitsa el a furékalapacsrél a furdkorona tengelyt,
tartsa meg egy kézzel a farékorondt, és kalapaccsal
Usson ra erésen kétszer-haromszor a furékorona SDS
max szar részére, midltal kilazul a félgdmbfeji csavar,
és a furékalapacs készen 4ll a szétszerelésre.
(20. abra)
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A KENOZSIR LECSERELESE

A gép légmentesen zart kivitell, hogy védve legyen a por
bejutasa, illetve a kendzsir szabadba jutasa ellen. Ezaltal
a készllék hosszu idén keresztll hasznalhatd kenés nélkul.
A kendzsir cseréjét a kovetkezOk szerint kell elvégezni:
1. A zsircsere gyakorisaga
A vasarlast kévetéen minden hat hénap hasznalat utan
cseréljuk ki a zsirt. A zsir kicserélése a legkdzelebbi
hivatalos Hitachi szervizk6zpontban végezhetd el.
2. A zsir pétlasa
FIGYELEM!
Zsircsere el6tt kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a
halézati csatlakozédugét a dugaszold aljzatbol.




(1) Vegye le a hajtomi burkolatat, és torolie ki beldle a
zsirt (21. abra)

(2) Adjon a hajtémiihazba 60 gramm Hitachi “A” elektromos
kalapacszsirt (normal tartozék, tubusban
szallitva).

(3) A zsir pétlasa utan szilardan szerelje fel a forgattyuhaz
fedelét. .
MEGJEGYZES:
Az “A” tipusu Hitachi elektromos kalapacszsir alacsony
viszkozitasu. Szlikség esetén egy Hitachi szakszerviztdl
szerezhet6 be.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellenérzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznélata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (22. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznaldédnak. A kopasi hatar kdzeléig elhasznalddott
szénkefék motorhibakat okozhatnak. Ha a motor
automatikus leallitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét uUjra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az abran
lathaté szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztdn és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csUszhassanak a szénkefetartoban.

5. A szénkefék cseréje
Lazitsa fel a két rogzité csavart, és vegye le a végelzard
burkolatot. Vegye ki a kefetartokat és a szénkeféket.
A szénkefék kicserélése utan hlzza meg szorosan a
kefetartokat, és helyezze vissza végelzaré burkolatot,
majd huzza meg szorosan a két rogzitécsavart.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok (izemeltetése és karbantartésa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandd tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.
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GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelel6 garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbél, tovabba a normal mértékiinek szamitéd
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
kérokra. Reklamacié esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutatéd végén talalhaté
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkiil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriiltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 107 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 96 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Utvefuras betonba:
Rezgési kibocsatasi érték @h, HD =

12,0 m/s? (DH50MRY)
Bizonytalansag K = 1,8 m/s?
Rezgési kibocsatasi érték @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
Bizonytalansag K = 3,0 m/s?

Ekvivalens vésési érték:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
Bizonytalansag K = 1,6 m/s?
Rezgési kibocsatasi érték @h, CHeq =

11,3 m/s* (DH50MR)
Bizonytalansag K = 3,2 m/s?

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
hasznalata soran kilonbdzhet a megadott értéktdl a
szerszam haszndlatanak modjaitél figgden.

O Akezeld védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositdsahoz, amelyek a hasznalat tényleges
kortlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén
tal).
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OBECNA VAROVANI TYKAJiCi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpec¢nosti a
v§echny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokyni mizZe mit za nasledek
elektricky sok, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému néstroji napajenému ze sité (se sridirou)
nebo napdjenému z baterie (bez sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobie osvétlené.
V dlisledku neporadku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napf. v pritomnosti hoflavych kapalin,
plynii &i prachu.

Elektrické ndstroje produkuji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

c)

d

=

e)

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastrcky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabraiite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itrou. Nikdy
$ndru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZziti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpec¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo léki.

4)

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
ndstrojem miZe zpusobit vazné zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomucky.

Vzdy noste ochranu o¢i.
Ochranné pracovni pomicky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
prislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.

c) Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinadem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

d) Pred zapnutim elektrického nastroje odstraiite
sefizovaci klic.

Kli¢ ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zplsobit zranéni.

e) Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

f) Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

g) Pokud jsou k dispozici zafizeni k pfipojeni pristrojt
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pripojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj
a) Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
b) Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroja vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.
Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
d) Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s him nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.
Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢€asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojfi.
V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.
Mnoho nehod vzniké v didsledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.
f) UdrZujte fezaci nastroje ostré a Cisté.
Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.
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g) Elektricky nastroj, prisluSenstvi, vsazené casti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
ziretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Poucziti elektrického ndstroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zpdsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svérte
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Cestina

BEZPECNOSTNi VAROVANi PRO VRTACI
KLADIVO

1.

2.

Pouzivejte chrani¢e sluchu

PUsobeni hluku mize zpUsobit ztratu sluchu.
Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad natadim mlze zpUsobit zranéni.
Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrtak je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

Pfed zapo€etim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Ze uvniti se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V
opacném pfipadé mize reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpedi.

6. Pouzivejte protiprachovou masku
Nevdechujte $kodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach muize ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.
PARAMETRY
Model DH50MRY DH50MR
Napéti (podle oblasti)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",
Vstupni pfikon 1400 W*
Kapacita Vrték: 50 mm
Okruzni duty vrtak: 160 mm
Rychlost bez zatizeni 110 - 230 min™’
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 1050 - 2150 min!
Véaha (bez $nlry a bo¢niho drzadla) 10,5 kg 10,0 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zmé&nam v zavislosti na oblastech pouziti.
(1) Vrtak (SDS max stopka)

STANDARDNI PRISLUSENSTVIi

(1) Kuffik ....... Vnéjsi prdmér (mm) Celkova délka (mm)
(2) Vysouvaci . 16
(3) Zarazka weoeeeeeeeeeeeerso P 340, 540
(4) Mazadlo kladiva typu A
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni. 22 320, 520
25
DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi 28
(prodava se zvlast)
32 370, 570
1. Vyvrtavani otvori (Rotace + PFiklep) 38
40

S ——

2

. Vyvrtavani otvorl pro hmozdinky (Rotace + Priklep)

[ vrtak (Kuzelova stopka) |

(3) Zavladka
+

>SN ) + (=1 )

(1) Vrték (Kuzelova stopka) (2) Nastavec pro kuzelovou

Vnéjsi pramér: stopku (SDS max stopka)
11, 12,3, 12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm
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Nastavec pro

kuzelovou stopku | Vrtact korunka

Morseﬂv kuzel Vrtak (kuzelova stopka)

(C. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Nastavec pro kuZelovou stopku SDS-plus |

eooovY T ; ([(J——

(1) Vrtak
(SDS plus stopka)

(2) Nastavec pro
kuZelovou stopku
SDS-plus
(SDS max stopka)

3. Vrtani otvorl o velkém priméru (rotace + Udery)

@+@+®Wb+m@:=§

(Bablona) (1) Stfedovy (2) Okruzni  (3) Stopka
vrtak vrtak stfedového

vrtaku
(SDS max

stopka)

=

Stredovy vrtak

@ Pouziva se pro stredové vrtaky od 38 mm do 150 mm
@ PouZiva se pro stfedové vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:
NepouZivejte pro stfedové vrtaky 25 mm nebo 29 mm.
(2) Okruzni vrtak
@ Vnéjsi priméry
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 150
mm
(se Sablonou, nepouzivat pro okruzni vrtaky 25 nebo
29 mm)
(3) Stopka stfedového vrtaku
@ Pouzivd se pro okruzni vrtdky nad 38 mm
@ Pouziva se pro okruzni vrtaky pod 35 mm
4. Vrtani otvord ....... Pro vrtani kovovych a dfevénych
materialt

Adapteér pro sklic¢idlo
(SDS max stopka)

13 mm skli¢idlo
(13VLA)

1

Kli¢ sklicidla

5. Instalace $roubl pomoci Chemické hmozdinky
(Rotace + pfiklep)

+ /=

(SDS max stopka)

12,7 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

19 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

(standardni nastrény kli¢)

41

6. Drceni (ptiklep)

<

(1) Vrtaci hrot
Celkova délka: 280, 400 mm

7. Sekani drazek a srazeni hran (pfiklep)

| D ———

(1) Dlato pro dlabani za studena
Celkova délka: 280, 400 mm

8. Rezani asfaltu (pfiklep)

/=

(1) Ploché dlato
9. Vydlabavani (pfiklep)

(1) Vydlabavaci dlato

10. Zdrsrovani povrchu

+

(2) Stopka

(1) Zdrsfiovaci nastroj

11. Utésnovani (priklep)

0O + CI—/——

(1) Beran
150 x 150 mm

(2) Stopka

12. Stfikacka (pro odstranovani tfisek)

_

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)
30 g (v zelené tubé)
Dopliiky podléhaji zménam bez predchoziho upozornéni.

POUZITI

O Vrtani otvorl do betonu

O Vrtani pilotnich otvord

O Drceni betonu, rozbijeni, kopani a vyrovnavani (za pouziti
doplnkd)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spina¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a



spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Jak nainstalovat nastroj
POZNAMKA:

Pro néstroje jako vrtaci hrot nebo dlato pro dlabani
za studena pouzivejte jenom originalni dily Hitachi.

(1) Ocistéte stopku nastroje a potrete ji vazelinou ze zelené
tuby (Obr. 1).

(2) Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), vlozte
jej do otvoru a dorazte jej az do konce otvoru, tak
jak je zobrazeno na Obrazku 2.

Pokud pokracujete v otaceni nastroje, pfi mirném tlaku
ucitite misto, kde se nachazi zavés. V tomto okamziku
zatahnéte za drzadlo ve sméru Sipky a vloZte nastroj
az do konce, az dokud nenarazi na vnitfni hranu.
Uvolnéni drzadla jej otoci do opacné polohy a uzamkne
nastroj na misté.

) Zatahnéte za nastroj, abyste se ujistili, ze je uzamcen.
(4) Pro vyjmuti nastroje zatahnéte za drzadlo ve sméru
Sipky a vytahnéte nastroj.

5. Regulace otacek a pfiklepu (Obr. 3)

Toto vrtaci kladivo je vybaveno zabudovanou
elektronickou kontrolou poc¢tu otacek a priklepl. Lze
ho pouzit na rGzné operace jako vrtani otvor( do
kfehkych materiall, $tipani, centrovani apod. nastavenim
rezimu na stupnici.

Poloha ,,1“ na stupnici je ur¢ena pro minimalni rychlost
110 otacek za minutu a 1050 Gderd za minutu. Poloha
»,6“ je uréena pro maximalni rychlost 230 otacek za
minutu a 2150 Gderl za minutu.

POZOR:

Neménte nastaveni na stupnici za provozu. Zména
nastaveni vyzaduje obsluhu zafizeni pouze jednou rukou,
coz ma za nasledek ztratu stability rotacniho kladiva
a to mize vést k Urazu.

JAK POUZIVAT VRTACI KLADIVO

1. Jak vrtat otvory (Obr. 4)

(1) Zatahnéte za spina¢ poté, co jste umistili vrtdk do
pracovni polohy.

(2) Neni nutné pouzivat silu pfi posunu vrtaciho kladiva.
Staci mirné tlacit na vrtaci kladivo tak, aby tfisky mohly
volné odchazet.

POZOR:

Prestoze je zafizeni vybaveno spojkou, zaseknuti
nastroje v betonu nebo v jiném materidlu miize zpUsobit
reakéni kroutici moment. Béhem provozu drzte hlavni
a bo¢ni drzadla pevné v rukach.

2. Jak sekat nebo bourat (Obr. 5)

Pfi nastaveni stopky vrtdku do polohy sekani nebo
bourani pouZivejte pouze vlastni vahy vrtaciho kladiva.
Pouziti sily nebo tlaku neni nutné.

3. Vrtani v poloze ,rotace a priklep“:

POZOR:

Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, mlze
zafizeni zacit nahle rotovat a to vede k neo¢ekavanym
UrazGm. Ujistéte se, Ze motor je v UpIném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

(1) Prepinani do rezimu ,rotace a pfiklep“

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu ve sméru hodinovych rucicek.
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(b) Nastavte znacku A na volici pacce proti E'I‘ na
drzaku packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 6.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte volici packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzaméena, a ujistili se, Ze se neotaci.

4. Kdyz bourate nebo sekate pfi rezimu "priklep":

POZOR:

O Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, mlze
nastroj zacit nahle rotovat a to vede k neo¢ekavanym
Urazim. Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

O Pokud pouzivate vrtny hrot nebo dlato pro dlabani za

studena v poloze ,rotace+pfiklep“, mdze nastroj zacit

nahle rotovat a to vede k neogekavanym urazdm.

Ujistéte se, ze jsou pouzity v poloze ,pfiklep®.

Prepnuti do polohy ,pfiklep”

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu proti sméru hodinovych rugicek.

(b) Nastavte znacku A na volici pa&ce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 7.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlagitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzamcena, a ujistili se, Ze se neotaci.

(2) Pokud umistujete nastroje jako dlato apod. do pracovni
polohy.

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici packu.
Nastavte znacku A na volici paéce proti © na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 8.

(b) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

(c) Otocte drzadlem tak, jak je zobrazeno na Obr. 9 a
zafixujte nastroj v pozadované pracovni poloze.

(d) Prepnéte volici packu do polohy ,ptiklep” tak, jak je
uvedeno vySe v (1), a zajistéte polohu nastroje.

5. Instalace zarazky (Obr. 10)

Uvolnéte postranni drzadlo a vloZte rovnou ¢ast zarazky

do otvoru pro Sroub v drzadle.

Posurite zarazku do pozadované polohy a pootocte

postranni drzadlo ve sméru hodinovych rucicek tak,

abyste zarazku zajistili.

6. Zahrati (Obr. 11)

Mazaci systém s vazelinou tohoto zafizeni mize

vyzadovat zahfati ve studenych oblastech.

Umistéte konec vrtaku tak, aby mél kontakt s betonem,

prepnéte spina¢ do polohy ,,ON“ a provedte zahfivaci
operaci. Ujistéte se, Ze jednotka vydava udery, a poté
pouzijte zafizeni.

POZOR:

P¥i provadéni zahfivaci operace drzte pevné hlavni a

bo¢ni drzadla obéma rukama tak, abyste zajistili
bezpe¢nou polohu, a dejte pozor, abyste neotaceli
télem, kdyz se vrtédk zasekne.

!
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VRTANI A ZARAZENi HMOZDINEK

1. Pokud pouzivate adaptér pro kuzelovou stopku (Obr. 12)

(1) Instalujte vrtdk s kuzelovou stopkou do adaptéru.

(2) Zapnéte proud a vyvrtejte vodici otvor do hloubky
oznacené drazkou na vrtaku.

(3) Potom vycistéte prach pomoci stiikacky, pfipojte zatku
na hrot hmozdinky a zatlu¢te hmozdinku ru¢né kladivem.

(4) Abyste vyjmuli vrtak (kuzelova stopka), vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru pro kuzelovou stopku a uhodte
na konec zavlacky kladivem. Méjte zafizeni podepreno
(Obr. 13).
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POUZIVANI SKLICIDLA A ADAPTERU
SKLICIDLA

VS8imnéte si, Zze toto zafizeni Ize pouzit v rezimu pouze
,rotace”, pokud je nainstalovano pfisluSenstvi jako skli¢idlo
pro vrtaky a adaptér skli¢idla, ktera se dodavaji zvlast jako
dopliikova pfisluSenstvi. PouZijte je, kdyz je volici packa
na volbé ,rotace + priklep“.
POZOR:
Béhem provozu drzte hlavni a boéni drzadla pevné
obéma rukama, aby se vase télo nekyvalo.
Pfepinani do polohy ,rotace + pfiklep
Pro prepnuti do polohy ,rotace + pfiklep“ pouzijte
stejny postup jako je uvedeny v (3 Vrtani v poloze
Jrotace + priklep).
Pfipojeni adaptéru pro skli¢idlo ke skli¢idlu (Obr. 14)
(a) Pripojte adaptér pro skli¢idlo ke skli¢idlu
(b) SDS max stopka adaptéru pro skli¢idlo je ekvivalentni
vrtaku. Pouzijte tedy stejny postup jako je uvedeny v
(Jak nainstalovat nastroj) pro instalaci a deinstalaci.
(3) Vrtani
(@) | kdyz pouzijete vétsi tlak na zafizeni nez je nutné,
vrtani nikdy nebude pokracovat tak rychle, jak byste
si prali. Pouziti vétsi sily nebo tlaku na zafizeni nez je
nutné méa opacny ucinek: niéi nastroj, coz ma za
nasledek snizeni efektivity prace a snizeni Zivotnosti
tohoto zafizeni.
(b) Vrtak se nékdy mlze zlomit, kdyZ uz je vrtani téméf u
konce. Je dllezité, abyste zmimnili tlak, kdyz se vrtani
blizi ke konci.

=

S

JAK ZACHAZET S VRTAKEM

Pouziva-li se vrték, Ize vrtat otvory o velkych primeérech nebo
slepé otvory. V téchto pfipadech pouzijte pfidavné dopliiky
pro okruzni vrtaky (jako jsou stfedovy vrtak a stopka okruzniho
vrtaku), abyste dosahli efektivnéjsiho pouziti.

1. Instalace
POZOR:

Odpojte zafizeni od zdroje napéti, kdykoliv instalujete
vrtak.

(1) Namontujte okruzni vrtak na stopku okruzniho vrtaku
(Obr. 15). Pred tim naneste olej na zavit stopky
okruzniho vrtéku, aby se vam vrtak lehce demontoval.

(2) Nainstalujte stopku okruzniho vrtaku na zafizeni stejnym
zpUsobem jako vrtak nebo vrték se $pickou (Obr. 16).

(3) Vlozte stfedovy vrtak do Sablony az do krajni polohy.

(4) Umistéte Sablonu tak, aby konkavni ¢ast $ablony byla

proti hrotu vrtdku. Pokud je konkdavni ¢ast posunuta

vlivem pootoceni $ablony doleva nebo doprava, potom

Sablonu nelze sejmout, i kdyz je vrtak pouZit v poloze

dold. (Obr. 17).

Vrtani otvord

Pfipojte zafizeni ke zdroji

Ve stfedovém vrtdku se nachazi pruzina. Zatlac¢ime-

li jemné a kolmo proti sténé nebo podlaze, cela plocha

stfedového vrtaku bude v kontaktu tak, aby se mohlo

zahdjit vrtani otvoru (Obr. 18).

Dosahne-li hloubka otvoru asi 5 mm, Ize urcit jeho

polohu. Odstrante stfedovy vrtak a Sablonu a pokracujte

ve vrtani otvoru.

POZOR:

Zafizeni musi byt odpojeno od zdroje elektrického

napéti pfi odstrariovani stfedového vrtdku a Sablony.

N

83

@

43

Jak demontovat okruzni vrtak

Drzte vrtaci kladivo ve vertikalni poloze (s vlozenym
okruznim vrtdkem smérem nahoru), zapnéte vrtaci
kladivo a zopakuijte 2-3x priklepovou operaci. Tim se
uvolni Sroub a vrtaci kladivo je pfipraveno k demontazi.
(Obr. 19).

O Odstrante stopku vrtaku z vrtaciho kladiva. Drzte okruzni
vrtak jednou rukou a silné uhod'te do SDS max stopky
okruzniho vrtdku ruénim kladivem dva az tfikrat. Tim
se uvolni Sroub s kulatou hlavou a vrtaci kladivo je
pfipraveno k demontazi. (Obr. 20).

[OF o

JAK VYMENIT VAZELINU

Toto zafizeni je vzduchotésné konstrukce, aby bylo
chranéno pred prachem a Unikem mazadla. Z toho ddvodu
Ize zafizeni pouZzivat dlouho bez mazani. Vymérite vazelinu
podle nize uvedeného navodu.
1. Mazaci cyklus
Vyméite vazelinu kazdych 6 mésicl. Pozadejte o
vymeénu vazeliny u nejblizsiho autorizovaného servisniho
stfediska firmy Hitachi.
2. Vyména vazeliny
POZOR:
Pfed tim, nez vyménite vazelinu, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napéti.
(1) Odstrante kryt pfevodovky a odstrarite vazelinu vevnitf.
(Obr. 21).
(2) Naneste 60g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardni dopInék v tubé&) do krytu pfevodovky.
(3) Poté, co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizké
viskozité. Pokud je to nutné, kupte vazelinu u nejblizsiho
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZze pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi mozné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utahnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 22).
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotrebitelné. Pokud se opotfebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni“, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vyménite oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartackd
Uvolnéte dvé sady $roubl a sejméte zadni kryt. Sejméte
kryty kartack( a vyjméte kartacky. Po vyméné kartacku
utahnéte kryty kartackud a instalujte zadni kryt utazenim
obou sad Sroubl.



6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kod polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpeénostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splriuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dlsledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opottebeni. V pripadé
reklamace zas$lete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynl pro obsluhu do autorizovaného
servisniho strediska firmy Hitachi.

POZNAMKA:

Vlivem stéale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Cestina

Informace o hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 107 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 96 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Vrtani kladivem do betonu:
Hodnota vibraénich emisi @h, HD =

12,0 m/s? (DH50MRY)
Nejistota K = 1,8 m/s?
Hodnota vibraénich emisi @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
Nejistota K = 3,0 m/s?

Ekvivalentni hodnota sekani:
Hodnota vibragnich emisi @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
Nejistota K = 1,6 m/s?
Hodnota vibragnich emisi @h, CHeq =

11,3 m/s? (DH50MR)
Nejistota K = 3,2 m/s?

UPOZORNENI

O Hodnota vibra¢nich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pfistroje se mdze od deklarované hodnoty
liSit v zavislosti na zpUsobu pouziti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpe&nostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZzenych na odhadu vystaveni vlivim v
danych podminkach pouziti (v Gvahu bereme vSechny
¢asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy béZzi naprazdno pfipoétenych k dobé
spousténi).
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Tiirkce

GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tam givenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli
aletinizi belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Caligma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda caligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklagtirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolti kaybetmenize neden
olabilir.

2) Elektrik giivenligi
a) Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun

olmalidir.

Figi herhangi bir sekilde degistirmeyin.

Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir

adaptor kullanmayin.

Figlerde dedisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde

kullaniimasi elektrik ¢carpma riskini azaltacaktir.

Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplan gibi

topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan

kaginin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde

elektrik ¢arpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara

maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢arpma riskini

artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti

tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak

icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya

hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmig kablolar elektrik carpma

riskini artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik ¢carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullanilmasi kaginilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynagi kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

b

-

d

-

3) Kigisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gézlik takin.

b

-~
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4)

c)

d)

e)

f)

9)

Uygun kogullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalarn azaltacaktir.
Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti
gliic kaynagina ve/veya akii iinitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan once,
glic diigmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gti¢ dligmesinin tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ digmesi agilmis durumda
fisini takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin gliciinli agmadan o6nce alet Uzerindeki
ayar veya somun anahtarlarini cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagli kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol
acabilir.

Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mdmkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve
taki egyalan takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli
parcalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilari igin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

<)

d)

e)

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, iginizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu
hiz dederinde daha gtivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet giic digmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Gli¢ diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir
ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan énce figi
gli¢c kaynagindan ve/veya akil linitesinden so6kiin.
Bu koruyucu guvenlik énlemleri, elektrikli aletin
kazayla galisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan Kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler editimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanlig hizalanma veya sikisma olup
olmadigini, kirik parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin caligmasini etkileyebilecek diger
kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan once aleti tamir
ettirin.

Kazalarin ¢cogu elektrikli aletlere kétii bakim iglemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.



g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, caligma kosullarini ve
yapilacak isi g6z éniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli

Turkce

KIRICI DELiCi GUVENLIK UYARILARI
1.

Kulak koruyucusu takin
Gurdltiye maruz kalma isitme kaybina yol acabilir.

i§lem!¢r igin kullaniimas tehlikeli bir duruma yol 2  pletle gelen yardimei kollar kullanin.
acabilir. Kontrolii kaybetme yaralanmaya yol acabilir.
5) Servis 3. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu agiri isinir
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye ve ciddi yaniklara neden olabilir.
yaptirin. 4. Duvar, yer veya tavan kirma, pargalama veya delme
Béylece, elektrikli aletin gdvenli kullanimi isine baslamadan ©nce gémdulli elektrik kablolarinin
sadlanacaktir. veya borularin galisacaginiz yerden gegmediginden
kesinlikle emin olun.
ONLEM 5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
Cocuklari ve zayif kisileri uzak tutun. tutarak caligin. Aksi halde geri tepme igin hassasiyeti
Alet, kullanilmadigi zamanlarda g¢ocuklarin ve zayif bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.
kisilerin ulasamayacag bir yerde saklanmalidir. 6. Toz maskesi takin . )

’ ’ Delme ve keski islemleri sirasinda olusabilecek zararli
toz parcaciklarini teneffis etmeyin. Toz pargaciklar
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Model DH50MRY DH50MR

Voltaj (bdlgelere gére)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Gug girisi 1400 W*

Kapasite Mandren ¢api: 50 mm

Buat mandren ¢api: 160 mm

Yukstz hiz 110 — 230 dak’

Tam yukteki etki hizi 1050 — 2150 dak’

Agirlik (kablo ve yan kol harig) 10,5 kg | 10,0 kg

*Bu deg@er bolgeden bélgeye degisiklik gésterdigi icin Uriinin (zerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Ganta
(2) Yan Kol
(3) Derinlik mesnedi
(4) Kirici Gresi A
Standart aksesuarlarda 6énced
degisiklik yapilabilir.

én bildirimde bulunulmadan

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)
1.

Delik delme (Dénis + Darbe)

S ——

(1) Matkap ucu (SDS max sapi)

Dis ¢ap (mm) Toplam uzunluk (mm)
16
19
22
25
28
32
38

40

340, 540

320, 520

370, 570

2. Dayanak noktali delme (Déniis + Darbe)

Matkap ucu (Konik sapl) |

—

(3) Kama
+

+

(1) Matkap ucu (konik saph)
Dis cap: 11, 12,3, 12,7,
14,3, 14,5, 17,5 mm

(2) Konik sap adaptori
(SDS max sapi)
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Turkce

Konik sap

adaptéri Uygulama matkap ucu

Konik Mors Makap ucu (konik sapl)

(No. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

|SDS-pIus sapli ug icin adaptérl

=X = + ﬂjﬂ:g

(1) Matkap ucu (2) SDS-plus sapl ug igin
(SDS-plus sap) adaptor
(SDS max sap)

3. Genis caph delik delme (Dénis + Darbe)
&+ o=+ QD + mo———

(Kilavuz (1) merkez (3) Buat ucu
plaka) pim (2) Buat ucu sapl
(SDS max
sap)

(1) Merkez pim
@® 38 mm ile 150 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
@® 32 mm ve 35 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
NOT:
25 mm veya 29 mm buat uclarini kullanmayin.
(2) Buat ucu
® Dis cap 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105,
120, 150 mm
(kilavuz plakasi ile birlikte, 25 mm veya 29 mm buat
uclarina uygulanmaz)
Buat ucu sapi
38 mm’nin Ulzerinde buat uglarina uygulanir.
35 mm’nin altindaki buat uglarina uygulanir.

00w
&L

4. Delik delme ................ Metal ve ahsap malzemeleri
delmek igin

+ e 15
13 mm matkap ek Mandren adaptéri
mandreni (13VLA) (SDS max sap)

Mandren anahtar
5. Lokma uzatmaslyla birlikte calisan lokma (D6nis + Darbe)

+ ) p———

(Piyasada bulunan (SDS max sap)
standart lokma) 12,7 mm Lokma Adaptori
19 mm Lokma Adaptori

6. Kirma (Darbe)

) —
(1) Sivri keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm
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7. Yiv agma ve bordir yapma (Darbe)

D —

(1) Yassi keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

8. Asfalt kesme (Darbe)

C—/—/———=

(1) Genis yass! keski

9. Kazma igleri (Darbe)

C—

(1) Karek

10. Yizey Tirtiklama (Darbe)

(1) Tarak cekici (2) Sap

11. Sikistirma (Darbe)

0 + CIT—=

©
(1) Sikigtirma Cekici (2) Sap
150 x 150 mm

12. PUsklrte¢ (¢apak temizlemek igin)

O Kiricr gresi A

500 gr (teneke kutuda)
70 gr (yesil tip icinde)
30 gr (yesil tip iginde)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Betonda delik delme
O Genis delik delme
O Beton kirma, kazma, ¢capak alma ve koseli hale getirme

(istege bagli aksesuarlar kullanarak)

ALETi KULLANMADAN ONCE

1.

Gic kaynagi

Kullanilan gl¢ kaynaginin, UrGndn Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.



3. Uzatma kablosu
Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gici kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahidir.

4. Takimin takilmasi
NOT:

Sivri keski ve yassi keski gibi takimlar icin yalnizca
orijinal Hitachi takimlarini kullanin.

(1) Takim sapini temizleyip, ardindan yesil tipte saglanan
gres yagiyla yaglayin (Sekil 1)

(2) Takimi (SDS max sap) takmak igin, $ekil 2'de gdsterildigi

gibi takim sonuna kadar gidip i¢c kisma temas edecek
sekilde delige yerlestirin.
Takimi hafif baski yaparak déndirmeye devam
ederseniz, bir yerde takildigini hissedeceksiniz. Tam o
noktada mandrenin tutma yerini ok yéninde cevirin ve
takimi en sona dayanacak sekilde deligin igine yerlestirin.
Mandrenin tutma yerini biraktiginizda mandren sikilir
ve takim sabitlenir.

(3) Takimin sabitlendiginden emin olmak igin takimi gekin.

(4) Takimi ¢ikarmak igin, mandrenin tutma yerini ok yéninde
cekin ve takimi disari gekin.

5. Dénisg devrinin ve darbenin ayarlanmasi (Sekil 3)
Bu Kirici Delici, dénis devrini ve darbe sikhgini
ayarlayan ve duzenleyen dahili bir elektronik kontrol
devresine sahiptir. Yapilan igin niteligine bagli olarak
(kinlgan yuzeyleri delme, capak alma, ortalama gibi)
bu Kirici Deliciyi kadrani ayarlayarak kullanabilirsiniz.
Kadrandaki ‘1’ olcegi, dakikada 110 devir ve 1050
darbeyle en disiik hizi gosterir. ‘6" dlgedi en yiksek
hiz igin tasarlanmistir ve dakikada 230 devir ve 2150
darbe hizina ulagir.

DIKKAT:

Kadran ayarini alet galisirken yapmayin. Bunu
yaparsaniz, kadran ayarini yapmak igin Kirici Deliciyi
tek elinizle tutmaniz gerekeceginden Kirici Deliciyi sabit
bir sekilde kontrol edemeyebilir ve dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

KIRICI DELICININ KULLANILISI

1. Nasil delik delinir? (Sekil 4)

(1) Matkap ucunu delme konumuna getirdikten sonra saltere
basin.

(2) Kirici delicinin gévdesini glcli bir sekilde bastirmaniz
gerekmez. Kirici deliciyi, filizlerin rahatga ¢ikabilecegi
sekilde hafifce bastirmaniz yeterlidir.

DIKKAT:

Bu aletin emniyet kavramasiyla donatiimis olmasina
karsin, matkap ucu beton ya da bagka bir malzeme
iceren ylzeylerde sikistiginda, matkap ucunun durmasi,
aletin gbvdesinin dénmesine neden olabilir. Calisirken
kabzayl ve yan kolu sikica tutmaya &zen gosterin.

2. Oyma veya parcalama (Sekil 5)

Matkap ucunu keski veya pargalama pozisyonuna getirin
ve kirici deliciyi bog agirigindan yararlanarak galigtirin.
Gugli bir sekilde itmeniz veya bastirmaniz gerekmez.

3. “Dénls + darbe” kullanarak delerken

DIKKAT:
Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

Turkce

(1) “Dénme + darbe” konumuna getirmek

(a) DUgmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segicikolu saat yénlinde cevirin.

(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun E'I‘ isaretini
Sekil 6’da gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(c) Segici kolu kilitlemek igin digmeyi birakin.

NOT:

Tamamen kilitlenip kilitenmedidini anlamak igin segicikolu

cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

4. “Darbe” iglemiyle parcalarken ve keserken:

DIKKAT:

O Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baglayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

O Sivri keski veya yassi keski “donus + darbe” konumunda
kullanilirsa, alet ddnmeye baslar ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Bu takimlarim “darbe” pozisyonunda
kullanildigindan emin olun.

(1) “Darbe” konumuna getirmek
(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve

secici kolu saatin ters yénunde cevirin.
(b) Secici kolun A isareti ile kol tutucusunun "J* isaretini
Sekil 7°de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.
(c) Segici kolu kilittemek icin digmeyi birakin.
NOT:
Tamamen kilitlenip kilittenmedigini anlamak icin segici kolu
cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

(2) Yassi keski gibi takimlarin galisma konumunu
sabitlerken,

(a) DU4gmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
secici kolu saatin ters yéninde cevirin.
Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun © isaretini
Sekil 8'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(b) Segici kolu kilittemek i¢in digmeyi birakin

(c) Mandrenin tutma yerini S$ekil 9'da gésterildigi gibi
cevirin ve takimi istediginiz calisma yéniinde sabitleyin.

(d) Yukarida madde (1)’de belirtildigi gibi secici kolu
“darbe” isaretine getirip, takimin konumunu sabitleyin.

5. Derinlik mesnedinin takilmasi (Sekil 10)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedinin diiz kismini
kolun civata deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini istediginiz sekilde ayarlayip, mesnedi
sabitlemek icin yan kolun tutma yerini saat yéninde
gevirin.

6. Isitma (Sekil 11)

Soguk bolgelerde bu alette kullanilan gres yaginin
isitiimasi gerekebilir.

Matkap ucunu betonla temas edecek sekilde yerlestirin,
salteri agin ve Isitma iglemine baslayin. Darbe sesi
geldiginden emin olduktan sonra aleti kullanin.
DIKKAT:

Isitma iglemi tamamlandiktan sonra, aleti saglam bir
sekilde tutmak icin hem kabzasindan hem de yan
koldan tutun ve sikisan matkap ucunun viicudunuzu
dondirmemesine dikkat edin.

ANKRAJ iCIN DELIK DELME VE YERLESTIRME
ISLERI

1. Konik sap adaptérii kullanildiginda. (Sekil 12)

(1) Konik sap adaptériine konik sapli bir matkap ucu takin.

(2) Aleti calistin ve matkap ucunun kilavuz yivine kadar
temel bir delik agin.
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(3) Puskurtecle tozlari temizleyin, diibeli ankraj ucuna takip,
ankraji normal bir cekicle yerine oturtun.

(4) Matkap ucunu (konik sapli) ¢cikarmak icin, kamayi konik
sap adaptérinin yuvasina yerlestirin ve desteklerle
saglamlagtirarak kamanin bagina normal bir ¢ekicle
vurun. (Sekil 13)

EK MANDREN VE MANDREN ADAPTORUNUN
KULLANILMASI

Ayri satilan pargalar olan ek mandren ve mandren adaptéri
takildiginda bu aletin “yalnizca dénig” konumunda
kullanilabilecegini unutmayin. Aleti kullanirken segici kolu
“donus + darbe” konumuna getirin.

DIKKAT:

Aleti kullanirken vicudunuzun sallanmasini énlemek

icin aleti hem kabzasindan, hem de yan kolundan

tutmaya 6zen gosterin.
(1) “Dénls + darbe” konumuna getirmek

“Dénlis + darbe” konumuna getirmek icin, (3. “Dénls

+ darbe” kullanarak delerken) basliginda belirtilen

prosedlri uygulayin.

(2) Mandren adaptérinin ek mandrene takilmasi

(Sekil 14)

(a) Mandren adaptérini ek mandrene takin.

(b) Mandren adaptérinin SDS max sapi matkap ucuna
karsilik gelir. Bu nedenle, takma ve gikarma igleminde
(Takim nasil takilir?) bashgindaki proseddrlerin
aynisini uygulayabilirsiniz.

(3) Delme islemi

(a) Aletin gévdesine gereginden fazla basing
uygulamaniz, delme isleminin umdugunuz kadar
cabuk bitmez. Aletin gévdesine gereginden fazla gii¢
veya basing uygulamak, aksine matkap ucunun hasar
gbrmesine, dolayisiyla ¢alisma veriminin diismesine
ve aletin kullanim émriiniin kisalmasina neden olur.

(b) Delme islemi tam biterken matkap ucu kirilabilir.
Delme isleminin sonuna yaklagirken aleti itme
glicunizd azaltmalisiniz.

BUAT UCU NASIL KULLANILIR?

Buat ucu kullanarak ¢api blyik delikler ve kor delikler

delebilirsiniz. Bu durumda, istege bagli buat ucu aksesuarlari

(merkez pimi ve buat ucu sapi) kullanarak daha verimli

calisabilirsiniz.

1. Takilmasi
DIKKAT:

Buat ucunu takmadan 6nce her zaman aletin fisini
prizden gekin.

(1) Buat ucunu, buat ucu sapina yerlestirin. (Sekil 15)
Bundan 6nce, ¢ikarma igleminin kolay olabilmesi igin
buat ucu sapinin disli kismini yaglayin.

(2) Buat ucu sapini, matkap ucunu veya sivri keskiyi takar
gibi aletin gbvdesine takin. (Sekil 16)

(3) Kenarlari degene kadar merkez pimi kilavuz plakasina
yerlestirin.

(4) Digblkey kismi ile buat ucunun dis kismini hizalayarak
kilavuz plakasini oturtun. Kilavuz plakasi saga ya da
sola dondurilerek disbikeyin konumu kaydirildiginda,
matkap asag! dogru kullanilsa bile kilavuz plakas! asla
kayarak disari gikmaz. (Sekil 17)

2. Deliklerin delinmesi

(1) Aletin figini prize takin.
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(2) Merkez pimde bir yay bulunur. Aleti dik ve hafif bir

sekilde bir duvara veya zemine bastirdiginizda, buat

ucunun dis kismi ylzeyin tamamina temas eder ve

deligi delmeye baglar. (Sekil 18)

Deligin derinligi yaklagik 5 mm oldugunda, delik konumu

belirlenebilir. Daha sonra merkez pimi ve kilavuz plakasini

buat ucundan cikarin ve delme iglemine devam edin.

DIKKAT:

Merkez pimi ve kilavuz plakasini ¢ikarirken her zaman

aletin figini prizden cekin.

Buat ucunun sokiilmesi

Kirici deliciyi (buat ucu takili halde) yukari dogru tutarken,

kirici deliciyi caligtirarak iki ya da Ug kez etkili calismasini

saglayin; bu arada vida gevser ve kirici delici s6kme

islemine hazir hale gelir. (Sekil 19)

O Buat ucu sapini kirici deliciden ¢ikarin, buat ucunu bir
elinizle tutarken buat ucu sapinin SDSmax sap kisminin
bas tarafina normal bir gekicle iki ya da U¢ kez kuvvetli
bir sekilde vurun; bdylece yuvarlak bagli vida gevser ve
kirici delici s6kme iglemine hazir hale gelir. (Sekil 20)

(3
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GRES YAGI NASIL DEGISTIRILIR?

Bu alet toza karsi koruma saglamak ve yaglama maddesi
sizintilarini 6nlemek igin hava gegirmez bir yapiya sahiptir.
Bu nedenle yaglama gerektirmeden uzun sire kullanilabilir.
Gres yagini asagidaki gibi degistirebilirsiniz.
1. Gres degistirme siiresi
Aleti satin aldiktan sonra kullandiginiz siire boyunca
her 6 ayda bir gres yagini degistirin. Size en yakin
Hitachi Yetkili Servis Merkezine Gidip, gres yagini
degistirmelerini isteyin. Yagi degistirmelerini saglayin.
2. Gresin tekrar doldurulmasi
DIKKAT:
Gres yagini tekrar doldurmadan 6nce aleti kapali konuma
getirin ve fisini prizden cekin.
(1) Krank kapagini ¢ikarin ve i¢ kisimdaki gres yagini silin.
(Sekil 21)
(2) Krank kapagina 60 gr Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A
(Standart aksesuar, tlpte bulunur) surin.
(3) Gres yagini yeniden doldurduktan sonra, krank kapagini
siki bir gekilde yerine takin.
NOT:
Hitachi Elekirikli Kirici Gresi A dislk viskoziteye sahip
tirlerdendir. Gerekirse, Hitachi Yetkili Servis
Merkezlerinin birinden satin alabilirsiniz.

BAKIM VE INCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi dusirecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi icin, asinma
gérduguniz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi (Sekil 22)
Motorda tukenen pargalar olan kdémiurler bulunur.
Koémurler asgindiginda veya “yipranma limitine”



geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kémdar kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gdsterildigi gibi eski
kémdarleri, Gzerlerinde ayni kdmir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémuirleri her zaman temiz
tutun ve koémur tutucular arasinda rahatga
kayabildiginden emin olun.

5. Komiirlerin degistirilmesi
iki takim viday sokiin ve arka kapagi gikarin. Kémir
kapaklarini ve kémdarleri gikarin. Kémdrleri degistirdikten
sonra, kdmur kapaklarini yerine sikica oturtun ve iki
takim viday! sikarak arka kapagi siki bir sekilde yerine
takin.

6. Servis parcalari listesi
A : Parga no.
B : Kod no.
C : Kullanilan sayi
D : Agiklamalar

DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gic takimlarinin galistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her tlke igin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine Ulkelere 6zgu hukuki
dizenlemeler gercevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanhs veya koétd kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT:

HITACHUI'nin siregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Turkce

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ng[]lm[]§ A-agirhkh ses glcl seviyesi: 107 dB (A)
Olgilmis A-agirlikli ses basing seviyesi: 96 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Kirici beton delerken:
Vibrasyon emisyon degeri @h, HD =

12,0 m/s? (DH50MRY)
Belirsizlik K = 1,8 m/s?
Vibrasyon emisyon degeri @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
Belirsizlik K = 3,0 m/s?

Esdeger oyma degeri:
Vibrasyon emisyon degeri @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
Belirsizlik K = 1,6 m/s?
Vibrasyon emisyon degeri @h, CHeq =

11,3 m/s? (DH50MR)
Belirsizlik K = 3,2 m/s?

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen degerden
farkhhk gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siresine ilave olarak
aletin kapatildigi ve rolantide calistigi zamanlarda
calisma gevriminde yer alan tim parcalari dikkate almak
suretiyle) operatéri korumak igin gerekli giivenlik
énlemlerini belirlemek igin.
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Romana

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
maijos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd alimentata
de la acumulatori (fard cablu de alimentare).

1)

]
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Siguran_a On zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa se

potriveasca in prizele in care sunt introduse.

Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.

Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar

la sculele electrice cu impamantare (legate la

pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul

de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate

la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,

cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la pamént exista

un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le

lasati in atmosferd umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mdreste riscul de

electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi

niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,

a trage sau a scoate scula electrica din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de caldura,

ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.

Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite

madresc riscul de soc electric.

e) Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zond umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

b
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3)

4)

Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamarile personale. .

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta

scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si nainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.
Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Nuincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
migcare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treabd mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu igi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.



d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electricd sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
taietoare bine ascutite sunt mai ugor de controlat si
este mai putin probabil s& se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludand in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei electrice.

SPECIFICATII

Romana

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitatad departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

AVERTISMENTE PRIVIND SIGURANTA LA
FOLOSIREA CIOCANULUI ROTOPERCUTOR

1. Purtati protectie auditiva
Expunerea la zgomot poate cauza pierderea auzului.

2. Utilizati manerele auxiliare furnizate cu unealta.
Pierderea controlului poate cauza raniri.

3. Nu atingeti varful in timpul sau imediat dupa
functionare. Acesta se incinge in timpul functionarii
si poate cauza raniri grave.

4. Inainte de a incepe sa spargeti, daltuiti sau sa gauriti
un perete, o podea sau un tavan, asigurati-va ca in
interiorul acestora nu sunt ingropate cabluri sau
conductori electrici.

5.  Tineti intotdeauna cu fermitate manerul principal si
manerul lateral ale uneltei electrice. Altfel, contraforta
produsd poate duce la o functionare imprecisa si
chiar periculoasa.

6. Purtati o masca contra prafului
Nu inhalati praful toxic generat in timpul operatiei de
gaurire sau daltuire. Acesta poate periclita sédnatatea
dvs. si a celorlalti din apropiere.

Model

DH50MRY DH50MR

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "

Putere instalata*

1400 W*

Capacitate

Burghiu lat: 50 mm
Burghiu de centruit: 160 mm

Viteza fara sarcina

110 - 230 min™

Rata de impact la sarcina totala

1050 - 2150 min™

Greutate (fara curea)

10,5 kg 10,0 kg

*

ACCESORII STANDARD

(1) Carcasa..............
(2) Maner lateral
(3) Opritor ....ceeevvnene

(4) Lubrifiant A Hammer .
Accesoriile standard pot
prealabila.

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

1. Gaurire prin strapungere (Rotire + Soc hidraulic)

ettt ———

Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

(1) Burghiu lat (trunchi SDS max)

Diametru exterior (mm) Lungime totala (mm)

16

340, 540
19

22

320, 520
25

28

32

370, 570
38

40
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2. Gaurire cu ancora (Rotire + Soc hidraulic)

Burghiu lat (trunchi conic)|

—

(3) Pana
+

SO + &=

(2) Adaptor al
trunchiului conic
(trunchi SDS max)

(1) Burghiu lat (trunchi conic)
Diametru exterior.:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,

17,5 mm
Adaptor al
trunchiului Burghiu lat de aplicare
conic
Con Morse Burghiu lat (trunchi conic)
(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

[Adaptor pentru burghiu cu trunchi SDS-plus|

TN NN s ——2 R ﬂ:ﬂjﬂ:z

(1) Burghiu lat
(trunchi SDS-plus)

(2) Adaptor pentru
burghiu cu trunchi
SDS-plus
(trunchi SDS max)

3. Alezaj de gauri cu diametru mare (Rotire + Lovire)
&+ o=+ QP+ mo———=

(Bara de (1) Pivot (2) Burghiu  (3) Trunchiul

ghidare) de burghiului de
centruit centruit
(trunchi SDS
max)
(1) Pivot

@ Se aplica pentru burghiuri de centruit intre 38 mm si
150 mm
@ Se aplica pentru burghiuri de centruit intre 32 mm si
35 mm
NOTA:
Nu utilizati burghiuri de centruit de 25 mm sau 29 mm.
(2) Burghiu de centruit
@ Diametru exterior 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 150 mm
(cu bara de ghidare, nu se aplica miezului de 25 mm
sau 29 mm)
(3) Trunchiul burghiului de centruit
@ Se aplica pentru burghiuri de centruit peste 38 mm
@® Se aplica pentru burghiuri de centruit sub 35 mm

4. Forarea gaurilor .... Pentru gaurirea materialelor din
metal si lemn

+ i [ N

1]

Mandrina de gaurit
de 13 mm (13VLA)

.

53 Cheie pentru universal

Adaptorul mandrinei
(trunchi SDS max)

5. Operatie de asezare a bolturilor cu Ancora chimica
(Rotire + Soc hidraulic)

+ /=

(Diblu standard de
pe piata)

(trunchi SDS max)
Adaptor al Ancorei chimice
de 12,7 mm

Adaptor al Ancorei chimice
de 19 mm

6. Sfaramare (Soc hidraulic)

<

(1) Varf de foraj
Lungime totalda: 280, 400 mm

7. Canelare si ebosare laterala ($oc hidraulic)

| I ———

(1) Dalta de canelat
Lungime totald: 280, 400 mm

8. Taiere de asfalt (Soc hidraulic)

[ ]

(1) Freza

9. Lucrari de excavare (Soc hidraulic)

C—

(1) Cupa de excavator

10. Degrosare de suprafete (Soc hidraulic)

S G ——

(2) Trunchi

(1) Unealtd cu bucsa
de gaurit

11. Burare (Soc hidraulic)

O
(1) Batator-indesator (2) Trunchi
150 x 150 mm

12. Seringa (pentru indepartarea aschiilor)

_

O Lubrifiant A Hammer

500 g (in cutie)

70 g (in tub verde)

30 g (in tub verde)
Accesoriile standard pot fi schimbate farda notificare
prealabila.
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UTILIZARE

CUM SE UTILIZEAZA CIOCANUL ROTATIV

O Forare de gauri in beton

O Forare de gauri ancora

O Concasarea betonului, daltuire, sapare si egalizare
(prin aplicarea accesoriilor optionale)

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica

Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electrica ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune

Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Dacéa stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este ih pozitia ON (PORNIT), magina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce

vatamari grave.
3. Cablul prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficienta si cu parametri corespunzatori. Cablul

prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.
4. Cum se instaleaza unealta
NOTA:

Pentru unelte precum vérfuri de foraj si dalti de canelat,

utilizati numai componente originale Hitachi.
“

=

furnizat in tubul verde (Fig. 1).

S

al acestuia ca in Fig. 2.

Daca veti continua sa rotiti unealta cu o presiune
usoars, veti simti un loc unde se face contactul. In
acel loc, trageti capul de prindere in directia indicata
de s&geatd si introduceti unealta pana cand loveste

capatul interior.
Daca dati drumul capului de prindere,
intoarce si fixeaza unealta.

€)

@

<

blocata.

prindere in directia s&getii i trageti unealta afara.

5. Reglarea numarului de rotatii i socuri hidraulice (Fig.

3)

Acest Ciocan Rotativ este dotat cu un circuit de control
electronic incorporat care poate ajusta si regla numarul
rotatiilor si al socurilor hidraulice. Acest ciocan rotativ
poate fi utilizat prin reglarea saibei de reglare, in functie
de tipul operatiei, precum gaurirea materialelor fragile,

daltuirea, centrarea etc.

Masura '1' a gaibei de reglare este conceputa pentru
vitezd minima cu un numar de 110 rotatii pe minut
si 1050 lovituri pe minut. Mé&sura '6' este conceputa
pentru vitezd maxima cu un numar de 230 rotatii pe

minut si 2150 de lovituri pe minut.
PRECAUTIE:

Nu reglati saiba de reglare in timpul functionarii. Acest
lucru poate produce raniri, deoarece ciocanul rotativ
trebuie tinut cu o singurd mana, nepermitand astfel

controlul uniform al ciocanului rotativ.

Curatati, apoi ungeti trunchiul uneltei cu lubrifiantul

Pentru a atasa unealta (trunchi SDS max), introduceti-
o in orificiu pana cand face contact cu capatul interior

acesta se
Trageti de unealta pentru a va asigura ca este complet

Pentru a scoate unealta, trageti complet capul de

1.

Cum se fac gauri (Fig. 4)

(1) Trageti declansatorul de manipulare dupd ce puneti

@

(1

4

=

PR

varful burghiului lat in pozitia de gaurire.

Nu este necesar sa apasati tare pe corpul ciocanului

rotativ. Este suficient s& apasati ciocanul rotativ astfel

incat aschiile sa fie eliminate liber.

PRECAUTIE:

Desi aceasta masina este utilatd cu un cuplaj de

siguranta, daca burghiul lat se blocheaza in beton sau

alt material, oprirea acestuia poate produce rasucirea

lui ca reactie. Asigurati-va ca tineti bine manerul principal

si pe cel lateral in timpul functionarii.

Cum se daltuieste si se demoleaza (Fig. 5)

Punand varful burghiului lat in pozitia de daltuire sau

demolare, manipulati ciocanul rotativ folosind greutatea

proprie a acestuia.

Nu este necesara apasarea sau impingerea puternica.

La gaurirea prin "rotire + soc hidraulic":

PRECAUTIE:

Daca veti comuta parghia selectorului in timpul rotirii

motorului, unealta poate incepe sa se invarta deodata,

ceea ce poate duce la accidente neasteptate. Asigurati-

va ca veti comuta parghia selectorului cand motorul

este complet oprit.

Comutarea pe "rotire + soc hidraulic"

(a) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului in sensul acelor de ceasornic.

(o) Aliniati A a parghiei selectorului si §"J* a suportului
parghiei conform Fig. 6.

(c) Dati drumul butonului pentru a bloca parghia
selectorului.

NOTA:

Tntoarce;i parghia selectorului (nu apasati butonul) pentru

a verifica daca este complet blocata si asigurati-va ca

nu se roteste.

La demolare si daltuire prin "soc hidraulic":

ECAUTIE:

O Daca parghia selectorului este comutata in timpul rotirii

[l

=

motorului, unealta poate incepe sa se invarta deodata,

ceea ce poate duce la accidente neasteptate. Asigurati-

va ca veti comuta parghia selectorului cand motorul

este complet oprit.

Daca este utilizat varful de foraj sau dalta de canelat

la pozitia "rotire + soc hidraulic", unealta poate incepe

sa se roteascd, ceea ce poate duce la accidente

neasteptate. Asigurati-va ca acestea sunt utilizate la

pozitia "soc hidraulic".

Comutarea pe "soc hidraulic”

(a) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului in sensul invers acelor de.

(b) Aliniati A a parghiei selectorului si "I a suportului
parghiei conform Fig. 7.

(c) Dati drumul butonului pentru a bloca parghia
selectorului.

NOTA:

Tntoarce’gi parghia selectorului (nu apasati butonul) pentru

a verifica daca este complet blocata si asigurati-va ca

nu se roteste.

La fixare pozitiilor de lucru ale uneltelor precum dalta

de canelat etc.,

(a) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului.
Aliniati A a parghiei selectorului si © a suportului
parghiei conform Fig. 8.
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(b) Dati drumul butonului pentru a bloca parghia
selectorului.

(c) Rotiti capul de prindere conform Fig. 9 si fixati unealta
in directia de lucru dorita.

(d) Comutati parghia selectorului pe "soc hidraulic"
conform procedurilor mentionate la (1) mai sus si fixati
pozitia uneltei.

5. Instalati opritorul (Fig. 10)

Slabiti manerul lateral si introduceti partea dreapta a
opritorului in gaura surubului.

Mutati opritorul in pozitia specificata si rotiti capul de
prinderea manerului lateral in sensul acelor de ceasornic
pentru a fixa opritorul.

6. Incalzirea (Fig. 11)

Sistemul de lubrifiere din aceasta unitate poate necesita

incélzire in zonele mai reci.

Pozitionati capatul varfului astfel incat sa faca contact

cu betonul, rotiti comutatorul si efectuati operatia de

ncalzire. Asigurati-va ca se produce un sunet de lovire
si apoi utilizati unitatea.

PRECAUTIE:

La efectuarea operatiei de incélzire, tineti manerul lateral

si corpul principal cu ambele maini pentru a asigura

o prindere buna si aveti grija sa nu va rasuciti corpul

dupa burghiul lat blocat.

8 =

OPERATII DE FORARE $I INTRODUCERE A
ANCORELOR

1. Cénd se foloseste un adaptor al trunchiului conic. (Fig.
12)

(1) Instalati burghiul lat cu trunchiul conic in adaptorul
trunchiului conic.

(2) Porniti alimentarea si faceti o gaura de baza la
adancimea sondata de canelul indicator de pe burghiul
lat.

(3) Dupa indepértarea prafului cu o seringa, atagati busonul
la varful ancorei si introduceti ancora cu un ciocan
manual.

(4) Pentru a scoate burghiul lat (trunchi conic), introduceti
pana in fanta adaptorului trunchiului conic si loviti
capul penei cu un ciocan manual, sprijinindu-I de un
suport (Fig. 13)

UTILIZAREA MANDRINEI DE GAURIT, A
ADAPTORULUI MANDRINEI

Retineti cd aceastd masina poate fi utilizatd numai in

regimul "rotire" dacad sunt atagsate componente vandute

separat, precum mandrind de gaurit si adaptor al mandrinei.

Utilizati-o cu parghia selectorului la pozitia "rotire + soc

hidraulic".

PRECAUTIE:

in timpul functionarii prindeti bine manerul si manerul

lateral pentru a va impiedica corpul sa se rdsuceasca.

Comutarea pe "rotire + soc hidraulic”

Pentru comutarea pe "rotire + soc hidraulic", urmati

aceleasi proceduri ca la [3. Gaurirea prin "rotire + soc

hidraulic"].

Atasarea adaptorului mandrinei la mandrina de gaurit

(Fig. 14)

(a) Atasati adaptorul mandrinei la mandrina de gaurit.

(b) Trunchiul SDS max al adaptorului mandrinei este
echivalent cu burghiul lat. De aceea, urmatii aceeasi
procedura de la [Cum se instaleaza unealta] pentru
atasare gi demontare.

=

©
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(8) Gaurirea

(@) Chiar daca aplicati mai multé presiune decét este
necesar pe corpul masinii, gaurirea nu se poate
efectua niciodatd asa de repede cum doriti. Din
contra, aplicarea unei forte sau presiuni mai mari
decét necesare pe corpul masinii deterioreaza varful
de gaurit, ducand la o eficienta redusa si la scurtarea
duratei de viata a maginii.
Un burghiu poate sari cand gaurirea este aproape
terminata. Este important sa slabiti impingerea cand
operatia de gaurire se apropie de final.

(b

=

CUM SE MANEVREAZA UN BURGHIU DE
CENTRUIT

Cand se utilizeaza un burghiu de centruit, pot fi create

gauri cu diametru mare si gauri oarbe. In acest caz, folositi

accesoriile optionale pentru burghiuri de centruit (precum

pivotul si trunchiul burghiului de centruit) pentru o

functionare mai eficienta.

1. Montarea
PRECAUTIE:
fnainte de a monta burghiul de centruit, deconectati
intotdeauna stecherul de la priza de curent.

(1) Montati burghiul de centruit pe trunchiul burghiului de
centruit. (Fig. 15)
inainte de aceasta, dati cu ulei partea cu suruburi a
burghiului de centruit pentru o demontare usoara.

(2) Montati trunchiul burghiului de centruit pe corpul
principal la fel ca la montarea burghiului lat si a varfului
de foraj. (Fig. 16)

() Introduceti pivotul in bara de ghidare pana cand atinge
extremitatea.

(4) Fixati bara de ghidare aliniind partea sa concava cu

varful burghiului de centruit. Cand se schimba pozitia

partii concave prin intoarcerea barei de ghidare spre
stanga sau dreapta, aceasta din urma nu va aluneca,
chiar daca burghiul este utilizat in directie descendenta.

(Fig. 17)

Crearea gaurilor

Introduceti stecherul in priza.

in pivot este incorporat un arc. Dacé il apasati drept

si usor de perete sau suprafata podelei, intreaga

suprafata a burghiului de centruit intra in contact pentru

a incepe operatia de gaurire (Fig. 18).

Cand adancimea gaurii atinge aproximativ 5 mm, poate

fi stabilita pozitia gaurii. Apoi scoateti pivotul si bara

de ghidare din burghiul de centruit si continuati operatia
de gaurire.

PRECAUTIE:

La scoaterea pivotului si a barei de ghidare, deconectati

intotdeauna stecherul de la priza.

Cum se demonteaza burghiul de centruit

Tinand ciocanul rotativ (cu burghiul de centruit introdus)

in pozitie verticald, actionati ciocanul rotativ pentru a

repeta impactul operatiei de doua-trei ori, timp in care

surubul este slabit si ciocanul rotativ e gata de

demontare. (Fig. 19)

O Scoateti trunchiul burghiului de centruit din ciocanul
rotativ, tineti burghiul rotativ cu o ména si loviti tare
capul portiunii trunchiului SDS max a trunchiului
burghiului de centruit cu un ciocan manual, timp in
care surubul cu cap rotund va fi slabit, iar ciocanul
rotativ, gata pentru demontare (Fig. 20)

»
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CUM SE SCHIMBA LUBRIFIANTUL

Aceasta masind are o constructie complet etansa pentru
a fi protejatd Tmpotriva prafului si pentru a impiedica
scurgerea de lubrifiant. De aceea, magina poate fi utilizata
fara lubrifiere timp indelungat. Schimbati lubrifiantul conform
descrierii de mai jos.
1. Perioada de schimbare a lubrifiantului
Dupa cumpdrare, schimbati lubrifiantul o data la 6 luni
de utilizare. Cereti schimbarea lubrifiantului la cel mai
apropiat Centru de Service autorizat Hitachi. Treceti
la schimbarea lubrifiantului.
2. Reumplerea cu lubrifiant
PRECAUTIE:
inainte de reumplerea cu lubrifiant, opriti alimentarea
cu curent si deconectati stecherul.
Scoateti capacul manivelei si stergeti lubrifiantul din
interior. (Fig. 21)
Adaugati 60 g de Lubrifiant A Hitachi Electric Hammer
(accesoriu standard, in tub) carcasei manivelei.
Dupéa reumplerea cu lubrifiant, instalati bine capacul.
NOTA:
Lubrifiantul A Hitachi Electric Hammer este de tipul cu
vascozitate micd. Daca este necesar, cumparati-l de
la orice Centru de Service autorizat Hitachi.

(1

=

2

=

()

=

iNTRETINERE $I VERIFICARE

1. Inspectarea uneltei
Intrucat utilizarea unei unelte boante va reduce
eficacitatea si va putea cauza defectiuni motorului,
ascutiti sau schimbati unealta imediat ce se observa
abraziunea.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul si sd nu
il expuneti la ulei sau la apa.

4. Inspectarea periilor de carbon (Fig. 22)
Motorul foloseste perii de carbon care sunt parti
consumabile. Cand acestea devin uzate sau aproape
de "limita de uzura", pot cauza defectiuni motorului.
Cand este utilizata o perie de carbon cu oprire automata,
motorul se va opri automat. in acel moment, schimbatji
ambele perii de carbon cu altele noi care au acelasi
Numér al periilor de carbon indicat in figura. in plus,
pastrati intotdeauna curate periile de carbon si asigurati-
va ca acestea de misca liber in suporturile pentru perii.

5. Schimbarea periilor de carbon
Desfaceti cele doua suruburi si scoateti capacul
posterior. Scoateti capacele periilor si periile de carbon.
Dupa inlocuirea periilor de carbon, fixati bine capacele
periilor si instalati capacul posterior cu cele doua
suruburi de strangere.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii
A: Articol nr.
B: Cod nr.
C: Nr. de piese utilizate
D: Observatii

Romana

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de céatre o unitate service autorizatd de Hitachi.
Aceastd listd de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intrefinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese (numarul de cod si/sau aspectul
acestora) pot fi modificate fara notificare prealabila.

GARANTIE

Garantdam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatda de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.
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Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declaratda conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 107 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 96 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valori totale ale vibratiilor (suma vectorilor triax determinate
conform EN60745.

Ciocan care foreaza in beton:
Valoarea de emitere a vibratilor @h, HD =

12,0 m/s? (DH50MRY)
Nesigurantd K = 1,8 m/s?
Valoarea de emitere a vibratilor @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
Nesigurantd K = 3,0 m/s?

Valoare echivalenta daltuire:
Valoarea de emitere a vibratilor @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
Nesigurantd K = 1,6 m/s?
Valoarea de emitere a vibratilor @h, CHeq =

11,3 m/s? (DH50MR)
Nesigurantd K = 3,2 m/s?

AVERTIZARE

O Valoarea emiterii de vibratii in timpul utilizarii efective
a uneltei electrice poate fi diferita de valoarea declarata,
in functie de modurile in care unealta este utilizata.

O Identificarea masurilor de sigurantd care sa protejeze
operatorul, care se bazeaza pe o estimare a expunerii
n conditii reale de utilizare (ludnd in considerare toate
componentele ciclului de operare, precum timpul cat
unealta este opritad si cand functioneaza in gol, impreuna
cu timpul de actionare).
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SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektri¢ni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektricno
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s priklju¢no vrvico),
ali elektri¢no orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljuc¢ne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2)

3)

a)

b)

-

c)

Delovno mesto mora biti €isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmocjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v bliZini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektri¢nim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovho
obmocje vkljuéenega elektricnega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b

-

c)

d

-

e)

Vtici elektri€nega orodja morajo ustrezati vti¢nici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vti¢ev.

Z nespremenjenimi vtiCi in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatoriji, pe¢i in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte priklju¢ne vrvice. Priklju¢ne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, viecenje
in izklapljanje elektri¢nega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vroéino, olje,
ostre robove in premi¢ne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikijucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.
Zauporabo elektriénega orodja na prostem prikljucite
podaljsek, ki je izdelan za tak$no uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektriénim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zas¢iteno s
stikalom za diferen¢ni tok (RCD).

Zasc¢itno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4)
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b) Uporabljajte osebno zasc¢itno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zaséito za oci.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Ceviji, Celada ali zascita za usesa, ustrezno uporabljena
v danih pogojih, zmanjsa nevarnost telesnih poskodb.

c) Prepredite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesrecC vecje.

d) Preden elektri¢no orodje vkljucite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je klju¢
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

e) Ne presegaijte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektricno orodje
v nepricakovanih situacijah.

f) Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblagili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

g) Ce so navoljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektri€nega orodja

a) Elektricnega orodja ne preobremenijujte. Za izbrano
delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.

Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

b) Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljugéiti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.

c) Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

d) Elektricno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.

Elektri¢no orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

e) Elektricno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektriénega orodja.

Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZzevano elektricno
orodje.

f) Rezalno orodje mora biti ostro in ¢isto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.

g) Elektricno orodje, prikljuéke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.
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5) Servis
a) Elektriéno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoc¢nih oseb.

VARNOSTNA OPOZORILA V ZVEZI Z UPORABO
ROTACIJSKEGA KLADIVA

1. Uporabljajte zaséito za uSesa

2. Uporabljajte pomozne rocaje prilozene orodju.
Izguba nadzora lahko povzroci telesno poskodbo.

3.  Ne dotikajte se svedra med ali neposredno po uporabi.
Med uporabo lahko sveder postane zelo vro¢ in
povzroCi resne opekline.

4.  Pred zaCetkom lomljenja, drobljenja ali vrtanja skozi
steno, tla ali strop, se prepriCajte da se v zidu ne
nahajajo elekti¢ni kabli ali vodovod.

5. Vedno trdno drzite ro¢aj ohi§ja in stransko rocico
elektricnega orodja. V nasprotnem primeru lahko
proizvedena povratna sila povzro€i nenatanénost ali
celo nevarno uporabo.

6. Nosite protiprasno masko
Ne vdihujte nevarnih prahov, ki nastanejo pri vrtanju
ali izsekanju. Prah lahko ogrozi vaSe zdravje ali zdravje

Izpostavljenost hrupu lahko povroéi izgubo sluha. prisotnih.
SPECIFIKACIJE
Model DH50MRY DH50MR

Napetost (po obmogjih)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v

Vhodna moc*

1400 W*

Kapaciteta

Vrtalni sveder: 50 mm
Osrednji sveder: 160 mm

Hitrost brez obremenitve

110 - 230 min”’

Hitrost pri polni obremenitvi

1050 - 2150 min™

Teza (brez kabla)

10,5 kg 10,0 kg

*

STANDARDNI DODATKI

(1) Onisje
(2) Stranska rocica
®)

1
1
1
1

(4) Kladivna mast A .
Standardni pripomoc¢ki se lahko spremenijo brez
vnaprej$njega obvestila.

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

1. Vrtanje skozi luknjo (Vrtenje + TolCenje)

€T T——

(1) Vrtalni sveder (SDS maksimalen drzaj)

Zunanji premer (mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

Skupna dolzina (mm)

340, 540

320, 520

370, 570
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Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

2. Vrtanje sidrate luknje (Vrtenje + Tol&enje)

Vrtalni sveder (ZaSilien driaj)|

— 9

(3) Zatikalka
+

e Gum I ——

(1) Vrtalni sveder (Zasilien drzaj)

(2) Zasilien vmesnik

Zunanji premer: 11, 12,3, 12,7, drzaja
14,3, 14,5, (SDS maksimalen
17,5 mm drzaj)

Zasilien

vmesnik draja Uporaba vrtalnega svedra

Zasilien morse
(8t. 1)

Vrtalni sveder (Zasilien drzaj)
11, 12,8, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

[ Vmesnik za SDS-plus drzaj svedra |

+ (Or—=

(2) Vmesnik za SDS-plus
drzaj svedra
(SDS maksimalen
drzaj)

=X =)

(1) Vrtalni sveder
(SDS-plus drzaj)



3. Vrtanje lukenj z velikim premerom (Vrtenje + Udarjanje)
O+ o=+ QP+ e———

(Plo&¢a za (1) Osrednii (2) Osrednji (3) Drzaj osrednjega
vodenije) zati¢ sveder svedra

(1) Osredniji zati¢
@ Uporaba z osrednjimi svedri od 38 mm do 150 mm
@ Uporaba z osrednjimi svedri 32 mm in 35 mm
OPOMBA:
Ne uporabljajte osrednjih svedrov 25 mm ali 29 mm.
(2) Osredniji sveder
@ Zunanji premer 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105, 120, 150 mm
(s plos¢o za vodenje, ni primerno za 25 mm ali 29
mm  sredice)
(3) Drzaj osrednjega svedra
@ Uporaba z osrednjimi svedri nad 38 mm
@ Uporaba z osrednjimi svedri pod 35 mm
4. Vrtanje luken;...... Za vrtanje kovinskih in lesenih
materialov

+ ol I

13 mm vrtalno
pritezalo
(13 VLA)

L

Klju¢ pritezala

Vmesnik pritezala
(SDS maksimalen
drzaj)

5. Uporaba za postavljanje vijaka s kemijskim sidrom
(Vrtenje + Tol€enje)

+ /=

(Standardna vtic¢nica)

(SDS maksimalen drzaj)
12,7 mm vmesnik
kemijskega sidra

19 mm vmesnik
kemijskega sidra

6. Drobljenje (TolCenje)

< )

(1) Krogliéna konica
Skupna dolzina: 280, 400 mm
7. lzdelava utorov in brusenje (TolCenje)

D ——

(1) Hladno dleto
Skupna dolzina: 280, 400 mm

8. Rezanje asfalta (Tol¢enje)

[ ==

(1) Rezalnik

Slovenscéina

9. Zajemalno delo (Tol¢enje)

C—

(1) Zajemalka
10. Groba obdelava povrsine (Tol¢enje)

S S ——

(2) Drzaj

(1) Busing orodje

11. Zamasitev (TolCenje)

0O + CT—>

©

(1) Zabija¢
150 x 150 mm

(©) Drzaj

12. Brizgalka (za odstranitev drobca)

=<)

O Kladivna mast A

500 g (v plocevinki)

70 g (v zeleni tubi)

30 g (v zeleni tubi)
Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprejSnjega
obvestila.

UPORABA

O Vrtanje lukenj v beton

O Vrtanje sidrastih lukenj

O Drobljenje betona, krusenje, kopanje in kvadriranje
(z uporabo dodatnih pripomockov)

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
plos¢i izdelka.

2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikaé prikljuden na vtiénico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzroé&i resno nesrec¢o.

3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. Podalj$evalni kabel naj bo ¢im krajsi.

4. Kako namestiti orodje
OPOMBA:
Za orodja kot sta kroglicna konica in hladno dleto,
uporabite samo pristne dele Hitachi.

(1) Ogistite, nato namastite drzaj orodja z mastjo prilozeno
v zeleni tubi (Skica 1).

(2) Za pritrditev orodja (SDS maks. drzaj), ga vstavite v
luknjo dokler ne doseze skrajni konec luknje kot je
prikazano na sici 2.

60



Slovenscéina

Ce nadaljujete z obraanjem orodja z rahlim pritiskom,
lahko obcutite mesto kjer je zanka. Na tem mestu,
povlecite ro¢aj v smer oznacene puscice in vstavite
orodje tako globoko dokler ne doseze skrajni konec.
Sprostitev ro€aja vrne roc€aj in zaklene orodje na mesto.

(3) Povlecite orodje in se prepri¢ajte, da je popolnoma
zaklenjeno.

(4) Za odstranitev orodja, popolnoma povlecite ro€aj v
smeri pus€ice in izvlecite orodje.

5. Uravnavanje stevila obratov in toléenja (Skica 3)
Rotacijsko kladivo je opremljeno z vgrajenim
elektronskim nadzornim vezjem, ki lahko nastavlja in
uravnava Stevilo vrtljajev in ¢ase udarov. Rotacijsko
kladivo se lahko uporabi z nastavitvijo Stevilénice,
odvisno od namena uporabe, kot je vrtanje lukenj v
obcutljive materiale, krusenje, centriranje, itd.

Merilo '1' na S$tevil€nici je namenjeno za minimalno
hitrost 110 vrtljajev na minuto in 1050 udarcev na
minuto. Merilo '6' je namenjeno za maksimalno hitrost
230 vrtliajev na minuto in 2150 udarcev na minuto.
POZOR:

Ne nastavljajte Stevilénice med delovanjem. To lahko
povzro¢i resne poskodbe, ker je rotacijsko kladivo
potrebno drzati v eni roki brez porabe nadzora
stabilnosti rotacijskega kladiva.

KAKO UPORABLJATI ROTACIJSKO KLADIVO

1. Kako vrtati luknje (Skica 4)

(1) Povlecite stikalo sprozilca zatem ko namestite konico
vrtalnega svedra v vrtalni polozaj.

(2) Onisje rotacijskega kladiva ni potrebno pritiskati s silo.
Dovolj je da narahlo pritisnete rotacijsko kladivo do
mere da se sprostijo ostruzki.

POZOR:

Ceprav je ta naprava opremliena z varnostno sklopko
lahko posledi¢ni zastoj vrtalnega svedra povzro¢i vrtenje
ohi$ja stroja, ¢e zacne vrtalni sveder poskakovati v
betonu ali drugem materialu. Poskrbite, da sta glavna
in stranska roc¢ka med delovanjem ¢&vrsto pritriene.

2. Kako izsekati ali rusiti (Skica 5)

S postavitvijo konice vrtalnega svedra v polozaj za
izsekanja ali rusenje, uporabljajte rotacijsko kladivo s
prazno tezo.

Nasilno pritiskanje ali sunki so nepotrebni.

3. Ko vrtate pri nastavitvi "vrtenje + tol¢enje":

POZOR:

Ce uporabite izbirno rodico med vrtenjem motorja, se

lahko orodje za¢ne nenadno vrteti, kar lahko povzroci

nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da uporabite izbirno
rocico, ko motor ne deluje.

Preklapljanje na "vrtenje + tolCenje"

(@) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico v smeri urinega kazalca.

(b) Postavite A izbirne rocice in E'I‘ drzala rocice, kot
je prikazano na Skici 6.

(c) Sprostite gumb za zaklep izbirne rocice.

OPOMBA:

Obrnite izbirno rocico (ne pritiskajte gumba), da preverite

¢e je popolnoma zaklenjena in se prepri¢ate da se ne

obraca.

4. Ko rusite in izsekavate pri "toléenju":

POZOR:

O Ce uporabite izbiro rogico med vrtenjem motorja, se
lahko orodje za¢ne nenadno vrteti, kar lahko povzroci
nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da uporabite izbirno

61 ro¢ico, ko motor ne deluje.
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O Ce krogliéno konico ali hladno dleto uporabite v poloZaju
"vrtenje + tol€enje", se lahko orodje zaéne vrteti in
povzro€i nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da sta
uporabliena v poloZaju "tol¢enje".

Preklapnjanje na "tol¢enje"

(a) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico v smeri urinega kazalca.

(b) Postavite A izbirne rocice in "J* drzala rogice, kot je
prikazano na Skici 7.

(c) Sprostite gumb za zaklep izbirne ro€ice.

OPOMBA:

Obrnite izbirno rocico (ne pritiskajte gumba), da preverite

da je popolnoma zaklenjena in se ne obraca.

Ko names¢€ate delovne polozaje orodja kot so hladno

dleto, itd.

(@) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rogico.

Postavite A izbirne rocice in © drzala rocice, kot je
prikazano na Skici 8.

(b) Sprostite gumb za zaklep izbirne rocice.

(c) Obrnite ro¢aj kot je prikazano na Skici 9 in pritrdite
orodje v Zelieno smer delovanja.

(d) Preklopite izbirno ro¢ico na "tol¢enje" glede na
postopke omenjene nad (1) in zavarujte polozaj
orodja.

5. Namestite masilo (Skica 10)

(1) Zrahljajte stranski ro¢aj in vstavite ravni del masila v
luknjo vijaka rocaja.

(2) Premaknite masilo na doloCen polozaj in obrnite rocaj
na strani v smeri urinega kazalca da pritrdite masilo.

6. Segrevanje (Skica 11)

Na hladnem podrocju je potrebno ogrevanje sistema
za mascCenje te enote.

Konec svedra postavite tako, da se dotika betona,
obrnite stikalo in izvedite postopek segrevanja.
Prepri€ajte se, da zasliSite zvok udarca in nato uporabite
enoto.

POZOR:

Med postopkom segrevanja z obema rokama varno
drzite stranski rocaj in glavno ohisje tako, da ohranite
varen oprijem in bodite previdni, da ne zvijate telesa
zaradi blokiranega vrtalnega svedra.

=

S

POSTOPKI VRTANJA IN ZABIJANJA SIDRA

1. Ko uporabljate vmesnik zasiljenga drzaja (Skica 12)

(1) Sveder z zasSilienim drzajem namestite v vmesnik
zaSilienega drzaja.

(2) Vklopite napravo in izvrtajte osnovno luknjo do globine,
ki jo kaze $ablona na vrtalnem svedru.

(8) Po ¢&is€enju prahu z brizgalko, priklopite priklju¢ek na
vrh sidra in zabijte sidro z ro¢nim kladivom.

(4) Za ostranitev vrtalnega svedra (zasilieni drzaj), vstavite
zatikalko v vti€¢ vmesnika zaSilienega drzaja in udarite
glavo zatikalke s podprtim roénim kladivom. (Skica 13)

UPORABA VRTALNEGA PRITEZALA, VMESNIK
PRITEZALA

Upostevajte to, da se ta stroj lahko uporabi pri nastavitvi
"samo vrtenje", ¢e se uporabijo posebej prodajani deli kot
sta vrtalno pritezalo in vmesnik pritezala. Uporabite ga z
izbirno rocico nastavljeno na "vrtenje + tol€enje".



POZOR:
Med delovanjem poskrbite, da ¢Ervsto drzite rocko in
stransko ro¢ko tako da preprecite nihanje vasega telesa.
(1) Preklop na "vrtenje + tolCenje"

Za preklop na "vrtenje + tolCenje", sledite enakim

postopkom omenjenim v [3. Ko vrtate pri "vrtenje in

tolcenje"].
(2) Namestitev vmesnika pritezala na vrtalno pritezalo

(Skica 14)

(a) Namestite vmesnik pritezala na vrtalno pritezalo.

(b) SDS maks. drzaj vmesnika pritezala je enakovreden
vrtalnemu svedru. Zato sledite istim postopkom
pritrditve in odstranjevanja kot pri [Kako namestiti
orodje].

(3) Vrtanje

(@) Tudi ¢e uporabite malo ve¢ pritiska na ohisju stroja,
se vrtanje ne more izvesti tako hitro kot pri¢akujete.
Uporaba vecje sile ali pritiska kot je potrebno na ohisje
stroja, po$koduje konico svedra in povzroci slab$o
delovno uginkovitost in skrajSano Zivljenjsko dobo
stroja.
V¢asih lahko sveder pred koncem vrtanja poci.
Pomembno je da sprostite pritisk potiska, ko se
vrtanje priblizuje koncu.

(b

KAKO RAVNATI Z OSREDNJIM SVEDROM

Ko je v uporabi osrednji sveder, se lahko vrtajo luknje z
velikim premerom ter slepe luknje. V tem primeru za vedji
ucinek uporabite opcijske pripomocke za osrednji sveder
(kot sta osrednji zati¢ in drzaj osrednjega svedra).

1. Nameséanje
POZOR:

Pred names$canjem osrednjega svedra, vedno izklopite
vti¢ iz elektricnega omrezja.

(1) Osrednji sveder namestite na drzaj osrednjega svedra
(Skica 15)

Pred tem, zaradi lazjega odstranjevanja, dolijte olje na
vijaéni del drzaja osrednjega svedra.

(2) Drzaj osrednjega svedra namestite na glavno ohisje na
enako kot namestite vrtalni sveder in kroglicno konico.
(Skica 16)

(8) Osredniji zati¢ vstavite v plo$¢o za vodenje dokler ne
doseze skrajne meje.

(4) Plos€o za vodenje pritrdite tako, da vboklinast del
poravnate s konico osrednjega svedra. Ko se pri
obrac¢anju plosce za vodenje v levo ali desno, polozaj
vbolkine spremeni, plo§¢a za vodenje tudi pri vrtanju
navzdol nikoli ne zdrsne. (Skica 17)

2. Vrtanje lukenj

(1) Vstavite vtika¢ v vtiénico.

(2) V osrednjem zaticu je narejena vzmet. Z rahlim in
neznim pritiskom ob zid ali talno povrsino, celotna
povrSina konice osrednjega svedra doseze stik za
zacetek vrtanja luknje. (Skica 18)

(3) Ko globina luknje doseze predvidoma 5 mm, se lahko

dolo¢i polozaj luknje. Nato odstranite osrednji zati€ in

plo$¢o za vodenje iz osrednjega svedra in nadaljujte

z vrtanjem luknje.

POZOR:

Pri odstranjevanju osrednjega zati¢a in plos¢e za

vodenje, vedno izklopite vti¢ iz vtikalne doze.

Kako odstraniti osrednji sveder

Z drzanjem rotacijskega kladiva (z vstavljenim osrednjim

svedrom) v polozaj navzgor, vodite rotacijsko kladivo

o«
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da ponovi postopek udarca dva- ali tri-krat, kjer je vijak
zrahljan in postane rotacijsko kladivo pripravljeno za
demontiranje. (Skica 19)

O Odstranite drzaj osrednjega svedra iz rotacijskega
kladiva, drzite osrednji sveder z eno roko in moc¢no
udarite del glav SDS maks. drzaja osrednjega svedra
z ro¢nim kladivom dva- ali tri-krat, kjer se je okrogla
glava vijaka zrahljala in je rotacijsko kladivo pripravljeno
za demontiranje. (Skica 20)

KAKO ZAMENJATI MAZIVO

Stroj je zgrajen nepredus$no tako, da Sciti pred prahom
in prepreci izpust maziva. Zato lahko napravo brez maziva
uporabljate dlje €asa. Mazivo zamenjajte tako, kot je opisano
spodaj.
1. Obdobje menjave maziva
Po nakupu menjajte mazivo vsakih 6 mesecev uporabe.
Pri najblizjem pooblaséenem servisnem centru Hitachi
povprasajte po nadomestnem mazivu. Za zamenjavo
mazivo nadaljujte spodaj.
2. Ponovna napolnitev maziva
POZOR:
Pred ponovno napolnitvijo maziva napravo ugasnite in
izklopite vtika¢ iz elektricnega omreZja.
(1) Odstranite pokrov rocice in obrisite mazilo, ki je znotraj.
(Skica 21)
(2) V roci¢no gred dodajte 60 g maziva A za elektri¢no
kladivo Hitachi (standardni dodatek, shranjen v tubi).
(8) Po zamenjavi maziva, varno namestite pokrov gredi.
POZOR:
Mazivo A za elektricno kladivo Hitachi je nizko
viskoznega tipa. Po potrebi mazivo kupite pri
pooblas¢enem servisnem centru Hitachi.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Preverjanje orodja
Ker bo uporaba otopelega orodja zmanjSala ucinkovitost
in povzrogila morebitno okvaro motorja, naostrite ali
zamenjajte orodje takoj ko opazite obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmocite z oljem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih krta¢ (Skica 22)
Motor vsebuje ogljikove krtace, ki so porabljivi deli. Ko
se obrabijo ali pridejo blizu "meje obrabe", lahko
povzrocijo tezave motorja. Ko je samodejno-ustavljiva
ogljikova krtac¢a v uporabi, se bo motor samodejno
ustavil. V tem trenutku zamenjajte obe ogljikovi krtaci
z novima, ki imajo enake Stevilke ogljikovih krta¢ kot
je prikazano na skici. Poleg tega skrbite da bodo
ogljikove krtace ciste in zagotovite da prosto drsijo
znotraj drzala krtag.

5. Menjava ogljikovih krta¢
Odvijte dva kompleta vijakov in odstranite zadnji pokrov.
Odstranite pokrove krta¢ in ogljikovi krtaci. Po zamenjavi
ogljikovih krtag, varno pritrdite pokrove krta¢ in
namestite zadnji pokrov ter varno utesnite dva kompleta
vijakov.
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6. Seznam servisnih delov
A: St. predmeta
B: St. Sifre
C: St. uporablienih
D: Opombe

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblas¢eni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomog¢, €e pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izrocite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upoStevati varnostne uredbe in standarde, ki so
doloGene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vklju¢evala najnovejSe tehnoloSke
napredke.
Torej se lahko nekateri deli (ij. Stevilka Sifra in/ali
zgradba), spremenijo brez vnaprejSnjega obvestila.

dologite

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektricno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblascéeni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.
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Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipicen A-obremenjen nivo moci zvoka: 107 dB (A)
Tipicen A-obremenjen nivo zvocnega pritiska: 96 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zasCite sluha.

Celotne vrednosti vibracij (vsota vektorja triax) dolo¢ene
glede na EN60745.

Vrtanje kladiva v beton:
Vrednost oddajanja vibracij @h, HD =

12,0 m/s? (DH50MRY)
Negotovost K = 1,8 m/s?
Vrednost oddajanja vibracij @h, HD =

16,4 m/s? (DH50MR)
Negotovost K = 3,0 m/s?

Enakovredna sekalna vrednost:
Vrednost oddajanja vibracij @h, CHeq =

10,2 m/s? (DH50MRY)
Negotovost K = 1,6 m/s?
Vrednost oddajanja vibracij @h, CHeq =

11,3 m/s? (DH50MR)
Negotovost K = 3,2 m/s?

OPOZORILO

O Vrednost oddajanja vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti, odvisno od nacinov na katere se orodje
uporablja.

O Za ugotovitev varnostnih ukrepov za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (vkljuéno z vsemi deli cikla delovanja kot je
ko je orodje ugasnjeno in ko je v mirovanju poleg
sprozilnega ¢asa).



OBLWWE MNMPABUNIA BE3OMNMACHOCTU NPU
PABOTE C QJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEOYNPEXOEHUNE

MpoyTuTe BCe npaBuna 6e30MacHOCTU M UHCTPYKLUMU.
He BbirosiHeHne npasui N UHCTPYKUYMIA MOXET MpuBecTu
K MOPaXeHWo 3/IEKTPUHECKUM TOKOM, OXapy u/wim
cepbesHoli TpaBme.

CoxpaHsaiTe Bce NpaBuna U MHCTPYKLUK Ha byayuiee.
TepMuH "371€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTe BCex Mep
MPeAoCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS K BKClyaTupyemomy Bamm
3/1EKTPONHCTPYMEHTY C TUTaHNEeM OT CeTeBOV po3eTKM (C
CeTeBbIM LUHYPOM) W/IN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHNEM
OT akKyMyrisiTopHowi 6atapeun (6ecripoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha pabouyem mecTe
a) Moppep)xuBaiTe YACTOTY M XOpollee OCBeLleHne

b

c) Oepxute

)

Ha paboyem mecTe.

Becriopsigok n nnoxoe ocseljeHne npuBoaAT K
HecYacTHbIM criy4asm.

He wucnonb3yiiTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOONACHbIX OKPYXXalowWwux YcrnoBUAX,
Hanpumep, B HenocpeAcTBeHHOW 65mM3ocTu
OrHeomnacHbIX XXUOKOCTel, roploymux rasos unu
JNlerkoBocCnfameHsIloWencs nbisn.

3rnekT| POUNHCTPYMEHTbI OPOXXA4at0T UCKPbI, KOTOPble
MOryT BOCM/IAMEHUTL Mbiflb UM UCTAPEHMS.
Aeteid u  Habnopawwux Ha
6esonacHomM paccTossHMM BO  Bpems
aKcnsyaTtayum 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa.
OTB/IeHeHNe BHUMAHWUA MOXET cTaTb Ans Bac
anLII/IHOﬁ norepu yrnpasJieHUs.

2) JnekTpobesonacHoOCTb

a) CeTeBble

b

)

c)

d

=

BUJTKU 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB
[OJKHbI COOTBETCTBOBaTb CETeBOM po3eTke.
Hukorpa He moguduuupyinTe wWTencenbHylo
BUJIKY HMKOMM O6pa3om.

He wucnonb3yite HUKakue apantepHble
nepexofHUKN C 3a3eMSIeHHbIMU (3aMKHYTbIMMK
Ha 3eMsI0) 9NeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogunguympoBaHHbie WTencenbHble BUIKU U
COOTBETCTBYKOLMNE UM CETEBbIE PO3ETKN yMeHbLLIAaT
OrnacHOCTb T1opa>eHns 3J1IeKTPU4eCKUM TOKOM.
He npukaca#iitecb Tenom K 3a3eMJIeHHbIM
NoBepXHOCTSIM, Hanpumep, K Tpy6onposopam,
paguaTtopam, KYXOHHbIM nnautam ']
XonofunbHUKam.

Ecnn Balue Tesio cornpuKocHeTCs1 ¢ 3a3eMIeHHbIMN
MOBEepPXHOCTAMU, BO3PpAaCTeT OrNacHOCTb NMopaxKeHus
S/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI
AeﬁCTBMIO BOAblI WU Bnarn.

lpu nonagaHnn BoOAbl B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OMacHOCTb MOPAXEHUST 3NIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpalyanTecb co WHypom. Hukorga
He nepeHocUTe INEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUMCH
3a WHYp, He TAHWUTE 3a LUHYp M He AeprawnTte 3a
WHYpP c uenbio oTcoefUHeHUs
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CEeTEeBON PO3ETKM.
PacnonaraiTe WHyp nopanblue OT UCTOYHMKOB
Tenna, HeTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMMU
KpOMKaMu M ABWXYLIUMXCA AeTanei.

e)

f)

Pycckun

lMoBpexgeHHble unu  3anyTaHHble  LWHYPbI
YBENMYNBAIOT ONACHOCTb MOPAXEHNST 3/IEKTPUHECKUM
TOKOM.

Mpu skcnnyatayumn SNEeKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomelweHU, Mcnosib3yute yANIMHUTENbHbINA
WIHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA A4NS UCNONb30BaHUA
BHEe MomeLyeHus.

Ucnonb3oBaHne WHypa, npeaHasHa4YeHHoro As
paboTbl BHE MOMELEHWU, YMEHbLIMT OMacHOCTb
rnopakeHnsi 371eKTPNHECKUM TOKOM.

Mpu akcnnyaTtauun 3nEeKTPOMHCTPyMEHTa BO
BNaXHoO cpefge, Mcnonb3yiTe ycTpPOMCTBO
3awuTHOro oTknio4veHusa (RCD) uctouyHuka
nuTaHus.

WcnonbzosaHne RCD yMeHbWMT 0NacHocTb
ropakeHnsi 371eKTPNHECKUM TOKOM.

3) JlnyHas 6e3onacHOCTb

a)

b)

c)

d)

e)

f)

ByabTe rotoBbl K HEOXWAAHHbIM CUTYaLMAM,
BHUMaTesIbHO crieuTe 3a CBOUMU AENCTBUSAMM
M pyKOBOACTBYWTECb 3[paBbiM CMbIC/IOM MNpU
JKCnyaTauum 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, Korpaa Bbl
ycTanu WNAM HaxoauTecb Noj BIIUSIHMEM
HapKOTUKOB, allkoronisi WNWU JleKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi rnoTepss BHUMaHusi BOBPEMSs
aKcrnyatTaynm 37eKTPOUMHCTPYMEHTOB MOXET
MPpUBECTU K CEPbEe3HON TpaBme.

Ucnonb3yitTe umHAuBuAyanbHble cpefcTBa
3awuTbl. Becerga HapeBsaiiTe cpefcTBa 3aWuUThbl
rnas.

BawutHoe CHapsikeHue, Hanpumep,
MPOTUBONBINEBOI pecripaTop, 3alyuTHas obyBb C
HECKOJIb3KOW OAOLUBOV, 3aLYUTHBINA LUIEM-Kacka
unu cpejcTBa  3alyuTbl OpraHoB  Clyxa,
ucrnosnb3yemble [s1si COOTBETCTBYIOWYMX YCIIOBU,
YMeHbLIAT TPpaBMbl.

U36eraitTe HenpegHamMepeHHOro BKIIHOYEHUA
Asuratens. Yéeautecb B TOM, YTO BbiK/o4YaTenb
HaxoAuTCs B MOJIOXKEHUM BbIKMIOYEHUs nepen
noAHUMaH1eM, NePeHOCKOW UIu NoACOeANHEHNEM
K ceTeBOW po3eTKe W/Mnu nopraTMBHOMY
6aTapeHOMY MCTOYHMUKY MUTaHUA.

lMepeHocka 3neKTpPONHCTPYMEHTOB, Korja Bbi naney
AEPXNTE Ha BbIK/OYaTeNe, Wi NofCOeANHEHne
3/IEKTPONHCTPYMEHTOB K CETEBOV PO3ETKE, Korja
BbIK/O4aTelb 6YAET HaxoAuTbCs B MOSIOXEHUN
BKJIHOHEHWNS, MPUBOAUT K HECYACTHBIM CITyHasim.
CHMMUTE BCe perysimpoBOYHble WIIM rae4Hble
KJI04M nepef BKIHOYEHMEM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa.
[aeyHbIit MM PerysmpoBOYHbIN KITHOY, OCTaB/IeHHBbIV
npuKpeneHHbIM K Bpalyaroljeics g[etanm
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MpUBeCcTn K
MOSTYHEHNIO  TPaBMb!.

He TepsiiTe ycTtonumBocTb. Bce Bpemsa umeiite
TOYKY OMOpbl M COXpaHsiiTe paBHOBecwue.
3710 nomoxet nyyuwe ynpaBnsTe
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpesBuAeHHbIX
cUTyaumsIx.

OpeBanTecb Hapgnexawum o6pasom. He
HajeBailTe TMPOCTOPHYIO oOAexay unu
loBeNupHble u3genus. [lepXxute BONOCHI,
ofeXay M nepyaTKM Kak MOXHO pAanblue OT
ABUXKYLUUXCA 4YacTen.
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4)
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lMpocTopHasa opexna, OBENVPHbIE W3[ENNS Wi
A/MHHbIE BOJIOCbI MOrYT MOMacTb B ABWXYLUNECS
yactu.

Ecnu npepycmoTpeHbl ycTpolcTtBa pAnsa
npucoeAuHeHUss npucnocobneHnin gna orsoga
n cbopa nbinu, ybegutecb B TOM, YTO OHM
npucoeAMHeHbl U UCNOJIb3YIOTCA Hagnexawmum
obpasom.

Ucnonb3oBaHne pfaHHbIX YCTPONWCTB MOXET
YMEHbBLLINTL OMacHOCTH, CBSI3aHHbIE C MblJIbIO.

=2

9

dkcnnyatayua "]

9NIEKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yinTe Hapgnexawmin pansa Bawero
MPUMEHEHUs1 3NIEKTPOUHCTPYMEHT.
Hapgnexawuii  31€eKTpPOMHCTPYMEHT  6yAeT
BbIMNOJIHATB paéoTy JiyHdwe U HafgexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIi OH PacCHYNTaH.

b) He wucnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpaBHbIM BblKJilo4YaTesnem, ecqam Cc ero
nomowbio Henb3A 6ygeT BKAWYUTL U
BbIK/IIO4UTb UHCTPYMEHT.
Ka)K,qblVl SJTIeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJ1b35
ynpasnATe C MOMOLUbIO BbiK/O4aTens, 6yaet
npeACcTaB/IATh ONACHOCTb, U ero by[eT Heobxoaumo
OTPEeMOHTUpPOBaThb.

c) OTcoegvHuTe WITENCENbHYIO BUSIKY OT UCTOYHUKA

nUTaHUA W/Mnu nopTtaTuMBHbIA 6GaTapeilHbIi

UCTOYHUK NUTAHUA OT IJJIEKTPOUHCTPyMeHTa

nepes Ha4yaniom BbINOSIHEHUS KaKowW-nu6o u3

perynupoBoK, nepef CMEHON NpuHagneXxHocTen

W XpaHeHuem J3J1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npoghunakTnyeckne Mmepbl 6e30MacHoOCTU

YMeHblaT 0MnacHocTb HernpegHaMmepeHHoro

BKJ/IlOHeHus ABuratesisd 3JIeKTPOUHCTPYMeHTa.

XpaHuTe Hencnosib3yembie 951IeKTPOMHCTPYMEHTbI

B HefoOCTynHOM AnsA feTed mMecTe, U He

paspewainTe NHOAAM, He 3HaWWMUM Kak

obpawaTtbCa C 9NEKTPOMHCTPYMEHTOM WU He

M3Y4YMBILMM [laHHOe PYKOBOACTBO, paboTtaTb C

ANIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OreKTPOUHCTPYMEHTbI NPeACTaB/AOT O0MnacHOCTb

B pyKax Herno[roToBJ/IEHHbIX 0/1b30BaTENEN.

e) Copgepxurte 9NIeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpasHocTU. lMpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTH
unu  3aefaHua  ABUXYLUXCA  YacTem,
noBpeXAeHus1 AeTasieil Unm Kakoro-nm6o gpyroro
obcToATeNnbCTBa, KOTOPOE MOXET MOBMUATL Ha
(hYHKLMOHMpPOBaHNE 3/1EKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu Hanuuuu NOBpEeXAEHUS OTPEMOHTUpYTe
9NEeKTPOMHCTPYMEHT nepep ero aKcnnyaTtaluen.
bonbwoe Konmm4ectBo HeCcYacTHbIX cnydaeB
cBs3aHo c nnoxmm o6cnyxnBaHnem
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexylyme MHCTPYMEHTbl OCTPO

3aTO4YeHHbIMU U YUCTbIMMW.
Hapgnexawmm o6pasom cogepxaiwmecsi B
UCNPaBHOCTU pexxyLyme UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
Pexywumy KpoMmkamum 6y,qu MeHbLlle 3aefgatb U
6yayT nerde B yripaBrieHun.

obcnyxusaHue

d

=

g) Ucnonbayite 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,
npuHajgnexXHocT, Hacagku M T.n. B
COOTBETCTBUU C [aHHbIM PYKOBOACTBOM,
npUHMMass BO BHMMaHue ycnoBus u ob6bem
BbINOMHAAEMON paboThbl.

Wcnonb3oBaHne 3/1eKTPOUHCTPYMEHTa AN
BbIMOJTHEHUA paﬁOT He o npsiMomMy HasHa4eHuro
MOXET MPUBECTU K OMAacHOM CUTyauum.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bauwero aneKTpOMHCTpPyMeHTa
[OJDKHO BbINONMHATLCA KBannULMPOBaHHbIM
npepcTtaBuTeNneM PEMOHTHOW CnyX6bl ¢
WCNONb30BaHMEM TONbKO WAEHTUYHbIX
3anacHbIX 4YacTei.

3710 o0becneynT coxpaHHOCTb MU 6€30MacHoCTb
3/1EKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA MPEAOCTOPOXHOCTU

[lepxuTe nofanblue OT AeTeld U HEMOLYHbIX JoAei.
Ecnu MHCTPYMeHTbl He WCMOMNb3ylTCA, UX crepyeT
XpaHUTb B HeAOCTYNHOM ANA AeTedl U HeMOLHbIX
niogen mecre.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU Angd
NEP®OPATOPA

1.

2.

OpeBaiiTe cpefcTBa 3aluTbl OpraHoB cryxa
BosgencTeme wyma MoXeT NpUBECTM K noTepe cyxa.
Wcnonb3yitTe BcnomoraTesibHble PYKOSTKM,
npunaraembie K WHCTPYMEHTY.

MoTeps ynpaBneHWs MHCTPYMEHTOM MOXET MpUBECTH
K TpaBme.

He poTtparvBanTecb A0 cBepna BO Bpemsi paboTbl u
cpasy nocne eé oKoH4aHusa. CBepno cunbHO
HarpeBaeTcsi BO BpeMmsi paboTbl U MOXeT cTaTb
NPUYNHON CEPbE3HBIX OXXOroB.

Mepep Tem kak Ha4aTb A4ONOWUTL UM CBEPIIUTL CTEHY, NON
UK NOTONOK, y6eAUTECH B TOM, HTO BHYTPMW HE NMPOOXEHb!
AneKTpu4eckme Kabenm WM BOAONPOBOAHbIE TPYObI.
[MOCTOSIHHO KPEnKo Aep>XXMTe MHCTPYMEHT 3a PYKOSITKY
N 60KOBYIO PYKOSTKY. VHade Bo3HUKawoowas cuna
NPOTMBOAEVNCTBUSA MOXET NPUBECTU K HeakKKypaTHOW
1 Jaxke onacHon onepauuu.

OpeBaitTe NPOTMBOMbLINEBON pecnupaTop

He BAbIxanTe BpeAHyIO Nbiflb, 06pa3yemyto BO Bpems
onepauuii cBepneHus unm pybku. lbinb MoxeT
noAsepraTb onacHocTu Bale 340poBbe U 340poBbe
OKpY>XaloLyx noaen.



TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckun

Mogenb DH50MRY DH50MR
HanpskeHnue (no pervoHam)* (110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) n,
MoTpebnsiemass MOLHOCTb 1400 Bt*
[OvamveTp 6ypeHus Byp: 50 mm,

nonas 6ypunbHas KopoHka: 160 Mm
Yncno o60OPOTOB XONMOCTOro xoAa 110 — 230 muH."

YacToTa yaapoB npv MOSHOW Harpyske

1050 — 2150 MuH."

Bec (6e3 lwHypa n GOKOBOW PYKOATKM)

10,5 kr 10,0 kr

* MNpoBepbTe NacnopTHYIO TAGNNYKY Ha U3AENnUU, Tak Kak OHa MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTU OT pervoHa

CTAHOAPTHbBIE AKCECCYAPbDI

(1) YemopaHunk
(2) bokoBas pykosTKa ...
(3) OrpaHuuuTenb rnybuHs ..
(4) MnactuyHas cmaska A ...
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

Hacapka KoHyco06-

Mpunaraemoe ceepno
Pa3HOro CTEePXHS

Komyc Mopae (Ne1) CBepro (C koHycoo6pa3HbIM CTEPXHEM)

11;12,3;12,7; 14,3; 14,5, 17,5 mm

AONMOJNIHUTENIbHBIE AKCECCYAPbI
(npopgarwTCcsa OTAENbHO).

1. BypeHune cKBO3HbIX OTBEPCTUN (BpaLleHUe C yaapoM).

STt ———

(1) byp (xBocToBUK SDS-max).

BHewHwn guameTp (Mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

2. CBepJieHWe aHKepHbIX OTBEPCTUIA (BpalyeHue + yaap)

O6was gnvHa (Mm)

340, 540

320, 520

370, 570

| CBepro (C KOHycoo6pasHbiM CTEPXHEM) |

— 9

(3) Knun
+

O N —

(1) CBepro (¢ KoHycoobpas-

(?’—=

(2) Hacapgka

HbIM CTEpXXHeM) KOHYC006pa3Horo

BHewHve avameTpbl: CTepXHs (Cc camosa-
11; 12,3; 12,7; 14,3; BUHYMBAIOLLMMCS
14,5; 17,5 mm cTepXKHeM)

[Hacagka ans camosasuHumBatowjerocsi cTepxHs |

e AN NN s — S H:DI]E

(1) Cepno
(SDS-plus xBOCTOBWUK)

(2) Agantep nog ceepino
C XBOCTOBWKOM
SDS-plus
(SDS-max XBOCTOBWK)

3. bypeHune oTBepcTMii 60MbLIOrO AnameTpa (BpaljeHune
C yAapom).

&+ o= + QD+ a——=

(Hanpasnsio- (1) LleHTpo- (2) Nessue (3) CTepxeHb

was BOYHbIN 6ypa nessusa 6ypa

nnacTuHa) LITOK (c camo3aBuH-
yuBaroWMMCS
CTepXHeM)

(1) LieHTpOBOYHbIA LITOK

@ [pumeHsieTcs gns nessun bypa gvameTpamun oT 38 MM
Ao 150 mm

@ [pumeHseTcs Ans nessuii 6ypa guameTpamm 32 1 35 MM
APUMEYAHUE
He wucnonb3yiTe nonble 6ypunbHble KOPOHKM
anameTpoMm 25 MM unmn 29 M.

(2) Monas 6ypunbHas KOPOHKa.

@ BrewHui gnamvetp 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 150 mm
(c HanpaBnsowen NNacTUHON, 3a WCKIIOYEHUEM
KOPOHOK AnameTpoM 25 MM unm 29 Mm)

(3) XBOCTOBMK A NOSON GYpUNbHOW KOPOHKMW.

MpumeHum Ons nonbix O6YPUNbHbIX KOPOHOK
AvameTpom, 6onblmnM 38 MM
@ [lpumeHMM ANA nonblXx 6YPUNbHBIX KOPOHOK

AnameTpoM, MeHblnMm 35 MM
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4.

10. O6anpKa

11.

CBeprieHne oTBepCTUiA .... [Ina cBepneHunst MmaTepuanos
U3 meTanna u Aepesa.

+

13 MM CcBepPnUNbHbIA
natpoH (13VLA)

ApanTep noj naTpoH
(xBocToBMK SDS-max)

Kntou gnsa natpoHa

YcTaHoBKa 60NMTOB [ANA XMMWYECKUX aHKepoB
(BpawieHune ¢ ygapom).

+ /=

(xBocToBMk SDS-max)

12,7 Mm aganTep 418 XMMUYECKUX
aHKepoB

19 MM aganTep AN XMMUYECKNX
aHKepoB

(cTraHgapTHOE
rHeszo)

[pobneHune (gonbnexHue).
) )
(1) MNMukoobpasHbIn peseyy
O6was gnuHa: 280, 400 MMm.

MpoTouka kaHaBoOK, "Bblbopka Macchl", obpaboTka
KPOMKM (Zon6neHue)

I ——
(1) CnecapHoe 3y6uno
Obwas gnuHa: 280, 400 mm.
Peska actanbta (gonbnexue)

[ ]

(1) Pesey

Pa6oTta nonatkom (gonénexue)

(1) Cosok
(aon6neHue)

S G ——

(2) XBocTOBUMK

(1) HabusouHas nnactuHa

TpamboBaHue (gonbnexue).

0+ CI—=

(1) TpamboBouHas (2) XBocToBMK

nnactuHa 150150

12. Wnpuy (8na yAaneHns KpoLukm).
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=<)

(@)

MnactuyHas cmaska A.
500r (B 6aHouke)

70r (B 3enéHom TOOMKE)
30r (B 3enéHom To6MKe)

Habop pononHuTEenbHbIX akceccyapoB MOXET 6biTb 6e3
npeaynpexxgeHns N3MeHeH.

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

O
O
(©)

BypeHne oTeepcTuii B 6eTOHe.

CBeprieHne aHKepHbIX OTBEPCTUN.

[OpobneHne 6eToHa, ckanbiBaHue, npoAenbiBaHue
HebonbLIMX NPOEMOB 1 WITPOGeHne, nogpeska Topua
(NpUMeHSI0TCS [OMOSHUTENBbHBIE akceccyapsbl).

NOArOTOBKA K JKCNNYATALUUU

1.

@)

WcTouHMK aneKTponuTaHus

Mpocnegute 3a Tem, YTOObI UCMOMbL3YEeMbli UCTOHHUK
9/1eKTPONMTaHNs COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
UCTOYHWKY 3MIEeKTPOMNUTaHUs, yKadaHHbIM Ha TUNOBOMW
Tabnuuke usgenvs.

Mepekniovatens "Bkn./ Boikn."

Y6eauTtecb B TOM, YTO MepeksiovaTesb HaxoauTcs B
nonoxeHun "Beikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepeKsiodaTenb HAXOAUTCS B MOSIOXKEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT Heme[neHHO 3apaboTaeT, 4TO
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HON TpaBMbl.
yanuHuteno

Korga paboyas nnowapka yganeHa OT WCTOYHUKA
9MeKTPONUTaHNsa, NOMb3yWTecb YANUHUTENeM.
Yanuautens [o/MKeH uMeTb Tpebyemyio nnowadb
nonepeyHoOro cevyeHns u obecrneymBaTb paboTy
MHCTpyMeHTa 3afjaHHoi MolyHocTU. PasmaTbiBainte
YANMVHWUTENb TONMbKO Ha peanbHO HeobXoaumyio Ans
AAHHOrO KOHKPETHOrO MPUMEHEHWUS ANUHY.
MopsiAoK ycTaHOBKM CMEHHOTO MHCTPYMeHTa
NPUMEYAHUE

Takon WHCTPYMEHT KaK MNWKoobpasHbli pesel u
crnecapHoe 3y6uno aKCMnyaTupymnTe Tobko COBMECTHO
C opurnHanbHbiMM akceccyapamu chupmbl HITACHI.
MouncTuTe 1 3aTemM CMaXkbTe XBOCTOBUK UHCTPYMEHTa
NNacTUYHOW CMa3KoW, MNocTaBnsemMoil B 3enéHoMm
Tiobuke (puc. 1).

[ins MOHTaXa CMEHHOTO MHCTpPyMeHTa (xBOoCTOBMK SDS-
max), BCTaBbTe ero B 0TBepCTE A0 yropa (CM. puc. 2).
Ecnu npogorkaTb noBopaunBaTb MHCTPYMEHT, crerka
HafaBnuBasi Ha HEro, TO MOXHO MOYyBCTBOBaTb
coBnajeHne LWnuLes naTpoHa M Na3oB XBOCTOBUKA
MHCTpyMeHTa. [locne 4ero OTTSHUTE 3aXuMm B
HanpaBfeHun CTPenku W MpOTONKHATE BOBHYTPb
MHCTPYMEHT Ao ynopa.

OTnycTUTE 3aXXUM B UCXOAHOE MOnoXeHne. CMEeHHbI
WHCTPYMEHT 6yfeT 3acdukcupoBaH B naTpoHe
nepdopaTopa.

[ns AeMOHTaXka CMEHHOTO MHCTPYMEHTa, MOJSIHOCThIO
OTTSHWUTE 3aXWM B HarpasBfieHUW CTPENKU U BbIHbTE
MHCTPYMEHT.

Perynuposka uncna obopoTtos yaapos (puc. 3).
OTa mogenb nepdopatopa MMeeT BCTPOEHHYIO
ANEeKTPOHHYIO CXeMy KOHTPONSA, NO3BONAOLYIO
perynuposaTb 4ucno o6bopoTos u ypapos. B
3aBMCUMMOCTU OT cofep>xaHusa paboTbl (6ypeHue
OTBEPCTUA B XPYNKWX Martepuanax, apobnexue,
LeHTpoBaHne ¥ T.A.) PerynupoBOYHbIM KONEcoMm



BbICTaBMSAIOT ONTUMANbHOE 3Ha4YeHne Ymcna o6opoToB
v ygapos. Ludpa "1" Ha perynupoBo4yHOM Konece
COOTBETCTBYET MUHUMAnbHOM ckopocTm (110 obopoToB
B MuHyTy un 1050 ygapoB B MuHyTy). Lincpa "6"
COOTBETCTBYeT MakcumasbHol ckopocT (230 06./ MUH.
n 2150 yg./ MuH.).

NPEAOCTEPEXEHME.

He ocyuwecTBnsinTe perynupoBKy 4yucna o60poToB U
YAapoB OJHOBPEMEHHO C pPaboToW WHCTPYMEHTOM.
Onepupys perynnpoBo4HbIM KONEecoMm B mpoLlecce
paboThbl, Bbl BbIHYXAEHbI 6yanTe aepxxaTb nepgopatop
OfHOW PYKOW, YTO cAenaeT HEBO3MOXHbIM HaAEXHbIN
KOHTPOSb 32 MHCTPYMEHTOM U, KaK CreAcTBue, MoOXeT
npuMBECTN K TpaBMe.

OKCMNYATALUUA NEP®OPATOPA

1. BypeHue oTBepcTuii (puc. 4).
(1) MpucTtaBbTe KOHYMK bypa K To4dke OypeHus, nocne

@

(1

4Yero HaXXMWUTE Ha KypoK.

HeT Heo6xoAMMOCTW MNPUHYAMTENbHO AaBUTb Ha

nepcpopatop. [JocTaToO4YHO crnerka npuknagpiBaTe Cuny

K MWHCTPYMEHTY TaK, 4ToObl Wam BbIBOAWMCA W3

0TBepCTUS.

NPEAOCTEPEXEHME.

XoTsa AaHHbIN WHCTPYMEHT OoCHaléH

npepoxpaHuTenbHon MychToln pacLenneHus, ecnu 6yp

Ha4MHaeT BA3HYTb B 6ETOHE UNu Apyrom matepwarne,

TO nocnegyowas 3a 3TUM OCTaHoBKa 6ypa MOXeT

cTaTb MPUYMHON MPOKPYYMBAHWA WHCTPyMeHTa. Bo

Bpemsi paboTbl 0683aTeNbHO KPEnko AepXuTecb 3a

obe pyKoATKu nepdoparopa.

Kak BbicekaTb unu paséusatb (Puc. 5)

MpnmeHas pabo4yylo NOBEPXHOCTb CBepra B MO3vLmn

BbICEKaHNA unu pasbusBaHns, ynpasnsnTe 6ypusbHbIM

MOJSIOTKOM [ANsi BpaljatenbHoro 6ypeHnsl, Ucnonb3ys

COOCTBEHHbIN BeC. B NpvHyaMTenbHOM AaBfieHun unm

TOn4yKax HeT HeobXoAMMOCTM.

BypeHue B pexume "BpauieHue ¢ ygapom'.

NPEAOCTEPEXEHME.

Ecnv onepupoBatb py4koi-nepekso4aTenemM Bo BpeMs

paboTbl ABuraTens, BpalieHve bypa MOXeT noTepsTb

NNaBHOCTb, YTO O4YeHb oOnacHo. MeHanTe pexumbl

paboTbl pyqKoii-nepeknioyaTenem Tonbko Toraa, Korga

ABuraTenb MOMHOCTbIO OCTAHOBIIEH.

MepeknioyeHne B pexxum "BpalyeHvne ¢ ygapom'.

(a) MoTaHNTe 3a py4Ky-nepeknyartesnb, CHAMUTE
3aMOK W MOBEepHWUTE py4Ky-nepekno4daTtenb no
4acoBON CTperske.

(b) CoBMecTMTE 3HA4OK TpeyronbHUKa Ha A py4Ke-
nepeknoyaTene ¢ aHanormyHbIM 3Ha4KoM E'I‘ Ha
TOW CTOPOHE HWXHEeW KpbIWKKW, 4TO 0603HayeHa
cMMBOnaMmn MosioTodka u bypa (cm. puc. 6).

(c) BadhmkeupyiiTe pydky-nepeknoyaTenb, HaxkaB Ha
Heé.

NPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyinTe NOKPYTUTb py4Ky-nepeknoyvatens (He

TAHUTE eé BBepX) C Lenbtlo ybeamTbea B TOM, HYTO OHa

HagéXHO (huKcupoBaHa U He MOBOpaYMBaETCS.

Bo Bpemsi pa3buBaHUsi U BbiCeKaHWUsA NpU yapHOM

AeAcTBUM:

NPEAOCTEPEXEHME.

Ecnu onepvipoBatb pydKoin-nepeknioyaTenem Bo Bpems

paboTbl ABuratens, BO3MOXHO MOsiBNeHMe cboeB B

M

@

-

5.
M

@

Pycckun

paboTe MHCTPyMeHTa, 4TO O4YeHb onacHo. MeHsiiTe

pexumMbl paboTbl PYYKOW-NepeknovaTeneM TOSbKO

Torga, Korga ABwraTenlb MOSTHOCTBIO OCTAHOBIIEH.

Mepea Havanom paboTbl MMKOOOGPa3HLIM PesLom

(3ybunom, nonoTtom) ybeamTech B TOM, HTO YCTAHOBIIEH

pexum "[flon6neHune". PaboTa € Bblleyka3aHHbIM

CMEHHbIM WHCTPYMEHTOM B pexume "BpauieHne c

yAapom' MOXeT npuBecTM K NpoBOpayvyMBaHuio

nepcopatopa, 4YTO O4YEHb OMacHO.

MepeknioyeHne B pexum "fonbnexne”.

(a) MoTsHUTE 3a pyuyKy-nepeknyaTesnb, CHAMUTE
3aMOK U MOBEPHUTE py4Ky-NepeknioyaTenb NpoTms
4acoBOW CTPenKu.

(b) CoBMeCTUTE 3HAYOK TpeyronbHUKa Ha A py4ke-
nepeknioyaTene ¢ aHanorMdHbiM 3Hadkom T Ha
TOW CTOPOHE HWXHEN KPbIWKK, 4TO 0603Ha4eHa
CMMBOSIOM MOSIOTOYKA (CM. pMUC. 7).

(c) BadmkeupyiiTe pydky-nepekmniovaTenb, HaXkaB Ha
Heé.

NPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe NOKPYyTUTb Py4Ky-nepekmnodaTens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lenblo y6eauTbCcsi B TOM, YTO OHa

HaaéXxHO (MKcupoBaHa M He noBopaynBaeTcs.

Mopsifok chukcaumm B paboyemM MoNIOXKEHUN CMEHHOTO

VNHCTPYMeHTa.

(a) MoTsHUTE 3a pyuyKy-nepeknyaTesnb, CHAMUTE

3aMOK W MOBEPHUTE €€ TaK, YToObl COBMECTUTb

3Ha4oK TpeyronbH1Ka A Ha py4Ke-nepekntoyarene

C CMMBOJIOM Korleyka © Ha HUXHEN KpbIKe (CM.

puc. 8).

3admkenpyiite pyyky-nepeknioyaTenb, Haxas Ha

Heé.

[MoBepHUTE 3aXMM TaK, Kak MokKasaHo Ha puc. 9,

n  3adukcupynte pabodvee nonoxeHue

MHCTPYMeHTa.

MepeBeauTe pyyKy-nepeknoyaTenb B NMosIoXKeHWe,

COOTBETCTBYOLLEE pexxumy "[lonbneHune", nencTBys

Tak, Kak onucaHo B nyHkTe (1).

YcTaHoBKa orpaHnuuTtens rnyé6uHbl (puc. 10).

OcnabbTe 6OKOBYIO PYKOSTKY W BCTaBbTe

orpaHuyuTenb rnybuHbl B OoTBepcTMe nog 6ONT Ha

pyKosiTKe.

MepeaBuHbTE OrpaHNYUTENb FNYOUHbI B HYXHYIO

no3nLMio U1, 3aKpyTUB Py4Ky GOKOBOW PYKOSITKM MO

4acoBON CTpenke, 3aduKcMpyinTe ero.

MNporpeBaHue (puc. 11).

B xonopgHbIx pervoHax cucTemMe CMasku [AaHHOro

WHCTPyMEHTa MOXeT noTpeboBaTbCA MNporpeBaHuve.

MpncTaBbTe KOHYMK Gypa K 6ETOHHOW MOBEPXHOCTH,

BK/IOYMTE WHCTPYMEHT W nporpeinte nepdopartop.

HaunHaTb akcnnyaTaumio MHCTPYyMeHTa MoXHo 6yaeT

nocrne Toro, Kak Bbl OTHET/IMBO YCrbllWNTE 3BYKW yaapa.

NPEAOCTEPEXEHME.

MporpeBast nepdgopaTop, AepXuTe ero Kpenko 3a obe

PYKOSITKU. ByabTe OCTOPOXHbI, 3aknunHuMBaHue 6ypa

MOXeT MpMBECTU K MoTepe BaMu paBHOBECUS U

nageHuio.

Cs

(d)

CBEPNIEHUE OTBEPCTUA U YCTAHOBKA
AHKEPOB

1.

(1)

MpumeHeHne aganTepa Noj KOHNYECKUIA XBOCTOBUK
(puc. 12).

YcTaHoBUTE CBEPSi0 C KOHUYECKMM XBOCTOBWMKOM B
afjanTtep nof KOHWYECKWA XBOCTOBMK.
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(2) BkntounTe WMHCTPYMEHT M npoceBepnunte 6as3osoe
OTBEpCTMe, BbLIBEPSIA ero rnybuHy no 6oposgke-
MHAVKATOpY Ha cBepne.

(3) Ucnonb3ysa WNpWL, NOYMCTUTE OTBEpPCTME OT MbiMN.
MpucTtaBbTe HacagkKy K ronoBke aHkepa W 3abevite
ero B OTBEpPCTME PYYHbIM MOJIOTKOM.

(4) Ona Toro 4TO6bl BbIHYTb CBEPSIO C KOHUYECKUM
XBOCTOBMKOM, MOMOXMTE ajanTep CO CBEpioM Ha
onopbl, BCTaBbTe BLIGMBHON KNMWH B Wenb aganTtepa
M yaapbTe No KAWHYy MONoTkom (puc. 13).

SKCNMNYATALUUA CBEPNNUIIbHOIO
NMATPOHA U AOAMNTEPA K HEMY

O6paTuTe BHIMaHWE Ha TO, YTO AidHHbI UHCTPYMEHT MOXET

9KCNNyaTMpoBaTbCA B COCTOSIHWUM "TOMbKO BpalyeHue", ecnu

Ha HEM yCTaHOBIEHbI OTAENbHO NpoJatoLLMecs akceccyapsl,

Takue Kak CBepsIMMbHbIA NaTpoH W ajanTep K Hemy.

Pa6oTaiTe MHCTPYMeHTOM B pexxume "BpalleHue cygapom”.

NPEOOCTEPEXEHME.

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko Aep>XUTe WMHCTPYMEHT 3a

o6e pYKOATKW, 4TO MNOMOXET Bam COXPaHUTb

paBHOBecwue.

(1) MepeknioyeHne B pexum "BpalyeHve ¢ yaapom'.
[Ns nepeknioveHnst B 9TOT PexuM, JeNCTBYNTE Kak
ykasaHo B n. 3 " BbypeHune B pexume "BpalieHue c
yaapom" ",

(2) YcTaHoBKa ajanTepa Ha CBEpnUIbHbIA NaTPOH (puUc.
14).

(a) YcTaHoBMTE aganTep Ha CBEPSIUIIbHBIA MAaTPOH.

(b) XBocToBMK SDS-max apantepa Takoml Xe, YTO W
y 6ypa. CnepoBaTtenbHO, MOHTaX ajantepa Ha
nepchopaTop 1 AEMOHTaXK NPOM3BOANTCS B TON Xe
nocnefoBaTeNbHOCTU, YTO yKas3aHa B MNyHKTe
"MMopsAoK YyCTaHOBKM CMEHHOTO MHCTpyMeHTa".

(3) CepneHue.

(a) Henb3s yckopuTb npoLiecc CBEprieHusi, U3nuLIHe
HafdaBnvBasi Ha WHCTPYMEHT BO Bpemsi paboThbl.
MpunoxeHve K nepcopatopy 60MbLUeR CuIbl, Yem
TpebyeTcs, HaNPOTUB, NPMBEAET K nopye ceepna,
4TO, B CBOIO O4epeAb, CTaHET NPUHMHON CHUXKEHUSI
NPOV3BOAUTENBHOCTU U YMEHbLIEHUS Ccpoka
cny>6bl MHCTPYMeHTa.

(b) NHon pa3 cBepnio MOXXET TPECHYTb B CaMOM KOHLe
onepauun ceeprexus. [10aToMy BaKHO ocnabuTb
fAaBreHne, Koraa onepauumsi cBeprieHns 6nmska K
3aBepLUEHMIO.

KAK MOJIb3OBATbLCSA MOJbIMU
BYPWUJIbHbIMW KOPOHKAMU

MpumeHss nonble 6ypunbHble KOPOHKKU, MOXHO 6ypuTb
006bI4HbIe U FNyXue 0TBepcTWs 6onbLoro gnameTpa. B atom
cnyyae vcnosnb3yiTe JOMOMHUTENbHbIE akceccyapbl Ans
nonbix GypurbHbIX KOPOHOK (Takue Kak LeHTpUpYIoLuii
WITbIPb U XBOCTOBWK A5 NOSI0M 6YPUNbHON KOPOHKM) ANS
MOBbILIEHWS NPOU3BOAUTENBHOCTU PaboThbI.
1. C6opka.
NMPEAOCTEPEXEHME.
Mepen Tem Kak ycTaHaBnuBaTb MONy0 6YpUnbHYO
KOPOHKY 065i3aTenbHO BbiHbTe LWTencenb U3
3NEKTPOPO3ETKM.
(1) HakpyTtute nonyto 6ypusibHyt0 KOPOHKY Ha XBOCTOBMK
(cm. puc. 15). Mepen 3TMM CMaxkbTe Macnom pesbby
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XBOCTOBWKA, 3TO 06MerynT BMOCMNEACTBUN JEMOHTaX
KOPOHKM.

(2) YcTaHoBUTE XBOCTOBUK ANS NOSIOW 6YpPUbHON KOPOHKM
Ha nepdpopaTop, AeNCTBYSA TakXe, Kak Mpu yCTaHOBKM
6ypa u nukoobpasHoro pesua (puc. 16).

(3) BctaBbTe LeHTpUpYOLWMA WTbipb A0 KOHUa B
HanpaBnsioLLyto.

(4) YcTaHoBMTE HanpaBnsoLLyO BHYTPb NOJIoV 6ypuIbHO
KOPOHKW, coBmeljast eé BOTHyTYI0 4acTb C 3y6bsmu
KOPOHKW. [MoBEpHUTE HanpaBfsioLyl0 BRpaBo Wnu
BNEBO, CABUHYB €€ BOTHYTYlO 4YacTb B CTOPOHY OT
3y6beB. Tenepb HaNpaBnsAoOWas He BbICKOYUT HapyxXy
Jaxe Torfga, Koraa nepdopaTop 3KcnyatupyeTtcst
nonon 6ypunbHON KOPOHKOW BHU3 (puc. 17).

2. BypeHue oTBEPCTUMN.

(1) BcTaBbTe LWTencenb B 9NEKTPOPO3ETKY.

(2) B uyeHTpupyloWwmUin wWTbipb BCTPOEHA MpyXWHa.
AKKypaTHO, Mog MpsMbIM YrOM NPUXMUTE €ero K
MOBEPXHOCTM CTEHbI UM Nona Tak, YTobbl 3yObsi Moo
6ypPUNBHON KOPOHKW MpMXanucb K CTeHe (nony) Bcen
CBOeW pexyLen KpoMkoir. HauHnTe 6yputhb (puc. 18).

(3) MonoxxeHne oTBEPCTUSA ONPeAennTLCS, Korga rinyouHa

OTBEPCTUS JOCTUrHET NpubnuautensHo 5 mm. Mocne

4yero CHUMUTE  LEHTPUPYOLWMUA  WTbipb W©

HanpasnsoLWy0 C NOMo 6YypUNbHOW KOPOHKW W

npogomkute 6yputb 6€3 HUX.

NPEOOCTEPEXEHME.

Mepea TemM KakK CHATb LEHTPUPYIOWMIA WTbIpb U

HanpaBnsIoLLytO C Moo 6ypUIIbHON KOPOHKW, BbIHBTE

wTencenb M3 31EKTPOPO3ETKM.

Pa36opka.

Nepxa nepcopatop nonon OGypuUnbHON KOPOHKOM

BBEPX, HEMHOro nopaboTaiiTe C HUM Ha XONOCTOM

xoAy. OTO NOMOXeT 0cnabuTb pe3bboBoe coeAnHeHne

KOPOHKW C XBOCTOBUKOM W 06NerdvT ux pasbopky

(puc. 19).

O BblHbTE XBOCTOBWK MOJIOW OYypUNbHON KOPOHKW W13
natpoHa nepdopartop. [epxa OypunbHYI0 KOPOHKY
OfHOW PYKOM, CUMbHO yAapbTe fBa, TP pa3a MOIOTKOM
Mo XBOCTOBWKY CO CTOPOHbI SDS-max kpennexHus. 310
noMoXkeT ocnabutb pe3bboBoe COeAVNHEHWNE KOPOHKM
C XBOCTOBWMKOM W 06MerynT ux pasbopky (puc. 20).

ow

3AMEHA CMA3KM

MepcopaTop UMeeT repMeTUHHYI0O KOHCTPYKLWIO,
3awymuwatolyio ero oT nonajaHns BOBHYTPb Nbln 1
npefoTBpaLlatoLLylo BbiTekaHne macna. CnefgosartenbHO
MHCTPYMEHT MOXHO 9KCnfyaTtupoBaTb 6e3 MOBTOPHOro
CMa3sblBaHUA B TeYeHue AnuTenbHoro nepuopa. Mexsinte
CMa3Ky Kak Orm1caHo HuKe.
1. TMepuop 3ameHbl CMa3KHu.
Mocne Nokynku MeHsITe cMa3sKy nocne Kaxabix LWecTu
MecsueB aKcnnyatauun. 3amMeHy npou3BoauTe B
6nmxaneMm ynonHOMOYEHHOM CEpPBUCHOM LEHTpe
HITACHIL.
2. [lobaBneHue cmasKku.
NPEOOCTEPEXEHME.
MNepepn Tem Kak NPUCTYNUTb K A06ABNEHNIO CMAa304HOro
matepuana BblkNiouuTe nepdopaTop M BbIHbTE
wTencesnb M3 PO3eTKU.
(1) CHMMUTE KpbIWKY KapTepa W BbITPUTE CMa304HbIi
maTtepuan BHyTpu (puc. 21)
(2) OobaBbTe B KapTep 60r mnacTu4Hoi cmasknm A ans
anekTpuyeckoro nepdopatopa cupmbl HITACHI
(cTaHAApTHBIM akceccyap, HaxoAuTCS B TIOOUKE).



(3) NMocne pobaBneHns cmasku, NMOTHO MoOCTaBbTe Ha
MECTO KpbILWKY KapTepa.
NMPUMEYAHMUE
Mnactuynas cmaska HITACHI Electric Hammer Grease
A ans anekTpudeckoro nepchopatopa - CMasouHblii
matepuan Hu3Konm BS3KOCTWU. [pu HeobxoaMMoCTU
npuobpeTante B yNomHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe
HITACHI.

TEXHUWYECKOE OBCNY)XUBAHUE W
NMPOBEPKA

1. MpoBepka cCMEHHOro UHCTPYMEHTA.
T. K. MPUMEHeHWe Tynoro CMEHHOro WHCTPyMeHTa
CTaHeT npuyuMHoW c6oeB B paboTe ABuratens u
CHVDKEHMS MPON3BOANTENIBHOCTH, 6e3 npoMeaneHus
3aMeHUTe ero Ha HOBbIA MMM 3aTOYUTEe, KaK TOMbKO
3aMeTuTe M3HOC.

2. MMpoBepkKa ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB.
PerynsapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBMIEHHble Ha
MHCTPYMEHTe BWHTbI, CreauTe 3a Tem, 4ToObl OHW
6bINK Kak crnedyeT 3aTaHyTbl. HemeaneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOpPbIA oOKaxeTca  ocnabfieHHbIM.
HeBbINnosiHEHWE 3TOro MpaBuia Fpo3uT CeEPbE3HON
OMacHOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxuBaHue aBuratens.
O6MoTKa aBuratens - "cepaue” aNeKTPOUHCTPYMEHTa.
MposiBNANTe [OMKHOE BHUMaHWE, Creas 3a Tem, YTobbl
06MOTKa He 6bina nospexaeHa W unm sanuta Macnom
UM BOZOW.

4. TMpoBepKa yronbHbIX WETOK (puc. 22).
B anekTpogsuratene WHCTPyMeHTa MPUMEHSIOTCS
yronbHble WETKN, KOTOpble CO BPEMEHEeM
n3HawwmsatloTcs. Koraa wéTtka npubnmnsutes K "npegeny
n3Hoca" WNM CpaBHAETCS C HUM, MOryT Ha4vaTbCsi
nepebon B pabote pasuratens. Ecnu pgsuratenn
OCHaléH OTKJIIOHaIOLWEeNnCs YronbHON LWETKON, OH
npekpaTut paboTy aBToMatudecku. B ato Bpems
3ameHunTe obe yronbHble WETKM Ha HOBble, UMetoLme
TOT e Homep (cm. puc.). CnegyeT Bceraa cogepxatb
YronbHble WETKWN B YACTOTE U CNeauTb 3a TeM, 4TOobbI
OHM cBOGOAHO  cKONMb3UNM B npepgenax
LwéTkoaepxarenen.

5. 3ameHa yrosibHbIX WETOK.
OTKpyTUTE fABa YCTAHOBOYHbIX BWHTA W CHUMWTE
3a/HI00 KpbIWKY. CHUMUTE yronbHble WETKN BMecTe
¢ konnaykamu. locne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK,
cobepute konnayku. lMocTaBbTe B UCXOAHOE
NonoXeHve 3a4HIOK KPbILWKY, HAAEXHO 3aKpyTUB ABa
YCTaHOBOYHbIX BUHTA.

6. Mopsgok 3anucei No Texo6CNyXKUBaHUIO
A: nyHkT Ne
B: kog Ne
C: KONM4ecTBO MPUMEHEHWIA
D: 3ameyvaHus

OCTOPOXHO
PeMOHT, MoAncMKaLmio 1 0OCMOTP MEXaHU3NPOBAHHOTO
MHCTpyMeHTa dupmbl Hitachi cnegyeTt nposoguTth B
aBTOPU30BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIXx 4YacTerd NpUroauTcs npwm
npefAcTaBfiEHUN €ro BMEecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN cepBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT UM npoyee o6CNYXWBaHKE.
Mpn paboTe n 06CNYXUBAHUM MEXaHU3MPOBAHHBLIX
MHCTPYMEHTOB HY>KHO cobmtofaTh npaswuna n ctaHaapTbl
6e30MacHOCTM, AeVCTBYIOLME B KaXXJON AaHHON CTpaHe.

Pycckun

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapj
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENUiA, MOSTOMY Mbl
coxpaHsiem 3a coboii NpPaBO Ha BHECEHWE W3MEHEHWI B
TEXHUHECKVe XapaKTepUCTUKK, YMOMsHyTble B AaHHOM
VHCTPYKLMM MO 3Kcrnyatauwy, 6e3 npeaynpexkaeHns oo
3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem cOOTBETCTBME aBTOMaTU4YECKMUX
MHCTPYMeHTOB Hitachi HopmaTUBHbIM/HALMOHANBHbLIM
nonoxeHvsim. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHAeTca Ha
AedekTol unn yuwep6b, BO3HWKWWUA BCnencTeue
HEeMnpaBUIIbHOrO WUCMONb30BaHNE WUNWN HeHaAnexalyero
obpallieHnst, a Takxxe HopmasibHoro naHoca. B cnyyae nogaum
>anobbl OTNpaBnAWTe aBTOMAaTUYECKUA WMHCTPYMEHT B
Hepa3o06paHHOM COCTOsHUKM BMecTe ¢ TAPAHTUMHBIM
CEPTUOUNKATOM, KOTOpbIN HaxoAuTbCA B KOHUE
MHCTPYKLUMM MO O6palleHnto, B aBTOPU3OBAHHbIA LIEHTP
obcnyxneanus Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSIHHBIX MPOrpaMM WCCreAoBaHUs |
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
MN3MEHEHVE YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuUTENbHOTO YBEAOMIEHNS.

WUHdopmaumsna, kacalowascs cosgaBaeMoro wyma wu
BUOpaLum

V3mepsieMble BeIMUMHbI 6binv onpeAeneHbl B COOTBETCTBUAN
c EN60745 v 3asBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

/I3MepeHHbIi CpeAHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mouyHocTu: 107 ab(A)

/I3MepeHHbIi  CpefHEB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexus: 96 gb(A)

MorpewwHocTb KpA: 3 ab (A)

Hapesaiite HayLHWKN.

O6uwue 3HayeHus Bubpauum (Cymma BEKTOPOB
TpUakKcmanbHoro kabens) onpeensoTCs B COOTBETCTBUN C
EN60745.

YpapHoe 6ypeHune 6eToHa:

BenuuuHa Bubpauuv @h, HD = 12,0 m/c? (DH50MRY)
MorpewHocTtb K = 1,8 m/c?

BenuuuHa Bubpauuv @h, HD = 16,4 m/c? (DH50MR)
MorpewwHocTb K = 3,0 m/c?

OKBVBanNeHTHast BENUYMHa [on6neHus:

BenuuuHa subpauuv @h, CHeq = 10,2 m/c? (DH50MRY)
MorpewHocTtb K = 1,6 m/c?

BenuuuHa su6pauum @h, CHeq = 11,3 m/c? (DH50MR)
MorpelwwHocTb K = 3,2 m/c?
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Pycckuin

NPEAYNPEXAEHUE

O

71

BenunynHa Bubpauum BO BpeMs (HaKTUYECKOro
MCMOMb30BaHNSA MHCTPYMEHTa MOXEeT OTNn4aTbCsH OT
YyKa3aHHOro 3HayeHus, B 3aBUCMMOCTW OT crnocoba
MCMOSIb30BaHNA WHCTPYMEHTA.

OnpepgenuTe Mepbl MPeAOCTOPOXHOCTU, YTOObI
3aWUTUTL onepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO3JencTBuA npu  HakTUYECKUX YCNOBUAX
MCNOMb30BaHMS (NPUHMMAas BO BHUMaHVEe BCe Nepuoabl
LUMKna 9KcniyaTaumm Kpome BpeMeHW 3anycka, TO
ecTb Korfja MWHCTPYMEHT BbIKMiOYeH, paboTaeT Ha
XOJIOCTOM X0Ay).
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DH50MRY
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DH50MRY

A B C D A B C D
1 313415 1 77 877314 1 1.D 69.3
2 328900 1 78 939542 1
3 318590 1 79 328868 1
4 328899 1 80 328869 1 3x3x25
5 313419 1 81 948227 1
6 318589 1 82 6204DD 1 6204DDCMPS2L
7 985479 4 M8x25 83 985765 1
8 318587 1 84 328867 1
9 878863 1 S-70 85 994192 4 M5x16
10 318588 1 NBR710 86 328908 1
11 318586 1 87 878713 2
12 318585 1 88 328902 1
13 318582 1 89 957585 2
14 6008CM 1 6008CM 920 306061 4 M5x30
15 318581 1 91 328903 1
16 328884 1 92 328904 1
17 328883 1 93 328905 2
18 313421 2 D8x20 94 328907 2
19 328882 1 95 328906 2
20 986104 1 96 990079 2 M5x16
21 328885 1 97 944109 1 3x3x8
22 328886 1 98 328873 1
23 328887 1 99 328874 1
24 328888 1 100 328867 1
25 328891 8 D8x6 101 6202DD 1 6202DDCMPS2L
26 328889 1 102 313058 1
27 328895 1 103 318552 1
28 318562 1 104 318554 1
29 329330 1 105 329095 8
30 328893 1 106 313057 8 D6x6
31 328890 1 107 328875 1
32 328880 2 108 328876 1
33 328894 1 109 629VVM 1 629VVC2PS2L
34 328879 1 110 944525 1
35 328877 1 11 328872 1 "97-99, 101-109"
36 328878 1 112 328881 1
37 328896 1 113 328916 1
38 990083 4 M8x35 114 986940 4 M6x45
39 985779 1 115 328866 1
40 328897 1 116 328870 1
41 328898 1 117 328871 1
42 321867 1 118 939299 1 M661
43 983162 1 M4x12 119 953121 2 D5x50
44 321309 1 120-1 340712C 1 110V-115V "121"
45 328901 1 120-2 340712G 1 120V "121"
46 321310 1 120-3 340712E 1 220V-230V "121"
47 321311 1 120-4 340712F 1 240V "121"
48 321312 1 D2x10 121 958032 2
49 311229 1 122 321313 2 M6x22
50 324934 1 123 980750 1
51 873095 1 P-16 124 980727 1
52 318574 1 125 6202DD 1 6202DDCMPS2L
53 328910 1 126 980700 1
54 998485 2 Mbx14 127 318918 1
55 318575 1 128-1 360819C 1 110V-115V "127"
56 328920 1 128-2 360819U 1 120V "125-127, 130, 131"
57 318576 1 128-3 360819E 1 220V-230V "127"
58 971786 1 128-4 360819F 1 240V "127"
59 328909 1 129 328917 1
60 2 130 944954 1
61 998471 1 M5x12 131 6201VV 1 6201VVCMPS2L
62 1 132 301797 1
63 328707 4 D5x30 133 980487 2
64 980750 1 134 999044 1
65 980727 1 135 940540 2
66 305558 4 D5x25 136 328915 1 "133, 138"
67 990079 6 Mb5x16 137 999074 1
68 991711 4 138 938477 2 M5x8
69 307028 3 D4x25 139 328918 1
70 990941 1 140 328919 1
71 938307 1 141 328914 1
72-1 980063 1 142-1 328911 1 110V-115V
72-2 930804 1 M4.0 "GBR (110V)" 142-2 328912 1 120V
73-1 953327 1 D8.8 142-3 328913 1 220V-240V
73-2 938051 1 D10.1 143 317113 1
74 984750 4 D4x16 144 326541 1 1.D.9.56xT0.56x85
75-1 960266 1 501 981840 1 30G
75-2 981987Z 1 "sur* 502 328921 1
76 1
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DH50MR

A B C D A B C D
1 313415 1 77 877314 1 1.D 69.3
2 328900 1 78 939542 1
3 318590 1 79 328868 1
4 328899 1 80 328869 1 3x3x25
5 313419 1 81 948227 1
6 318589 1 82 6204DD 1 6204DDCMPS2L
7 985479 4 M8x25 83 985765 1
8 318587 1 84 328867 1
9 878863 1 S-70 85 994192 4 M5x16
10 318588 1 NBR710 86 328908 1
11 318586 1 87 944109 1 3x3x8
12 318585 1 88 328873 1
13 318582 1 89 328874 1
14 6008CM 1 6008CM 920 328867 1
15 318581 1 91 6202DD 1 6202DDCMPS2L
16 328884 1 92 313058 1
17 328883 1 93 318552 1
18 313421 2 D8x20 94 318554 1
19 328882 1 95 329095 8
20 986104 1 96 313057 8 D6x6
21 328885 1 97 328875 1
22 328886 1 98 328876 1
23 328887 1 99 629VVM 1 629VVC2PS2L
24 328888 1 100 944525 1
25 328891 8 D8x6 101 328872 1 "87-89, 91-99"
26 328889 1 102 328881 1
27 328895 1 103 328916 1
28 318562 1 104 986940 4 M6x45
29 329330 1 105 328866 1
30 328893 1 106 328870 1
31 328890 1 107 328871 1
32 328880 2 108 939299 1 M661
33 328894 1 109 953121 2 D5x50
34 328879 1 110-1 340712C 1 110V-115V "111"
35 328877 1 110-2 340712G 1 120V "111"
36 328878 1 110-3 340712E 1 220V-230V "111"
37 328896 1 110-4 340712F 1 240V "111"
38 990083 4 M8x35 111 958032 2
39 985779 1 112 321313 2 M6x22
40 328897 1 113 980750 1
41 328898 1 114 980727 1
42 321867 1 115 6202DD 1 6202DDCMPS2L
43 983162 1 M4x12 116 980700 1
44 321309 1 117 318918 1
45 328901 1 118-1 360819C 1 110V-115V "117"
46 321310 1 118-2 360819U 1 120V "115-117, 120, 121"
47 321311 1 118-3 360819E 1 220V-230V "117"
48 321312 1 D2x10 118-4 360819F 1 240V "117"
49 311229 1 119 328917 1
50 324934 1 120 944954 1
51 873095 1 P-16 121 6201VV 1 6201VVCMPS2L
52 318574 1 122 301797 1
53 328928 1 123 980487 2
54 998485 2 Mbx14 124 999044 1
55 318575 1 125 940540 2
56 328920 1 126 328915 1 "123, 128"
57 318576 1 127 999074 1
58 971786 1 128 938477 2 M5x8
59 328909 1 129 328918 1
60 2 130 328919 1
61 998471 1 M5x12 131 328914 1
62 1 132-1 328911 1 110V-115V
63 328707 4 D5x30 132-2 328912 1 120V
64 980750 1 132-3 328913 1 220V-240V
65 980727 1 133 317113 1
66 305558 4 D5x25 134 326541 1
67 990079 6 501 981840 1 30G
68 991711 4 502 328921 1
69 307028 3 D4x25
70 990941 1
71 938307 1
72-1 980063 1
72-2 930804 1 M4.0 "GBR (110V)"
73-1 953327 1 D8.8
73-2 938051 1 D10.1
74 984750 4 D4x16
75-1 960266 1
75-2 981987Z 1 “sul”
1
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina

ZARUCGNI LIST

@ Model &.

() Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Turkge

GARANTI SERTIFIiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Masteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EANNVIKa

NIZTONOIHTIKO EMTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

(® 'Ovopa kal dletduvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dletBuvon HETAMWANTN
(MapakahoUlue va xpnotpornoindei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(3 Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3@ Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

@ A vésarlas datuma

@ A Vésarldé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuin

FAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbiin Ne

(® HAata nokynku

(@ HasBaHue n apgpec 3akasuqvka

(® HaseaHue n agpec gunepa
(Moxanyiicta, BHecuTe Ha3BaHWe U agpec
ounepa)
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Hitachi Koki

HITACHI
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A8, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 3378

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. LIfov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 2004/108/EC and
98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina

PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC.

Toto prohlaSeni plati pro vyrobek oznac¢eny znackou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Tuarkce

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Uriinlin, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayill standartlara ve standartlastinimis belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan
ederiz.

Bu beyan, izerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQOY

AnA®VoOUME pe AMOAUTN umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOMEVO ME TA TPOTUMA 1) TA
€ypaga npoTunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
oupgwvia pe TIg Odnyieg Tou ZupBouAiou 2004/108/
EK kat 98/37/EK.

Autn n dnAwon toxUeL 0To TPOLOV Pe To onuadt CE.

Romana

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN60745, EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului
2004/108/CE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/ EC i 98/37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie¢ do zatagczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina

EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN60745,
EN55014 in EN61000 v skladu z direktivami Sveta 2004/
108/EC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Teljes felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 98/37/EC Tanacsi Direktivaival
6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckuin
OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NONMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBfISIEM, YTO AaHHOE
nsgenue cooTBeTCTBYeT cTaHgapTam nnm
cTaHfapTU30BaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000 cornacHo [upektuBam Coseta 2004/108/EC n
98/37/EC.

[aHHasa Aeknapauvs OTHOCUTCS K U3AeNUsM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
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